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(9 Estrichfertiger.

@ Ein Estrichfertiger zum Aufbringen und Oberfldchenbe-
handeln von Estrichmassen wie beispielsweise Asphalt
umfallt eine Trag- und Stitzvorrichtung (1), einen daran
schwenkbar gelagerten Ausleger (3), der wiederum in meh-
rere untereinander jeweils um eine Vertikalachse {7) zueinan-
der verschwenkbare Ausiegeglieder (6) unterteilt ist. Ferner
ist am Auslegerende (8) ein Bodenbearbeitungsgerdt (9;
9a-9c) befestigt. Die Trag- und Stiitzvorrichtung (1) umfal3t
zwei aufeinander senkrecht wirkende Horizontaljustierein-
richtungen sowie eine Héheverstelleinrichtung (518; 207;
331). Um einen derartigen Estrichfertiger in geschlossenen
R&umen und auch im Freien verwenden zu kdnnen, der eine
einfach handhabbare und exakte Horizontalausrichtung des
Auslegerendes, eine einfach handhabbare Héhenverstellein-
richtung und vor allem ein Bodenbearbeitungsgerdt zur
tatsdchlich groffldchigen Auftragung und Oberflichenbe-
handlung der unterschiedlichsten Estrichmassen ermoglicht,
ist die Verankerungseinrichtung {15) von der Trag- und
Sthtzvorrichtung (1) getrennt ausgebildet, wobei die Hohen.
verstelleinrichtung (519; 207; 331} fur das Bodenbearbei-
tungsgerat (3) am Auslegerende {8) undioder am Bodenbear-
beitungsgerat (9) vorgesehen ist {Figur 1).
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Estrichfertiger

Die Erfindung betrifft einen Estrichfertiger nach dem Ober-
begriff des Anspruches 1.

Ein derartiger Es.trichfertiger ist beispielsweise vom Grund-
satz her aus der DE-PS 24 24 250 bekannt geworden und um-
faft eine Tragsdule, die auf dem Rohboden abgestiitzt und
gegen die Rohdecke verspannt wird. An dieser Tragsdule

ist ein verschwenkbarer Ausleger. gelagert, der mit zumin-
dest einem am freien Auslegerende angebrachten Bodenbear-
beitungsgerdt versehen ist. Die Hohe des Auslegers ist ge-
geniiber dem Rohboden in Anpassung an die fertige Estrich-
héhe einstellbar, |
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Damit mit dieser Vorrichtung grofifldchig sogar mehrere be-
nachbarte Rdume gleichzeitig mit einem Estrich versehen wer-
den konnen, gliedert sich der um die Trags&dule verschwenk-
bare Ausleger in mehrere wiederum untereinander um einen

gewissen Winkelbereich verschwenkbare Auslegeglieder.

Um eine ordnungsgemdfe Bearbeitung des Bodens zu ermig-
lichen, ist wesentlich, daB die Tragsdule exakt horizontal
ausgerichtet wird. Dazu sind zwei im Winkel von 90° ver-
stellbare Horizontaljustiereinrichtungen vorgesehen, die aber
erst nach dem Verspannen der Tragsdule zwischen dem Roh-
boden und der Rohdecke entsprechend eingestellt werden
kénnen. Da in diesem Falle aber die gesamte Verspannkraft
zwischen Boden und Decke auf der Horizontaljustiereinrich-
tung wirkt, ist teilweise eine exakte Horizontaljustierung

zum Teil durch Verkanten der Horizontalschlitten {iberhaupt
nicht méglich.

Weitere Nachteile ergeben sich insbesondere bei Anwendung
in der Halle, weil in diesem Falle ein Verspannen der Trag-

sdule an der Decke nur unter Schwierigkeiten mdéglich ist. Als

" ferner nachteilhaft erweist sich beim konkreten Einsatz die-

ses Estrichfertigers, dafdas gesamte Gewicht des Ausleger-
armes auf eine an der Tragsdule vorgesehene Héhenverstell-
einrichtung wirkt. Weitere Nachteile bei der Handhabung
dieses Estrichfertigers ergeben sich, da die fest miteinan-
der verbundenen Auslegeglieder nicht beliebig entsprechend
der Bedarfssituation zur Verldngerung des Auslegearmes er-
weitert werden konnen. }

Vor allem aber 148t sich mit den aus der oben genannten
Patentschrift bekannten Bodenbearbeitungswerkzeugen

keine ziigige und gleichméfige Verteilung

der Estrichmassen ermoglichen. Insbesondere eignen sich
die Werkzeuge nicht zum schnellen und gleichm&figen Ver-

teilen von aushédrtbaren Estrichmassen, wie z. B. Asphalt.
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Dariber hinaus kann in Abhédngigkeit des verwandten Estrich-
materials ein gewiinschier Porenschlufl der Oberfldche nicht

durchgefiihrt werden, da dieser Material abhidngig nur bei

bestimmten Driicken optimal realisierbar ist.

Demgegeniiber ist es Aufgabe der Erfindung, die Nachteile
nach dem Stand der Technik zu iiberwinden und einen Estrich-
fertiger fiir den unterschiedlichsten Einsatz, in geschlosse-
nen Rdumen und im Freien zu schaffen, der eine einfach
handhabbare und exakte Horizontalausrichtung des Ausle-
gerendes und vor allem durch das Bedienungspersonal ein-
fach handhabbare Hoheverstelleinrichtung aufweist, und mit
dem in der Praxis tatsdchlich grofifldchig unterschiedlichste
Estrichmassen mit einer gewiinschten Oberfléchenbehanrdlung

verfeilt werden konnen.

Die Aufgabe wird erfindungsgemdfi entsprechend den im
kennzeichnenden Teil des Anspruches 1 angegebenen Merk-
malen geldst. Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung

sind in den Unteranspriichen angegeben.

Durch den erfindungsgemdfien Estrichfertiger wird erstmals
ein leicht handhanbbares und schnell transportierbares
Gerdt geschaffen, mit dem in kilirzester Zeit eine duferst
prédzise horizontale Ausrichtung fiir einen Auslegerarm vor-
genommen werden kann. Dabei kann zundchst die Veranke-
rung von der Horizontalausrichtung getrennt an einer Decke
oder Boden vorgenommen werden. Durch die Hohenjustierein-
richtung am vorderen Auslegerende kann wéhrend des Ein-
satzes des Estrichfertigers von der Bedienungsperson dort
quasi "vorort" eine schnelle und direkte Einstellung vor-
genommen werden. Eine derartig schnelle und préazise Ju-
stiermdglichkeit ist aber fiir den Einsatz eines Estrichferti-
gers, insbesondere zum ebenen Auftragen'einer Estrichmasse
unbedingt erforderlich.
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Die Einsatzbreite des Estrichfertigers wird in einer vorteil-
haften Ausgestaltung der Erfindung nach Anspruch 3 und 4
noch weiter verbessert, wobei insbesondere die nach An-

spruch 4 vorgesehene Verstellmdglichkeit es zuldfit, daB u.
a. auch trompetenférmige Bodenvertiefungen fiir einen Gulli

etc. in optimaler Weise leicht und einfach bearbeitet und
behandelt werden kodnnen.

In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfin-
dung nach Anspruch 5 ist es moglich, dafl insbesondere
auch bei aushédrtbaren Estrichmassen wie beispielsweise As-
phalt ein gleichméfliges Verteilen und Abtragen des iiber-
schiissigen Estrichmaterials mdglich ist. Dabei ist durch die
Weiterbildung nach Anspruch 6 sichergestellt, daf durch die
vorgesehene Aufheizvorrichtung derartiges aushértbares
Estrichmaterial an dem Bodenbearbeitungsgerdt selbst nicht
festkleben und dort erkalten kann. Die Aufheizung kann da-
bei beispielsweise iliber Brennerdiisen oder iiber elektrisch

beheizbare Spulen im Inneren der Hobelschilder erfolgen.

In einer alternativen Ausgestaltung der Erfindung nach den
Anspriichen 9 bis 12 ist es mdglich, eine besonders glatte

Oberfldchenstruktur der behandelten Estrichmassen zu erzie-
len.

Durch die voreinstellbare Druckbeaufschlagung der Glitte-
schilder nach Anspruch 11 ist eine entsprechend optimale
Anpassung zur porendichten Oberfldchenbehandlung in Ab-
hdngigkeit der verwandfen Estrichmassen m&glich. Insbeson-
dere durch die Weiterbildung nach Anspruch 12 wird ein
Drucksensor geschaffen, in dessen Abhédngigkeit le'tztlich
die Hoheneinstellung und damit der {iber das Gldtteschild
auf die Estrichoberfldche einwirkende Druck stdndig auto-

matisch Uberprift und selbstregelnd eingestellt.
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Eine vorteilhafte Estrichoberfldchenbearbeitung 148t sich
insbesondere aber auch durch den Estrichfertiger gemi&fi An-

sprichen 13 und 14 mit den dort vorgeschlagenen umlaufen-
den Forderbldttern erzielen.

Um die Einsatzméglichkeit des erfindungsgemdfien Estrich-
fertigers noch weiter zu vergrofiern, weist dieser die in den
Anspriiche 15 ff. vorgenommene Ausgestaltung der Auslege-
glieder auf, wodurch der Ausleger nicht nur vorort leicht
und schnell montiert und demontiert werden kann, sondern
wodurch auch eine leichte und schnelle Anpassung der Lin-
ge des Auslegers entsprechend den gegebenen Einsatzbe-

dingungen vorgenommen werden kann, ohne daf horizontale

Ausrichtungsfehler auftreten.

Weitere Vorteile, Einzelheiten und Merkmale der Erfindung
ergeben sich nachfolgend aus den anhand von Zeichnungen

dargestellten Ausfihrungsbeispielen. Dabei zeigen im ein-

- zelnen:

Figur 1 : eine perspektivische Ansicht des Estrichfer-
tigers mit der erfindungsgemédfien Trag- und
Stiitzvorrichtung;

Figur 2 bis 5: eine Seitenansicht, Frontansicht, rickwdir-

tige Ansicht und Draufsicht der Trag- und
Stiitzvorrichtung nach Anspruch 1;

Figur 6 : eine Seitenansicht eines Auslegerglieders teil-
weise im Schnitt;

Figur 7 : eine Teildarstellung des unteren Gabelarmes;

Figur 8 : eine Seitenansicht des Bodenbearbeitungsge-

rdtes in Schnittdarstellung;
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eine Teildarstellung in Draufsicht gem&fl Fi-
gur 1;

eine Stirnansicht des Bodenbearbeitungsge-

riates;

eine Draufsicht auf eine alternative Ausfiih-

rungsform zweier rotierender Gléttebretter;

eine schematische Seitendarstellung eines

zweiten Bodenbearbeitungsgerétes;

eine Stirnansicht des Bodenbearbeitungsgerétes;

eine weitere Ausfiihrungsform des erfindungs-
gemdfen Bodenbearbeitungsgerdtes mit zusdtz-

lichen Hobelschildern;

eine schematische Seitenansicht eines weiteren

Bodenbearbeitungsgerétes;

eine schematische Draufsicht gemdf Figur 15;
eine Seitenansicht eines Auslegerendes;

eine teilweise Draufsicht auf das Ausleger—

ende;

eine Unteransicht ldngs der Linie IV in Fi-

gur 17;

eine Frontansicht des Auslegerendes und
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Figur 21 : eine Schnittdarstellung ldngs der Linie VI in

Figur 20.

In Figur 1 ist ein Estrichfertiger mit einer Trag- und
Stiitzvorrichtung 1 gezeigt, an die sich ein Ausleger 3 an-
schliefft, der um eine Vertikalachse 5 verschwenkt werden
kann. Der Ausleger 3 ist selbst wiederum in eine Vielzahl
von Auslegegliedern 6 unterteilt, die jeweils wiederum un-
tereinander léngs ihrer Vertikalachse 7 gegeneinander ver-
schwenkt werden kodnnen. An einem Auslegerende 8 schlieft
sich ein Bodenbearbeitungsgerdt 9 an, mit dem eine Ver-

arbeitung aller Estrichmassen, insbesondere aushértbarer
Estrichmassen moglich ist.

Wie aus den Figuren 2 bis 5 ersichtlich ist, besteht die
Trag- und Stiitzvorrichtung 1 aus einem Justierbock 11 mit
drei Fifien 13, die dreieckfdérmig angeordnet sind. Auf der
Oberseite des Justierbockes 11 ist eine Verankerungseinrich-
tung 15 in Form dreier iiber Hubzylinder 17 vertikal aus-
fahrbarer Verspannsédulen 19 vorgesehen, die an ihrem obe-
ren Ende einen Deckenstiitzteller 23 aufweisen. Eine Anpas-
sung an unterschiedliche Hohe kann durch die ineinander
verschiebbaren Teile 19a und 19b und das Einstecken eines
nicht ndher gezeigten Bolzens durch entsprechende Bohrun-

gen 25 vorgenommen werden. Durch Ausfahren der Hubzy-

linder 17 wird dann jede Verspannsdule 19 an einer Decke
21 verspannt.

Um die Trag- und Stitzvorrichtung 1 auch in grofien Hallen
einsetzen zu konnen, umfaft die Verankerungseinrichtung
alternativ oder zus#tzlich seitlich am Justierbock 11 und
am riickwértigen Ende fest angeordnete bzw. auch heraus-

ziehbare Stege 81 mit einer Ausnehmung oder einem Loch

8-
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83 auf, iiber die mit geeigneten Bodenverankerungsmitteln,
beispielsweise in Form von Betonschrauben bzw. ilber Saug-
glocken die Trag- und Stiitzvorrichtung 1 im Rohboden 27 ver-

ankert bzw. verdiibelt werden kann.

Durch die vorzugsweise dreieckfdormig vorgesehenen Boden-—
verankerungsmittel bzw. die dreieckférmig angeordneten Ver-
spannsdulen 19 wird ein sicherer Halt des Justierbockes

11, der im wesentlichen aus einem Vierkantquertridger 29

und einen Vierkantldngstrédger 31 besteht, gewdhrleistet.

Eine Horizontaljustiereinrichtung ist von der Verankerungs-
einrichtung getrennt und entkoppelt auf dem Justierbock 11
‘angeordnet. Sie umfaft fiir die erste Horizontaljustierein-
richtung eine Verschwenkplatte 33, die an ihrem unteren
Ende um eine Horizontalachse 35 parallel zu dem Vierkant-
quertrdger 29 verschwenkt werden kann. Die Horizontalachse
35 besteht aus einem Rundrohr 37, das an seinen beiden
stirnseitigen Enden in Flanschlager 39 gelagert ist. Zur
Verstdrkung ist die Verschwenkplatte 33 an ihrem unteren
Ende mit Verstdrkungsplatten 41 verschraubt, vernietet oder

verschweifit, die wiederum an dem Rundrohr 37 angeschweifit
sind.

Auf der rickwdirtigen Seite 43 der Verschwenkplatte 33 ist
ein Querbolzen 45 durch einen Rahmentrédger 47 gehalten.
Auf dem Querbolzen 45 ist ein Anschlufistutzen 49 drehbar
gelagert. Am riickwértigen Ende des Vierkantlédngstrédgers
31 wird ein weiterer Querbolzen 53 durch einen Seitentrdger
51 festgehalten, der wiederum mit dem Vierkantlidngstridger
verschweifit ist. Auf diesem Querbolzen 53 ist ein weiterer
Anschlufistutzen 55 drehbar gehalten, wobei zwischen den
beiden Anschlufistutzen 49 und 55 eine in ihrer Linge ver-

stellbare Abstiitzstange 57 eingespannt ist.
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Da die Abstiitzstange 57 an ihren beiden Stirnseiten mit
einem gegensinnigen Gewinde versehen ist, ber das sie in
die beiden Anschlufistutzen 49 und 55 eingedreht ist, kann
durch Drehen der Abstiitzstange 57 ein leichtes Verschwen-
ken der Verschwenkplatte 33 nach vorne und hinten bewerk-
stelligt, also eine Vertikalausrichtung der Verschwenkplatte

in Langsrichtung vorgenommen werden. In Figur 4 ist die

Abstiitzstange 57 nur teilweise gezeigt.

Die zweite Horizontaljustiereinrichtung besteht aus einer
um einen Drehzapfen 61 im oberen Bereich der Verschwenk-
platte 33 drehbar gelagerten Justier- und Halteplatte 59.
Im unteren Bereich der Justier- und Halteplatte 59 ist eine
Schlittenfiihrung 63 parallel zur Horizontalachse 35 vorge-
sehen, in der ein Justierschlitten 65 mittels einer in der
Schlittenfiihrung 63 drehbar, jedoch axial unverschieblich
gelagerten Gewindespindel 67 verstellbar ist. In der Ju-
stier- und Halteplatte 59 ist im unteren Bereich ein Lings-
zapfen 69 befestigt, der durch ein Querlangloch 71 durch
die Verschwenkplatte 33 auf den auf der rickwirtigen Seite
43 der Verschwenkplatte 33 angeordneten Justierschlitten

65 hinzuragt. Das riickwértige Ende des Langszapfens 69
endet dabei in einem Vertikallanglich 73 und ist dort in

Spindelldngsrichtung spielfrei gelagert.

Durch Drehen der Gewindespindel 67 wird dabei die zweite
Horizontaljustiereinrichtung derart betdtigt, daf Uber den
hierdurch verstellten Justierschlitten 65 der Langszapfen 69
mit in Querrichtung und damit schlieBlich die Justier- und
Halteplatte 59 um ihren oberen Drehzapfen verschwenkt wird.
da der L&dngszapfen 69 eine leichte Kreisbahn beschreibt,

ist im Justierschlitten 65 das Vertikallangloch 73 vorgese-

hen und das Querlangloch 71 in leichter Bogenform ausgebil-
det.

-10-
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Da die Justier- und Halteplatte 59 als Anschlufiglied zur
Befestigung des Auslegers 3 dient, kann somit durch Ver-
drehen der Abstiitzstange 57 und durch Betdtigung der Ge-

windespindel 67 die beiden senkrecht zueinander wirkenden

_ Horizontaljustiereinrichtungen auch bei einem schiefstehen-

den Justierbock 11 entsprechend leicht ausgerichtet werden.

Die Justiereinrichtung umfafit ferner noch ein Justierpendel
75, das mit der Justier- und Halteplatte 59 "iiber eine
Stange 78 mitverschwenkbar ist. Mittels einer auf dem Ju-
stierbock 11 vorgesehenen Anzeigeplatte 73 beispielsweise
mit einer Anzeigeeinrichtung aus konzentrischen Kreisen
kann somit jeweils reproduzierbar eine einmal vorgenommene

Horizontalausrichtung wieder eingestellt werden.

Zum leichteren Transport sind noch wegklappbare Réder 85
vorgesehen.

Nachfolgend wird auf die Auslegeglieder 6 eingegangen,
wobei das erste Auslegeglied an einem an der Justier- und
Halteplatte 59 angeschweifiten Anschlufiglied 87 iiber eine

Verschwenkwelle 91 in Schrégrollenlager 89 gehalten wird.

Das in Figur 6 teilweise im Schnitt dargestellte Ausleger-—
glied 6 umfaft eine H-férmige Rohrkonstruktion, bestehend
aus dem vertikal angeordneten Verschwenkkérper 113, dem
horizontalen Rohrabschnitt 115 und dem vertikalen Rohr-
abschnitt 117. Zur weiteren Versteifung sind zwei Ver-

starkungsrippen 119 oberhalb und unterhalb des mittleren
Rohrabschnittes 115 vorgesehen.,

An den vertikalen Rohrabschnitten 117 schliefit sich stirn-

seitig in Verldngerung zum horizontalen Rohrabschnitt 115

-11-
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eine Verschwenkgabel 121 an, die aus einem oberen Gabel-
arm 123 und einem unteren Gabelarm 125 besteht. Aus Fi-
gur 6 ist ersichtlich, daf das linke Auslegeglied 6 bereits

in ein vorangehendes, im Schnitt bruchstiickweise gezeigtes

Auslegeglied 6 eingehédngt ist.

Jeder Verschwenkkodrper 113 umfafit stirnseitig ein Schrag-
rollenlager 127, uUber das eine Verschwenkwelle 129 axial
unverschieblich gelagert ist. Die Verspannung der Verschwenk-
welle 129 erfolgt iiber eine obere, gegebenenfalls mit der
Verschwenkwelle 129 auch einstiickig ausgebildete Abstiitz-

scheibe 131. Unten ist eine Gegenabstiitzscheibe 133 auf die
Verschwenkwelle 129 aufgeschraubt.

Am oberen Ende 135 ist die Verschwenkwelle 129 in einer
Pafbohrung bzw. in ei‘nem Pafisitz in einer Lagerschale
bzw. einem Gewindeglied 137 gelagert, das mit seiner un-
teren Stirnseite auf der Abstlitzscheibe 131 aufliegt und

iiber sein Auflengewinde in dem Horizontalsteg des oberen
Gabelarmes 123 hohenjustierbar ist.

Das untere Ende der Verschwenkwelle 129 stitzt sich dabei
am unteren Horizontalsteg des ebenfalls U-formigen unteren
Gabelarmes 125 ab, der eine halbkreisférmige Pafibohrung
139 aufweist (Figur 7), an die sich bis zum &uferen Ende

hin eine divergierende Keilnut 141 anschliefit.

Soll beispielsweise das in Figur 2 gezeigte Auslegerglied 6
nach einem Arbeitseinsatz demontiert werden, so mufB dieses
Auslegerglied 6 lediglich gegeniiber dem vorhergehenden

Auslegerglied 6 angehoben werden, bis bei feststehendem

Verschwenkkorper 113 des vorangehenden Auslegerglieders 6
das obere Ende 35 der Verschwenkwelle 129 in der entspre-
chenden Pafibohrung im Gewindeglied 137 freigegeben wird.

~-12-
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Das so angehobene Auslegerglied 6 braucht dann im Ausfiih-
rungsbeispiel nach Figur 2 nur nach links horizontal weg-
gehoben werden, wobei das untere Ende 143 der Verschwenk-
welle 129 durch die Keilnut 141 im unteren Gabelarm 125
bewegt wird. Die Montage erfolgt dann im umgekehrten
Wege. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist also der Ab-
stand zwischen der unteren Stirnseite 145 des Verschwenk-
koérpers 113 und der oberen Stirnseite 147 der Verschwenk-

welle 129 kleiner oder gleich dem lichten Abstand der Ver-
schwenkgabel 121.

Durch ein liniert gezeichnetes Pafiglied 140 kann nach erfol-
gert Montage die Verschwenkwelle 129 auch noch am unteren

Ende 143 in der Keilnut 141 gesichert werden.

Durch diesen Aufbau ist eine einfachste Montage und Demon-
tage der einzelnen Auslegeglieder bei gleichwohl hdchster
Pafgenauigkeit im Hinblick auf eine horizontale Ausrichtung

des Auslegers 3 insgesamt gewdhrleistet.

Nachfolgend wird auf die Figuren 8 bis 10 eingegangen, in
denen ein ersten Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungsge-

méfien Bodenbearbeitungsgerdtes gezeigt ist.

Das Bodenbearbeitungsgerdt 9aist am Auslegerende 8 be-

festigt, wie sich beispielsweise aus Figur 1 ergibt.

Wie sich insbesondere aus Figur 9 ergibt, weisen Glitte-
schilder 229 im wesentlichen eine Rechteckform eventuell mit
abgekanteten oder abgerundeten Ecken auf. Ferner ist der
umlaufende Rand der Glitteschilder von der Bearbeitungs-

oder Wirkflidche nach oben hin abgewinkelt.

Die Gléatteschilder 229 werden von einem am Tridger 225 ange-

brachten Motor 231 iiber eine Querachse 233 und entsprechend

-13-
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notwendigen Kegelrddern 235 angetrieben. Wie sich insbeson-
dere aus Figur 9 ergibt, beriihren sich die Wirkfldchen

237. Da die rechteckfdrmigen Gl&tteschilder um 90° zueinan-
der versetzt befestigt sind, konnen die Antriebsachsen

227 auch in geringerem Abstand voneinander angebracht

sein, so dafl sich die Wirkfldchen 237 iberlappen.

Im folgenden wird noch auf die Steuerung einer Hdhenver-

stelleinrichtung 207 eingegangen, die {iber einen Drucksen-
sor 239 erfolgt.

Der Drucksensor bzw. Druckfithler 239 weist ein auf die
Estrichoberfldche einwirkendes Druckschild 241 auf, das
an einem Vertikalstdssel 243 befestigt ist, der wiederum
im Trédger 225 in Vertikalrichtung verschiebbar gelagert
ist. Der .Stﬁssel 243 und damit das Druckschild 241 werden
in Richtung auf die Estrichoberfldche durch eine Feder
247 vorgespannt, deren Druckkraft durch eine Einstell-
schraube 249 am oberen Ende des Stdssels 243 voreingestellt
werden kann. Die maximale Vertikalverstellung wird durch
Anschlagelemente 251 begrenzt. Eine Gegendruckfeder mit
geringerer Federkraft kann ebenfalls vorgesehen sein,

um den Stdssel 243 mit seinem oberen Anschlagelement 251

in einer neutralen Ausgangslage zu halten.

Ferner ist am Stossel 243 ein biegsamer Kontaktgeber 253
angebracht, der in der Neutrallage zwischen zwei Kontak-
ten 255 zu liegen kcemmt: Die Kontakte 255 sind {iber nicht
ndher gezeigte elektrische Leitungen mit dem Motor 215 der
Hohenverstelleinrichtung 207 verbunden.

Im folgenden wird auf die Funktionsweise des Bodenbear-

beitungsgerédtes eingegangen.
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Wihrend des Betriebes wird das Bodenbearbeitungsgerét

9a insgesamt {iber eine hier nicht nédher gezeigte Hohen-
verstelleinrichtung an der Trag- und Stdtzvorrichtung

oder am Auslegerende selbst auf eine gewiinschte Ausgangs-
héhe eingestellt, die letztlich einen Ausgangspunkt fir

die Estrichhthe darstellt. Wahrend des Betriebes werden dann
tiber den Motor 231 am Tr&ger 225 die beiden Glatteschilder 229
iber Wellen 227 in Rotation versetzt, wodurch auf einfache
und leichte Weise eine weitgehend glatte Estrichoberfldche
herstellbar ist. Zusdtzlich kann an der jeweils vorlaufen-
den Kante eines jeden Gldtteschildes 229 noch ein hgéher
wegstehender Frdswinkel vorgesehen sein, um #berschiissi-

ges Estiichmaterial jeweils in Arbeitsrichtung wegzuschleu-
dern. '

Um aber eine mdéglichst glatte Estrichoberfldche herzustellen
muB sichergestellt sein, daf ein optimaler Porenschlufl

an der Oberfldche eintritt. Dieser kann aber in Abhéngig-
keit des verwanrdten Estrichmaterials nur bei einer jeweils
materialabhéngigen Druckbeaufschlagung sichergestellt
werden. Dazu wird die Einstellschraube 249 so verdreht,
dafl das Druckschild 241 mit der gewiinschten Kraft auf

die Estrichoberfldche driickt.

Geht man davon aus, daffi auch die Glé’.cteschilder 229 ent-
sprechend richtig justiert sind, so lasten diese Schilder
ebenfalls mit dem gleichen richtig eingestellten Druck auf
der Estrichoberfldche. Nimmt beispielsweise die Dichte im
Estrich ab, so wird das Druckschild 241 des Druckiiihlers
239 nach unten tiefer auf die Estrichoberfldche gedriickt.
Dadurch wird {iber den Kontaktgeber 253 der untere Kontakt
255 beriihrt, so dafl der Hohenverstell-Motor 215 die Spindel
217 und damit den Vertikalschlitten 219 und den Trager 225

so nach unten nachfithrt, bis die leitende Verbindung zwi-

-15-
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schen dem Kontaktgeber 253 und dem unteren Kontakt 255
wieder unterbrochen ist. Dadurch ist also sichergestellt,
dafl die Gldtteschilder auch wieder mit dem notwendigen

Druck auf die Estrichoberfldache einwirken.

Wird demgegeniiber angenommen, daB die Estrichmasse an
einer bestimmten Stelle eine zu groBe Dichte bzw. eine
etwas grofiere Dicke aufweist, so wird das Lruckschild

241 des Drucksensors 239 entgegen der Kraft der Feder 247
leicht angehoben. Dadvrch berithrt der Kontaktgeber 253
den oberen Kontakt 255, so dal der Motor 231 nunmehr in
entgegengesetzter Drehrichtung den Trager 225 mit den Glat-
teschildern 229 anhebt, bis der Kontakt wieder abreifit und

der Kontaktgeber 253 zwischen den beiden Kontakten 255
seine Neutrallage einnimmt.

Somit wird also immer sichergestellt, daB die Glé&tteschilder
229 automatisch immer so nachgefiihrt werden, dafi diese
mit der am Druckfiihler eingestellten gewiinschten Druckbe-
aufschlagungskraft auf die Estrichobermasse einwirken.
Dabei bleibt ferner anzumerken, defi die Hohenverstellungen
der Glétteschilder unter Umstdnden nur zu einem Bruchteil

eines Millimeters notwendig sind.

Das im wesentlichen keilférmige Druckschild 241 schliefit
sich unmittelbar an den Bereich zwischen den beiden Wirk-
fldchen 237 der Glatteschilder an, wobei der Druckfiithler
239 in Bearbeitungsrichtung vor dem Badenbearbeitungsge-
rdat angebracht ist. Ferner kann iUber die Wellenstummel 213
der gesamte Trdger 225 an der Hdéhenverstelleinrichtung
schwimmend gelagert sein. Uber gegebenenfalls noch vorge-
éehene Langiécher in dem L&ngsrohr 205 bzw. in dem Rohr-
stutzen 211 kann die Héhenverstelleinrichtung auch noch

in L&ngsrichtung fir spezielle Bearbeitungssituationen ver-
schwenkt werden.
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In Figur 11 ist eine leicht abgewandelte Ausfiihrungsform
fir die beiden nebeneinander angeordneten Glédtteschilder
229 gezeigt. Diese weisen im wesentlichen eine Kreisform

mit gegeniiberliegenden schmalen Flachungen bzw. Ausneh-
mungen 260 auf und sind ebenfalls um 90° zueinander ver-
setzt angeordret. Die Ausnehmungen sind dabei nur so grof,
dafl bei im viesentlichen kreisrunden Gladttebrettern 229 eine

Uberlappung der Wirkfldchen erméglicht wird.

Im folgenden wird euf die Figuren 12 bis 14 Bezug genom-
men, in denen ein weiteres Bodenbearbeitungsgerdt 9b gezeigt
ist, das iiber ein Anschlufistiick 303 am Auslegerende 8
aufgehdngt ist.

An dem Tragrahmer. 305 ist in L&ngsrichtung eine Antrietswel-
le 307 gelagert, die ilber einen Motor 309 in stdndige Dre-
hung versetzt werden kann. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel
besteht die Antriebswelle 307 aus einem Vierkantrohr, auf
der in L&ngsrichtung und in Umfangsrichtung versetzt

eine Vielzahl von Hobenschildern 311 befestigt sind. Wie
aus Fig. 12 zu ersehen ist, sind auf der sichtbaren Gber-
seite der Antriebswelle 307 die Habelschilder 311 in einem
Winkel von ca. 60° zur Antriebswelle 307 in gleichmdfigem
Abstand zueinander angeordret. Um 180° in Drehrichtung
versetzt ist eine zweite Reihe von Hobelschildern 311 in °
einem gleichen spitzen Winkel von ca. 60°, also achssym-
metrisch zur ersten Reihe von Hobelschildern angeordnet.

Aus Fig. 13 ist dabei erkennbar, daf die Habelschilder

311 jeweils eine Kreissegmentform, im gezeigten Ausfiih-
rungsbeispiel mit abigekappten Ecken aufweisen. Die Seiten-
ansicht von Fig. 13 bezieht sich dalkei auf eine Ausfiih—
rungsform gem&f der Teilansicht von Fig. 14, in der ab-
weichend von Fig. 13 noch zwei weitere gegeniiberliegende
Reihen von schrédg stehenden Hobelschildern 311 angeordnet
sind. In L&ngsrichtung weisen dabei die Hobelschilder in

jeder Reihe einen gleichen Abstand auf, wobei im gezeig-
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ten Ausfiihrungsbeispiel jede der vier Reihen gemdf dem
verwendeten Vierkantrohr als Antriebswelle zur benach-

barten Reihe rotationssymmetrisch versetzt angeordnet ist.

Abweichend von dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel kann
man natlirlich auch ein Rundrohr als Antriebswelle oder
auch ein Drei-, Fiinf-, Sechskantrohr usw. mit entspre-
chend wenig oder mehreren Reihen von Hobelschildern ver-
wende ni.

Dafl dabei - wie sich insbesondere aus Figur 13 ergibt -
wie im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel die Hobelschilder in

jeder Reihe deckungsgleich hintereinander angeordnet sind,
ist nicht notwendig.

Der Kreisumfang der AuBenkante 313 eines jeden Hobelschil-
des ist in Abhédngigkeit von seiner Schrédgstellung derart
gewdhlt, dafl sich die AufBlenkante als Schnittfldche zwi-
schen der Hobelschildebene und einem Zylindermantel er-
gibt.

Als giinstiger Winkelbereich fiir die Schrédgstellung eines
jeden Hobelschildes zur Antriebswelle 307 hat sich ein Be-
reich von 30° bis 85° ergeben. Im gewédhlten Ausfihrungs-
beispiel mit einer Schrégstellung von 60° ist dabei mit

den verwendeten vier Reihen die Grofie der Hobelschilder
derart gewédhlt, daBl sich die kreisfdrmige Aufienkante eines
Hobelschildes in der spiralformigen Umfangsverldngerung

zu einem in Axial- und Umfangsrichtung versetzt angeord-
neten benachbarten Hobelschild zu liegen kommt. In Fig.
14 ist dies beispielsweise durch die Hobelschilder' 311a und

311b ndher gekennzeichnet.

Wie sich ferner aus Figur 14 ergibt, ist die Besetzungsdichte
und Ausrichtung derart, dafi sich durch die Hobelschilder
quasi vier ineinander verschachtelt umlaufende spiralfér-

mige Aufienkanten ergeben. Durch eine derartige Wahl ist
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es mdglich, auch bei geringen Drehgeschwindigkeiten die
Estrichmassen sicher und gleichférmig auf ein gleichmdfi-
ges Niveau abzutragen, ohne dafi nicht abgetragene Bah-
nen dbrigbleiben und abgetragenes Material weggeschleu-
dert wird.

Wie in den Zeichnungen nur ansatzweise darstellt ist,
sind die Hobelschilder 311 ldngs ihrer Symmetrieachse mit
von der Aufienkante weg weisenden, innenliegenden Befe-
stigungsstutzen 315 versehen. Die Befestigungsstutzen 315
sind tiber Schrauben oder Nieten 317 oder beispielsweise
durch Aufschweifien mit den eigentlichen Fldchen der Hobel-
schilder 311 verbunden. Am unten liegenden Ende ist am
Stutzen ein Gewince eingebracht, Uber das die Hobelschil-
der in entsprecliende Gewindebohrungen auf der Antriebs-
welle 307 einschraubbar sind. Uber Kontermuttern 319 kann
eine exakte und feste Justierung vorgenommen werden. Hier-
durch ergibt sich also eine leichte und beliebige Herstel-
lungsmoglichkeit eines derartigen Bodenbearbeitungsgeréd-
tes, wobei sich ferner als Vorteil erweist, dafl eventuell
schadhafte Hobelschilder leicht und schnell avsgebaut und

durch neue ersetzt werden konnen.

Widhrend des Betriebes wird beispielsweise,das Bodenbear-
beitungsgerat in Pfeilrichtung 321 seitlich gefiihrt, wotel
die Drehrichtung des Bodenbearbeitungsgerdtes geméfl Fig.

13 bei dieser Arbeitsbewegung entgegen des Uhrzeigersinns
verlduft.

Um zu verhindermn, daB insbesondere die aushdrtbaren
Estrichmassen wie ‘beispielsweise Asplalt an den Hobelschil-
dern abkithlen und erhédrten und dadurch in kurzen Ab-
stdnden stidndig neu gereinigt werden miiissen, ist ferner
eine Aufheizvorrichtung 323 eingebaut. Die Aufheizvorrich-

tung 323 besteht aus mehreren im Abstand parallel zur

-19-



10

15

20

25

30

35

0105390

-19-

Antriebswelle 307 angeordneten Brenndiisen 325, die an einer
Brenngaszufiihrleitung 327 argeschlossen sind.

Die Anordnung ist dabei derart, dafl die Brenngasdiisen

325 jeweils auf die im Bearbeitungsfalle zur Estrichoberfld-
che geneigten Forderseite weisen und diese von ihrer Breit-
seite her aufheizen. Durch entsprechende nicht ndher ge-
zeigte Regelmafinahmen kann dabei die zugefiihrte Gasmenge
und dabei die Aufheiztemperatur ndher geregelt und einge-
stellt werden. Die Anzahl der Brenndiisen entspricht vor-

zugsweise der Anzahl der in Axialrichtung angeordneten
Hobelschilder.

Abweichend hiervon kann eine Aufheizung elektrisch iiber
Aufheizspulen 351 erfolgen, die vorzugsweise in den Hobel-

schildern angeordnet sind.

Wie in den Figuren nur schematisch dargestellt ist, ist das
Bodenbearbeitungsgerdt 9b noch mit einer Hohenverstelleinrich-
tung 331 versehen. Die Hohenverstelleinrichtung 331 wird de-
bei durch einen Motor 333 und nachgeordnete Kegelrdder und
Achsen 335 und 337 betédtigt, Gber die vertikale Spindeln

339 angetrieben werden. Sobald der Motor 333 alsc betdtigt
wird, wird der Gehduserdumen 343 mit der darar befestig-
ten Antriebswelle 307 und den Hobelschildern 311 gegeniiber
dem Trédger 305 angehoben bzw. abgesenkt. Dadurch 148t
sich eine schnelle und einfache Anpassung an die Boden-
verhéltnisse erzielen. In der Praxis wird dabei die Auf-
hé&ngung nicht nur Uber die Spindel 339, sondern einem
weiterhin vorzusehenden Vertikalschlitten erfolgen, um eine

stabile und sichere Vertikalverstellung zu ermdglichen.
Wie ferner in Figur 12 nur schematisch gezeigt ist, ist der

Tréger 305 {iber eine Querachse 341 an dem hochgezogenen
Anschlufistutzen 303 drehbar aufgeh&ngt. Dss Bodenbear-
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beitungsgerdt 148t sich somit schwimmend lagern urd kann

ferner auch en schiefe Bodenfldchen angepafit werden.

Uber eine nicht ndher gezeigte Feststelleinrichtung 148t

sich aber auch der Tragrahmen 305 mit dem darunter vorge-
sehenen Geh&duserahmen 343 starr horizontal oder in einem
gewiinschten schrédgen Winkel einstellen. Die Querachse 341
kann dabei in der Mitte der Léngsrichtung des Trédgers

305 oder aber davon abweichend so versetzt angeordnet sein,
dafl unter Beriicksichtigung der entsprechenden Gewichts-
verhéltnisse im schwimmenden Zustand das Bodenbearbei-

tungsgerdt eine horizontale Lage einnimmt.

In Figur 15 und 16 ist eine weitere Ausfihrurgsform eines
Bodenbearbeitungsgerédtes 9c gezeigt, das ebenfalls an einem
Auslegerende 8 ldsbar befestigt ist. Das Bodenbearbeitungs-
gerdt umfaBt im wesentlichen zwel Stirntrommeln 401, um
die mehrere parallel zueinander angeordnete Forderblitter
403 verlaufen. Die Forderbldtter 403 sind jeweils an ihrer
Langsseite an Anlenkpunkten 405 relativ zueinander ver-
schwenkbar aneinander gehéngt. Ferner weisen die Férder-
blédtter 403 an ihrer Unterseite Mitnehmer 407 auf, mit
denen sie an den Stirntrommeln 401 in entsprechende Aus-
nehmungen 409 eingreifen und somit {iber eine angetriebene
Stirntrommel umlaufen. Die Stirntrommeln weisen im gezeig-
ten Ausfihrungsbeispiel fiir jedes aufliegende Ftrderblatt
403 eine entsprechend ebene Auflagefldche 411 auf. Um den
notwendigen Druck auf die Estrichoberfldche auch zwischen
den Stirntrommeln 401 aufbringen zu konnen, ist zwischen
den Stirntrommeln 401 eine Abstiitzplatte 413 vorgesehen,
liber die die Forderblétter 403 in gleichmédfiiger Hthe auf
die Estrichoberflidche gedriickt werden.

Wie aus Figur 16 zu ersehen ist, weisen die Forderblitter

403 in Vorschubrichtung des Bodenbearbeitungsgerdtes For-
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derschaufeln 415 auf, die mit den Foérderblattern 403 um-
laufen. Das liberschiissige Estrichmaterial wird dadurch

immer gleichm&dfig zur Seite mitbefdrdert.

Nachfolgend wird auf das Auslegerende 8 nach Figur 17 ff.

eingegangen, liber das eine grunds&dtzliche Hdéhenanpassung

des Bodenbearbeitungsgerdtes vorgenommen wird.

Das Auslegerende 8 umfafit dazu eine Hohenverstelleinrich-
tung 519 bestehend aus einer vertikal verstellbaren Zahn-
stange 521, die Uber eine entsprechende Fihrungseinrich-
tung vertikal verstellbar ist. Die Verstellung erfolgt {ber
einen an einer Handkurbel 523 vorgesehenen Zahneingriff
525. Ferner ist ein halbkrefsf('jrmiger Zahnkranz vorge—
sehen, wobel iber ein gegeniiber einer Feder 531 vorge-
spanntes Rastelement 529 eine Fixierung der Hanckurbel
523 und damit eine bestimmte Hohe der Einstellung der
Zahnstange 521 durchgefiihrt werden kann. Dazu ist das
Rastelement 5289 auf der Handkurbel 523 oberhalb des Zahn-
kranzes 527 angeordnet. Durch Verdrehen also der Hand-
kurbel 525 wird das rohrférmige Anschlufiglied 533 entspre-

chend angehoben und abgesenkt, avf dem das Bodenbear-
beitungsgerédt 9 verankert wird.

Wie ferner aus Figur 20 hervorgeht, ist zwischen der Achse
535 und der Handkurbel 523 eine i{iber eine Feder 539 vor-
gespannte Kupplung 537 vorgesehen, die es ermdglicht, daB
die Handkuibel beim Anheben entgegen der Kraft der Feder
539 oberhalb des Zahnkranzes beliebig verstellt werden
kann, ohne dafi eine Héhenverdnderung des Anschlufigliedes
533 vorgenommen wird. Die Kupplung besteht dabei selbst,
wie Figur 21 zeigt, aus zwei konzentrisch zueinander an-

geordneten Manschetten 541 und 543, wobei die innenliegende
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Manschette 541 mit der Achse 535 fest verbunden ist unc die
duflere Manschette 543 mit der Hardkurbel 523, 'und ein
Radialglied 545 in den entsprechenden Ausnehmungen beider
Manschetten einrasten kann und so die Ubertragung einer
Kurbelbewegung auf die Zahnstange 521 erméglicht. Uber
diese Verstellmdglichkeit der Handkurbel 523 ohne Héhenver-
stellung kann jeweils ein beliebiger Nullpunkt eingestellt
werden, von dem ausgehend dann eine gewiinschte Estrich-
hohe vorgewédhlt werden kann. Als besonders giinstig erweist
es sich eine derartige Ubersetzung vorzunehmen, dafl eine
Verstelluﬁg zwischen zwei benachbarten Rastpunkten auf dem
Zahnkranz 527 genau eine Verstellung der Hoéhenverstellein-
richtung 519 um eine Mafleinheit, beispielsweise um 0,5 cm -
oder 1 cm bedeutet. Besonders exaktes und genaues Arbeiten
wird hierdurch ermdéglicht. Da zudem die Hohenverstellein-
richtung nicht an der Trag- und Stiitzvorrichtung 1, son-
dern unmittelbar am Auslegerende 8 vorgesehen ist, kann
eine besonders leichte und schnelle Verstellung durch cie
Bearbeitungsperson selbst am Arbeitsplatz vorgenummen
werden, ohne an die Trag- und Stiitzvorrichtung selbst je-
weils zuriickgehen zu miissen. Da aber vor allem am Aus-
legerende nurmehr das Bodenbearbeitungsgerdt angebracht
ist, setzen somit vergleichsweise nur geringe Krédfte an der
Héhenverstelleinrichtung an, so daf diese entsprechend klein

ausgelegt und &duflerst leichtgédngig sein kann.

Ferner ist noch eine Vertikalfeinjustierung 551 und damit
eine exakte Horizontalfeinausrichtung eines eine ebene Be-
arbeitungsfldche aufweisenen Bodenbearbeitungsgerédtes in
Form zweier Querschlitten 553 und 555 vorgesehen. Dazu ist
das Auslegerende 8 zweigeteilt und hat ein innenliegendes

Halteteil 557 und ein aufienliegendes Verschwenkteil 559

mit der Hohenjustiereinrichtung. Uber die beiden querver-
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laufenden Querschlitten 553 und 555 kann das Halteteil 557
gegeniiber dem Verschwenkteil 559 seitlich verstellt und
exakt vertikal ausgerichtet werden. Dies erfolgt jeweils

{iber eine axial verstellbare Spindel 561, ﬁber\, die der jewei-
lige Schlitten 553, 555 auf dem Halteteil 557 querverstellt
werden kann. Uber einen durch den Schlitten ragenden Bol-
zen 565 wird dann das daran aufgehdngte Verschwenkteil

559 mitgefilhrt. Dazu ist, wie nicht n8her gezeigt ist, im
oberen und unteren L&ngssteg 567 und 569 des Halteteils 557

ein Querlangloch vorgesehen, durch das der entsprechende
Bolzen 565 ragt.

Um auch schwierigenBodenbearbeitungssituationen gerecht

zu werden, beispielsweise beﬁn Bilden von trompeten- bzw.
trichterférmigen Ausgufivertiefungen, ist ferner noch eine
Verschwenkeinrichtung in der Vertikalldngsebene des Ausle-
gerendes, also zum nach Unten- und Obenkippen des Aus-
legerendes vorgesehen. Dazu erfolgi die Aufhdngung des
dufleren Verschwenkteiles 559 am oberen Bolzen 565 des Quer-
schlittens 553 ber ein nicht ndher gezeigtes Gelenk, so daB
das Verschwenkteil 559 gegeniiber dem Halteteil 557 um
dieses Gelenk nach vorne geneigt und angehoben werden
kann. Die Verstellung erfolgt am unteren Querschlitten 555
iiber eine Verstellspindel 571, die axial unverschieblich in
einem Abstiitzglied 573 drehbar gelagert ist, das wiederum
am Schlitten 555 iber den Bolzen 565 befestigt ist. Durch
Verdrehen der Verstellspindel 571 wird ein mit einem Innen-
gewinde versehener Steg 575, der an der Urterseite des
Verschwenkteiles 559 befestigt ist, in L&ngsrichtung vor-
oder zuriickbewegt, so dafl sich enisprechend dieser Axial-
langenverstellung Uber das oben nicht ndher gezeigte Ge-
lenk am Bclzen 565 sich das gesamte Verschwenkteil 559
nach vorne neigt oder angehoben wird. Damit wird auch das

iber das Anschlufiglied 533 aufgehdngte Bcdenbearbeitungs-
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gerdt 9 mitgesenkt oder gehoben, so dafl durch diese Mafi-
nahme &duflerst giinstig und leicht auch trichterférmige Ver-

tiefungen etc. hergestellt und bearbeitet werden kdnnen.

Um das Bodenbearbeitungsgerdt nmit dem Auslegerende auch
in kleinsten Nebenrdumen mit einer einzigen Avfstellung
der Trag- und Stiitzvorrichtung 1 anwenden zu kdnnen, ist
ferner vorgesehen, dafl sich das &uflere Verschwenkteil 559
gegeniiber dem Halteteil 557 um seine Vertikalachse 577, die

durch die Bolzen 565 definiert ist, verschwenkt werden kann.

Die Aufhd@ngung des Auslegerendes 8 am letzten Auslegerglied
6 erfolgt dabei iiber eine Verschwenkgabel 579, in

die zwei Pafibohrungen 581 eingebracht sind. In diesen Paf-
bohrur.gen kann die Anlenkung eines vorausgehenden Aus-
legergliedes erfolgen.

Die Ankopplung eines Bodenbearbeitungsgerdtes 9

erfolgt dabei iliber ein Koppelglied 511, umfassend

einen rohrfdérmigen Ansatz 585 mit einer Verdreh-

sicherung, die aus einer Anlageplatte 587 und einer Nut

589 besteht. Das Bodenbearbeitungsgerdt weist eine ent-
sprechende Anlageplatte 587 mit einer Feder 591 auf, die

in die Nut 589 eingreift, so daB das Bodenbearbeitungsge-
rdt nach dem Einstecken in dem rohrfdormigen Ansatz 585
drehsicher gehalten wird. Um die Biegekrdfte aufzunehmen,
kann an der Anlegeplatte 587 des Bodenbearbeitungsgerdtes
obennoch ein in Richtung auf das Auslegerende 8 angebrach-
ter Winkelsteg 593 vorgesehen sein, der durch einen herab-
schwenkbaren und an der Anlegeplatte 587 des Koppelgliedes
511 befestigten Riegel 595 gesichert werden kann.

Wie aus Figur 17 zu ersehen ist, ist der Zahnkranz 527

halbkreisformig ausgebildet.

Dadurch kann das Verschwenkteil 559 weit nach hinten um
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die Achse 577 verschwenkt werden, ohne daff der Zahn-
kranz 527 am hinteren eventuell mit Verstdrkungsrippen
versehenen vertikalen Tréger 597 des Halteteiles 557 an-
stofit.
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Anspriche:

1. Estrichfertiger zum Aufbringen und Oberflichenbehan-

deln von Estrichmassen, wie beispielsweise Asphalt, mit

einer Trag- und Stiitzvorrichtung (1), einem daran schwenk-

‘bar gelagerten Ausleger (3), der wiederum in mehrere un-

tereinander jeweils um eine Vertikalachse (7) zueinander

verschwenkbare Auslegeglieder (6) unterteilt ist, mit einem

am Auslegerende (8) befestigbaren Bodenbearbeitungsgerit

(9: 8a-9c¢) und mit zwei aufeinander senkrecht wirkenden

Horizontaljustiereinrichtungen sowie einer Hoéhenverstellein-

richtung (519; 207; 331), dadurch gekennzeichnet, daf
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die Trag- und Stiitzvorrichtung (1) als Justierbock (11) mit
hieran angeordneter Verankerungseinrichtung zur Abstiitzung
des Justierbockes an einer Decke und/oder am Boden aus-
gebildet ist und dafi die Horizontaljustiereinrichtungen von
der Verankerungseinrichtung (15) getrennt ausgebildet sind,
so daf {iber eine am Justierbock (11) angeordnete Justier-
und Halteplatte (59) iiber ein hieran befestigtes Anschlufi-
glied (87) der schwenkbare Auslegerarm (3) allseits hori-
zontal einstellbar ist und daf die Héhenverstelleinrichtung
(519: 207; 331) fir das Bodenbearbeitungsgerdt (9) an dem

Auslegerende (8) und/oder am Bodenbearbeitungsgerédt (9)

vorgesehen ist.

2. Estrichfertiger nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daBl die erste Horizontaljustiereinrichtung eine um eine Ho-
rizontalachse (35) einstellbare Verschwenkplatte (33), an
der an der Frontseite das Anschlufiglied (87) fir den Aus-
leger (3) vorgesehen ist, und eine auf der Riickseite (43)
eine in ihrer Ldnge verstellbare Abstiitzstange (57) um-
fat, die sich an einem Anlenkpunkt (Querbolzen 53) am
Justierbock (11) und an einem von der Horizontalachse (35)
vorzugsweise entfernt liegenden Anlenkpunkt (Querbolzen 45)
der Verschwenkplatte (33) abstiitzt, und dafi die

zweite Horizontaljustiereinrichtung aus der aus der Ju-
stier- und Halteplatte (59) besteht, die an der Verschwenk-
platte (33) um eine zur Horizontalachse (35) quer verlaufen-
den Drehzapfen (61) schwenkbar gelagert ist.

3. Estrichfertiger nach einem der Anspriiche 1 bis 2, da-
durch gekennzeichnet, dafi das Auslegerende (7) ferner eine

seitliche Verschwenkeinrichtung quer zur Vertikalldngsebene
des Auslegerendes (7) vorgesehen ist.

4. Estrichfertiger nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dafi zusidtzlich eine Einrichtung zum

Neigen und Heben des Auslegerendes (8) in der vertikalen
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Lédngsebene des Auslegerendes (8) vorgesehen ist.

5. Estrichfertiger nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daff das Bodenbearbeitungsgerdt (9)
eine horizontal einstellbare Antriebswelle (307) umfafit,

auf der eine Vielzahl von in Achsléngsrichtung in Abstand
voneinander angeordnete Hobelschilder (311) vorgesehen sind,
die im wesentlichen eine Kreissegmentform aufweisen und

in Schrégstellung zur Antriebswelle (307) auf dieser so be-
festigt sind, daf der Winkel zwischen jeder Hobelschildebe-
ne und der Antriebswelle (307) ann&dhernd gleich ist.

6. Estrichfertiger nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dafl fiir die Hobelschilder (311) ferner eine Aufheizvorrich-

tung (323) vorgesehen ist.

7. Estrichfertiger nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl mehrere Hobelschilder (311) in Wellenumfangs-
richtung in gleichem Abstand so angeordnet sind, dafi die
in Langsrichtung der Antriebswelle (307) angeordneten Ho-

belschilder (311) in Stirnansicht deckungsgleich zu liegen

kommen.

8. Estrichfertiger nach Anspruch 5, 6 oder 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl die Schrédgstellung der Hobelschilder (311)
zu der Antriebswelle (307) und der Abstand der Hobelschil-
der (311) untereinander derart ist, daf die kreisférmige
Aufenkante (313) eines jeden Hobelschildes (311) in der
spiralférmigen Umfangsverldngerung zu einem in Axial- und
Umfangsrichtung versetzt angeordneten benachbarten Hobel-
schild (311) zu liegen kommt.

9. Estrichfertiger nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
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durch gekennzeichnet, dafl das Bodenbearbeitungsge- -
rdt (9 ) zumindest aus einem, vorzugsweise zwei nebenein-
ander angeordneten Gldtteschildern (229) besteht, die jeweils
mit ihrer zur Arbeitsfldche abgewandt liegenden Rickseite
auf einer in Drehung versetzbaren Antriebsachse (227) sit-

zen, die in einem Trager (225) gelagert sind.

10. Estrichfertiger nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, daf sich die Wirkfldchen (237) der rotierenden Glitte-
schilder (229) beriihren, vorzugsweise {iberlappen und dazu
die Glidtteschilder (229) zumindest seitliche Abflachungen

(260) aufweisen, wobei benachbarte Gldtteschilder (229) je-

weils um 90° zueinander versetzt angeordnet sind.

11. Estrichfertiger nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl zwischen dem Trédger (225) und den Glitte-
schildern (229) eine voreinstellbare Druckeinrichtung zum

Druckbeaufschlagen der Glatteschilder (229) vorgesehen ist.

12. Estrichfertiger nach einem der Anspriiche 9 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, daf die Druckeinrichtung am Tréger
(225) angebracht und einen durch eine einstellbare Feder-
kraft beaufschlagten Druckfithler (239) in Form eines auf
die Estrichoberfldche wirkenden und quer hierzu bewegli-
chen Druckschildes (241) umfaBt, dafl der Trdger (225) an
einer zwischen ihm und der Befestigungseinrichtung des Bo-
denbearbeitungsgerdtes (9 ) an dem Auslegerende (8) wir-
kenden Héhenverstelleinrichtung (2 07) befestigt ist, und
daf die Druckeinrichtung ferner einen Kontaktgeber (253, 255)
umfaft, iber den die Hoéhenverstelleinrichtung so nachfiihr-
bar ist, daf das auf der Estrichoberfldche aufliegende Druck-

schild (241) und die Glétteschilder (229) in einer Ebene
liegen.
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13. Estrichfertiger nach einem der Anspriiche 1 bis 4 , da-
durch gekennzeichnet, dafi das Bodenbearbeitungsgerdt (9)

mehrere nebeneinander angeordnete und miteinander verbun-
dene Forderblidtter (403) umfafit, die in Form eines Ketten-
bandantriebes zwischen zwei Umlenkstellen (401) umlau-

fend angeordnet sind.

14. Estrichfertiger nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich-
net, daf die Forderbldtter (403) an einer Stirnseite jeweils
wegstehende und mitumlaufende Transportschaufeln (415)

aufweisen.

15. Estrichfertiger nach Anspruch 1, wobei jedes Auslege-
glied (6) aus einem Verschwenkkorper (113) mit einer {iber
Schréagrollentager (127) an den Stirnseiten des Verschwenk-
korpers (113) gelagerten Verschwenkwelle (129) und an

der gegeniiberliegenden Kopplungsseite aus einer Verschwenk-
gabel (121) zur Halterung der Verschwenkwelle (129) des
vorausgehenden Auslegegliedes (6) gebildet ist, dadurch
gekennzeichnet, daf drie jeweils im Verschwenkkoérper (113)
axial unverschieblich gehaltene Verschwenkwelle (129) mit
ihrem oberen Ende (143) in einer PafSbohrung des oberen
Gabelarmes (123) der jeweils ndchsten Verschwenkgabel (121)
eines nédchsten Auslegegliedes (6) und mit ihrem unteren
Ende in einer halbkreisférmigen Pafbohrung (139) sitzt, die
sich zum Ende des unteren Gabelarmes (125) keilnutférmig
erweitert, wobei die Gesamthéhe von der unteren Stirnseite
(145) des Verschwenkkorpers (113) bis zur oberen Stirn-
seite (147) der Verschwenkwelle (129) kleiner oder gleich
ist dem lichten Abstand der Verschwenkgabel (121).
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16. Estrichfertiger nach Anspruch 15, dadurch gekennzeich-
net, dafi die untere halbkreisférmige Pafbohrung (139) und
damit die Keilnut (141) durch ein eine Axialbewegung des

unteren Endes der Verschwenkwelle (129) verhinderndes Pafi-

glied (140) verriegelbar ist.

17. Bodenbearbeitungsgerédt (9; 9a, 9b, 9¢c) nach einem der

Anspriiche 5 bis 14.
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