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©  Vorrichtung  zur  Sicherung  von  Bauwerkschächten  gegen  Aufbruch. 

  Beschrieben  wird  eine  Vorrichtung  zur  Sicherung  von 
Bauwerkschächten,  beispielsweise  von  Lichtschächten, 
gegen  Einbruch  bzw.  gegen  Aufbruch.  Die  Vorrichtung 
besitzt  zumindest  einen  den  Schacht  quer  überspannenden 
hohlen  Sperrstab,  der  beidseitig  in  einem  mit  verdeckten 
Schrauben  an  der  Schachtwandung  montierten  Veranke- 
rungsteil  gehalten  ist  und  einen  im  wesentlichen  gleich 
langen  Sicherungs-Hohlprismenstab  aufnimmt.  Der  Sperr- 
stab  weist  die  Form  eines  Vieleck-Prismas  auf,  dessen  Enden 
formschlüssig  in  jeweils  einer  Ausnehmung  eines  zugeord- 
neten  Befestigungssockels  derart  aufgenommen  sind,  daß 
sie  den  Befestigungsschrauben  des  Sockels  fluchtend  ge- 
genüberliegen  und  mittels  einer  Schnappkörperverriegelung 
gegen  Herausziehen  gesichert  sind.  Die  neue  Vorrichtung 
zeichnet  sich  insbesondere  dadurch  aus,  daß  sie  bei  einem 
sehr  geringen  montagetechnischen  Aufwand  ein  Höchstmaß 
an  Einbruchssicherheit  bietet,  indem  einerseits  die  Befesti- 
gungsschrauben  erst  zugänglich  sind,  wenn  sämtliche  Sperr- 
stäbe  ausgebaut  sind,  und  indem  andererseits  die  Formge- 
bung  der  Sperrstäbe  positiv  dazu  beiträgt,  die  Funktionssi- 
cherheit  der  an  der  Einbruchssicherung  beteiligten  Kompo- 
nenten  so  lange  wie  möglich  aufrechtzuerhalten. 



Die  Erfindung  bezieht   sich  auf  eine  Sicherung  von  B a u w e r k s c h ä c h t e n ,  

b e i s p i e l s w e i s e   von  Gebäude-L ich t schäch ten ,   gegen  Aufbruch,  gemäß  dem 

Oberbegr i f f   des  Pa ten tanspruches   1.  Derar t ige   Vorr ich tungen   werden 

vorzugsweise  n a c h t r ä g l i c h   in  L ich t schäch te   von  besonders  zu  s i c h e r n -  

den  Gebäuden,  wie  z.B.  von  Bankgebäuden  oder  von  Gefängnissen   e i n -  

gebaut.  An  d e r a r t i g e   Vorr ichtungen  werden  deshalb  die  f o l g e n d e n  

Hauptanforderungen  g e s t e l l t :   Es  muß  eine  e infache  I n s t a l l i e r b a r k e i t  

gegeben  sein  und-die  Vorrichtungskomponenten  müssen  gut  gegen  j e g -  

l iche  Einbruchs-Werkzeuge  g e s i c h e r t   s e i n .  

Aus  der  DE-OS  29  32  205  i s t   eine  Vorrichtung  oben  e rwähnter   Art  be-  

kannt,  bei  der  das  Verankerungs te i l   der  Sper r s täbe   von  einem  an  d e r  

Lichtschachtwandung  f e s t g e d ü b e l t e n   K a s t e n p r o f i l t r ä g e r   g e b i l d e t   i s t ,  

der  mit  mehreren  Durchbrüchen  zur  Aufnahme  der  Spe r r s t abenden   v e r -  

sehen  i s t .   Die  Sper rs täbe   sind  von  Kreisrohren  g e b i l d e t ,   in  denen 

jewei l s   ein  e b e n f a l l s   k r e i s r u n d e r   S i c h e r u n g s - P r i s m e n s t a b   aufgenommen 

i s t ,   der  sich  beim  Durchsägen  des  Sper r s tabs   in  diesem  drehen  und 

ein  we i te res   Vordringen  der  Säge  verhindern  so l l .   Um  a l l e r d i n g s   d i e  

Montage  und  insbesondere   den  nach t r äg l i chen   Einbau  d i e se r   V o r r i c h -  

tung  in  e i n e n  b e r e i t s   vor l iegenden  L ich t schach t   ermöglichen  zu 



können,  muß  der  K a s t e n p r o f i l t r ä g e r   an  S t e l l en   angedübel t   werden,  d i e  

sich  zwischen  den  Ausnehmungen  für  die  e inze lnen   Spe r r s t äbe   b e f i n d e n ,  

wobei  zur  Ermöglichung  des  Anziehens  der  B e f e s t i g u n g s s c h r a u b e n   in  d i e -  

sen  Bere ichen  zwischen  den  Sper r s täben   öffnungen  im  K a s t e n p r o f i l  t r ä g e r  

vorgesehen  werden  müssen,  die  nach  Beendigung  des  Montagevorgangs  m i t  

Verschlußkappen  abgedeckt   werden.  

Abgesehen  davon,  daß  d iese   bekannte  Vorr ichtung  b e r e i t s   deshalb  e i n e  

nur  ger inge   E i n b r u c h s s i c h e r h e i t   bieten  kann,  weil  die  Spe r r s t äbe   m i t  

gee igne ten   Biege-  und  Einbruchswerkzeugen  so  weit  verformt  werden 

können,  daß  sich  der  i nnen l i egende   S i c h e r u n g s - P r i s m e n s t a b   mit  dem 

S p e r r s t a b   verklemmt  und  sich  somit  nicht   mehr  mi tdrehen   kann,  h a t  

diese  Vor r i ch tung   den  we i t e ren   wesen t l i chen   N a c h t e i l ,   daß  die  Befe -  

s t i g u n g s s c h r a u b e n   des  K a s t e n p r o f i l t r ä g e r s   sehr  e in fach   f r e i g e l e g t  

werden  können,  s e l b s t   wenn  der  Hohlraum  im  K a s t e n p r o f i l t r ä g e r   m i t  

Beton  ausgegossen  sein  s o l l t e .  

Der  E r f i n d u n g  l i e g t   deshalb   die  Aufgabe  zugrunde,  eine  Vorr ichtung  ge-  
mäß  dem  O b e r b e g r i f f   des  Pa ten tansp ruches   1  zu  s c h a f f e n ,   die  bei  v e r -  

e i n f a c h t e r   Montage  ein  Höchstmaß  an  A u f b r u c h s s i c h e r h e i t   b i e t e t .  

Diese  Aufgabe  wird  durch  die  im  kennzeichnenden  Teil  des  P a t e n t a n -  

spruches   1  angegebenen  Merkmale  g e l ö s t .  

Erf indungsgemäß  wird  für  jeden  Sper r s t ab   der  S i c h e r u n g s v o r r i c h t u n g  

ein  g e s o n d e r t e r   B e f e s t i g u n g s s o c k e l   vorgesehen,   der  aufgrund  der  e r -  

f indungsgemäßen  S c h n a p p k ö r p e r v e r r i e g e l u n g  d e n   S p e r r s t a b   de r a r t   a u f -  

nehmen  kann,  daß  d i e se r   die  B e f e s t i g u n g s s c h r a u b e   vollkommen  a b d e c k t .  

Die  B e f e s t i g u n g s s c h r a u b e   des  B e f e s t i g u n g s s o c k e l s   kann  somit  ohne 

Herausnehmen  des  S t a b s  n i c h t   mehr  f r e i g e l e g t   werden,  so  daß  die  Vor- 

r i ch tung   w e s e n t l i c h   s i c h e r e r   wird.  Dabei  i s t   die  Montage  der  S i c h e -  

r u n g s v o r r i c h t u n g   besonders  e in fach ,   weil  zunächst   die  e inze lnen   Be- 

f e s t i g u n g s s o c k e l   fes t   angeschraubt   werden  können,  bevor  die  j e w e i l i -  

gen  S p e r r s t ä b e   in  die  Sockel  e i n g e f ü h r t   werden.  Die  Spe r r s t äbe   können 

dann  entweder  mit  den  S t i r n s e i t e n   oder  mit  den  Außenoberf lächen  d e r  

Endabschn i t t e   den  B e f e s t i g u n g s s c h r a u b e n   g e g e n ü b e r l i e g e n .   Da  für  d i e  

t a t s ä c h l i c h e   A u f b r u c h s s i c h e r h e i t   e iner   E i n b r u c h s s i c h e r u n g   das  s chwächs t e  



Glied  bestimmend  i s t ,   dient   der  we i te re   erfindungsgemäße  S c h r i t t   da -  

zu,  die  S p e r r s t ä b e   so  zu  g e s t a l t e n ,   daß  sie  se lbs t   vor  l e i s t u n g s s t ä r k -  

sten  Einbruchswerkzeugen,   die  entweder  mechanisch  oder  thermisch  a r -  

be i ten ,   z u v e r l ä s s i g   geschütz t   sind.   Zu  diesem  Zweck  wird  der  S p e r r -  

stab  als  Vie leckpr isma  a u s g e b i l d e t ,   das  bevorzugterweise   so  m o n t i e r t  

wird,  daß  das  Biegewiderstandsmoment   des  P r i s m e n s t a b q u e r s c h n i t t s   i n  

den  Richtungen  besonders  groß  wird,  die  bei  einem  Aufbruch-  bzw.  E in -  

bruchsversuch  durch  Ansetzen  i r gende ines   Kraf thebelwerkzeuges   für  d i e  

Beanspruchung  des  Spe r r s t abs   besonders  re levant   sind.  So  wird  b e i -  

sp i e l swe i se   ein  S p e r r s t a b ,   der  von  einem  hohlen  P r o f i l r o h r   mit  q u a d r a -  

tischem  Q u e r s c h n i t t   geb i lde t   i s t ,   d e r a r t   in  einen  b e i s p i e l s w e i s e   v e r -  

t ikal   ve r laufenden   L i ch t schach t   e ingebau t ,   daß  die  Außenflächen  des 

Sperrs tabs   mit  den  v e r t i k a l e n   Lichtschachtwänden  einen  Winkel  von 

45°  e i n s c h l i e ß e n .   Auf  diese  Weise  kann  der  Sperrs tab  einem  K r a f t w e r k -  

zeug,  b e i s p i e l s w e i s e   einem  Wagenheber,  das  auf  den  Sper rs tab   e i n e  

hor izonta l   g e r i c h t e t e   Kraft  ausübt ,   ein  großes  Biegewiders tandsmoment  

en tgegense tzen .   Die  erf indungsgemäße  Formgebung  des  Sper r s t abs   f ü h r t  

dabei  zu  dem  wei te ren   wesen t l i chen   V o r t e i l ,   daß  sich  der  Innenraum  im 

Sperrs tab   s e l b s t   bei  Einwirkungen  größer  Kräfte  nur  unwesent l ich   v e r -  

formt,  so  daß  der  im  Inneren  des  Spe r r s t abs   aufgenommene  S i c h e r u n g s -  

Prismenstab  auch  bei  großer  Kraf te inwirkung   wei terhin   z u v e r l ä s s i g  

seine  s p e z i e l l e   Funktion  e r f ü l l e n   kann. 

Zu  einer   besonders  v o r t e i l h a f t e n   Wei terb i ldung  gelangt  man  mit  den 

Merkmalen  des  Unteranspruches   2.  Durch  diese  Weiterbi ldung  wird  e r -  

r e i ch t ,   daß  im  Inneren  des  Spe r r s t abs   ein  vollkommen  a b g e s c h l o s s e n e r  

Hohlraum  geb i lde t   wird,  d e r s i c h   insbesondere   dann  v o r t e i l h a f t   a u s -  

wirkt ,   wenn  die  Bauwerksicherung  mit  thermisch  arbei tenden  A u f b r u c h s -  

geräten,   b e i s p i e l s w e i s e   mit  Schweiß-  bzw.  Schneidbrennern,   a u f g e b r o -  

chen  werden  so l l .   Der  abgeschlossene   Raum  im  Sperrs tab  führ t   bei  E in -  

wirkung  hoher  Temperaturen  von  außen  beim  Ansetzen  des  S c h n e i d b r e n n e r s  

dazu,  daß  sich  im  Inneren  des  Sper r s t abs   ein  r e l a t i v   hoher  Druck  a u f -  

baut,  der  beim  Durchbrechen  der  Sperrstabwandung  zu  Rückschlägen  d e r  

Schneidflamme  führ t .   Das  Durchtrennen  der  Sperrs täbe   wird  auf  d i e s e  

Weise  e r schwer t .   Mit  der  Wei te rb i ldung  gemäß  Unteranspruch  2  wird  dem 



V e r s c h l u ß k ö r p e r   f e rne r   eine  z u s ä t z l i c h e   Funktion  über t ragen ,   die  i n  

der Aufnahme  der  Schnappkörper   der  Schnappkörpe rve r r i ege lung   l i e g t .   Da- 

durch  wird  der  k o n s t r u k t i o n s t e c h n i s c h e   Aufwand  der  S i c h e r u n g s v o r r i c h -  

tung  auf  einem  n i e d r i g e n   Niveau  g e h a l t e n .  

In  v o r t e i l h a f t e r   A u s b i l d u n g   der   E r f i n d u n g   kann  v o r g e s e h e n  

s e i n ,   daß  d i e   S c h n a p p k ö r p e r v e r r i e g e l u n g   zwei  sich  über  e i n e  

D r u c k f e d e r   a n e i n a n d e r   a b s t ü t z e n d e   S t a h l s t i f t e   a u f w e i s t ,  d i e  

in  e iner   d i a m e t r a l   v e r l a u f e n d e n   B o h r u n g   des  V e r s c h l u ß k ö r p e r s  

g e f ü h r t   s i n d ,   so  daß  d ie   S c h n a p p k ö r p e r v e r r i e g e l u n g   e i n e r -  

s e i t s   den  S p e r r s t a b   s e l b s t   dann  z u v e r l ä s s i g  
gegen  Herausz iehen   s i c h e r t ,   wenn  auf  diesen  große  Zugkräfte  w i r k e n ,  

wobei  sie  z u s ä t z l i c h   dafür  s o r g t ,   daß  die  S t a h l s t i f e   se lbs t   dann  m i t  

großen  Kräf ten  nach  außen  gedrückt   werden  können,  wenn  nur  ein  k l e i -  

ner  Bauraum  zur  Aufnahme  der  Schnappkörper   f r e i g e h a l t e n   werden  kann.  

Weil  die  Druckfeder   vollkommen  i n n e r h a l b   des  Verschlußkörpers   a u f g e -  

nommen  i s t ,   wird  durch  diese  W e i t e r b i l d u n g   z u s ä t z l i c h   dafür  g e s o r g t ,  

daß  die  Druckfeder   s e l b s t   bei  l ä n g e r e r   Erwärmung  der  r a n d s e i t i g e n   End- 

a b s c h n i t t e   des  S p e r r s t a b s   n ich t   die  Ausg lüh tempera tur   e r r e i c h t ,   so 

daß  die  S c h n a p p k ö r p e r v e r r i e g e l u n g   auch  nach  langer  Einwirkung  e i n e s  

Schne idb renne r s   voll  z u v e r l ä s s i g  a r b e i t e t .  

Zu  e ine r   besonders   a u f b r u c h s s i c h e r e n   Ausges ta l tung   der  Vorrichtung  ge-  

langt   man  mit  der  We i t e rb i l dung   gemäß  Unteranspruch  3.  Durch  die  Ge- 

s t a l t u n g   des  Innenraumes  der  S p e r r s t ä b e   in  Form  eines  V i e l e c k - P r i s m a s  

wird  auf  der  einen  Se i te   das  Biegewiders tandsmoment   des  S p e r r s t a b s  

nur  unwesen t l i ch   ve rminder t ,   a n d e r e r s e i t s   aber  dafür  gesorgt ,   daß  i n  

den  Eckbereichen  Führungs-Hohlräume  e n t s t e h e n ,   in  denen  l e i c h t g ä n g i g  

drehbare   S t a h l - R o l l k e r n e   v e r h ä l t n i s m ä ß i g   k le inen  Durchmessers   a u f g e -  

nommen  werden  können.  Durch  die  oben  erwähnte  erfindungsgemäße  Ge- 

s t a l t u n g   des  S p e r r s t a b s   können  diese  Führüngs-Hohlräume  für  d i e  

S t a h l - R o l l k e r n e   nur  sehr  schwer  zusammengedrückt  werden,  so  daß  e i n  

Einklemmen  der  S t a h l - R o l l k e r n e   wei tgehend  ausgeschlossen   i s t .   S e l b s t  

wenn  der  S p e r r s t a b   in  großem  Ausmaß  v e r d r i l l t   bzw.  verbogen  w i r d ,  

können  sich  die  S t a h l - R o l l k e r n e   b e d i n g t   durch  ihre  F l e x i b i l i t ä t  i m m e r  



noch  frei  und  l e i c h t g ä n g i g   in  diesen  Hohlräumen  drehen,  wenn  ein  von 

außen  a n g e s e t z t e s   und  den  Sper rs tab   durchdr ingendes   Schne idwerkzeug  

auf  die  S t a h l - R o l l k e r n e   t r i f f t .   Ein  wei te res   Durchtrennen  der  S p e r r -  

stäbe  is t   somit  nicht   möglich.  Wenn  b e i s p i e l s w e i s e   ein  V i e r k a n t -  

P r o t i l r o h r   als  Spe r r s t ab   und  ein  k r e i s z y l i n d r i s c h e s   Rohr  als  S i c h e -  

rungs -Pr i smens tab   verwendet  wird,  en t s t ehen   vier  über  den  Umfang  des  

Sper rs tabs   gleichmäßig  v e r t e i l t e   Führungs-Hohlräume,  so  daß  der  S p e r r -  

stab  von  ke iner   Seite  durchsägt   bzw.  d u r c h t r e n n t   werden  kann.  Die 

S t a h l - R o l l k e r n e  k ö n n e n   e i n s tück ig   a u s g e b i l d e t   se in ,   ohne  daß  dadurch  

in  Kauf  genommen  würde,  daß  sie  sich  in  den  Führungs-Hohlräumen  v e r -  

klemmen.  Durch  gee igne te   Gestal tung  des  Q u e r s c h n i t t s   der  S i c h e r u n g s -  

Pr i smens täbe ,   kann  der  Querschn i t t   der  Führungs-Hohlräume  i n n e r h a l b  

des  Sper r s t abs   dahingehend  op t imie r t   werden,  daß  keine  Klemmspal te  

en t s t ehen .   In  d i e se r   Hins icht   weist  b e i s p i e l s w e i s e   eine  A u s g e s t a l t u n g  

des  S i che rungs -Hoh lp r i smens t abs   als  Ach tkan t -Hoh lp r i smens tab   b e s o n d e -  

re  Vor te i le   a u f .  

Wenn  der  Versch lußkörper   des  Sper r s tabs   auf  der  dem  S i c h e r u n g s - H o h l -  

pr ismenstab  zugewandten  Seite  einen  angedrehten  Zapfen  a u f w e i s t ,   d e r  

den  S i c h e r u n g s - P r i s m e n s t a b   in  r a d i a l e r   Richtung  nicht  ü b e r r a g t ,   kön-  

nen  die  S t a h l - R o l l s t ä b e   unter  Führung  auf  dem  angedrehten  Zapfen  l ä n -  

ger  a u s g e b i l d e t   werden  als  das  S i c h e r u n g s - H o h l p r i s m e n r o h r ,   wodurch 

e r r e i c h t   wird,  daß  die  S t a h l - R o l l s t i f t e   im  f e r t i g   mont ie r ten   Z u s t a n d  

der  Sper r s t äbe   z u v e r l ä s s i g   in  die  Ausnehmung  des  B e f e s t i g u n g s s o c k e l s  

ragen.  Somit  l i e g t   im  gesamten,  von  außen  d i r ek t   zugängl ichen  B e r e i c h  

des  Spe r r s t abs   keine  S t e l l e   vor,  in  der  ein  Schneid-  bzw.  Trennwerk-  

zeug  angese t z t   werden  könnte,  ohne  auf  einen  S t a h l - R o l l k e r n   zu  t r e f -  

fen.  Bevorzugterweise   v e r s c h l i e ß t   der  angedrehte   Zapfen  des  V e r s c h l u ß -  

körpers  den  Innenraum  des  Hohlpr i smens tabs ,   so  daß  der  oben  e rwähn te  

S i c h e r u n g s e f f e k t   bei  Bearbei tung  der  S i c h e r u n g s v o r r i c h t u n g   mit  e inem 

Schneidbrenner   noch  v e r s t ä r k t   wi rd .  

Wenn  der  Be fe s t i gungssocke l   ebenfa l l s   die  äußere  Form eines  V i e l e c k -  

Prismas  b e s i t z t ,   e rg ib t   sich  eine  besonders  s t e i f e   Verankerung  d e r  

Spe r r s t äbe ,   die  z u s ä t z l i c h   zur  F u n k t i o n s s i c h e r h e i t   der  S i c h e r u n g s v o r -  



r i ch tung   b e i t r ä g t .   Diese  Formgebung  hat  aber  auch  f e r t i g u n g s t e c h n i -  

sche  V o r t e i l e ,   wenn  die  Form  des  V ie leck-Pr i smas   des  B e f e s t i g u n g s -  
sockels   dem  V ie l eck -P r i sma   des  S p e r r s t a b s   angepaßt   wird.  Auf  d i e s e  

Weise  g e l i n g t   es  mit  e i n f a c h s t e n   B a u t e i l e n ,   d.h.  mit  auf  dem  Markt 
p r e i s g ü n s t i g   e r h ä l t l i c h e n   Halbzeugen,   wie  z.B.  von  P r o f i l r o h r e n   und 
S t a h l p l a t t e n ,   einen  B e f e s t i g u n g s s o c k e l   mit  a l len   oben  erwähnten  Vor- 
t e i l e n   zusammenzuschweißen.  

Die  Kons t ruk t ion   gemäß  Un te ransp ruch4   i s t   i n sbesondere   dann  v o r t e i l -  

h a f t ,   wenn  die  B l e n d e n p l a t t e ,   d.h.  die  i n n e n s e i t i g e   Oberfläche  d e r  

B l e n d e n p l a t t e   als  An lage f l äche   für  die  nach  außen  gedrückten  Schnapp- 

körper   herangezogen  wird.  Der  v o r r i c h t u n g s t e c h n i s c h e   Aufwand  wird  a u f  

diese  Weise  w e i t e r   r e d u z i e r t .  

Die  Ausbildung  des  B e f e s t i g u n g s s o c k e l s   als  Gußteil   e rmögl ich t   es,  d i e  

Funk t ions -   bzw.  A u f b r u c h s s i c h e r h e i t   der  Vor r i ch tung   wei ter   anzuheben,  

indem  an  vorbest immten  S t e l l e n ,   die  die  Montage  bzw.  das  Einsetzen  d e r  

S p e r r s t ä b e   in  die  B e f e s t i g u n g s s o c k e l   n ich t   s t ö r e n ,   M a t e r i a l a n h ä u f u n g e n  

vorgesehen  werden,  die  zur  Aufnahme  von  z u s ä t z l i c h e n   S i c h e r u n g s e i n -  

r i ch tungen   d i e n e n .  

Die  Länge  bzw.  die  Höhe  des  B e f e s t i g u n g s s o c k e l s   wird  b e v o r z u g t e r w e i s e  

d e r a r t   gewählt   bzw.  auf  die  Höhe  der  B e f e s t i g u n g s s c h r a u b e   bzw.  a u f  

die  Abmessungen  des  Ve r sch lußkö rpe r s   abgest immt,   daß  im  Endmontage- 

zustand  des  S p e r r s t a b s   auch  der  S i c h e r u n g s - H o h l p r i s n i e n s t a b   noch  i n  

a x i a l e r   Richtung  mit  dem  B e f e s t i g u n g s s o c k e l   ü b e r l a p p t .   Wenn  bei  d i e -  

ser   A u s g e s t a l t u n g   b e i s p i e l s w e i s e   ein  S i che rungs -Runds t ab   verwendet  

wird,   der  im  S p e r r s t a b   f re i   drehbar   aufgenommen  i s t ,   kann  der  S i c h e -  

rungs-Runds tab   im  gesamten  Bereich  zwischen  den  beiden  B e f e s t i g u n g s -  

sockeln   z u v e r l ä s s i g   eine  Sicherung  gegen  Durchtrennen  bzw.  Durchsägen 

des  S p e r r s t a b s   b i e t e n .  

Um  den  B e f e s t i g u n g s s o c k e l   z u s ä t z l i c h   zu  s i c h e r n ,   kann  d i e s e r  

in  den  B e r e i c h e n ,   d i e   r a d i a l   a u ß e r h a l b   der   vom  S p e r r s t a b   a b -  

g e d e c k t e n   F l ä c h e   l i e g e n ,   S t a h l - R o l l s t i f e   a u f n e h m e n ,   d ie   i n  



h e r m e t i s c h   a b g e d i c h t e t e n   B o h r u n g e n   f r e i   d r e h b a r   g e l a g e r t  
s i n d .   Dabe i   kann  der   B e f e s t i g u n g s s o c k e l   mit  p a r a l l e l   zum  S p e r r s t a b  
a u s g e r i c h t e t e n   S t d b - R o l l s t i f t e n   versehen  se in ,   die  sich  längs  des  Be- 

f e s t i g u n g s s o c k e l s   so  weit  e r s t r e c k e n ,   daß  sie  mit  ihren  Enden  mit  den 

oben  erwähnten  S t a h l - R o l l k e r n e n   über lappen.   Diese  Wei te rb i ldung   i s t  
f e r t i g u n g s t e c h n i s c h   e infach  zu  r e a l i s i e r e n ,   zumal  die  Bohrungen  im 

B e f e s t i g u n g s s o c k e l   für  die  S t a h l - R o l l s t i f t e   n icht   a l l zu   t i e f   ausge -  
b i l d e t   werden  müssen,  da  die  S t a h l - R o l l k e r n e   im  Spe r r s t ab   b e d i n g t  

durch  die  besondere  Ausges ta l tung   des  Versch lußkörpers   ohnehin  l ä n g e r  

geha l ten   sind  als  das  S i che rungs -Hoh lp r i smenroh r .   Die  Aufnahmebohrun- 

gen  für  die  sich  beim  Ansetzen  eines  Säge-  bzw.  Trennwerkzeugs  l e i c h t  

mi tdrehenden  S t a h l - R o l l s t i f t e   können  sowohl  in  einem  als  Schweißkon- 

s t r u k t i o n   a u s g e b i l d e t e n   Befes t igungssocke l   als  auch  in  einem  als  Guß- 

t e i l   a u s g e b i l d e t e n   Be fe s t i gungssocke l   vorgesehen  sein.   Al le rd ings   h a t  

d i e s b e z ü g l i c h   die  Ausbildung  als  Gußteil  den  besonderen  V o r t e i l ,   wei l  

es  in  diesem  Fall  g e l i n g t ,   durch  e infache  Ma te r i a l anhäufungen   im  Be- 

reich  der  Ecken  der  Vieleck-Prismenausnehmung  Raum  für  eine  vom  Veran-  

kerungsfuß  des  Be fe s t i gungs socke l   ausgehende  Bl indbohrung  zu  s c h a f f e n ,  

die  zur  Aufnahme  der  S t a h l - R o l l s t i f t e   d ien t .   Weil  die  Bohrung  vom  Ver-  

ankerungsfuß  ausgeht ,   kann  sie  nach  dem  Einlegen  des  S t a h l - R o l l s t i f t e s  

durch  einen  n icht   besonders  zu  s ichernden  Versch lußkörpe r   w a s s e r d i c h t  

abgesch lossen   werden,  nachdem  sie  mit  i rgendeinem  geeigneten   Schmier-  

mi t te l   a u f g e f ü l l t   worden  i s t .   Dadurch  wird  s i c h e r g e s t e l l t ,   daß  s i c h  

d e r  S t a h l - R o l l s t i f t   auch  nach  langer  B e t r i e b s z e i t   noch  vollkommen 

s i che r   und  z u v e r l ä s s i g   i n d e r B l i n d b o h r u n g   d reh t ,   wenn  ein  Säge-  bzw. 

Trennwerkzeug  auf  ihn  t r i f f t .  

Die  Form  des  S p e r r s t a b s   kann  s e l b s t v e r s t ä n d l i c h   i nne rha lb   wei ter   Gren- 

zen  v a r i i e r t   werden;  es  hat  sich  jedoch  als  besonders  v o r t e i l h a f t   e r -  

wiesen,  den  Spe r r s t ab   als  Hohlprof i l   mit  q u a d r a t i s c h e r   I n n e n -  u n d  

A u ß e n k o n t u r . a u s z u b i l d e n .  

Auch  der   S i c h e r u n g s - H o h l p r i s m e n s t a b   kann  v e r s c h i e d e n s t e   F o r m -  

g e b u n g   e r f a h r e n ,   b e i s p i e l s w e i s e   a l s   K r e i s z y l i n d e r r o h r   oder  a l s  

A c h t k a n t - H o h l p r i s m e n s t a b .   Dabei  ist  allerdings  zu  beachten,  daß  die  Ausbildung  a l s  



V i e l e c k - P r i s m e n s t a b   nur  dann  zu  b e s o n d e r s   hohen  A u f b r u c h -  
s i c h e r h e i t e n   f ü h r t ,   wenn  z u s ä t z l i c h   in  den  z w i s c h e n   S i c h e -  
r u n g s - H o h p r i s m e n s t a b   und  S p e r r s t a b   v e r b l e i b e n d e n   H o h l r ä u m e n  
S t a h l - R o l l k e r n e   v o r g e s e h e n   s i n d .  

Für  d i e   z u s ä t z l i c h e   S i c h e r u n g   der   a n m e l d u n g s g e m ä ß e n   E i n b r u c h -  
s i c h e r u n g   k ö n n e n   noch  w e i t e r e   Maßnahmen  e r g r i f f e n   we rden .   So 
kann  b e i s p i e l s w e i s e   d u r c h   E i n l e g e n   e i n e s   w e i t e r e n   S t a h l k e r n s  
o d e r   e i n e s   K u n s t s t o f f k e r n s   ode r   e i n e s   w e i t e r e n   S i c h e r u n g s -  
S t a h l r o h r s   in  den  S i c h e r u n g s - H o h l p r i s m e n s t a b   e i n e   z u s ä t z l i c h e  
S i c h e r u n g s s t u f e   r e a l i s i e r t   w e r d e n .  

Wenn  im  S i c h e r u n g s - H o h l p r i s m e n s t a b   b e i s p i e l s w e i s e   ein  K u n s t s t o f f k e r n  

e i n g e l e g t   i s t ,   so  kann  man  e i n e r s e i t s   dafür  sorgen,   daß  ein  b e i -  

s p i e l s w e i s e   mit  Diamantzähnen  bes tück tes   Trennwerkzeug  beim  A u f t r e f -  

fen  auf  diesen  K u n s t s t o f f s t a b   weitgehend  unwirksam  wird,  indem  d i e  

Spantaschen  mit  diesem  Kuns t s to f f   a u f g e f ü l l t   werden;  a n d e r e r s e i t s   ge- 

l i n g t   e s  durch   gee igne te   Auswahl  der  chemischen  Zusammensetzung  des 

K u n s t s t o f f e s ,   bei  t h e r m i s c h e r   Einwirkung -   wenn  b e i s p i e l s w e i s e   an  den 

S p e r r s t a b   ein  Brennschneidwerkzeug  a n g e s e t z t   w i rd  -   besondere  E f f e k t e ,  

wie  z.B.  s ta rke   Rauchentwicklung  oder  e x p l o s i o n s a r t i g e   Effekte ,   h e r -  

vorzurufen ,   die  den  Ein-  bzw.  Ausbrechenden  s t a rk   s t ö r e n .  

S e l b s t v e r s t ä n d l i c h   können  im  Sper r s t ab   auch  mehrere  ineinander   l i e g e n -  

de  Pr ismenrohre   aus  ve r sch iedenen   Werkstoffen  angeordnet   werden,  d ie  

aus  u n t e r s c h i e d l i c h e m   B a s i s w e r k s t o f f   bestehen-.  Diese  Maßnahme  e r -  

schwert  dann  z u s ä t z l i c h   das  Aufbrechen  des  S p e r r s t a b s   mit  einem 

Schne idb renne r ,   indem  die  u n t e r s c h i e d l i c h e n   Werks to f f r eak t i onen   aus-  

genütz t   werden.  

Um  auch  bei  u n t e r s c h i e d l i c h e r   Werkstoffwahl  der  verschiedenen  P r i s -  

menstäbe  bzw.  - rohre   K o n t a k t k o r o s s i o n s e r s c h e i n u n g e n   a u s z u s c h l i e ß e n ,  

werden  die  m i t e inande r   unmi t t e l ba r   in  Berührung  stehenden  Oberf lächen 

der  verschiedenen   Pr ismenrohre   mit  i d e n t i s c h e n   Ma te r i a l i en   besch ich -  

t e t ,   b e i s p i e l s w e i s e   v e r z i n k t .  



B e s o n d e r s   v o r t e i l h a f t   i s t   auch   d ie   W e i t e r b i l d u n g   d e r a r t ,   d a ß  

der   H o h l r a u m   i n n e r h a l b   des  V e r a n k e r u n g s s o c k e l s   z w i s c h e n   dem 

Kopf  der   V e r a n k e r u n g s s c h r a u b e   und  dem  V e r s c h l u ß k ö r p e r   n a c h  

außen   h e r m e t i s c h   a b g e d i c h t e t   i s t ,   we i l   auf   d i e s e   Weise   ü b e r  

e i n e n   l a n g e n   Z e i t r a u m   h i n w e g   s i c h e r g e s t e l l t   w e r d e n   k a n n ,  

daß  d ie   L e i c h t g ä n g i g k e i t   der   S t a h l - R o l l k e r n e ,   des  S i c h e r u n g s -  

H o h p r i s m e n s t a b s   und  der   S c h n a p p k ö r p e r v e r r i e g e l u n g   a u f r e c h t -  

e r h a l t e n   w i r d .  



Weitere  v o r t e i l h a f t e   Ausges t a l t ungen   sind  Gegenstand  der  übrigen  Un- 

t e r a n s p r ü c h e .  

Nachstehend  werden  anhand  s c h e m a t i s c h e r   Zeichnungen  mehrere  Ausfüh-  

r u n g s b e i s p i e l e   der  Erf indung  näher  e r l ä u t e r t .   E s  z e i g e n :  

Figur  1  in  p e r s p e k t i v i s c h e r   Ansicht   schräg  von  oben  einen  schema- 

t i s i e r t e n   L i c h t s c h a c h t   mit  dar in   angeordnetem  S p e r r -  

s t a b ;  

Figur  2,  p e r s ; ) e k t i v i s c h e   Ansichten  w e i t e r e r   Ausführungsformen 
2a  

von  B e f e s t i g u n g s s o c k e l n ;  

Figur  3  eine  T e i l - S c h n i t t a n s i c h t   des  Endabschn i t t e s   e iner   Aus- 

führungsform  des  S p e r r s t a b s   mit  darin  aufgenommenem 

S i c h e r u n g s - H o h l p r i s m e n s t a b   und  mehreren  S t a h l - R o l l k e r n e n ,  

wobei  diese  Figur  die  e inze lnen   Komponenten  in  der  r e l a -  

t iven   Lagezuordnung  z e i g t ,   die  sie  im  Endmontagezustand 

e innehmen;  

Figur  4  eine  Ansicht   der  Figur  3  bei  e iner   B l i c k r i c h t u n g   e n t l a n g  

des  P f e i l e s   IV; 

Figur  5  eine  F r o n t a n s i c h t   des  in  den  Endabschn i t t   des  S p e r r s t a b s  

gemäß  Figur  3  e i n z u s e t z e n d e n   V e r s c h l u ß k ö r p e r s ;  

Figur  6  eine  S e i t e n a n s i c h t   des  Versch lußkörpe r s   gemäß  Figur  5  be i  

e ine r   B l i c k r i c h t u n g   en t l ang   dem  Pfei l   VI; 

Figur  7  eine  S c h n i t t a n s i c h t   des  Versch lußkörpe r s   gemäß  Figur  5 

bei  e ine r   S c h n i t t f ü h r u n g   en t lang   der  Linie  V I I - V I I ;  

Figur  8  eine  F r o n t a n s i c h t   e ine r   Ausführungsform  des  B e f e s t i g u n g s -  

sockels   für  d e n  S p e r r s t a b ;  



Figur  9  eine  S c h n i t t a n s i c h t   des  in  Figur  8  geze ig ten   B e f e s t i g u n g s -  

sockels   bei  e i n e r   Schn i t t füh rung   en t lang   der  Linie  IX-IX 

in  Figur  8 

Figur  10  eine  im  T e i l s c h n i t t   gezeigte   Z u s a m m e n s t e l l u n g s a n s i c h t  

der  gesamten  Vorr ich tung  im  mont ie r t en   Zustand,   wobei 

nur  eine  V e r a n k e r u n g s s t e l l e   des  S p e r r s t a b s   geze ig t   i s t ;  

Figur  11  eine  p e r s p e k t i v i s c h e   Ansicht  e iner   Wei t e rb i ldung   des  i n  

den  Figuren  8  und  9  gezeigten  B e f e s t i g u n g s s o c k e l s ;   und 

Figuren  in  der  Figur  4  ähnl ichen  Ansichten  versch iedene   V a r i a n -  
12  bis  18  

ten  von  S p e r r s t a b - S i c h e r u n g e n .  

Figur  1  ze ig t   schemat i sch   einen  gegen  Einbruch  zu  s ichernden  L i c h t -  

schacht  1,  wie  er  b e i s p i e l s w e i s e   in  Sefängnisgebäuden  vorgesehen  i s t .  

Die  Achse  2  des  L i c h t s c h a c h t e s   1  e r s t r e c k t   sich  beim  d a r g e s t e l l t e n  

Aus führungsbe i sp ie l   in  v e r t i k a l e r   Richtung.  In  e iner   Ebene  s e n k r e c h t  

zur  L i c h t s c h a c h t a c h s e   2  e r s t r e c k t   sich  ein  den  L i c h t s c h a c h t   1  q u e r  

überspannender   hohler   S p e r r s t a b   3,  der  b e i d s e i t i g   mit  seinen  Enden  4 

bzw.  4'  in  j ewei l s   einem  Veranke rungs te i l   5  f e s t   aufgenommen  i s t .   Das 

Verankerungs te i l   5  i s t   mit  verdeckten  Schrauben  an  der  Schachtwandung 

mont ie r t ,   wobei  jedem  S p e r r s t a b   3,  wie  nachfolgend  noch  im  e i n z e l n e n  

beschr ieben  werden  s o l l ,   eine  gesonderte  B e f e s t i g u n g s s c h r a u b e   z u g e o r d -  

net  i s t .  

Der  Sper r s tab   3  hat  die  Form  eines  Vieleckprismas  und  in  der  Ausfüh-  

rungsform  gemäß  Figur  1  wird  d iese r   Sperrs tab   3  von einem  P r o f i l r o h r  

mit  quadra t i schem  Q u e r s c h n i t t   geb i lde t .   Die  Enden  4  bzw.  4'  des  S p e r r -  

stabs  sind  f o rmsch lüs s ig   in  e iner   Ausnehmung  6  ( v e r g l e i c h e   auch  F i - .  

gur  2)  aufgenommen,  die  -in  dem  als  Be fes t igungssocke l   5  a u s g e b i l d e t e n  

Verankerungs te i l   vorgesehen  i s t .   Der  Be fes t igungssocke l   5  b e s i t z t   e i n e  

Grundpla t te   7  bzw.  (gemäß  Figur  2)  7',  an  die  sich  ein  p r i s m a t i s c h e r  

Rohrstutzen  8  zur  Aufnahme  des  Sper r s tabendes   4  bzw.  4'  a n s c h l i e ß t .  

Der  Sper r s tab   3  wird  auf  diese  Weise  mit  seinen  Enden  4  bzw.  4'  form- 



s c h l ü s s i g   im  B e f e s t i g u n g s s o c k e l   5  aufgenommen  und  m i t t e l s   e i n e r  

S c h n a p p k ö r p e r v e r r i e g e l u n g ,   die  we i t e r   unten  näher  e r l ä u t e r t   werden 

s o l l ,   gegen  Herausziehen  g e s i c h e r t .   Die  Schnappkörpe rve r r i ege lung   h a t  

dabei  insbesondere   den  V o r t e i l ,   daß  die  nachstehend  noch  näher  zu  be -  

schre ibenden   Sicherungsmechanismen  innerha lb   des  B e f e s t i g u n g s s o c k e l s  

5  und/oder  des  S p e r r s t a b s   3  bei  der  Montage  k e i n e r l e i   inneren  Ver-  

spannungen  unterworfen   werden .  

Die  B e f e s t i g u n g s s o c k e l   5  werden  d e r a r t   an  der  Schachtwandung  b e f e -  

s t i g t ,   daß  die  B e f e s t i g u n g s s c h r a u b e n   9  ( v e r g l e i c h e   Figur  10)  in  d e r  

ax ia len   Verlängerung  der  S p e r r s t ä b e   3  zu  l iegen  kommen  und  somit  v o l l -  

kommen von  den  S p e r r s t ä b e n   3  abgedeckt   werden.  

Wie  aus  den  D a r s t e l l u n g e n   gemäß  Figur  1  und  2  he rvo rgeh t ,   werden  d i e  

p r i s m a t i s c h e n   S p e r r s t ä b e   3  mit  q u a d r a t i s c h e r   Q u e r s c h n i t t s f l ä c h e   d e r -  

ar t   angeordnet   bzw.  in  den  B e f e s t i g u n g s s o c k e l n   5  aufgenommen,  daß  das 

Biegewiders tandsmoment   des  S p e r r s t a b s   3  bei  K r a f t e i n w i r k u n g s r i c h t u n g e n  

p a r a l l e l   zur  Schachtachse   2  bzw.  in  e iner   Ebene  senkrech t   zu  d i e s e r  

Schachtachse   2  besonders   groß  wird.  Dies  erkennt   man  auch  aus  der  F i -  

gur  2,  in  der  die  Achsen  10  der  Sper r s täbe   in  der  Ebene  s e n k r e c h t  

zur  L i c h t s c h a c h t a c h s e   2  v e r l a u f e n .  

Der  Sper r s t ab   3  wird  b e v o r z u g t e r w e i s e   von  einem  verz ink ten   und  gege-  
b e n e n f a l l s   noch  ve rgü te t en   S t a h l r o h r   aus  hochfestem  Stahl  g e b i l d e t .  

Wie  aus  den  Figuren  3  und  4  e rkennbar   i s t ,   nimmt  der  Sper r s t ab   3  i n  

seinem  Inneren  einen  S i c h e r u n g s p r i s m e n s t a b   bzw.  -Hohlpr i smens tab   11 

auf,  der  sich  im  w e s e n t l i c h e n   über  die  gesamte  Länge  des  Spe r r s t abs   3 

e r s t r e c k t ,   wobei  die  Aufnahme  de r a r t   e r f o l g t ,   daß  eine  f r e i e   Drehbar -  

ke i t   im  Inneren  des  S p e r r s t a b s   3  g e w ä h r l e i s t e t   i s t .   Diese  f re ie   Dreh- 

b a r k e i t   i s t   b e i s p i e l s w e i s e   dann  g e w ä h r l e i s t e t ,   wenn  der  S p e r r s t a b ,   - 

wie  in  den  Figuren  3  und  4  geze ig t ,   als  Prisnrenrohr  mit  q u a d r a t i s c h e m  

Q u e r s c h n i t t   und  der  S i c h e r u n g s - H o h l p r i s m e n s t a b   11  als  Kre i s rohr   a u s -  

g e b i l d e t   i s t .   Die  D r e h b a r k e i t   des  S i c h e r u n g s - H o h l p r i s m e n s t a b s   11  s o r g t  

dafür ,   daß  sich  d i e s e r   i n n e r h a l b   des  Spe r r s t abs   3  frei  m i t d r e h e n  k a n n ,  



wenn  ein  Sägewerkzeug  bzw.  Trennwerkzeug  von außen  den  Spe r r s t ab   3 

du rchd r ing t   und  auf  den  S i c h e r u n g s - H o h l p r i s m e n s t a b   t r i f f t .   In  d iesem 

Moment  kann  das  Sägewerkzeug  n icht   mehr  we i te r   in  den  Spe r r s t ab   3 

v o r d r i n g e n .  

Figur  3  ze ig t   die  Lagezurodnung  zwischen  dem  Sper r s tab   3  und  dem  S i -  

che rungs -Hohlp r i smens tab   11  im  Endmontagezustand,   d.h.  in  dem  Z u s t a n d ,  

in  dem  die  e n d s e i t i g e n   S c h n a p p k ö r p e r v e r r i e g e l u n g e n   e i n g e r a s t e t   s i n d .  

Die  S c h n a p p k ö r p e r v e r r i e g e l u n g  k a n n   herkömmlichen  Aufbau  be s i t zen   und 

auf  v e r s c h i e d e n s t e   Art  und  Weise  mit  dem  Sper r s t ab   3  in  F u n k t i o n s e i n -  

g r i f f   s tehen.   Eine  mögliche  Var iante   e iner   v o r t e i l h a f t e n   Aufnahme 

e iner   S c h n a p p k ö r p e r v e r r i e g e l u n g   i s t   in  den  Figuren  5  bis  7  bzw. -   i n  

der  Zusammenste l lung -   10  g e z e i g t .   Zu  diesem  Zweck  is t   ein  den  S p e r r -  

stab  3  e n d s e i t i g   v e r s c h l i e ß e n d e r   Versch lußkörper   12  vorgesehen,   d e s -  

sen  Formgebung  dem  I n n e n q u e r s c h n i t t   des  Sper r s t abs   3  angepaßt  i s t ,  

so  daß  er  den  Sper r s t ab   3  vollkommen  a b d i c h t e t .   Diese  Abdichtung  kann 

sogar  hermet isch  sein,   wodurch  es  e rmögl ich t   wird,  das  Innere  des  

Spe r r s t abs   3  mit  einem  Schmiermi t te l   a u s z u f ü l l e n .   Der  V e r s c h l u ß k ö r p e r  

12  s teht   durch  die  Formgebung  in  d r e h f e s t e r   Verbindung  mit  dem  S p e r r -  

stab.  Die  v e r s c h i e b e s i c h e r e   Verbindung  zwischen  Sper r s t ab   3  und  Ver-  

sch lußkörper   12  wird  durch  Schnappkörper   13  (siehe  Figur  10)  bewerk-  

s t e l l i g t ,   die  in  e iner   Bohrung  14  des  Verschlußkörpers   12  g l e i t e n d   g e -  

führt   und  unter   Abstützung  b e i s p i e l s w e i s e   an  e iner   Druckfeder  15  durch 

eine  Bohrung  16  des  Spe r r s t abs   3  ragen.  S l e b s t v e r s t ä n d l i c h   kann  an -  

s t e l l e   d i e se r   herkömmlichen  Schnappkörpe rve r r i ege lung   eine  andere  kon- 

s t r u k t i o n s t e c h n i s c h e   Lösung  vorgesehen  werden,  v o r a u s g e s e t z t ,   daß  d i e -  

se  ein  z u v e r l ä s s i g e s   Einschnappen  der  Schnappkörper  13  g e w ä h r l e i s t e t .  

Der  Versch lußkörper   12  i s t   auf  der  dem  S iche rungs -Hoh lp r i smens tab   11 

zugewandten  Sei te   mit  einem  angedrehten   Zapfen  17  versehen,   der  in  An la -  

gekontakt  mit  der  S t i r n f l ä c h e   18  des  Hohlpr ismenstabs   11  s t e h t . .  B e -  

vorzugte rweise   deckt  der  angedrehte   Zapfen  17  das  Innere  des  H o h l p r i s -  

menstabs  11  vollkommen  ab,  wobei  gegebenenfa l l s   eine  z u s ä t z l i c h e  

S c h u l t e r   am  äußeren  S t i rnende   des  Zapfens  17  vorgesehen  sein  kann.  

Aus   Figur  4  i s t   fe rner   e rkennbar ,   daß  durch  eine  p r i sma t i sche   Innen-  



g e s t a l t u n g   des  Spe r r s t abs   3 -  der  Hohlraum  des  Sper r s t abs   3  gemäß  F i -  

gur  4  weist   wiederum  einen  q u a d r a t i s c h e n   Q u e r s c h n i t t   auf  -   und  durch 

gee igne te   Formgebung  des  Hohlpr i smens tabs   11  zwischen  diesem  und  d e r  

I n n e n o b e r f l ä c h e   des  Spe r r s t abs   3  mehrere  Führungshohlräume  19  v e r -  

b l e iben ,   in  denen  l e i c h t g ä n g i g   drehbare  S t a h l - R o l l k e r n e   20  aufgenommen 

sind  bzw.  aufgenommen  werden  können.  Die  S t a h l - R o l l k e r n e   20  ragen  a u f  

j eder   Sei te   des  Hohlpr ismenstabs   11  von  dessen  S t i r n f l ä c h e   18  um  e i n  

Maß  T20  vor,  das  im  wesen t l i chen   dem  Maß  T17  des  angedrehten  Zapfens  

17  e n t s p r i c h t   bzw.  ge r ing füg ig   k l e i n e r   als  d ieses   Maß  i s t .   Diese  An- 

ordnung  e rmög l i ch t   es,  die  S t a h l - R o l l k e r n e   20  r e l a t i v   weit  über  d i e  

S t i r n f l ä c h e n   18  des  Hohlpr i smens tabs   3  vors tehen   zu  lassen  und  g l e i c h -  

z e i t i g   dafür  zu  sorgen,   daß  die  Führungshohlräume  19  mit  einem  r e l a t i v  

kle inen  k o n s t r k t i o n s t e c h n i s c h e n   Aufwand  hermet i sch   abged ich te t   werden 

können.  Die  in  den  Figuren  3  bis  7  d a r g e s t e l l t e n   Komponenten  können 

zusammen  mit  den  sich  über  die  Feder  15  ane inander   a b s t ü t z e n d e n  

Schnappkörpern  13  zu  e iner   Vormontagee inhe i t   zusammengefügt  werden ,  

die  in  fes t   mont i e r t e   B e f e s t i g u n g s s o c k e l   5  nur  noch  eingeschoben  zu 

werden  b r a u c h t .  

Im  folgenden  sol l   ein  v o r t e i l h a f t e r   Aufbau  des  B e f e s t i g u n g s s o c k e l s   5 

beschr ieben   werden.  Dabei  i s t   es  möglich,   den  Be fe s t i gungssocke l   5  so -  

wohl  als  Schweiß-  als  auch  als  Gußteil  a u s z u b i l d e n .   Die  in  den  F igu ren  

8,  9  und  10  d a r g e s t e l l t e   Ausführungsform  s t e l l t   ein  Gußteil  dar,  das 

a l l e r d i n g s   auch  als  Schweißte i l   mit  i.w.  i d e n t i s c h e r   Formgebung  h e r g e -  

s t e l l t   werden  könnte.  Man  erkennt   den  p r i s m a t i s c h e n   Rohraufnahme- 

s tu tzen   8,  der  in  einen  Verankerungsfuß  7  übergeh t .   Der  Rohraufnahme- 

s tu t zen   8  b e s i t z t   eine  z e n t r i s c h e   Ausnehmung  6,  die  bis  zum  Veranke-  

rungsfuß  7  r e i c h t   und  über  eine  gewisse  ax i a l e   Ers t reckung  A6  e i n e  d e m  

Spe r r s t ab   3  angepaßte  Vie leckpr ismenform  b e s i t z t .   Zur  Aufnahme  des  i n  

den  Figuren  3  und  4  gezeigten   S p e r r s t a b s   3  i s t   eine  quad ra t i s che   Aus- 

nehmung  6  v o r g e s e h e n .  

Für  den  Fa l l ,   daß  der  Be fe s t i gungs socke l   als  Schweiß te i l   a u s g e b i l d e t  

i s t ,   werden  3  mi t e inande r   verschweißte   B a u t e i l e ,   eine  an  die  S c h a c h t -  

wandung  m i t t e l s   der  B e f e s t i g u n g s s c h r a u b e   anzupressende   Grundpla t te   7 ' ,  



ein  p r i s m a t i s c h e r   Rohrs tutzen  8'  und  eine  diesen  auf  der  dem  S p e r r -  

stab  3  zugewandten  Sei te   abdeckende  B l e n d e n p l a t t e   mit  der  Dicke  A6, 
die  eine  dem  Spe r r s t ab   3  angepaßte  Vieleckausnehmung  6  b e s i t z t ,  v e r w e n d e t .  

Die  Länge  bzw.  Höhe  H5  des  B e f e s t i g u n g s s o c k e l s   5  i s t   de ra r t   gewähl t  

bzw.  auf  die  Kopfhöhe  Hg der  B e f e s t i g u n g s s c h r a u b e   9  abgestimmt,  daß 

im  mont ie r ten   Zustand  des  Sper r s t abs   3  der  S i c h e r u n g s - H o h l p r i s m e n s t a b  

11  radia l   innerha lb   des  B e f e s t i g u n g s s o c k e l s   5  zu  l iegen  kommt. 

Insbesondere   dann,  wenn  der  B e f e s t i g u n g s s o c k e l   5  als  Gußteil  a u s g e b i l -  

det  wird,  i s t   es  v o r t e i l h a f t ,   im  Bereich  der  Ecken  22  des  Rohraufnahme- 

s tu tzens   8  eine  Mate r ia lanhäufung   vorzusehen,   in  die  eine  Bl indbohrung  

23  vom  Verankerungsfuß  7  ausgehend  in  a x i a l e r   Richtung  gebohrt  i s t .  

Die  Tiefe  T23  de r  Bl indbohrung   23  soll  dabei  so  groß  wie  möglich  s e i n ,  

um  zu  g e w ä h r l e i s t e n ,   daß  sie  sich  in  a x i a l e r   Richtung  mit  den  S t a h l -  

Rollkernen  20  übe r l app t .   In  die  Blindbohrungen  23  werden  in  Figur  10 

schematisch  angedeute te   S t a h l - R o l l s t i f t e   24  e i n g e s e t z t ,   die  sich  f r e i  

in  den  Blindbohrungen  23  drehen  können.  Um  diese  f r e i e   D r e h b a r k e i t  

auch  nach  l ängere r   E insa tzdaue r   der  E i n b r u c h s s i c h e r u n g   zu  g e w ä h r l e i -  

s ten ,   kann  die  Blindbohrung  23  mit  einem  gee igneten   S c h m i e r m i t t e l  

a u f g e f ü l l t   und  dann  mit  einem  Ver sch lußs top fen   hermet isch   bzw.  w a s s e r -  

dicht   abged ich t e t   werden.  

Figur  10  zeigt   auf,  daß  es  durch  die  oben  beschr iebene   A u s g e s t a l t u n g  

des  Verschlußkörpers   12  g e l i n g t ,   mit  L e i c h t i g k e i t   eine  axiale   Ober- 

lappung  ü  zwischen  den  S t a h l - R o l l s t i f t e n   und  den  S t a h l - R o l l k e r n e n   20 

h e r z u s t e l l e n .   Somit  kann  weder  der  B e f e s t i g u n g s s o c k e l   5  noch  der  

Sper r s t ab   3  in  r a d i a l e r   Richtung  d u r c h t r e n n t   w e r d e n . .  

Um  auch  ein  Zersägen  des  B e f e s t i g u n g s s o c k e l s   5  in  a x i a l e r   Richtung 

wirksam  zu  erschweren,  können  z u s ä t z l i c h  -   wie  dies  in  Figur  11  d a r -  

g e s t e l l t   i s t  -   wei tere   Blindbohrungen  25  vorgesehen  werden,  die  in  g l e i -  

cher  Weise  wie  die  Blindbohrung  23  zur  Aufnahme  von  l e i ch tgäng ig   d r e h -  

baren  S t ah l -Ro l lke rnen   d i e n e n .  



Die  Montage  der  anmeldungsgemäßen  Vorr ichtung  e r f o l g t   d e r a r t ,   daß  zu- 

nächs t  d ie   Verankerungssocke l   5  bevorzug te rwe i se   etwas  versenkt   ( v e r -  

g l e i che   Figur  10)  an  der  Schachtwandung  1  b e f e s t i g t   werden,  und  daß  an-  

s c h l i e ß e n d   der  S p e r r s t a b   3  zusammen  mit  dem  Hohlpr ismenstab   11,  gegebenen- 

f a l l s   mit  den  S t a h l - R o l l k e r n e n   20  und  dem  Versch lußkörper   12  und  d e r  

S c h n a p p k ö r p e r v e r r i e g e l u n g   zu  e ine r   Montagee inhe i t   zusammengefügt  w i r d ,  

die  dann  z u e r s t  i n   einen  B e f e s t i g u n g s s o c k e l   so  weit  e i n g e f ü h r t   w i r d ,  

daß  das  andere  Ende  des  S p e r r s t a b s   3  vor  der  inneren  Stirnwand  des  

anderen  B e f e s t i g u n g s s o c k e l s   5  zu  l iegen  kommt  und  in  d i e se r   f l u c h t e n -  

den  Ausr ich tung   von  S p e r r s t a b   3  und  Ausnehmung  6  in  den  anderen  Befe-  

s t i g u n g s s o c k e l   5  so  weit  e i n g e f ü h r t   wird,  daß  die  Spe r rkö rpe r   13  durch 

die  F e d e r k r a f t   in  eine  h i n t e r s c h n i t t e n e   Ausnehmung  26  ( v e r g l e i c h e   F i -  

gur  8  und  10)  schnappen.  Dadurch,  daß  die  B e f e s t i g u n g s s o c k e l   5  um  e i n  

gewisses  Maß  V  in  der  Schachtwandung  1  versenkt   werden,  kann  der  Befe-  

s t i g u n g s s o c k e l   auch  n ich t   am  äuße r s t en   Ende,  d.h.  im  Bereich  des  Ver- 

s c h l u ß s t o p f e n s   durch  ein  Säge-oder   ein  anderes  Trennwerkzeug  durch-  

t r e n n t   w e r d e n .  

In  den  Figuren  12  bis  18  sind  versch iedene   Var ianten   des  Q u e r s c h n i t t -  

aufbaus  der  E i n b r u c h s s i c h e r u n g   im  Bereich  des  S p e r r s t a b s   a n g e d e u t e t ,  

wobei  in  all  diesen  Fäl len   von  einem  Spe r r s t ab   3  mit  q u a d r a t i s c h e r  

Q u e r s c h n i t t s f l ä c h e   ausgegangen  wird.  S e l b s t v e r s t ä n d l i c h   können  d i e s e  

Var ian ten   auch  in  Verbindung  mit  e iner   anderen  Spe r r s t ab -Fo rmgebung  

Anwendung  f i n d e n .  

Im  S p e r r s t a b   3  der  Figur  12  i s t   l e d i g l i c h  e i n  S i c h e r u n g s - H o h l p r i s m e n -  

stab  11  in  Formeines  K r e i s r o h r e s   e i n g e s e t z t .   Die  Hohlräume  19  b l e i -  

ben  b e i  d i e s e r  V a r i a n t e   f r e i .   Der  Spe r r s t ab   3  b e s t e h t   b e v o r z u g t e r w e i s e  

aus  verz inktem  S tah l ,   und  der  S i che rungs -Hoh lp r i sn i ens t ab   11  wird  von 

einem  v e r z i n k t e n   und  v e r g ü t e t e n   S t a h l r o h r   g e b i l d e t .  

Die  Var iante   gemäß  Figur  13  u n t e r s c h e i d e t   sich  von  der  Variante   ge-  

mäß  Figur  12  l e d i g l i c h   da r in ,   daß  im  Inneren  des  Hohlpr i smens tabs   11 

ein  z u s ä t z l i c h e r   S t ah lke rn   28  e i n g e l e g t   i s t ,   dessen  G r u n d w e r k s t o f f  

sich  von den  Grundwerks tof fen   des  Hohlpr i smens tabs   11  und/oder  des 



Sper r s t abs   3  u n t e r s c h e i d e t .   Dadurch  kann  e r r e i c h t   werden,  daß  bei  An- 

wendung  eines  Schne idb renne r s   zum  Aufbrechen  der  E i n b r u c h s s i c h e r u n g  

s törende  chemische  Reakt ionen  ab laufen ,   die  ein  Durchtrennen  v e r h i n -  

dern.  Zur  Vermeidung  von  K o n t a k t k o r o s s i o n s e r s c h e i n u n g e n   i s t   es  v o r -  

t e i l h a f t ,   den  S t ah lke rn   28  aus  vergütetem  Stahl  ebenso  wie  die  I nnen -  

obe r f l äche   des  Hohlp r i smens tabs   1  zu  v e r z i n k e n .  

Die  Ausführungsform  gemäß  Figur  14  u n t e r s c h e i d e t   sich  von  der  gemäß 

Figur  13  l e d i g l i c h   da r in ,   daß  der  S tahlkern   28  durch  einen  K u n s t s t o f f -  

kern  29  e r s e t z t   i s t .   Die  Zusammensetzung  dieses  K u n s t s t o f f e s   wird  ge-  

e i g n e t e r w e i s e   so  gewählt ,   daß  unter   the rmischer   Einwirkung,   b e i s p i e l s -  

weise  durch  einen  S c h n e i d b r e n n e r ,   ein  Rauchpilz  und/oder   e x p l o s i v e  

Verpuf fungse r sche inungen   a u f t r e t e n ,   die  z u s ä t z l i c h   dadurch  noch  v e r -  

s t ä r k t   werden,  daß  die  Endse i ten   des  Hohlpr ismenstabs   11  und  des  S p e r r -  
stabs  3  vollkommen  a b g e d i c h t e t   s i n d .  

S e l b s t v e r s t ä n d l i c h   können  die  Varianten  gemäß  Figur  12  bis  14  z u s ä t z -  

lich  mit  den  S t a h l - R o l l k e r n e n   20  versehen  s e i n .  

Die  Ausführungsformen  gemäß  Figur  15  bis  18  a r b e i t e n   mit  einem  Ach t -  

kan t -Hoh lp r i smen tab30   a n s t e l l e   des  Rundstabs  11.  Man  e rkennt   aus  den 

D a r s t e l l u n g e n ,   daß  die  zwischen  dem  Prismenstab  30  und  dem  S p e r r s t a b  

3  an  den  Ecken  ve rb l e ibenden   Hohlräume  31  besonders  gut  zur  Aufnahme 

von  S t a h l - R o l l k e r n e n   20  herangezogen  werden  können,  weil  der  K e i l -  

winkel  e  d e s   Hohlraums  31  auf  diese  Weise  etwas  größer  und  das  E in -  

klemmen  des  S t a h l - R o l l k e r n s   20  noch  z u v e r l ä s s i g e r   v e r h i n d e r t   w i r d .  

Die  Ausführungsform  gemäß  Figur  17  u n t e r s c h e i d e t   sich  von  der  Ausfüh-  

rungsform  gemäß  Figur  16  l e d i g l i c h   dar in ,   daß  innerha lb   des  A c h t k a n t -  

Hohlpr ismenstabs   30  wiederum  ein  Kuns t s to f fke rn   29'  aufgenommen  i s t .  

In  der  Ausführungsform  gemäß  Figur  18  is t   z u s ä t z l i c h   i nne rha lb   des  

Ach tkan t -Hoh lp r i smens tabs   30  ein  wei teres   S i c h e r u n g s - S t a h l r o h r   32 

e i n g e s e t z t ,   da s s i ch   l e i c h t g ä n g i g   und  frei  innerha lb   des  A c h t k a n t -  

Pr ismenstabs   30  drehen  kann.  Innerhalb  dieses  z u s ä t z l i c h e n   S i c h e r u n g s -  



S t a h l r o h r e s   32  i s t   dann  entweder  ein  K u n s t s t o f f -   oder  ein  S t a h l k e r n  

33  aufgenommen. 

Auch  für  die  A u s g e s t a l t u n g e n   gemäß  Figur  15  bis  18  g i l t ,   daß  die  m i t -  

e inander   in  Kontakt  s tehenden  me ta l l i s chen   Oberf lächen  b e v o r z u g t e r -  

weise  aus  demselben  Werks to f f   bes tehen,   um  K o n t a k t k o r o s s i o n s e r s c h e i -  

nungen  a u s z u s c h l i e ß e n .  

Es  wurde  vors tehend   b e r e i t s   erwähnt,   daß  die  anmeldungsgemäße  Schnapp-  

k ö r p e r v e r r i e g e l u n g   so  a u s g e b i l d e t   i s t ,   daß  s e l b s t   bei  E inwirkung  

höchs t e r   Temperaturen  keine  Aufhebung  des  F e d e r e f f e k t e s   der  Druckfe -  

der  e r f o l g t .   Zur  z u s ä t z l i c h e n   Sicherung  der  Schnappkörper   könnte  i n  

Abwandlung  von  dem  be sch r i ebenen   Aus führungsbe i sp ie l   eine  Schnapp-  

k ö r p e r - V o r s p a n n u n g s e i n r i c h t u n g   Anwendung  f inden,   die  bei  E inwirkung 

von  hohen  Temperaturen  einen  gewissen  Ausdehnungseffekt   z e i g t ,   durch  

den  die  Schnappkörper   immer  f e s t e r   nach  außen  in  die  h i n t e r s c h n i t t e n e  

Ausnehmung  2 6  g e d r ü c k t   werden .  

Es  soll   f e rne r   hervorgehoben  werden,  daß  die  Sicherung  des  B e f e s t i -  

gungssocke ls   5  m i t t e l s   der  S t a h l - R o l l s t i f t e   24  n icht   nur  dann  mögl ich  

i s t ,   wenn  der  B e f e s t i g u n g s s o c k e l   5  als  Gußteil  a u s g e b i l d e t   i s t .   Die 

S t a h l - R o l s t i f t e   24  können  s e l b s t v e r s t ä n d l i c h   auch  de r a r t   im  B e f e s t i -  

gungssockel   5  m o n t i e r t   werden,  daß  sie  l e d i g l i c h   mit  ihren  b e i d e n  

Endabschn i t t en   in  f l u c h t e n d e n   Lagerungsbohrungen  geha l ten   sind.  Auch 

in  diesem  Fall  dü r f t e   das  Mitdrehen  der  S t a h l - R o l l s t i f t e   g e w ä h r l e i s t e t  

se in ,   i n sbesonde re   dann,  wenn  man  in  Betracht   z i e h t ,   daß  der  I n n e n -  

hohlraum  34  ( v e r g l e i c h e   Figur  9  und  10)  durch  einen  gee igne t   k o n s t r u -  

i e r t e n   B e f e s t i g u n g s d ü b e l   für  die  Schraube  9  nach  außen  w a s s e r d i c h t  

abgesch los sen   i s t .  

Der  Einbau  der  S p e r r s t ä b e   3  kann  abweichend  von  den  Da r s t e l l ungen   i n  
den  Figuren  auch  so  e r f o l g e n ,   daß  die  Achsen  10  mit  der  S c h a c h t a c h s e  

2  und/oder   mit  den  Flächen  der  Schachtwandung  einen  bestimmten  Winkel ,  
b e i s p i e l s w e i s e   45°  e i n s c h l i e ß e n .  



Nach  Abschluß  der  Montage  werden  bevorzug te rwe i se   a l le   P a s s u n g s f l ä c h e n  

der  Vorr ichtung  von  außen  mit  einem  über  lange  Zeit  hinweg  a k t i v e n  

Dich tungsmi t t e l   a b g e d i c h t e t .  

Auch  der  B e f e s t i g u n g s s o c k e l   kann  je  nach  den  gerade  vor l iegenden   bau-  

werk technischen   Gegebenhei ten   in  weitem  Rahmen  v a r i i e r t   werden.  Dies  

soll  anhand  des  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l s   gemäß  Figur  2a  e r l ä u t e r t   werden .  

Gemäß  d i e se r   Var ian te   i s t   der  B e f e s t i g u n g s s o c k e l   5"  nicht   in  der  L e i -  

bung  1,  sondern  an  der  Blende  100  eines  F e n s t e r s c h a c h t e s   m o n t i e r t .  

Demgemäß  t r ä g t   die  Grundp la t t e   7"  den  p r i sma t i s chen   Rohrs tutzen  8" 

d e r a r t ,   daß  d i e s e r   p a r a l l e l   zur  Ebene  der  Grundpla t te   7"  v e r l ä u f t .  

Die  Grundpla t te   7"  -   oder  für  den  Fall  eines  Gußtei ls   der  B e f e s t i g u n g s -  

fuß  7" -  weist   wiederum  eine  Ausnehmung  für  eine  B e f e s t i g u n g s s c h r a u b e  

9  auf,  die  in  mont ier tem  Zustand  von  den  Enden  4  bzw.  4'  des  S p e r r -  

stabs  3  d i r ek t   bzw.  f luch tend   abgedeckt  i s t .   Es  muß  bei  d i e s e r  

Variante  dafür  gesorg t   se in ,   daß  der  Kopf  der  B e f e s t i g u n g s s c h r a u b e   9 

nicht   in  den  vom  S p e r r s t a b e n d e   4  bzw.  4'  beanspruchten   Q u e r s c h n i t t  

r a g t .  

Das  Anziehen  der  B e f e s t i g u n g s s c h r a u b e   kann  wiederum  mi t t e l s   eines  g e -  

e igneten  Werkzeugs  von  außen  durch die  Ausnehmung  im  Rohrs tutzen  8" 

e r fo lgen .   Im  übr igen  kann  der  Sockel  ebenso  g e s i c h e r t   werden,  wie 

dies  wei ter   oben  unter   Bezugnahme  auf  die  übrigen  Figuren  a u s g e f ü h r t  

wurde. 

Die  Erfindung  s c h a f f t   somit  eine  Vorr ichtung  zur  Sicherung  von  Bau- 

werkschächten,   b e i s p i e l s w e i s e   von  L i c h t s c h ä c h t e n ,   gegen  E i n b r u c h  b z w .  

gegen  Aufbruch.  Die  Vorr ichtung  b e s i t z t   zumindest  einen  den  S c h a c h t  

quer  überspannenden  hohlen  S p e r r s t a b ,   der  b e i d s e i t i g   in  einem  mit  v e r -  

deckten  Schrauben  an  der  Schachtwandung  mont ie r t en   V e r a n k e r u n g s t e i l  



geha l t en   i s t   und  einen  im  wesen t l i chen   g le ich   langen  S i c h e r u n g s - H o h l -  

p r i smens t ab   aufnimmt.  Der  Spe r r s t ab   weist   die  Form  eines  V i e l e c k - P r i s m a s  

auf,  dessen  Enden  fo rmsch lüss ig   in  j ewei l s   e iner   Ausnehmung  eines  zuge-  

ordneten   B e f e s t i g u n g s s o c k e l s   d e r a r t   aufgenommen  sind,   daß  sie  den  Befe-  

s t i g u n g s s c h r a u b e n   des  Sockels  f luch tend   gegenüber l i egen   und  m i t t e l s  

e iner   S c h n a p p k ö r p e r v e r r i e g e l u n g   gegen  Herausz-iehen  g e s i c h e r t   sind.   Die 

neue  Vor r i ch tung   ze i chne t   sich  insbesondere   dadurch  aus,  daß  sie  be i  

einem  sehr  ger ingen  montage techn ischen   Aufwand  ein  Höchstmaß  an  E i n -  

b r u c h s s i c h e r h e i t   b i e t e t ,   indem  e i n e r s e i t s   die  B e f e s t i g u n g s s c h r a u b e n  

e rs t   zugäng l i ch   werden,  wenn  sämt l i che   Spe r r s t äbe   ausgebaut   s ind,   und 

indem  a n d e r e r s e i t s   die  Formgebung  der  Spe r r s t äbe   p o s i t i v   dazu  b e i t r ä g t ,  

die  F u n k t i o n s s i c h e r h e i t   der  an  der  E inb ruchs s i che rung   b e t e i l i g t e n   Kom- 

ponenten  so  lange  wie  möglich  a u f r e c h t z u e r h a l t e n .  



1.  Vorr ichtung  zur  Sicherung  von  Bauwerkschächten,   b e i s p i e l s w e i s e   von 

L i c h t s c h ä c h t e n ,   gegen  Aufbruch,  mit  zumindest  einem,  den  Schach t  

quer  überspannenden,   hohlen  Spe r r s t ab ,   der  b e i d s e i t i g   in  einem  mi t  

verdeckten  Schrauben  an  der  Schachtwandung  mont ie r t en   Verankerungs-  

t e i l   gehal ten  i s t   und  einen  im  wesen t l i chen   gle ich  langen  S i c h e r u n g s -  

Pr ismenstab  aufnimmt,  

dadurch  g  e  k  e  n  n  z  e   i  c  h  n  e  t  ,  

daß  der  Spe r r s t ab   (3)  die  Form  eines  V ie leck-Pr i smas   b e s i t z t ,   des sen  

Enden  (4,  4')  fo rmschlüss ig   in  j ewei l s   e iner   Ausnehmung  (6)  eines  zu-  

geordneten  B e f e s t i g u n g s s o c k e l s   (5)  de ra r t   aufgenommen  sind,  daß  s i e  

den  Be fe s t i gungssch rauben   (9)  des  Sockels  (5)  f luch tend   g e g e n ü b e r l i e -  

gen  und  m i t t e l s   e iner   Schnappkörpe rve r r i ege lung   (12  bis  16,  26)  gegen 
Herausziehen  g e s i c h e r t   s i n d .  

2.  Vorr ichtung  nach  Anspruch  1, 

dadurch  g  e  k  e  n  n  z  e   i  c  h  n  e  t  ,  

daß  die  Schnappkörper  (13)  der   S c h n a p p k ö r p e r v e r r i e g e l u n g   in  einem,  den 

Sper r s t ab   (3)  e n d s e i t i g   abschl ießenden  Versch lußkörper   (12)  aufgenom- 

men  s ind,   der  mit  dem  Sper rs tab   (3)  in  dreh-  und  v e r s c h i e b e f e s t e r   Ver- 

bindung  s t e h t .  



3.  V o r r i c h t u n g   nach   A n s p r u c h   1  ode r   2 ,  

d a d u r c h   g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h   n  e  t  ,  

daß  der  S p e r r s t a b   (3)  z u s ä t z l i c h   e i n e   v i e l e c k i g e   p r i s m a t i s c h e  

I n n e n g e s t a l t u n g   b e s i t z t ,   und  daß  in  den  z w i s c h e n   der   I n n e n -  

o b e r f l ä c h e   des  S p e r r s t a b s   (3)  und  dem  S i c h e r u n g s - P r i s m e n s t a b  

(11 ;   30)  v e r b l e i b e n d e n   H o h l r ä u m e n   (19;   31)  l e i c h t g ä n g i g   d r e h -  

b a r e   S t a h l - R o l l k e r n e   (20)   a u f g e n o m m e n   s i n d .  

4.  V o r r i c h t u n g   nach   e inem  der  A n s p r ü c h e   1  b i s   3 ,  

d a d u r c h   g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h   n  e  t  ,  

daß  der  B e f e s t i g u n g s s o c k e l   (5)  aus  d r e i   m i t e i n a n d e r   v e r -  

s c h w e i ß t e n   T e i l e n ,   n ä m l i c h   e i n e r   an  d i e   S c h a c h t w a n d u n g   ( 1 )  

a n z u p r e s s e n d e n   G r u n d p l a t t e   ( 7 ' ) ,   e inem  p r i s m a t i s c h e n   R o h r -  

s t u t z e n   ( 8 ' )   und  e i n e r   d i e s e n   auf   der  den  S p e r r s t a b   (3)  z u -  

g e w a n d t e n   S e i t e   a b d e c k e n d e n   B l e n d e n p l a t t e ,   b e s t e h t ,   d ie   e i n e  

dem  S p e r r s t a b   (3)  a n g e p a ß t e   V i e l e c k - A u s n e h m u n g   (6)  b e s i t z t .  

5.  V o r r i c h t u n g   nach   e inem  der   A n s p r ü c h e   1  b i s   3 ,  

d a d u r c h   g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h   n  e  t  ,  

daß  der   B e f e s t i g u n g s s o c k e l   (5)  a l s   G u ß t e i l   a u s g e b i l d e t   i s t ,  

das   e i n e n   an  e i n e n   V e r a n k e r u n g s f u ß   (7)  a n g e f o r m t e n   p r i s m a -  

t i s c h e n   R o h r a u f n a h m e s t u t z e n   (8)  b e s i t z t ,   der   e i n e   z e n t r i s c h e  

A u s n e h m u n g   (6)  a u f w e i s t ,   d ie   b i s   zum  V e r a n k e r u n g s f u ß   ( 7 )  

r e i c h t   und  übe r   e i n e   g e w i s s e   a x i a l e   E r s t r e c k u n g   (A6)  e i n e  

dem  S p e r r s t a b   (3)  a n g e p a ß t e   V i e l e c k - P r i s m e n f o r m   b e s i t z t .  

6.  V o r r i c h t u n g   nach   A n s p r u c h   4  o d e r   5 ,  

d a d u r c h   g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h   n  e  t  ,  

daß  der   A u f n a h m e s t u t z e n   (8,   8 ' )   des  B e f e s t i g u n g s s o c k e l s   ( 5 )  

im  m o n t i e r t e n   Z u s t a n d   so  a u s g e r i c h t e t   i s t ,   daß  die-  S e i t e n -  

f l ä c h e n   de r   A u s n e h m u n g   ( 6 ) ,   d ie   von  e i n e r   q u a d r a t i s c h e n   A u s -  

nehmung  g e b i l d e t   i s t ,   mi t   der   S c h a c h t a c h s e   (2)  e i n e n   W i n k e l  

von  45°  e i n s c h l i e ß e n .  

7.  V o r r i c h t u n g   nach   e inem  der   A n s p r ü c h e   1  b i s   6 ,  

d a d u r c h   g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h   n  e  t  ,  



daß  m e h r e r e   B e f e s t i g u n g s s o c k e l   ( 5 ' )   auf   e i n e r   B e f e s t i g u n g s -  

p l a t t e   ( 7 ' )   a n g e b r a c h t   s i n d ,   d ie   übe r   d ie   B e f e s t i g u n g s s c h r a u -  

ben  (9)  an  der   S c h a c h t w a n d u n g   (1)  v e r a n k e r t   i s t .  

8.  V o r r i c h t u n g   nach  e inem  der  A n s p r ü c h e   1  b i s   7 ,  

d a d u r c h   g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h   n  e  t  ,  

daß  d ie   Enden  (4)  des  S p e r r s t a b s   (3)  der  B e f e s t i g u n g s s c h r a u b e  

(9)  mit  den  S t i r n s e i t e n   g e g e n ü b e r l i e g e n .  

9.  V o r r i c h t u n g   nach  e inem  der   A n s p r ü c h e   1  b i s   8 ,  

d a d u r c h   g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h   n  e  t  ,  

daß  d ie   Enden  (4)  des  S p e r r s t a b s   (3)  der  B e f e s t i g u n g s s c h r a u b e  

(9)  mit  den  A u ß e n f l ä c h e n   g e g e n ü b e r l i e g e n .  
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