EP 0 105 519 A1

Européisches Patentamt

European Patent Office

° 9

Office européen des brevets

®

() Anmeldenummer: 83108872.8

@ Anmeldetag: 03.10.83

@ Verbffentlichungsnummer: '

A1

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

int.ci>: D 06 F 67/00

(3 Prioritat: 05.10.82 DE 3236870
@ Verdffentlichungstag der Anmeldung:
18.04.84 Patentblatt 84/16

Benannte Vertragsstaaten:
AT BE CH DE FR GB IT LI LU NL SE

(@) Anmelder: Kieindienst GmbH
Argonstrasse 8
D-8900 Augsburg(DE)

@ Erfinder: Geiger, Friedrich, Ing. grad.
Burgstrasse 1
D-8901 Todtenweis{DE)

@ Vertreter: Ernicke, Hans-Dieter, Dipl.-ing.
Schwibbogenplatz 2b
D-8900 Augsburg{DE)

@ Verfahren und Vorrichtung zum Mangeln feuchter Waschestiicke.

@ Bei fiir das Glatten und Trocknen feuchter Waschestiicke

(11) einsetzbaren Gblichen Muldenmangeln (1}, bei denen die
mit Walzenbewicklungen (3} versehenen Hohlzylinder (2) nur
zum Teil von beheizten Bligelmulden (4, 5) umgriffen sind,
gehen erhebliche Energiemengen durch Ansaugen kihler
Raumiuft verloren. Um diesen Mangel dem Grunde nach zu
beseitigen, schldgt die Erfindung vor, den freien Bereich des
Hohlzylinders (2) mit einer Haube (6) abzudecken, deren
Réander (9) gegeniiber der Walzenbewicklung {3) abgedichtet
sind. Die Absaugung (8) des Dampfes wird unmittelbar aus
der Haube (6) vorgenommen. Auf diese Weise wird innerhalb
der Haube (6) reiner Sattdampf gewonnen und Uberhitzt,
wenn die Absaugung aus der Haube {6) im Gegenstrom zum
Lauf der Waschestiicke (11) erfolgt. Dieser {iberhitzte Satt-
dampf eignet sich besonders als Betriebsmittel fiir Wasch-
maschinen oder dergleichen.
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Verfaohren und Vorrichtung zum Mangeln feuchter Wdschestiicke

Die Erfindung bezieht sich auf Verfahren und Vorrichtungen zum
Mangeln feuchter Wdschestlcke, die zwischen mindestens einem mit
einer Walzenbewicklung versehenen, rotierenden und an eine Absaug-
einrichtung angeschlossenen, gelochtem Hohlzylinder und einer mit
diesem in Kontakt bringbaren, beheizten Arbeitsfléche in Form
eines muldenformigen Hohlkdrpers geférdert werden, wobei die
Arbeitsfldiche nur einen Teilbereich des Hohlzylinders umgreift
und der andere Teilbereich durch eine gegeniiber der Walzenbewick-
lung abgedichtete Haube abgedeckt ist, -
Bei den verkehrstblichen Muldenmangeln werden die gepolsterten
Hohlzylinder von den Arbeitsfldchen in einem Umfang von weniger
als 165° umschlossen, Der bei der Trocknung der Wdsche anfallende
Dampf wird durch die Walzenbewicklung sowie durch eine Vielzahl
von Bohrungen im Stahlmantel des Hohlzylinders Uber ein stirn-
seitig angeschlossenes Gebldse abgesaugt, Diese Geblise mlUssen so
ausgelegt sein, dafl sie die bei maximaler Mangelauslastung anfal-
lenden Dampfmengen bewdltigen. Do sie mit einem Sicherheitsfaktor
bezlglich Forderhshe (Unterdruck) und Férdermenge dimensioniert
werden, herrscht im allgemeinen selbst bei hoher Mangelauslastung
ein Unterdruck im Inneren des Hohlzylinders (Bugelwalze), der

zur Folge hat, daB zusdtzlich kUhle Raumluft durch die von der
Arbeitsfldche nicht Uberdeckten freien Oberfliche der Walzenbe-
wicklung abgesaugt wird, Diese freie Oberfldche umfaBt etwa 195°

des Walzenmantels,
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Wird der Mangel wenig oder in Pausen gar keine Wdsche zugefihrt,
so hat mon mit Hilfe der Absaugung, die meistens von der Umlauf-
geschwindigkeit des Hohlzylinders unabhtingig ist, den erheblichen
Nachteil einer Energievernichtungsmaschine in Kauf zu nehmen,
Denn in diesem Fall wird nur noch Raumluft durch den sich drehen-
den Hohlzylinder gesaugt, kUhlt diesen auf dem Weg vom Austritt
aus der BlUgelmulde bis zumWiedereintritt ab und reduziert domit
einerseits die effektive Trockengeschwindigkeit um etwa 10 bis
15%, wohingegen andererseits die fUr die Aufheizung der Raumluft
erforderliche Energie in Form von Dampf der Bugelmulde zusdtzlich

zugefihrt werden muB3, .

Zur Trocknung von 1 kg Wdsche mit normaler Restf euchte ist des—
halb bei dem in der Praxis Ublichen Mangelbelegungsgrad von 40
bis 60X fur die Beheizung der Mahgel eine Dompfmenge von 1,2 kg
und mehr erforderlich, Der thermische Wirkungsgrad liegt damit

etwa in der GroBenordnung von 50% oder weniger,

Es sind schon zahlreiche Vorschldge zur Reduzierung des Energie-
verbrauches bei solchen herkdmmlichen Mangeln verdffentlicht wor-
den. So wurde beispielsweise versucht, den freien Bereich der
Walzenbewicklung mit einer Schale abzudecken, die in einer Ent-
fernung von ungefdhr 3 cm sich von der Oberflédche der Walzenbe-
wicklung und parallel zv ihr erstreckt. Damit ist zwar eine ge-
ringfiigige Reduzierung des Energieverbrauches mdglich, weil die
ungehinde;te Erwdrmung der Raumluft an den heiBen Oberfldchen
der Mangeloberseite ebenso wie die Widrmeabstrahlung reduziert
werden, Dadurch, daB die Schale in Distonz zur Walzenbewiddung
sich befindet, kdnnen durch die ein- und aqustrittsseitigen groflen

Uffnungsschlitze, die ungefdhr 1 gqm Querschnitt besitzen, die
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gleiche Raumluftmenge cbgesaugt werden, wie bei vollkommen frei-
liegenden Bigelwalzen. Die Raumluftmenge wird dann als Heifi-
luft unndtigerweise ins Freie geblasen. Da der Querschnitt des
Absauganschlusses on der BlUgelwalze wesentlich kleiner als der
Querschnitt der erwihnten Offnungsschlitze ist, wird die Ober-

fldche der Bigelwalze in nachteiliger Weise mit Raumluft ver-

sorgt.

Diesen Nachteil versﬁcht die DE-0S 19 37 738 zu vermeiden, indem
der ein- und ausloufseitige Rand einer als Haube mit Reflektor
cusgebildeten Schale gegeniber der Walzenbewicklung abgedichtet
wird. Da aber der sich beim Mangeln bildende Dompf cus der Trommel
aoxial obgesaugt werden muB3, ist die Bildung hitzeunempfindlicher
Lager mit groBem Durchmesser und entsprechend hohen Kosten un-
vermeidlich. Die Abdichtung der Hoube gegenUber der Wolzenbe-
wicklung fihrt bei Arbeitsunterbrechungen wegen des Temperaturab-

falles zu Korrosionen, was zu deren Vermeidung erheblichen Mehr-

aufwand durch geeignete GegenmaBnahmen erfordert,

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, die angestrebte
Energieersparnis auf kostensporende Weise zu erreichen und die

ersparte Energie nutzbringender einzusetzen.

Diese Aufgabe wird mit dem erfindungsgemiBien Verfahren dadurch
gelost, doB der beim Passieren der Arbeitsfléche entstehende Wasser-
dampf aus dem Wischestlck bzw. der Walzenbewicklung in den Innen-
raum der Hoube geflhrt und von dort durch eine an die Haube un-

mittelbar angeschlossene Absaugeinrichtung aobgezogen werden.

Eine besondere AusfUhrungsform der Erfindung, die fUr sich selb-

stindigen Charakter besitzen kann, besteht darin, daf der beim

. "etr
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Mangeln anfallende Sattdompf unter bestmdglichem AusschluB von
Luftbeimengungen als Betriebsmittel den Waschmaschinen der
Waschestlcke zu deren Direktbeheizung mittels Verdichtens und
gegebenenfalls unter zwischenzeitlicher Uberhitzung zugefUhrt

wird.

Der Erfindung liegt die Erkenntnis z&grunde, daB eine grund-
sdtzliche Energieerspornis nicht nur dadurch mdglich ist,

daB man die Frischluftobsabgung durch die freie, nicht von
der BiUgelmulde umschlossene Oberfldche des Hohlzylinders so
weit als mdglich unterbindet. Ist ober die freie Oberfldche
von der erfindungsgemidBenHaube abgedichtet umgriffen und an
die Absaugeinrichtung angeschlossen, dann kann die Mengen-
leistung des Absauggebldses auf 60% reduziert werden. Die Ab-
saugung des bei der Trocknung anfallenden Wasserdampfes kann
deswegen direkt aus der Haube erfolgen, da bei deﬁ Ublichen Spring-
preB- und ElastopreB-Federbewicklungen des Hohlzylinders ein aus-
reichend groBer Absaugquerschnitt zwischen dem Molton-Bezug und
dem Walzenmantel vorhanden ist. Es ist daoher durchous méglich,
den Mantel des Hohlzylinders ungelocht zu gestalten. Verwendet
man hingegen einen gelochten Zylindermantel, allerdings ohne
oxialen Absaugstutzen, donn wird das Absaugen des Wasserdampfes
durch die Haube zusdtzlich erleichtert. Da bei erfindungsgemdBer
Direktabsaugung fast nur noch der bei der Trocknung entstehende
Dompf abzutransportieren ist und dafUr etwa der 5- bis 7-fache
Querschnitt zur Verfigung steht, kann der vom Gebldse zu lei-
stende Unterdruck stark reduziert werden und zwar ouf etwa 35%

des bisherigen Unterdruckes.

Es kann deshalb ein Niederdruckgebldse eingesetzt werden mit

dem Vorteil, daB beim Leerlauf der Mangel, also bei einer Dampf-
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menge = 0, weniger Falschluft durch die zwischen der Haube und
der Bugelmulde verbleibenden freien Walzenfliche angesaugt wird,

sofern es nicht durch geeignete Mittel gelingt, dies vollstdndig

zv verhindern.

Eine erhebliche Kostenersparnis liegt auch dorin, daB der bei
bekannten Anlogen tibliche axiale AnschluB der Absocugung on die
Hohlwelle der Hohlzylinder entbehrlich ist, was zu einer kleine-

ren und domit billigeren Lagerung des Hohlzylinders fuhrt.

Ein Vorteil onderer Art ergibt sich hinsichtlich der unmittel-
baren Absougung Waosserdampfes aus der Hoube dadurch, daB der im
Muldenbereich anfallende Daompf das auBenliegende Textil der Wal-
zenbewicklung von auBlen nach innen durchdringt und im Bereich
der Haube von innen nach auBen wieder verldBt. Diese wechsel-
seitige Dufchstromung des Textils hilt dessen Poren wesentlich
lénger offen. Bei bisher bekannten Mangeln wird die Luft immer
von auflen nach innen durch das AbschluBtextil gefihrt, welches
als Filter fir die in der Raumluft reichlich enthaltenen Flusen
und Staubpartikel wirkt. Domit wird das AbschluBtextil mit zu-
nehmender Betriebsdaver immer dichter und domit dampfundurch-

lossiger, weshalb es &fters gewcéchen werden muBl. Dise Nachteile

vermeidet die Erfindung.

Die erfindungsgemidBe Lehre fihrt zu einer neuven Beurteilung Uber
die angebliche Notwendigkeit, Luft zum Trocknen der Hésche-
stiicke in einer Mangel einzusetzen. Bisher herrschte die Auf-
fassung vor, man miUsse der Mangel gewisse Luftmengen zufUhren,

um die Beziige der Zylinderbewicklung trocknen und den beim Mangeln

entstehenden Dampf transportieren zu kénnen. Selbst neveste Vor-

schlige (DE-0S 30 44 229, DE-0S 31 23 886, DE-0S 32 09 365) be-
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fossen sich mit verschiedenen Ldsungsmdglichkeiten, wie man Luft

der Mangel zufilhren soll.

Davon wendet sich die Erfindung ob, denn sie strebt an, Luft nach
Moglichkeit entfernt zu halten oder gar zu beseitigen, um den
beim Mangeln entstehenden Dampf mdglichst rein zu erhalten und
auszunutzen. Saugt man ndmlich diesen Dompf an der Einloufseite
der Hoube ab, dann liegt dort bereits Uberhitzter Dompf vor,
wihrend an der gegenilberliegenden Houbenseite noch Sattdompf
vorhanden ist. Die Uberhitzung des Dompfes ergibt sich vorzugs-
weise aus dem Gegenstromérinzip, wonach die Wdschestiicke entgegen-
gesetzt zur Dampfabsaugstromung die Mangel passieren. Der sich
beim Mangeln zundchst bildende Sattdampf Uberstreicht wdhrend
seiner gegenlgufigen Absaugbewegung cufgeheizte Metallteile von
Walzen, Mulden bzw. Heizkdrpern und der Hoube und Uberhitzt sich
dadurch, was wiederum zur Trocknung der Walzenbeziige mit Uber- |
hitztem Dompf fiuhrt. Uberraschenderweise hat sich dabei gezeigt,
daB Luft als Trocknungs- und Transportmittel Uberhaupt nicht be-

wuBt zugefilhrt werden muf3, daB vielmehr eine Luftzufuhr schéd-

lich wire.

Der in erfindungsgemaBer Weise beim Mangeln erzeugte Uberhitzte
Dompf wird im Sinne eines Ausfiihrungsbeispieles der Erfindung
den Waschmaschinen als Betriebsmittel zur Direktbeheizung zuge-
fihrt, wozu man gegebenenfalls eine weitere Uberhitzung des
Dampfes vornehmen kann.

Eine vergleichende Energieberechnung hat ergeben, daB fir die
Versorgung von Waschmaschine und Mangel mit Dompf etwa 50%
Frischdompf eingespart werden kdnnen, wenn die Waschmaschine

aus dem beim Mongeln anfallenden Uberhitzten Dampf beschickt

wird.
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Zusammenfassend kdnnen wunter Einsatz des erfindungsgemifien Ver-
fahrens die Trockengeschwindigkeit erhsht, die Energieeinsparung
wesentlich verbessert und der thermische Wirkungsgraod wesentlich
gesteigert werden. Es ergibt sich eine wesentlich kiUrzere Auf-
heizzeit der Mangel unter Einsatz geringerer Aufheizenergie.

Die Warmeabgaobe an den Raum wird erheblich vermindert, ebenso
der Leerlavfverbrauch. Um diese Erspornisse herbeizufUhren, be-

darf es nicht des Einsatzes der beim Stand der Technik bendtigten

teuren Warmeaustauscher.

Geeignete Vorrichtungen zur Durchfiihrung des erfindungsgemdBen

Verfohrens sind in den Unteranspriichen definiert.

AusfUhrungsbeispiele der Erfindung sind in der Zeichnung schema-

tisch dargestellt, .Es zeigen:

Fig. 1 einen symbolischen Querschnitt durch eine Muldenmangel

mit Abdeckhaube im Leerlaufzustand,
Fig. 2 einen Querschnitt gemdBl Fig. 1 mit eingefihrtem Wischestick,

Fig. 3 einen Querschnitt durch eine mehrere Biigelmulden und

Hohlzylinder umfassende Mangel,

Fig. 4 ein Schoubild iUber den Zusommenhong von Mangel und

Waschmaschine und

Fig. 5 ein Schaubild einer Flachpresse zur Verdeutlichung der

Anwendung der Erfindung auf andere Wiaschebehandlungsma-

schinen.
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Der grundsdtzliche Aufbau der Erfindung ist aus dem Beispiel

der Fig. 1 erkennbor, wo die Muldenmangel mit 1 bezeichnet ist.
Diese weist einen drehbar gelagerten und angetriebenen Hohlzy-
linder 2 auf, der keine Walzenlochung aufzuweisen braucht, dber
auch mit einer solchen Lochung versehen sein kann. Dieser Hohl-
zylinder 2 ist mit einer Wolzenbewicklung 3 umgeben, welche in
herkommlicher Weise gestaltet ist. Ein Teilbereich der Walzenbe-
wicklung 3 wird von einem muldenférmigen Hohlkdrper 4 umgriffen,
der eine beheizte Arbeitsfldche 5 aufweist, Uber welche die
Wirmeenergie zum Trocknen und Gldtten des Waschestiickes 11 aufge-

bracht wird.

Der vom muldenformigen Hohlktérper 4 nicht abgedeckte Bereich
des Hohlzylinders 2 bzw. seiner Walzenbewicklung 3 wird von einer
Haube 6 umgriffen, deren Innenraum 7 gegeniUber der Walzenbe-
wicklung 3 Uber Abdichtungen 9 abgeschlossen ist. An die Haube 6

ist ein Absaugstutzen 8 angeschlossen.

Wie die Fig. 1 zeigt, kann die Raumluft in minimaler Menge ent-
lang der schmalen LuftzufUhrung 10 on die Walzenbewicklung 3
herankommen, durch deren Innenraum die Luft in den Innenraum 7
der Haube 6 gelangt und von dort abgesaugt wird. Es geniigt doher
ein Niederdruckgeblédse, damit beim Leerlauf der Mangel, wenn also
kein Dompf anfdllt, wenig Falschluft durch die zwischen der

Hoube 6 und der Mulde 4 befindliche freie Walzenfldche angesaugt

wird.

Ist hingegen, wie Fig. 2 zeigt, ein Wdschestiick 11 im Durchlauf,
dann wird proktisch nur ein vernochldssigbares Minimum an Falsch-

luft angesaugt. Stattdessen wird vielmehr der durch die Erwédrmung
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des Waschestiickes 11 an der Arbeitsfléche 5 entstehende Dompf
entsprechend den Stromungspfeilen 12 ays' dem Innenraum der
Wolzenbewicklung 3 angesogen, aus welcher der Dampf zufolge seiner
Expansion mUhelos in den Innenraum 7 der Haube 6 gelangt und von
dort durch den Absaugstutzen 8 abgesaugt wird. Ist der Hohlzy-
linder-Mantel 2 durchlocht, erfolgt die Absaugstrémung auch in
etwa radialer Richtung durch den Hohlzylinder 2.

Durch Einstellung bestimmter Druckverhdltnisse lassen sich tber-

raschende Wirkungen erzielen.

Bei Gleichdruck oder sogar geringem Uberdruck in der Haube 6
gegeniber der Umgebung ist es mdglich die Falschluft vollkommen
auszuschlieBen. Das Gebldse wird donn so mengengeregelt (= dreh-
zahlgeregelt), daof bei unterschiedlichen Dampfmengen immer der
gleiche Druck in der Mangel aufrechterhalten wird.

Wenn die Muldenmangel 1 gemdB Fig. 3 mehrere Hohlzylinder 2 und
muldenformige Hohlkdrper 4 aufweist, dann ist es zweckmiBig, eine
einzige Haube 6 vorzusehen, die sdmtliche Hohlzylinder 2 um-
greift und demgemdB auch nur einen Absautstutzen 8 besitzt.

In diesem Faolle ist die Abdichtung 9 zweckmdBigerweise nur ein-
laufseitig em vorderen Hohlzylinder 2 oder dem Einlaufforderer

und ablaoufseitig am hinteren Hohlzylinder 2 oder am Auslauf-

forderer vorzusehen.

Vorteilhafterweise sind die Absaugstutzen 8 an der Einlaufseite
der Haube 6 angeordnet. Dadurch ergibt sich eine gegenldufige Be-
wegung zwischen dem Wdschestiick 11 und der Absaugstrémung 12,

Der durch die Trocknung des Wdschestiickes 11 entstehende Wasser-

dampf fdllt zundchst als Sattdampf an. Im Zuge der Stromung 12
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heizt sich dieser Sattdampf an erhitzten blanken Metallteilen auf
und steht im Bereich des Absaugstutzens 8 als hochwertige Energie-

quelle zur Verfiigung.

5 Fig, 4 zeigt zu diesem Zweck ein vorteilhaftes AusfUhrungsbei-
spiel fUr diese Energieausnutzung. Eine Waschmoschine 17, die zu
ihrer Wascharbeit Energie und Wdrme benstigt, ist Uber einen
Forderer 18 mit der Mangel 1 verbunden, die beispielsweise drei
Zylinder 2 aufweisen kann, Das ausgebreitete Wdschestiick 11 wird

10 Uber den abgedichteten Einzugspalt 9 der Mangel 1 zugeftihrt, Der
sich beim Mangeln ansammelnde Sattdampf wird in der Haube 6 kon-
zentriert und von dort im Gegenstromprinzip unter Uberhitzung bei

8 obgesaugt;

15 Fig. 5 zeigt eine Alternative zu den Fig. 1, 2 und 3. Das erfin-
dungsgemdBe Trocknungsverfahren ist nicht nur fir Mangeln, sondern
generell fur eine Kontakttrocknung geeignet. Fig. 5 zeigt eine
Kontaktpresse 26, die Uber eine ebene Heizplatte 23 verfiigt, auf
der das zu trocknende Wdschestiick 11 mittels eines Férderbandes 25

20 und mehrerer Andruckrollen 24 gepreBt wird, Die Kontoktpresse 26
ist auBenseitig mit der Haube 6 umgeben, deren Innenraoum 7 durch
Abdichtungen 9 gegen Falschlufteintritt gesichert ist. In diesem
Ausfihrungsbeispiel, wie auch in den vorbeschriebenen Ausfilhrungs-
formen ist natlrlich die Haube 6 nicht nur in Fdrderrichtung, sondern

25 auch zur Seite hin, beispielsweise gegen den Hohlkdrper 4 oder die
Heizplatte 23 abgedichtet. Das Férderband 25 besitzt Ausnehmungen,
durch die der Wasserdampf aus dem Wdschestiick in den Haubeninnen-

raum 7 und von dort durch den Absaugstutzen 8 entweichen kann.

30Variationen der Kontaktpresse 26 sind in manngfaltiger Hinsicht

moglich., So kann beispielsweise die Heizplatte 23 konvex gewdlbt
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sein, wodurch man sich die Andruckrollen 24 erspart. Desgleichen
kann es sich auch um eine sogenannte Biigelpresse handeln, bei der
ein gepolstertes Kissen &hnlich der Walzenbewicklung 3 (Fig, 1
mit 3) gegen das Wdschestick angestellt wird und dieses gegen

eine beliebig geformte Heizplatte anpreft.

Fig. 5 zeigt auch eine Variation der Abdichtungen 9. Die linke
Abdichtung der Haube 6 ist als Rollendichtung ausgebildet, die
gegen die Umlenkwalze des Forderbandes 25 angepreBt wird. Die
Rollendichtung besteht aus einer flexiblen oder anhebbar ge-
lagerten, dichtenden Rolle, die besonders vorteilhaft auf der
Einlaufseite einer Mangel oder einer anderen Kontaktpresse ange-
ordnet ist. So ist es auch méglich, die Rollendichtung gegen die
Umlenkwalze des Einlauffsrderers 18 (in Fig. 5) anzustellen und
bei Ankommen eines Wdschestiickes kurz anzuheben. Natiirlich kann

eine solche Rollendichtung auch an der Auslaufseite der Maschine

angeordnet sein.

In Fig. 5 ist auf der Auslaufseite der Kontoktpresse 26 ebenfalls
eine von den Fig. 1 bis 3 abwechende Lippendichtung 9 angeordnet.
Diese Lippendichtung legt sich gegen das laufende Wdschstick 11
bzw. die Heizplatte 23 an.

Die allseitige Abdichtung der Haube 6 'fUhrt dazu, aaB ihr Innen-
raum beim Mangeln, Biigeln, Pressen oder dgl. im wesentlichen nur
mit Wasserdampf gefiUllt ist. Der am Absaugstutzen 8 anstehende
Wasserdampf stellt einen hochwertigen Energietrtger dar, den es
im Sinne der Energieersparnis auszunutzen gilt.

Beim Stand der Technik wird der, durch die Walzenachse abgezogene

Wasserdampf zum Vorwdrmen der zum Mongelbett zugefUhrten Luft ver- ;

wendet., Diese MaBnahme, die, wie eingangs erwdhnt, von der Auf-

fassung ousgeht, dafl zum Mangeln extra Luft zugefihrt werden muB,

0105519



-12 -

s aa

"-'0165519

stellt keine befriedigende EnergiesparmaBnahme daor.

In Weiterbildung der Hauptoufgabe, soll eine Moglichkeit zur -

besseren Ausnutzung des anfallenden Dompfes aufgezeigt werden.

Mit der Erfindung wird zur L&sung dieser Aufgabe vorgeschlagen,
den hochkonzentrierten Wasserdompf, der nur verschwindend wenige
Teile Luft enthdlt, Uber eine Leitung der vorgeschalteten Wasch-

maschine zuzufUhren und mit dem eingeleiteten Dampf die Waschflotte

10 direkt zu beheizen.

Diese MaBBnahme 1ldBt sich auch bei Mangeln, Biigelmaschinen oder
Pressen nach dem Stand der Technik verwenden, wenn auch nur mit
geringerem Erfolg. Der hochkonzentrierte Wasserdompf aus der ab-

gedichteten Haube hat den groBlen Vorteil, daB er in die Waschflotte

15 eingeleitet seine Wirmeenergie praktisch verlustfrei obgibt, Dieser

Umstand ist darauf zurickzufihren, daB der Warmeaustausch zwischen
Wasserdampf und Wasser mit einem htheren Wirkungsgrad oblduft, als
der Wdrmeaustausch zwischen warmer Luft und Wasser.

Das erfindungsgemdBe Verfahren der Wdrmerlickgewinnung senkt neben

20 dem Frischwasserverbrauch zum direkten Beheizen der Waschflotte

mit Frischdampf auch die mit der Dampferzeugung verbundenen Ener-
giekosten, Zur Direktbeheizung der Waschflotte ist damit auch
kein eigener Kessel mehr nstig, bzw. ein etwa vorhandener Heiz-

kessel kann kleiner ausgelegt werden. Desgleichen lassen sich

25 auch bestehende Wischereianlagen erweitem unter Beibehaltung

der alten Kesselanlage. Versuche mit dem erfindungsgemkiBBen Wdrme-
rickgewinnungsverfahren und der zugehdrigen Vorrichtung haben ge-
zeigt, daB die der Mangelheizung zugefiUhrte Warmemenge vollkommen
ausreicht, um so viel Wasserdampf in der Haube zu erzeugen und ob-
30 zvflUhren, daB damit allein die Waschflotte beheizt werden kann,

Nur in Fdllen, in denen mangels Wdsche zuwenig Dompf in der Haube

erzeugt wird, braucht eine Zusatzheizung fiUr die Waschmaschine
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eingeschaltet zu werden, Solche Zusatzheizungen kinnen in beliebiger
Form als Elektroheizung, als Frischdompfheizung oder dgl. ausge-

bildet sein,

Fig., 4 zeigt das erfindungsgemdBe Wdrmeriickgewinnungsverfahren und
die zugehtrige Vorrichtung. Aus einer Waschmaschine 17 wird nasse
Wasche 11 auf einen Forderer 18 gegeben und durch eine nicht dar-
gestellte Vorrichtung beispielsweise mechonisch entwdssert, Vom
Forderer 18 gelangen die Wdschestiick 11 Uber einen bekannten Ein-
laufforderer in die Mangel 1. Die Mangel 1 kann natirlich auch
eine Bligelmaschine, eine Presse oder dgl. sein, DeriTnnenraum 7
der abgedichteten Haube 6 entstehende Wasserdampf gelangt durch
den Absaugstutzen 8 in eine Zufihrleitung 15, In dieser ZufUhr-
leitung 15 kann ein nicht dargestellter Separator angeordnet
sein, der den Wasserdampf von etwaig mitgeschleppter Luft trennt.
Im weiteren Verlauf der Zuflhrleitung 15 ist ein Verdichter oder
ein Hochdruckgebldse 19 angeordnet, das den Wasserdompf fordert
und durch die Leitung weiter in die Waschflotte der Waschmaschine
17 drickt. FUr die Anlaufphase der Anlage, wenn noch keine Wdsche
gemangelt, gepreBt oder gebiigelt ist und demnach auch noch kein
Dampf zur Verfiigung steht, ist eine abschaltbare Frischdompflei-
tung 22 vorgesehen, die in die Waschflotte mUndet. Sobald in der
Hoube 6 geniigend Dompf zur Verfligung steht, wird diese Frisch-
dompfleitung 22 aobgeschaltet,

Im Betrieb einer solchen Waschanlage kdnnen Schwankungen im Be-
schickungsgrad auftreten, In einem solchen Fall befinden sich

dann beispielsweise zupenige oder gar keine Wdschesticke 11 in
der Mangel 1 und entsteht demgemdB nur wenig oder gar kein Wasser-
dampf in der Haube 6. Der Verdichter bzw, das Gebldse 19 saugen
aber nach wie vor in gleicher Stdrke, wodurch ein Unterdruck im

Haubeninnenraum 7 entstehen kann, der zu einer unerwinschten
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Falschluftzufuhr fUhrt. Wie vorstehend bei der Beschreibung der
Fig. 1 bis 3 geschildert, ist es aber das Ziel der Haubenab-
dichtung, im Houbeninnenravm 7 zumindest den gleichen oder
einen etwas hsheren Druck als auBerhalb der Haube 6 zu er-~
zeugen,

Um die Dampfabsaugung nach der zur Verfligung stehenden Dampf-
menge automatisch regeln zu kdnnen, ist im Haubeninnenraum 7
ein Druckfithler 13 vorgesehen, der den Innendruck registriert
und bei Unterschreiten eines vorgegebenen Wertes eine Drossel-
klappe 14 in der Zufihrleitung 15 beaufschlagt und damit den
anstehenden Saugdruck mindert. Statt der Drosselklappe 14 kann
auch der Verdichter bzw. das Gebldse 19 geregelt werden. So-
bald durch eine Zufuhr von Wischestiicken der Haubeninnendruck

wieder steigt, wird automatisch der Saugdruck erhdht.

Um bei einer ungeniigenden Dampfﬁenge aus der Mangel 1 die Be-
heizung der Waschflotte sicherzustellen, sieht das AusfUhrungs-
beispiel der Fig. 4 auBer der Frischdompfleitung 22 eine weitere
Hilfsvorrichtung vor, die statt oder parallel zur Frischdompf-
leitung 22 angeordnet sein kann, Die Beheizung der muldenférmigen
Hohlkdrper 4 bzw. einer anders ausgebildeten Heizplatte erfolgt
hierdurch unter Hochdruck stehendem Wasserdompf, der aus einem
externen, nicht dargestelltén Kessel Uber eine Dampfleitung 20
zugefihrt wird. Bei einer solchen Hochdruckdompfbeheizung fdllt
Kondensat mit einer Temperatur von beispielsweise 180° C an,
das Uber eine Kondensatleitung 21 wieder nach auBen gefihrt wird,
Durch Druckabfall und AuBenkiihlung entsteht hier ein Kondensat
mit einer Temperatur von ca. 100° C. Die Kondensatleitung 21
kann nun direkt in die Waschmasthine 17 miinden und der Anlauf-
heizung der Waschlotte dienen., Daneben wird diese Kondensatlei-
tung 21 auch in oder uh'die Zufihrleitung 15 gefiihrt, wodurch

das Kondensat Wdrme an den Niederdruckdampf aus der Haube 6 ab-
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gibt, Auf diese Weise kann eine zusttzliche Beheizung des
Niederdruckdampfes bei ungeniUigender Wdschemenge in der Mangel
erfolgen, Andererseits wird dadurch auch ein Auskondensieren
von etwaigem Restdampf in der ohnehin isolierten ZufUhrlei-
tung 15 verhindert, Die Zufilhrleitung 15 verfigt im Ubrigen

iUber einen Ablaf3 16, mittels dem sie notfalls entwissert

werden kann.

Im Zusammenhang mit der WdrmerlUckgewinnung empfiehlt es sich,
die abgedichtete Haube 6, die im Ubrigen den Ausfihrungsbei-
spielen der Fig. 1 bis 3 und 5 entspricht, besonders gro88 zu
gestalten, Dies hat den Vorteil, daB bei Schwankungen in der
Beschickung mit Wdschestiicken der groBle Haubeninnenraum 7 als
Puffer fur die Dompfabfuhr wirkt und ein allzu hdufiges Nach-

regeln des anstehenden Saugdruckes verhindert,

~ In der Haube 6 ist eine verschliefbare Liftungsklappe (nicht

20

25

30

dargestellt) angeordnet, die kurz vor dem Stillsetzen der Mangel,
BUgelpresse oder dgl. gesffnet wird. Diese Luftzufuhr erlaubt

in Verbindung mit dem weiterlaufenden Gebldse 19 ein vollstdn-
diges Absaugen des in der Haube 6 enthaltenen Dompfes, der an-
sonsten auskondensieren und sich in der Mangel niederschlagen
kénnte, Im normalen Betrieb ist die LUfungsklappe natiirlich

luftdicht verschlossen.
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Potentanspriche

1) Verfahren zum Mangeln feuchter Wischestiicke, die zwischen
mindestens einem mit einer Walzenbewicklung versehenen,
rotierenden und an eine Absaugeinrichtung angeschlossenen,
gelochten Hohlzylinder und einer mit diesem in Kontaokt
bringbaren, beheizten Arbeitsfldche in Form eines mulden-
férmigen Hohlkdrpers gefdrdert werden, wobei die Arbeits-
fliche nur einen Teilbereich des Hohlzylinders umgreift
und der andere Teilbereich durch eine gegeniibber der Walzen-
bevicklung.ﬁbgedichtete Haube. abgedeckt wird, dadurch g e -
kennzeichnet , da der beim Passieren der Ar-
beitsfldche entstehende Wasserdompf aus dem Waschestiick (11)
bzw. der Walzenbewicklung (3) in den Innenraum (7) der Haube
gefilhrt und von dort durch eine an die Haube (6) unmittelbar

angeschlossene Absaugeinrichtung (8) abgezogen werden.

2) Verfahren nach Anspruch 1, dedurch gekennzeich
net , daB der beim Mangeln anfallende Sattdampf unter

weitgehender Vermeidung von Luftbeimengungen als Betriebs-

9

(6)

20

3)

25

mittel den Waschmaschinen der Wischestiicke zu.deren Direktbe-
heizung mittels Verdichtens und gegebenenfalls unter zwischen-

zeitlicher Uberhitzung zugefihrt wird.

Mangel zur Durchfihrung des Verfahrens nach Anspruch 1 oder 2,
bei der der von der Arbeitsfldche nicht umschlossene Bereich

des Hohlzylinders von einer Haube Uberdeckt ist, deren Rénder
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gegeniber der Walzenbewicklung abgedichtet sind, dodurch
gekennzeichnet , daB an die Haube (6) eine
Absaugeinrichtung (8) angeschlossen ist.

Mangel nach Anspruch 3, dadurch gek ennzeich

net , daB bei Reihenanordnung mehrerer Hohlzylinder (2)

diese von einer ihnen gemeinsamen Haube () Uberdeckt sind.

Mangel nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeich -

net , doB die Absaugeinrichtung (8) an den einlaufseitigen

Stirnbereich der Haube (6) angeschlossen ist.

Anwendung der Erfindung bei anderen Maschinen und Vorrichtungen

zum Trocknen, Bigeln, Pressen oder dgl. Behandeln von feuch-

ten Waschestiicken.

7) Mangel oder dgl. nach Anspruch 3 oder einem der folgenden, dao-

8) Mangel oder dgl. nach Anspruch 7, dadurch gek enn

9

\
/

durch gekennzeichnet , daB die Abdichtung (9)
zwischen der Haube (6) und der Arbeitsflédche (5) oder einem

Forderer (18, 25) angeordnet ist.

zeichnet ,doB die Abdichtung (9) als Dichtlippe
oder als Dichtrolle ausgebildet ist.

Mangel oder dgl. zur Durchfihrung des Verfahrens nach An-
spruch 2 , dadurch gekennzeichne t , daf8
die Haube (6) Uber eine Zufthrleitung (15) mit einem Ver-

dichter oder Gebldse (19) an eine Waschmaschine (17) an-

geschlossen ist.



- 18 - .
0185519 -

10) Mangel oder dgl. nach Anspruch 9, dadurch gekenn -
zeichnet , doB die Zufthrleitng (15) als Direkt-
heizung in der Waschflotte der Waschmaschine (17) miUndet.

5 11) Mangel oder dgl. nach Anspruch 9, dadurch gekenn -
zeichnet , daB in der Haube (6) ein Druckfthler (13)
angeordnet ist, der iiber eine Regelstrecke mit einer Drossel-
klappe (14) oder dem Gebldse (19) in der ZufUhrleitung (15)
verbunden ist,

10

12) Mangel oder dgl. nach Anspruéh 9 und 10, dadurch ge -
kennzeichnet , doB parallel zur Zufihrleitung (15)
eine Frischdampfleitung (22) und/oder eine Kondensatleitung

) (21) von der Mangelheizung in der Waschmaschine (17) mUnden.

15
13) Mangel oder dgl. nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich-
net , daB die Zufihrleitung (15) und die Kondensatleitung
(21) in wirmetauschender Beriihrung aneinander zumindest
stickweise gefiihrt sind.
20 |
14) Mangel oder dgl. nach Anspruch 9, dodurch gekenn -

zeichnet , daB in der Haube (6) eine luftdicht ver-

schlieBbare Luftungsklappe angeordnet ist.
25

Dipl.-Ing. H. D, Ernicke

Patentanwalt

30
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Stuckliste

1 Mongel

2 Hohlzylinder

3 Walzenbewicklung
4 muldenférmiger Hohlkdrper
5 Arbeitsfldche

6 Haube

7  Innenraum

8 Absaugstutzen

9  Abdichtung

10  Luftzufihrung

11 Wdschestick
12  Strdmung

13 Druckfihler
14 Drosselklaoppe
15  Zufihrleitung

16 AblaB
17 Waschmaschine

18 Forderer

19 Verdichter, Geblase
20 Dampfleitung
21 Kondensatleitung
22 Frischdaompfleitung
23 Heizplatte
24  Andruckrolle
25 Férderband

26 Kontaktpresse
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