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@ Dispositif de dépilage de plis associé & un magasin de stockage, et machine de tri équipée d'un tel dispositif.

@ Dispostif de dépilage de plis associé & un magasin de i

stockage. FlG“ ?
Un tel dispositif comporte une ventouse (14) actionnée 14

par des moyens d'orientation (101) capables de lui imprimer

un mouvement de basculement (fléche F,,) et un mouvement
de translation (flache F ).

L'invention s’applique aux machines de tri de courrier.
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DISPOSITIF DE DEPILAGE DE PLIS
ASSOCIE A UN MAGASIN DE STOCKAGE ET
MACHINE DE TRI EQUIPEE D'UN TEL DISPOSITIF

L'invention concerne un dispositif de dépilage de plis associé a
un magasin de stockage. Elle concerne également une machine de tri
équipée d'un tel dispositif.

On connait diverses formes de postes de codage plus ou moins
automatiques commandés par un opérateur. Ii s'agit d'une machine
destinée soit a ['indexation (inscription d'une donnée) soit au tri
d'indexation (lecture d'une donnée).

Une des fonction les plus délicates 3 mettre en ocuvre dans
une machine de tri est la fonction dépilage. I faut en effet que
chague pli soit saisi individuellement pour &tre amené par exemple
vers un poste de codage. L'opérateur doit pouvoir facilement saisir
les informations portées par le pli et qui doivent &tre indexées. Ii
faut donc que le pli soit présenté a l'opérateur de maniére visible
pendant le temps nécessaire, juste pendant ce temps et tout cela
sans risque de prises doubles. |

La présente invention a pour but de résoudre tous ces pro-
blémes et concerne un dispositif de dépilage de plis associé a un
magasin de stockage, comportant des moyens d'entrainement des
plis jusqu'a une lame butée de telle sorte que chaque pli arrivant en
butée soit pris en charge par une ventouse comportant des moyens
d'orientation Jui assurant, grice a des moyens de commande, d'une
part, un mouvement de basculement, d'autre part, un mouvement de
translation, caractérisé en ce que les moyens de commande com-
portent un premier vérin muni de moyens pour assurer e mouvement
de basculement de la ventouse des que celle-ci est obturée par le
premier pii & dépiler.

L'invention sera micux comprise a l'aide des explications qui

vont suivre et des figures jointes parmi iesquelles :
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- 1a figure 1 est un schéma représentant les fonctions des différents
éiéments de ia machine ;

- 1a figure 2 représente schématiquement un mode de réalisation du
magasin d'alimentation ;

- les figures 3 3 7 représentent une variante de réalisation du . .
dispositif de dépilage conforme a Yinvention. A

Pour une compréhension. pius tacile, les mémes éléments
portent les mémes références dans toutes les figures.

‘La figure 1 est un schéma représentant l'architecture générale
d'une machine d'indexation et de tri. Celle-ci est constituée généra-
lement par la combinaison des moyens énumérés ci-aprés. On y
trouve donc essentiellement des moyens (a) qui assurent le remplis-
sage du magasin associé & des moyens (b) de stockage ; des moyens
effectuant le transfert unitaire du courrier depuis le magasin de
stockage vers l'opérateur pour I'opération de codage ; il s'agit des

moyens de dépilage (c). Le courier est ensuite transporté, fonction

‘référencée (e), vers la station d'impression (f) et a nouveau if est.

transporté, fonction référencée (g), vers la station de tri.

~ La figure 2 représente un mode-de réalisation du magasion (S) ;
elle illustre les fonctions (a) et (b) de la figure 1. Le magasin est
constitué d'un fond contre lequel vient s'appuyer le dernier pli-
stocké. Ce fond est constitué de deux doigts verticaux ! et dun
plancher lui-méme constitué de deux zones distinctes : une zone 2
représentant une surface statique de frottement, et une zone 3

constituée d'un tapis motorisé 30 conduisant, jusque vers la zone de

' dépilage, les plis par entralnement de leurs pieds. Ce plancher
présente une inclinaison favorisant la bonne présentation des lettres

- au dépilage.

Le magasin (S) est également constitué d'une palette 4 d'en-
trainement des plis agissant sur ceux-ci par poussée. Cette palette &4
est elle-mé&me entrainée par une chaine motorisée 5 coopérant avec
un ergot 6 solidaire de 1a paiette. Par ailleurs, la palette 4 comporte
deux échancrures 7 qui, venant coopérer avec les doigts 1, permet-

tent une mise en place aisée de celle-ci a l'arriere de la pile en
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période de rechargement. Enfin, cette palette 4 est guidée par des
moyens de liaison & 3 une tige cylindrique 9. Cette liaison permet un
mouvement de rotation de la palette autour de i'axe pour permettre
'escamotage de l'ergot de Ja chaine et le retour d'une position avant
ou intermédiaire tout le long de la zone 2 & une position arriere, a
f'arriére des deux doigts 1. . )

La partie avant du magasin (S) est constituée d'une ia;r':é butée
10 contre laquelle le pied du premier pli vient s'appliquer. Des
cellules photoélectriques, par exemple CP, détectent la présence de
plis en butée sur la lame 10 et commandent, en l'absence de plis,
f'avance de la chaine 5.

Cette lame est dimensionnée de maniere & coopérer effica-
cement avec les moyens de dépilage, de méme qu'avec éventuel-
iement des moyens de soufflage 12 qui autorisent un certain

foisonnement facilitant la séparation.

Les figures 3 et 4 représentent schématiquement une variante

de réalisation des moyens de dépilage (fonction (c) de la figure 1)
mis en oeuvre dans la présente invention. La figure 5 est un schéma
illustrant la cinématique utilisée dans la présente invention et les
figures 6 et 7 les moyens de régulation du fonctionnement du
dispositif de dépilage.

Comme le montre les figures 3 et 4, un pli 100 est aspiré au
moyen d'une ventouse 14 solidaire de moyens d'orientation 101. Ces

derniers sont équipés de premiers et seconds moyens capables .

d'assurer un mouvement de basculement symbolisé par la fleche Fb
et d'un mouvement de transiation symbolisé par la fléche FL.
L'ensemble de ces moyens est supporté par un bati 105. Les moyens
d'orientation 101 sont reliés 3 des moyens de commande 106 par
'intermédiaire notamment d'une fourchette 107 coopérant avec un
axe de liaison 110,

Si l'on prend comme réiérence de départ du pli le plan xoy
(figure 5) le moyen de dépilage entraine la lettre dans une position
intermédiaire telle que son plan fasse un angle ¢{~ avec le plan

d'origine et que le niveau (v) du pied du pli soit légerement supérieur
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au niveau d'entrainement en amont (niveau w). Ce changement de
plan est obtenu par une simple rotation (r). Le pli est cnsuite
entrainé comme e montre la fiéche FL avec la téte de dépilage vers
la position de lecture.

Comme le montre les figures 6 et 7, les moyens de commande
106 agissant sur les moyens d'orientation 101 de ia ventouse 1%
définis précédemment sont pour. ce qui concerne ie mom-rémént de
bascuiement constitués, par exemple, d'un vérin de piongée 15 relié
a un caisson 120 capable d'étre mis sous vide. La tige 108 de ce
vérin 15 est solidaire de la fourchette 107 elle-méme solidaire de
f'axe 110 et peut se déplacer entre une premiere position P j €t une
seconde position Pz en pointillés. Un ressort de rappe! 17 assure un
mouvement de retour de la tige de ce vérin 15.

Des moyens de pompage P, réalisant un vide, sont reliés par le
caisson 120 d'une part, & travers une premiére vanne 16, a la
ventouse 14, d'autre part au vérin 15. A l'instant TO, la vanne 16 est
fermée, la ventouse 14 est en position verticale, c'est-a-dire que {a
fourchette 107 occupe la position P, et le vérin de plongée 15 est
sous vide. Quand la vanne 16 est fermée, la ventouse 14 n'est pas
soumise a l'aspiration provoquée par les moyens de pompage. L'ou-
verture de Ia vanne 16 provoque, sous {'effet du ressort de rappel 17, -
le passage de la fourchette 107 de la position verticale P, ala
position P 1 qui correspond a {'application de {a ventouse 14 contre le
premier pii de la pile'd dépiler. Des qu'un pli obture i{a ventouse 14,
le vérin 15 est alors automatiquement remis sous vide et contre-
carre 'efiet du ressort 17, ce qui a pour effet de ramener !'ensemble
ventouse-pli vers la position verticale. '

Les moyens de commande 106 des moyens d'orientation 101 de
la ventouse 14, pour ce qui concerne je mouvement de transiation
F, , sont constitués d'un vérin 20 comportant deux chambres 19 et
23. Le corps du vérin 20 peut coulisser le long de I'axe 21 fixe qui
porte un piston 22 solidaire de cet axe 21 & l'intérieur de Ja chambre
19. La chambre 19 est mise en communication a travers une vanne

18 avec les moyens de pompage P. La mise sous vide de {a chambre
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19 provoque la transiation vers la droite du corps 20 du vérin le long

de l'axe 21. Ce mouvement a pour effet d'entrainer le pli dans un

mouvement de transiation FL vers ce qui, dans {'exemple choisi, est"

ia position de lecture. L'axe 21 est muni d'autre part d'une striction
25 qui constitue un échappement en fin de course.
Pour libérer le pli, deux actions sont prévues :

- d'une -part la fermeture de la vanne 16 provoque ia ‘mise en

communication avec {'air libre de la chambre 23 par une sortie 30 de .

ia vanne 16 ; la chambre 23 est en communication avec {a ventouse
14 par le tuyau 24 ; _ ‘
- d'autre part {'utilisation de la striction 25 qui est positionnée de
telle maniére que ia rupture d'étanchéité de la chambre 23 se fasse
en bout de course correspondant a la zone de lacher des plis.
Lorsque ie vérin 20 arrive en bout de course sur la droite, la
vanne 18 est fermée. La sortie 31 a l'air libre de la vanne 18 met
alors la chambre 19 du vérin 20 en communication avec ['air libre et
le ressort de rappel 32 raméne le vérin 20 sur la gauche. Les plis
sont donc en appui sur la lame butée 10 face & l'opérateur. La
ventouse l4, comme cela a été décrit précédemment, ‘prend en

charge le premier pli qui se présente ; grice a son doubie mou-

vement de rotation d'une part et rectiligne d'autre part, elle saisit le"

pli et le présente a {'opérateur qui lit le code inscrit sur fe pli et le
frappe sur un clavier prévu a cet effet. Le pli est ensuite acheminé
vers un organe d'enregistrement de code avant d'étre pris en charge
par un dispositif assurant la fonction de transport conventionnel
pour &tre ensuite trié.

Pour améliorer les cadences de codage, le dispositif peut &tre
équipé d'au moins deux magasins, de telle sorte que l'opérateur peut
d'abord lire par exempie la lettre de droite et frapper le clavier. lI
peut en méme temps anticiper la lecture du code sur la lettre de
gauche.
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‘REVENDICATIONS

1. Dispositif de dépilage de plis associés & un magasin de
stockage (5), comportant des moyens d'entrainement des plis jusqu'a

une lame butée (10) de telle sorte que chaque pli arrivant en butée

"soit pris en charge par une ventouse (14) comportant des moyens

d'orientation (10]1) lui assurant, grice a des moyens de commande
(106), d'une part, un mouvement de basculement (fléche Fb), d'autre
part, un mouvement de transiation (fieche Fi ) caractérisé en ce
que les moyens de commande (106) comportent un premier vérin (15)
muni de moyens (1%, 24, 23, 16, 15, 17) pour assurer e mouvement
de bascuiement (F,) de la ventouse dés que celle-ci est obturée par
le premier pii a dépiler.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que les

moyens de commande (106) comportent un deuxiéme vérin {20) muni

de moyens (19, 22, 16, 18, 32) pour assurer la translation d'un pli
dépilé et de moyens (25) pour libérer le pli ainsi pris en charge.

3. Dispositif de dépilage selon la revendication 2, caractérisé
en-ce que ces deux vérins (15 et 20) sont respectivement reliés 3 des

moyens de pompage au vide (P) par llintermédiaire d'une premictre

vanne (16) et d'une deuxieme vanne (18).

- 4. Dispositif de dépilage selon la revendication 3, caractérisé
en ce que la tige (108) du premier vérin (15) est solidaire d'une
fourchette (107) reliée 3 un axe (110) des moyens d'orientation (101).

5. Dispositif de dépilage selon la revendication ¥, caractérisé
en ce qu'un ressort de rappel (17) assure au vérin (15) un mouvement
de retour.

6. Dispositif de dépilage selon la revendication 3, caractérisé
en ce que le deuxieme vérin (20) est constitué d'une premiére
chambre (19) séparée de maniére étanche d'une seconde chambre
(23), ladite seconde chambre €tant reli€ée a la ventouse (14) au
moyen d'un tuyau (24), ce vérin pouvant coulisser le long d'un axe
(21) fixe.
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7. Dispositif de dépilage selon la revendication 6, caractérisé
en ce que cet axe (21) porte une striction (25) localisée de telle
sorte qu'elle provogue une entrée d'air.

8. Dispositif de dépilage selon l'une quelconque des revendi-
cations 1 a 7, caractérisé en ce que le mouvement de la ventouse
(14) est tel gue e pli gntra‘iné par elle, occupe un plan faisant un
certain angle (¢) avec le plan (xc:)‘/) qu'il occupait au moment de sa
prise en charge par la ventouse (14) et que le pied du pli ainsi
entrainé est supérieur au niveau (w) de son entrainement en amont.

9. Machine de tri de plis comportant un organe d'indexation,
caractérisé en ce que chaque pli est présenté & l'opérateur qui doit
lire les informations au moyen d'un dispositif de dépilage selon I'une
des revendications précédentes avant d'étre acheminé vers le poste

d'impression du code.
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