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@ Vorrichtung zur Fliassigkeitsbehandiung von lichtempfindlichem blattférmigen Material.

@ Die Vorrichtung zur Flassigkeitsbehandlung von lich-
tempfindlichem Material umfasst eine Behandlungsschale
{1) mit einem horizontalen Zwischenboden (2), wobei sowohl
biatteinlauf- als auch blattausiaufseitig je ein Durchlassspalt
(31,32) zwischen den Seitenwanden {11,12) und den Réndern
(21,22) des Zwischenbodens freigelassen ist. Der Zwischen-
boden (2) ist an seiner Oberseite mit eimem Raster schlanker
Stife (23) versehen. Dieser Stiftraster bildet zusammen mit
einem die Schale Ubergreifenden Deckel (3) den Durchlauf-
spalt (D) fiir die zu behandeinden Blatter. Diese werden
durch Transport- und Quetschwalzenpaare (71/72, 73/74) in
Richtung des Pfeils T durch den Durchiaufspalt (D) transpor-
tiert. In der blattauslaufseitigen Schalen-Seitenwand (12) ist
in Bodenndhe eine horizontale Reihe von Einspritzdiisen
(120) fir die Behandlungsfliissigkeit vorgesehen. Die blat-
teinlaufseitige Schalen-Seitenwand (11) ist z2ur 180°
Umlenkung der unten ausstrémenden Flissigkeit mit einer
nasenartigen horizontal verlaufenden Leiste (110} versehen.
Hierdurch entsteht ein Fliissigkeitsstrom {SU-SU/S0O-S0-S0/
SU) rund um den Zwischenboden (2). Ein Teil der Fliissigkeit
(SUE) fliesst {iber die als Ueberlauf ausgebildete Schalen-
Seitenwand (11) ab und wind durch einen Umwiéizkreis
mittels einer Pumpe (601) wiederum Gber die Diisen (120} in
die Schale (1) riickgespeist.
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Vorrichtung zur Fliissigkeitsbehandlung von lichtempfindlichem

blattf8rmigen Material

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung gem#ss Oberbegriff des

Patentanspruchs 1.

Die bislang bekanntgewordenen Vorrichtungen dieser Art kor]nten
insbeéondere den steigenden Anfordenmgen bezliglich der Homogenitit
der Entwicklung nicht vollst#ndig geniigen. Dieser Mangel befuht vor
allem darauf, dass bei den bekannten Geriten die Str¥mung Uber die.
lichtempfindliche Schicht nicht ausreichend gleichmissig ist. Ausser—
dem ist bei den bekannten Ger#ten das Problem, die sehr oxidations-

empfindlichen Verarbeitungsldsungen (Entwickler) im Kreislauf vor

Oxidation zu schiitzen, nicht befriedigend geldst.

Durch die Erfindung sollen die aufgezeigtén Mingel beseitigt und

eine Vorrichtung geschaffen werden, welche eine optimale gleich—

missige Entwicklung iiber das gesamte Bildfeld ermbglicht.

Die gestellte Aufgabe wird im wesentlichen durch die im Kennzeichen
des Anspruchs 1 beschriebenen Massnahmen gelSst, Weitere Optimier-

ungen ergeben sich durch die in den weiteren Anspriichen beschriebenen
Modifikationen.

Im folgenden wird die Erfindung anhand der Figuren niher erliutert;
es zeigen:
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Fig. 1 ein Ausfiihrungsbeispiel der Vorrichtung in einem Vertikal-

schnitt in Transportrichtung T der zu behandelnden Blitter,

Fig. 1A einen Lingsschnitt in vergrdssertem Massstab durch den Blatt-
einfilhrungsbereich der Ausfiihrungsform nach Fig.1l, der in

dieser Figur mit IA bezeichnet ist,

Fig. 1B einen Lingsschnitt in vergrdssertem Massstab durch den mit
IB bezeichneten Blattaustrittsbereich der Ausfithrungsform

nach Fig.1,

Fig. 2 Die Behandlungsschale 1 mit dem Zwischenboden 2 der Fig.l in

Aufsicht teilweise im Schnitt, und

Fig. 3 eine Detailvariante in schematischer Darstellung.

In den Figuren sind die Behandlungsschale mit 1 und der Zwischenboden
mit 2 bezeichnet. Der Zwischenboden 2 steht mit senkrechten Endplatten
4 oder dgl. Elementen in derrBehandlungéschale 1 und stiitzt sich im
mittleren Teil durch Distanzstiicke 5 am Schalenboden 10 ab. Die
Distanzstiicke 5 sind vorzugsweise einerseits mit dem Zwischenboden 2
fest ;erbunden oder bilden einen iﬁtegralen Teil des Zwischenbodens.
Vorzugsweise ist mindestens eines der Distanzstiicke mittels einer
Schnappverbindung 6 am Schalenboden 10 verankert. Hierdurch ist der
Zwischenboden 2 auch bei starker Umstr8mung gegen unerwiinschtes

Abheben vom Schalenboden sicher fixiert.

Der Transport der zu behandelnden Bldtter erfolgt mittels Tramsport
und Quetschwalzenpaaren 71-72 und 73-74. Vorzugsweise ist dabei die
jeweils obere Walze 71 bzw. 73 direkt motorisch antreibbar und die

untere freilaufend oder iiber ein elastisches Glied mit dem Antrieb

verbunden.

Zwischen den qﬁer zur Transportrichtung T verlaufenden Schalen-Seiten-
wénden 11 und 12 und den Réndern 21 und 22 des Zwischenbodens 2 ist je
ein Spalt 31 bzw, 32 freigelassen. Die in Transportrichtung T auslauf-
seitige Seitenwand 12 ist nach Art eines Hohlprofils als Fliissigkeits-

verteiler 121 ausgebildet und unterhalb des Zwischenbodens 2 mit einer



0105833

-3 -

horizontalen Reihe von z.B. 20 bis 25 Einspeisediisen 120 auf 250 mm
Breite fiir die Behandlungsfliissigkeit versehen. Die blatteinlaufseitige
Seitenwand 11 ist als Ueberlauf fﬁf die Fliissigkeit in einen Sammel-
kanal 8 ausgebildet. An die blattauslaufseitige Schalen—Seitenwand 12
schliesst sich gleichfalls ein Sammelkanal 9 an, welcher die durch das

Walzenpaar 73/74 aus den durchlaufenden Blittern ausgequetschte Fliissig-
keit und allenfalls iiber die Seitenwand 12 gelangende Fliissigkeit

aufnimmt.

In den Figuren ist nur die erste Behandlungsstation vollstindig dar-
gestellt. Die Gesamtvorrichtung umfasst mehrere, insbesondere drei
oder vier solche hintereinander geschaltete Stationen. Beispiels-
weise fiir das Silberfarbbleichverfahren als erste eine Entwicklungs—
station und anschliessend eine oder zwei Bleichstationen und abschlies-
send eine Fixierstation; Alle Stationen siﬁd identisch aufgebaut. Von
der zweiten Behandlungsstation (B) ist daher nur der "Anfang" der

Beharidlungsschale 1B mit der vorderen Schalenseitenwand 11B und dem

zugeh®rigen Sammelkanal 8B gezeigt.

Darstellungsgemiiss sind alle Stationen auf einer gemeinsamen Grund-

~ platte 1000 aufgebaut, welche durchgehend alle BSden 10, 10B usw. der
Behandlungsschalen 1, 1B usw. und alle Btden 80, 90, 80B usw. der :'
Sammelkanile 8, 9 bzw. 8B usw. bildet.

Von den Walzenpaaren 71/72, 73/74 usw. ist jedes (73/74) bis auf das

erste (71/72) und letzte (nicht dargestellt) zwei Stationen gemeinsam
zugeordnet.

An der Grundplatte 1000 ist unterhalb der Schale 1 und der Sammel-
kanile 8 und 9 ein Vorrats— und Puffergefiss 7 angeordnet, welches
oben offen und mit seinen oberen Réndern mit der Grundplatte insbe-
sondere durch Kleben oder Schweissen fest verbunden ist. Das Volumen-
verhiltnis zwischen dem Vorrats— und Puffergefdss 7 und der Behand-

lungsschale 1 betrdgt etwa 1,5 bis 2,5, vorzugsweise etwa 1,8.

e i ———
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Die Sammelkanile 8 und 9 weisen Bodenabliufe 81 bzw. 91 auf, durch
welche die Fliissigkeit in das Gefdss 7 abfliessen kann. Mit 70 ist ein
Entliiftungsloch fiir das Gefdss 7 und mit 100 sind Entleerungsl8cher

fiir die Behandiungsschale 1 bezeichnet.

Das Vorrats~ und Puffergefdss 7 weist trichterfdrmig nach unten

zusammenlaufende Seitenwinde auf. Vom tiefsten Punkt des Gefisses 7

filhrt eine Leitung 60 zur Saugseite einer Umw#lzpumpe 601, deren Druck-
seite iiber eine thermostatisch regelbare Heizung 602 und eine Leitung
63 ‘mit dem Fliissigkeitsverteiler 121 verbunden ist. Ausserdem ist am

tiefsten Punkt ein absperrbarer Bodenauslass 700 vorgesehen.

Die in Transportrichtung T folgenden Stationen weisen wiederum jede
eine gleiche Anordnung mit je einem Puffer- und Vorratsgefiiss und

je einer Umwdlzpumpe usw. auf. Hiervon sind in Fig. 1 nur eine Wand
des Gefisses sowie dessen Entliiftungsloch und eines der Entleerungs-

l6cher der Behandlungsschale sichtbar und sinngemiss mit 7B, 70B bzw.
100 B bezeichnet.

Vorzuésweise sind analog zur gemeinsamen Grundplatte 1000 die Puffer-
und Vorratsgefdsse 7, 7B usw. aller Stationen durch ein einziges
zusammenh@ngendes Bauteil gebildet, welches mit seinen oberen Rand-

flichen mit der Grundplatte 1000 verklebt oder verschweisst ist.

Die Fliissigkeit wird mittels der Umwilzpumpe 601 iiber die thermosta-
tisierte Heizung 602 via dem Verteiler 121 durch die Einspeisediisen 120
in die Behandlungsschale 1 gedriickt. Die iiber die Schalenseiten-

winde 11 und 12 iiberlaufende Fliissigkeit gelangt wvia die Sammel-
kandle 8, 9 in das Vorrats— und Puffergefdss 7 und von dort wiederum
zurlick zur Pumpe 601. Die Entleerungsdffnungen 100 sind so eng dimen-
sioniert, dass wiZhrend des Betriebes durch sie nur ein geringer Bruch-

teil der durch die Diisen 120 eingespeisten Menge ablduft.
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Gemdss der Detailvariante der Fig. 3 ist anstelle des starren Vorrats—
und Puffergefdsses 7 der Fig. 1 ein bl#hbarer Sack 603 vorgesehen.
Hierzu sind die Bodenabldufe 81 und 91 der SammelkanZle 8 bzw. 9 mit
je einem Anschlusstutzen 810 bzw. 910 fiir einen Schlauch oder eine
Rohrleitung ausgestaltet. Von den Rohrstutzen 810 und 910 fiihrt je ei-
ne Abflussleitung 610 bzw. 611 {iber eine Luftsperre in den niveau-
méssig zwischen der Behandlungsschale 1 und der Umw&#lzpumpe 601 ange=

ordneten Sack 603. Die Luftsperre ist darstellungsgem#ss durch ein
Schwimmkugelventil 600 gebildet. Dieses Ventil &ffnet nur dann, wenn

sich im Kugelraum geniigend Fliissigkeit befindet, so dass die spezifisch
leichtere Kugel genfigend Auftrieb erh#lt, um sich von ihrem Dichtsitz

abzuheben.

Der Sack 603 ist mittels einer Stichleitung 620 an die Verbindungs-
leitung 630 zwischen dem Kugelventil 600 und der Pumpe 601 angeschlos-
sen. Das Ventil 600 verﬁindert, dass die Pumpe 601 Luft ansaugt, und
damit die Gefahr der Schaumbildung. Falls die Querschnitte der Ansaug-
leitungen 610 und 611 geniigend gross gew#hlt werden, kann unter

Umst#nden auf die Luftsperre (Kugelventil 600) verzichtet werden.

Die Vérwendung des bl#hbaren Sackes 603 hat vor allem den Vorteil, dass
in ihm die Fliissigkeit hermetisch abgeschlossen aufbewahrt werden kann.
Hierdurch wird die sehr nachteilige Oxidation der Fliissigkeit vermie-
den bzw. auf die Zeitr#ume beschrinkt, wo sie sich ausserhalb des

Sackes befindet. Bekanntlich sind insbesondere Entwicklerfliissigkeiten
sehr oxidationsempfindlich.

Bei Anwendung eines bl#hbaren Sackes 603 (Fig.3) anstelle des starren
Vorrats—- und Puffergefdsses 7 (Fig.l) werden die Entleerungslécher 100

(Fig.1l) an einen separaten absperrbaren Ablauf (nicht dargestellt)
angeschlossen.,

Das Umwdlzsystem, insbesondere dessen Pumpe 601 und die Querschnitte

der Einspeisdiisen 120 sind so dimensioniert, dass die Fliissigkeit mit
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einer Strdmungsgeschwindigkeit von mindestens 0,5 w/Sek., vorzugsweise
etwa 1 bis 3 m/Sek., in die Behandlungsschale einstromt. Die Einspeis-
diisen 120 weisen vorzugsweise einen Durchmesser von ca. 1-2 mm, insbe-
sondere 1,5 mm auf und sind im gegenseitigen Abstand von 10-30 mm, ins—
besondere ca. 20 mm, im unteren Viertel der Behdlterwand amgeordnet.

Vorzugsweise ist die Pumpenleistung und damit die Einstromgeschwindig-
keit regelbar.

Die blatteinlaufseitige Seitenwand 11 der Behandlungsschale 1 ist so
geformt, dass Fliissigkeit, welche an ihren unteren Teil amstrtmt, nach
oben und in die entgegengesetzte Richtung umgelenkt wird. Hierzu kdmm—
te die Wand 11 als Ganzes entsprechend geformt, das heisst nach aussen
gewdlbt sein. Darstellungsgemdss ist jedoch eine - ebene Waand
vorgesehen und diese oberhalb des Niveaus des Zwischenbodems 2 mit
einer horizontalen nasenartigen Umlenkleiste 110 ausgestattet. Diese

Leiste kann an der Behilterwand angeklebt oder angeschweisst oder mit

dieser einstiickig geformt sein.

Infolge der durch die Einspeisdiisen 120 mit relativ hoher €eschwindig-
keit eingespeisten Fliissigkeit herrscht unterhalb des Zwischenbodens 2
eine éntgegen zur Transportrichtung T der Blitter gerichtete kriftige
Strémung SU. Diese wird an der gegeniiberliegenden Schalen—Seitenwand 11
nach oben und der grBssere Teil oberhalb des Zwischenbodems in Trans-
portrichtung T zurfick zur Seitenwand 12 gelenkt. Der obem zuriick-
stromende Teil ist durch den Pfeil SO symbolisiert. Ein Teil, welcher
durch den Pfeil SUE gekennzeichnet ist, iiberliuft die Seitemwand 1l.
Die oberhalb des Zwischenbodens 2 in Transportrichtung T zer@ickstromen—
de Fliissigkeit wird an der Seitenwand 12 infolge der starkem Ejektor-
wirkung der aus den Einspeisdiisen 120 eingepressten Fliissigkeit nach
unten gezogen und wiederum in Richtung auf die gegeniiberliegende
Seitenwand beschleunigt. Die Str8mungsumlenkung von untem mach obem
ist durch den Pfeil SU/SO symbolisiert und diejenigen vom oben nach
unten sinngemdss durch den Pfeil S0/SU. Somit umstromt der grossere

Teil der Fliissigkeit den Zwischenboden (darstellungsgemiss entgegen
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dem Uhrzeigersinn), wobei diese Str¥mung durch den liberfliessenden
und durch die Pumpe 601 riickgefdrderten Fliissigkeitsstrom bzw, dessen
Ejektorwirkung an den Diisen 120 erzeugt und kontinuierlich getrieben

wird.

Der Zwischenboden 2 ist auf seiner oberen Flédche mit Stiften 23 ver-
sehen. Diese Stifte sollen mdglichst schlank geformt und mfglichst
stochastisch verteilt sein, so dass fiir die die obere Fliche des
Zwischenbodens {iberstrdmende Fliissigkeit bei mdglichst geringem
Stromungswiderstand iiberall absolut gleiche Verh#ltnisse gew#hrlei-

stet sind und keine "Vorzugsrichtungen" entstehen.

Es wurde gefunden, dass diese Forderung durch die darsteilungsgemﬁsse-
(Fig.2) Anordnung der Stifte 23 in einem quadratischen Raster,
welcher in einem Winkel o (Fig. 2) von 16° + 3° zur Durchlauf-
richtung T der Blitter steht, gut erfiillt werden kann, Vorzhgsweise
betrdgt bei einem mittleren Stiftdurchmesser von etwa 1 bis 2 mm und
einer Stifth®he H von etwa 3 bis 8 mm, insbesondere 4 bis 6 mm, die
Rasterperiode R etwa 5 bis 15 mm, insbesondere 6 bis 10 mm. Insbeson-
dere aus herstellungstechnischen Griinden (einstiickige Herstellung von
Platte mit Stiften in Kunststoff-Spritz/Blas-Verfahren) weisen die

Stifte 22 eine sich nach oben schwach konisch verjlingende Form auf.

Vorzugsweise sind die Stifte an der Spitze abgerundet,

Im einlaufseitigen Teil des Zwischenbodens 2 sind die Stifte 23 so ver-
kiirzt, dass die Hiillfliche H1 ihrer Spitzen eine Art schridge Anlauffli-
che mit einem Anlaufwinkel von etwa 15° bis 30°,vorzugsweise ﬂgwa 20°
bildet. Im iibrigen Teil ist die Spitzenhiillfl#che H2 horizontal. Die Spit-
zen der Stifte 23 bilden zusammenmit unteren Filhrungsflichen eines die
gesamte Behandlungsschale 1 iibergreifenden Deckels 3 den Durchlauf-
spalt D fiir die Blitter, welchen diese mit der Emulsionsschicht nach
unten durchlaufen. Die Stifte 23 halten einen Durchstr8mspalt zwischen
Bldttern und dem Zwischenboden 2 frei, so dass der Blattdurchlaufspalt

D zwischen den Stiftspitzen und dem Deckel sehr eng (ca. 1 bis 3 mm)
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gehalten werden kann. Hierdurch ist der Blattweg sehr pridzis definiert
und es wird jede Bogenbildung verhindert. Somit ist eine der wichtig-
sten Voraussetzungen dafilir erfiillt, dass die Verweilzeit fiir jeden
Punkt des zu behandelnden Blattes im aktiven Teil des Apparates (in

der Entwicklerl®sung) exakt gleich ist.

Der Eingang und der Ausgang des Durchlaufspaltes D, im folgenden als
Blatteinlauf- bzw. Blattauslaufspalt bezeichnet, sind durch die ent-
sprechenden oberen Rinder der Seitenwinde 11 bzw. 12 und die gegen-
iiberliegenden Fiihrungsfldchen des Deckels 3 gebildet. Hierbei ist der
blatteinlaufseitige Schalenrand 111 in einem Winkel von 20 bis 40°,
vorzugsweise ca. 30°, nach innen ansteigend abgeschrégt.‘Der Deckel 3
weist im Blatteinlaufspalt eine in Transportrichtung nach unten
éeneigte Fﬁhrungsfiache 311 auf, welche der schrigen Schalenrand-
fldche 111 genau gegeniiberliegt und mit dieser einen Winkel von etwa
30 bis 60° einschliesst und gegeniiber der anschliessenden flacheren
Fiithrungsflidche des Deckels einen sichtbaren Uebergang 312 (flache
Kante) aufweist. Hierdurch wird eine mbglichst gerade und senkrecht

zur Transportrichtung T verlaufende Benetzungslinie erreicht.

Der blattauslaufseitige Schalenrand 122 ist analog in Blattauslauf-
richtung () ansteigend in einem Winkel von etwa 20 bis 60°, vorzugs-
weise ca. 45° mit gerundeten Kanten abgeschrédgt. Der Deckel 3 weist

im Blattauslaufbereich eine nach aussen flach ansteigende Fihrungsfliche

322 auf, welche in einer zurlickspringenden Stufe 323 endet. Diese
Stufe 323 liegt zwischen dem auslaufseitigen Ende des Zwischenbodens 2
und der Anlauffliche 122 der Schalenwand 12. Durch diese Anordnung
wird der Kontakt zwischen dem Bad und dem Blatt in einer genau defi-
nierten, senkrecht zur Transportrichtung verlaufenden geraden Linie

beendet und das Mitschleppen von Fliissigkeit und Luftblasen zumindest

stark reduziert.
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Zur Funktionsweise des Gerdtes bleibt nachzutragen, dass die BlHtter

zwischen den Transport- und Quetschwalzen 71~72 eingeklemmt von diesen

zundchst durch den Durchlaufspalt D geschoben und dann von den folgen-

den Walzen 73-74 erfasst und gezogen werden. Alle Walzenpaare sind
absolut synchron angetrieben.

Bezugszeichenliste

1,1B .». Behandlungsschalen

2 .+ Zwischenboden

3 vee Deékel

4 .+s Standplatten des Zwischenbodens

5 ..o Distanzstiicke

6 «es Schnappverbindung

7,78 «oe Vorrats- und Puffergefidsse

8,9,88 ... Sammelkandle

10,108 .+« Schalenbdden

11,118 ... vordere Schalen-Seitenwinde

12 ..+ hintere Schalen-Seitenwand

21 ... vorderer Zwischenbodenrand

22 ... hinterer Zwischenbodenrand

31 .+s Spalt Zwischenboden/vordere Schalen-Seitenwand
32 ees Spalt Zwischenboden/hintere Schalen-Seitenwand
33 ... Stifte '

60-63 .+« Leitungen

70,70B ... Entliiftungsldcher

;;;;i’ «++ Transport— und Quetschwalzenpaare

80,80B ... Sammelkanalbtden

81,81B ... BodenablZufe

91 +.. Bodenablauf

100 «++. Entleerungslécher

110 «vs Umlenkleiste

111 ... schrige Anlauffiéiche des vorderen Schalenrandes
120 ..+ Einspeisdiisen




121 ...
122 .
311 ...
312 ...
322 ...
323 ‘e
600 vee
601 ...
602 ...
603 e
610,611,
620,630,}. .
640

700 ...
810,910 ...
1000 ...
D - ...
HL,H2 ...
R ...
S0 e
SU ...
SU/S0 ...
so/su ...
SUE ...
T ...
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Fliissigkeitsverteiler

schrdge Anlauffliche des hinteren Schalenrandes
Fihrungsfliche des Deckels (Blatteinlauf)
flache Kante

Filhrungsfliche des Deckels (Blattauslauf)
Stufe

Schwimmkugelventil

Unwédlzpumpe

Heizung

blihbarer Sack
Leitungen.

Bodenauslass

Anschlussstutzen

Grundplatte

Durchlaufspalt fiir -die Blitter
Hiillfldche der Stiftspitzen
Rasterperiode

Strémung oberhalb des Zwischenbodens
Stromung unterhalb des Zwischenbodens
Strdmungsumlenkung von unten nach oben
Strdmungsumlenkung von oben nach unten
Stromung Ueberlauf

Transportrichtung der Blitter

Winkel zwischen Stiftraster R und Transportrichtung T



0105833

- 11 ~

Patantanspriiche

1. Vorrichtung zur Fliissigkeitsbehandlung von lichtempfindlichem blatt-
férmigem Material, mit einer im wesentlichen rechteckigen Behandlungs-
schale (1) und eine Umwilzpumpe (601) umfassenden Mitteln zum Zu- und
Abfithren von Behandlungsfliissigkeit in bzw. aus dieser Schale sowie
Mitteln zum Transport der Blitter durch die Schale, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in der Séhale (1) ein Zwischenboden (2) angeordnet ist,
wobei zwischen den quer zur Blattdurchlaufrichtung (T) stehenden
Seitenwdnden (11,12) der Schale (1) und dem Zwischenboden je ein Spalt
(31,32) freigelassen istj; dass die Schale unterhalb dieses Zwischen-
bodens in einer ihrer beiden senkrecht zur Transportrichtung (T) der
Blitter stehenden Seitenwinde (12) mit einer horizontalen Reihe von
Einspeisdiisen (120) fiir die Behandlungsfliissigkeit versehen ist, und
dass die gegeniiberliegende Schalen~Seitenwand (11) so geformt ist,

dass die im Spalt (31) zwischen ihr und dem vorderen Zwischenboden (21)
nach oben strdmende Behandlungsfliissigkeit eine Strémungskomponente

(50) in Richtung auf die gegeniiberliegende Seitenwand (12) erhilt.

2. Vorichtung geﬁéss Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dasé die
blatteinlaufseitige Schalen-Seitenwand (11) zur Erzeugung der in
Richtung auf die gegeniiberliegende Seitenwand (12) gerichteten Strd-—
mungskomponente (SO) einen nach innen weisenden nasenartigen Vor-
sprung (110) aufweist, der sich oberhalb des Niveaus des Zwischen-

bodens (2) parallel zu diesem zumindest iiber dessen volle Breite
erstreckt.

3. Vorrichtung gem#ss Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die Durchflussquerschnitte der Einspeisdiisen (120) und die Forder-
leistung der Umw#lzpumpe (601) so aufeinander abgestimmt sind, dass die

Einstromgeschwindigkeit der Fliissigkeit mindestens 0,5 m/Sek., vorzugs-

weise etwa 1 bis 3 m/Sek. betrigt.
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4. Vorrichtung gemiss einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass in den Fliissigkeitskreislauf ein Voirratsbehilt-
nis in Form eines blihbaren Sackes (603) geschaltet ist, welcher niveau-
missig zwischen Behandlungsschale (1) und Umwidlzpumpe (601) angeordnet
ist, wobei vorzugsweise in die Riicklaufleitung (610/611) oberhalb des
blihbaren Sackes eine Luftsperre, insbesondere ein Schwimmkugelventil

(600} eingebaut ist,

5. Vorrichtung gemiss einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekenn-~
zeichnet, dass der Zwischenboden (2) an seiner oberen Fliche mit einem

nagelbrettartigen Raster aus schlanken Stiften (23) versehen ist.

6. Vofrichtung gem#ss Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die

Rasterperiode (R) etwa 5 bis 15 mm, vorzugsweise 6 bis 10 mm betrdgt.

7. Vorrichtung gemiiss Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die Hdhe der Stifte (23} etwa 3 bis 8 mm, vorzugsweise 4 bis 6 mm

betrigt.

8. Vorrichtung gemiss einem der Anspriiche 5 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, dass die Stifte (23) sich nach oben zu schwach konisch verjiingen

und an der Basis einen Durchmesser von etwa 1 bis 2 mm aufweisen.

9. Vorrichtung gemiss einem der Anspriiche 5 bis 8, dadurch gekennzeich-

net, dass die Stifte (23) an der Spitze abgerundet sind.

10. Vorrichtung gemdss einem der Anspriiche 5 bis 9, dadurch gekennzeich-

net, dass die Stifte (23) und der Zwischenboden (2) einstiickig geformt

sind.

11. Vorrichtung gemiss Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der
Zwischenboden (2) mit den Stiften (23) aus Kunststoff einstiickig

gespritzt oder geblasen ist.
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12. Vorrichtung gemdss einem der Anspriiche 5 bis 11, dadurch gekenn—

zeichnet, dass der Raster ein quadratischer ist.

13. Vorrichtung gemdss Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass der

Raster zur Durchlaufrichtung (T) der Blitter in einem Winkel (a) von

16° + 3° verliuft.

14. Vorrichtung gemdss einem der Anspriiche 5 bis 13, dadurch gekenn—
zeichnet, dass l3ngs einer bestimmten Strecke des Blatteinlaufes die
Stifte (23) zum vorderen Zwischenbodenrand (21) hin zunehmend konti-
nuierlich verkiirzt sind, so dass ausgehend von diesem Zwischenboden-
rand die Spitzen der Stifte (23) in einer flach schrig ansteigenden
Hiillfliche (H1) liegen, wobei vorzugsweise diese Hiillfliche mit der

Horizontalen einen Winkel von 15 bis 30°, insbesondere etwa 20° ein-

schliesst.

15. Vorrichtung gemiss einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die einlaufseitige Schalen-Seitenwand (11) als

Fliissigkeits-Ueberlauf ausgebildet ist.

16. Vorrichtung gemdss einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gékennzeichnet, dass der Blattein- und der Blattauslaufspalt unten je
durch den betreffenden Rand der Schale (1) und oben durch untere
Fithrungsflichen eines die gesamte Schale iibergreifenden Deckels (3)
gebildet sind, wobei zur Festlegung von mbglichst gerade und senkrecht
zur Blatttransportrichtung (T) verlaufenden Benetzungslinien der blatt-
einlaufseitige Schalenrand (111) in einem Winkel von 20 bis 40°, vor-

zugsweise ca. 30°, nach innen ansteigend abgeschrigt ist.

17. Vorrichtung gemdss Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass der
Deckel (3) im Blatteinlaufbereich eine ebene untere Fithrungsfliche (311)
aufweist, welche der schrigen Schalenrandflidche (111) gegeniiberliegt,in

Transportrichtung (T) in einem flachen Winkel schrignach unten verliuft,
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mit der Schalenrandfliche einen Winkel von etwa 20 bis 60° einschliesst
und gegeniiber einer anschliessenden flacheren Fiihrungsfliche des

Deckels einen sichtbaren Uebergang (312) aufweist.

18. Vorrichtung gem#ss Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass der
bilattauslaufseitige Schalenrand (122) in einem Winkel von 20 bis- 60°;

vorzugsweise ca. 45°, nach aussen ansteigend abgeschridgt ist.

19, Vorfichtung gem#ss Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass der
Deckel (3) im Blattauslaufbereich eine untere Fiihrungsfliche (322)
aufweist, welche in Transportrichtung in einem flachen Winkel schrig
nach oben ansteigt und zwischen dem Stiftraster (23) und dem blattaus—

laufséitigen Schalenrand (122) in einer nach oben zuriickspringenden
Stufe (323) endet.

20. Vorrichtung mit mehreren Statiomen zur aufeinanderfolgenden
Behandlung von blattfdrmigem Material mit verschiedenen Behandlungs-
fliissigkeiten, dadurch gekennzeichnet, dass jede Station gem#ss einem

oder mehreren der vorangehenden Anspriiche ausgebildet ist.

21. Vorrichtung gem#ss Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass die
Behandlungsschalen (1,1B usw.) und die Sammelkanile (8,8B usw.) aller
Stationen auf einer gemeinsamen Grundplatte (1000) aufgebaut sind,

welche die BSden (10,10B usw.) aller Behandlungsschalen und Sammel-
kandle bildet.

22. Vorrichtung gem#ss Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass an
der Unterseite der Grundplatte (1000) unterhalb jeder Behandlungsschale
(1,1B usw.) je ein oben offenes Vorrats— und Puffergefdss (7,7B usw.)
mit seinen oberen Rindern vorzugsweise dicht befestigt ist, wobei die

Sammelkanile mit in dieses Gefidss filhrenden Bodendffnungen (81,81B,

91 usw.) versehen sind.
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23. Yorrichtung gemidss Anspruch 22, 'dadurch gekennzeichret, dass die
Vorrats— und Puffergefisse (7,7B usw.) aller Stationen durch ein

gemeinsames Bauteil gebildet sind.

FO 7.7/PL/gs*
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