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&) Warmeddammung fiir Gebaude.

@ Bei einer Warmedammung fir Gebdude mit an der zu-
geordneten Gebdudewand festlegbaren Dammplatten (1),
die im Bereich ihrer Sichtseite mit einem Farbauftrag (6)
versehbar sind, wird dadurch eine leichte zeitsparende und
witterungsunabhéngige  Montierbarkeit  vorgefertigter
Dammplatten (1) sowie ein sauberes dusseres Aussehen,
verbunden mit einer guten Isolierung erreicht, dass die
Dammplatten (1) im Bereich ihrer im Einbauzustand hori-
zontalen Seiten jeweils eine durch zwei Randschenkel (3)
begrenzte Nut (2) aufweisen, deren lichte Weite etwa der
Dicke der Randschenkel (3) entspricht und dass die im Be-
reich ihrer im Einbauzustand horizontalen Seiten einander
jeweils benachbarten Dédmmplatten (1) nach Art von Nut
und Feder miteinander verbunden sind, in dem jeweils ein
Randschenkel (3) der einen Dammplatte (1) in die Nut (2)
der jeweils benachbarten Dammplatte (1) eingreift.
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Warmedammung fir Gebiude

Die Erfindung betrifft eine Warmedimmung fiir Gebzaude
mit an der zugeordneten Gebaudewand festlegbaren
Dammplatten, die im Bereich ihrer Sichtseite mit
einem Farbauftrag versehen sind.

5 Die bekannten Anordnungen dieser Art bestehen norma-
lerweise aus im Bereich ihrer Kanten mit stumpfem
Stofl aneinander anliegenden Dammplatten, die in der
Régel aguf die zugeordnete Gebdudewandung aufgeklebt
werden. Der Farbauftrag wird hierbei erst nach er-

10 folgter Verlegung der Démmplatten aufgebracht. In-
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folge des stumpfen StoBes im Bereich der Platten-
kanten kann der Farbauftrag jedoch nicht direkt auf
die Dammplatten aufgebracht werden, um optisch un-
ansehnliche Risse zu vermeiden. Aus diesem Grund
muB daher auf die Démmplatten zunichst eine Spach-~
telmasse aufgespachtelt werden. In diese Spachtel-
masse wird ein Gewebe eingebettet. AnschlieBend
wird weitere Spachtelmasse aufgebracht. Erst auf
diesem Untergrund kann dann der Farbauftrag etwa
in Form von Farbputz oder dergleichen aufgebracht
werden. '

Nachteilig hierbei sind ersichtlich nicht nur der ho-
he Materialaufwand, sondern guch die komplizierte,
eine groBe Anzahl von Schritten umfassende Herstel-
lung. Hinzu kommt, daB zwischen den einzelnen Spach-
telvorgidngen Trocknungsintervalle eingehalten werden
missen, was einen hohen Zeitverlust bedeutet und
einer rationellen Arbeitsweise entgegenliuft. Ein
ganz besonderer Nachteil ist jedoch darin zu sehen,
daB infolge der bauseitigen Fertigstellung des Farb-
auftrags und des diesem zugeordneten Untergrunds eine
Montage der bekannten Dammplatten nur bei glinstiger
Witterung erfolgen kann, d.h. die Temperatur darf
eine Untergrenze von +2° C nicht unterschreiten und
der Feuchtigkeitsgehalt der Luft darf nicht zu hoch
werden, insbesondere darf es nicht regnen. Hierdurch
ergibt sich eine sehr starke Einschrinkung der mogli-
chen Montagezeiten, was die Arbeitsplanung sehr er-
schweren kann und einer durchgehenden gleichmdBigen
Kapazititsauslastung entgegensteht.

Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der vor-
liegenden Erfindung, unter Vermeidung der Nachteile
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der bekannten Anordnungen, eine Warmeddmmung gat-
tungsgemidBer Art zu schaffen, die mit vorgefertig-
ten Dammplatten auskommt, die nicht nur leicht und
zeitsparend, sondern auch witterungsunabhingig mon-
tierbar sind und die dennoch ein sauberes ZuBeres
Aussehen sowie ausgezeichnete Dammungseigenschaften
aufweisen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemif dadurch geldst,
daB die Démmplatten im Bereich ihrer im Einbauzu-~
stand horizontalen Seiten Jeweils zumindest eine
durch zwei Randschenkel begrenzte Nut aufweisen,
deren lichte Weite etwa der Dicke der Randschenkel
entspricht und daf die im Bereich ihrer im Einbau-
zustand horizontalen Seiten einander jeweils benach-
barten Platten nach Art von Nut und Feder miteinander
verbunden sind, indem jeweils ein Randschenkel der
einen Platte in die Nut der Jjeweils benachbarten
Platte eingreift. '

Hierbei ist sichergestellt, daB die StoBfuge von im
Bereich ihrer Langsseiten einander benachbarten Démm-
platten infolge des gegenseitigen Nut- und Feder-
eingriffs verdeckt ist. Sichtbar sind hierbei ledig-
lich zwel zumindest um die Dicke eines Randschenkels
senkrecht zur Plattenebene gegeneinander versetzte
Sichtkanten. Die gegenseitige Versetzung Jjeweils an-
einander stoBender Dammplatten fithrt in vorteilhafter
Weise zu einem sogenannten Schindeleffekt, was ein
sehr ansprechendes optisches Aussehen erwarten 1a8%
und gleichzeitig infolge der leichten Neigung der
Démmplatten hinter jeder Dammplatte eine Luftkammer
ergibt, wodurch die Isolationswirkung verbessert wird.
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Gleichzeitig ergibt der Eingriff nach Nut und Feder
eine mehrfache Umlenkung, was praktisch eine ILaby-
rinthdichtung ergibt und damit eine ausgezeichnete
Dichtwirkung erwarten 188%t. Ein besonderer Nachteil
der erfindungsgemdBen MaBnahmen ist darin zu sehen,
daB im Bereich beider Léngskanten einer Dammplatte
ein und dieselbe Profilierung vorgesehen sein kann,
was die Verlegearbeiten sehr erleichtert und ver-
einfacht. Infolge der hier aufgrund der Nut- und
Federverbindung verdeckten Lage der StoB8fuge kOnnen
in vorteilhafter Weise ohne weiteres vollstindig
vorgefertige Dammplatten zum Einsatz kommen, die
bauseitig praktisch nur noch verlegt werden miissen,
was die Montage sehr vereinfacht. Die Montagearbei-
+ten unterbrechende Trocknungs- bzw. Abbindezeiten
kommen hierbei vollstandig in Wegfall. Ein weiterer
Vorteil ist darin zu sehen, daB die vorgefertigten
Dammplatten praktisch bel jeder Witterung und Tem-
peratur verlegt werden konnen, was die Arbeits-
und Kapazitdtsplanung sehr erleichtert. Die mit

der Erfindung erzielbaren Vorteile sind demmnach
insbesondere in einer ausgezeichneten Wirtschaft-
lichkeit und einem gehobenen #sthetischen Wert zu
sehen.

In zweckmdBiger Forthbildung der iibergeordneten MaB-
nahmen k6nnen die Dammplatten Jeweils mit ihrer
oberen Léngskante wandnah verlegt sein. Hierdurch
ergibt sich bei gegenseitiger Versetzung der auf-
einander folgenden Dammplatten eine leichte von

oben innen nach unten auBen gerichtete Plattennei-
gung gegeniiber einer Vertikalebene. Hierdurch ist
sichergestellt, daB Feuchtigkeit zuverléssig ablduft.
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Eine weltere zweckmdBige MaBnahme kann darin bestehen,
daB die Dammplatten mit Hilfe von in ihr Randprofil
eingreifenden Halteklauen wandseitig festlegbar sind.
Diese MaBnahmen ergeben einen zuverldssigen form-
schliissigen Halt der Démmplatten und erméglichen eine
einfache Einleitung des Gewichts der Dammplatten in
die zugeordnete Gebdudewandung. Jede Dammplatte hat
dsher in vorteilhafter Weise nur ihr eigenes Gewicht
zu tragen.

Eine besonders zu bevorzugende MaBnahme kann darin
bestehen, daB die Halteklauen ihrerseits schwenkbar
gehaltert sind. Hierdurch ist sichergestellt, daB
die Halteklauen einer Ausdehnung bzw. Schrumpfung
der Démmplatten folgen kdnnen, ohne daB sich Zwangs—
krifte ergdben bzw. der gegenseitige Eingriff ver-
loren ginge. Aus- bzw. Einbuchtungen der Démmplatten
sind dsher hierdurch zuverlissig vermieden.

Vorteilhaft kOnnen die Halteklauen mittels eines
eine Drehachse bildenden Stifts an mittels Halte-
mitteln lotrecht am Gebdude festlegbaren Latten
festlegbar sein. Die Latten gewdhrleisten eine ein-
fache und dennoch genaue Fixierung der schwenkbaren
Halteklauen.

Eine weitere zweckmiBige MaBnahme kann darin beste-
hen, daB zur Aufnahme des unteren Rands der jeweils
untersten Dimmplatten eine am Gebiude festlegbare
horizontal - ausrichtbare Profilschiene vorgesehen ist,
die sich tiber mehrere Dammplatten erstreckt und eine
in das untere Randprofil der untersten Diémmplatten
eingreifende Stiitzklaue und einen Anschlag fir die
unteren Stirnkanten der Latten aufweist. Diese Profil-
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schiene ergibt somit in vorteilhafter Weise eine
genaue Bezugslinie sowohl fiir die Dammplatten selbst
als auch fiir die diesen zugeordneten Halteklauen,
was die Montage sehr erleichtert und vereinfacht.

In weiterer Fortbildung der iibergeordneten MaBnahmen
konnen die zur Randprofilierung lotrechten Seiten-
flachen der Dimmplatten unter einem spitzen Winkel
zur Frontseite geneigt sein. Hierdurch ist sicher-
gestellt, daB die auf gleicher H6he nebeneinander
angeordneten, im Bereich ihrer Seitenflachen stumpf
zusammenstoBenden Dammplatten im Bereich einer ihre
vordere Sichtseite bildenden Beschichtung in saubere
gegenseitige Anlage gebracht werden konnen.

In vorteilhafter Weise kOnnen die Diammplattén dabei
auf ihrer dem Gebdude zugewandten Riickseite mit im
Bereich der Seitenflichenkanten angeordneten Verstédr-
kungselementen versehen sein, die riickwartige Vor-
spriinge aufweisen, die zumindest auf der von den be-
nachbarten Seitenflédchen abgewandten Seite hinter-
schnitten sind und an denen mindestens ein die Stof-
fuge zwischen zwel benachbarten Dimmplatten tiber-
briickendes Spannelement zum Eingriff bringbar ist.
Die Verstarkungselemente stellen eine hohe Form-
treue der im Einbauzustand lotrechten Plattenrinder
sicher, was in vortellhafter Weise eine exakte
Fluchtung im Bereich ihrer lotrechten Rinder stumpf
zusammenstoBender Démmplatten ermoglicht. Mit Hilfe
der die StoBfuge jeweils iliberbriickenden Spannelemente
lassen sich stumpf zusammenstoBende D&mmplatten in
vorteilhafter Weise so zusammenziehen, daB die StoB-
fuge im Bereich der vorderen Sichtseite praktisch
verschwindet.
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Eine vorteilhafte Ausgestaltung kann dabel darin be-
stehen, daf die Spannelemente als Platten ausgebil-
det sind, die mit den hinterschnittenen Vorspriingen
der Verstarkungselemente iugeordneten Schlitzen ver—
sehen sind, die gegeniiber der zu iiberbriickenden StoB-
fuge unter einem spitzen Winkel angestellt sind. In-
folge der schrigen Anstellung der Schlitze wird eine
Bewegung des Spannelements parallel zur StoBfuge in
der Richtung, in der die Schlitze von der StoBfuge
weglaufen in eine zur StoBfuge lotrechte Bewegung
ungesetzt, wodurch die Jjeweils einander benachbarten
Dammplatten zusammengezogen werden. Die Neigung der
Schlitze ist dabei zweckmiBig so gewdhlt, daB sich
Selbsthemmung ergibt.

Weitere zweckmifige Ausgestaltungen und vorteilhafte
Weiterbildungen der iibergeordneten MaBnahmen ergeben
sich aus der nachstehenden Beschreibung einiger Aus-
fihrungsbeispiele anhand der Zeichnung in Verbindung
mit den restlichen Unteranspriichen.

In der Zeichnung zeigen:

Figur 1 eine Ansicht eines mit einer erfindungsge-
médBen Warmeddmmung versehenen Gebdudes,

Figur 2 einen quer zu den horizontalen Plattenlidngs-
kanten entlang der Linie II/II in Figur 1
verlaufenden Schnitt durch die erfindungsge-
méBe Warmedimmung,

Figur 3 ein Beispiel fiir die Aufnahme des unteren

Rands der untersten Dammplatten anhand ei-
nes quer zu den horizontalen Plattenlings-
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kanten verlaufenden Schnitts durch eine
unterste Dammplatte,

ein Beispiel filir die Aufnahme des oberen
Rands der Démmplatten anhand eines quer zu
den horizontalen Plattenléngskanten ver-
laufenden Schnitts durch den Eingriffsbe-
reich zweier iibereinander angeordneter
Dammplatten,

ein Beispiel flir die Befestigung der im
gegenseitigen Platteneingriffsbereich vor-
gesehenen Halteklauen anhand eines Hori-~
zontalschnitts beli weggelassenen DZmm-
platten,

einen Horizontalschnitt entlang der ILidinie
VI/VI in Figur 1 im Bereich einer Gebdude-
ecke,

einen Schnitt durch zwei auf gleicher Hohe
stumpf zusammenstoB8ende Platten und

eine Draufsicht auf die Riickseite von zwel
auf gleicher Hohe stumpf zusammenstoBenden
Platten.

Das in Figur 1 dargestellte Gebdude ist im Bereich
seiner AuBlenwdnde mit einer Warmeddmmung versehen.
Diese besteht aus mit ihren Laéngsseiten horizontal
angeordneten, hier ununterbrochen iiber die ganze

Wandbreite gehenden D&mmplatten 1. Diese Dammplatten 1

kOnnen aus Schaumstoff etwa in der Form von geschaum-
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tem Polyurethan oder einem anderen geschdumten
Kunststoff bestehen, der eine ausreichende Festig-
keit und Steifigkeit besitzt und zur Verhinderung
eines Imftaustausches mit einer geschlossenen Ober-
flache versehen ist. Mit einem Schaumstoff der
Klasse %0, d.h. 30 kg/cbm, wurden bei Versuchen
ausgezeichnete Ergebnisse erzielt. Die Platten~
dicke lag dabei bei etwa 40 mm. Die Plattenbreite
betrug etwa 300 mm. Die PlattenliZnge kann, wie bei
der Ausfiihrungsform gemdl Figur 1, der jeweiligen
Wandbreite angepaBt sein. Es wdre aber auch denkbar,
die Dammplatten 1 in einer oder mehreren gingigen
Standardlangen herzustellen. Bei den genannten Ver-
suchen wurde eine Standardlinge von etwa 3 m ver—-
wendet, was gute Selbsttrageigenschaflen gewdhrlei-
stet hat. Im Berm ich langer, ununterbrochener Ge-
baudefronten nebeneinander zu verlegende Dammplatten
konnen mit ihren Stirnseiten stumpf gegeneinander ge-
stoBen werden. Die im Bereich der Dachneigung und/
oder im Bereich von Gebzudenischen und dergleichen
zu verlegenden Dammplatten konnen von Hand einge-
PaBt werden. Es wire aber auch ohne weiteres denkbar,
bereits entsprechende Dimmplatten vorzufertigen.

Die Dammplatten 1 sind, wie die Figur 2 und 3% zeigen,
im Bereich ihrer horizontalen Lingsseiten mit einem
Randprofil versehen. Dieses besteht im dargestellten
Ausfiihrungsbeispiel aus einer mittleren Nut 2, die
von zwel seitlichen Randschenkeln % begrenzt ist,
deren Dicke etwa der lichten Weite der Nut 2 ent-
spricht. Ubereinander sich befindende Dimmplatten
greifen dabei zur Verdeckung der StoBfuge nach Nut
und Feder ineinander ein. Die einander benachbarten
sichtbaren Kanten derart ineinander eingreifender
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Dammplatten 1 sind daher um die Dicke eines Rand-
schenkels 3 gegeneinander versetzt. Im dargestell~
ten Ausfiihrungsbeispiel ist die Anordnung dabei so
getroffen, daB die jeweilige obere Langskante einer
unteren Dammplatte 1 wandnah angeordnet und die zu-
gehOrige untere Lingskante dementsprechend nach
auBen ausgestellt ist, so daB sich nach unten wei-
sende Stufen 4 ergeben, die einen Riickstand von
Regenwasser oder dergleichen verhindern. Die leichte
von oben innen nach unten auBen gerichtete Neigung
der Dammplatten 1 und die Stufen 4 ergeben ein
schuppen- bzw. schindelartiges Verlegemuster, das
nicht nur einen guten dsthetischen Eindruck erweckt,
sondern gleichzeitig auch wasserabweisend wirkt.
Infolge der leichten Plattenneigung ergeben sich
hinter den Dammplatten 1 keilformig nach oben sich
verjliingende Luftkammern 5, deren Luftfiillung die
Isolationswirkung verbessert. Die Verlegung der
Déammplatten 1 kann zweckmiBig von unten nach oben
fortschreitend erfolgen, so daB die jeweils obere
Dammplatte lediglich mit ihrem unteren Randprofil
in das obere Randprofil der jeweils unteren Damm-
platte eingestellt zu werden braucht.

Zur Fixierung der jeweils untersten Dammplatten 1
ist eine die mit der Wirmed&mmung zu versehende Wand
{iberspannende Profilschiene 15 vorgesehen, die mit-
tels einer Wasserwaage horizontal ausgerichtet und
am GebZude befestigt wird. Die Profilschiene 15 be~
sitzt, wie am besten aus Figur 3 erkennbar ist, eine
Stitzklaue 16, die in das untere Randprofil der un-
tersten Dammplatten 1 formschliissig eingreift. Das
Stitzprofil 15 kann als durchgehende Schiene ausge~
bildet oder aus mehreren Abschnitten zusammengesetzt
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sein. Zur Befestigung an der zugeordneten Wand
kOnnen einfach in Wandausnehmungen einzusetzende
Diibel und in diese einzudrehende Schrauben 17 vor-
gesehen sein. Das Stiitzprofil kann als aus Kunst-
stoff bestehender Extrusionsformling ausgebildet
sein. Im dargestellien Ausfiihrungsbeispiel soll das
Stutzprofil als mit einer Korrosionsschutzschicht
versehene Blechschiene ausgebildet sein.

Die Dammplatten 1 sind, wie Figur 2 weiter zeigt,

im Bereich ihrer von der zugeordneten GebZudewan-
dung abgewandten Sichtseite mit einer dekorativen
Beschichtung 6 versehen. Im dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel soll es sich dabei um eine Deck-
schicht aus farbigem Verputz handeln. Eine beson-
ders zu bevorzugende MafBnahmen kann aber auch darin
bestehen, daf die Démmplatten 1 zur Bildung der de-
korativen Beschichtung 6 einfach mit einer entspre-~
chenden Folie kaschiert sind, was eine besonders
rationelle Herstellung ermdéglicht. Die Beschichtung ©
kann auf die Dammplatten 1 werkstattseitig, d. h. im
unverlegten Zustand, aufgebracht werden. Bauseitig
hat somit nur noch die Verlegung der fertig vorbe-
reiteten Dammplatten zu erfolgen. Sofern der Eingriff
von Nut und Feder, wie im dargestellten Ausfiithrungs-
beispiel, passend erfolgt, und die Beschichtung 6
vergleichsweise dick ausfdllt, kann die sichtseitige
SchenkelauBenseite des jeweils oberen Plattenrands
beschichtungsfrei sein. In der Regel ist dies Jjedoch
nicht erforderlich, da das verwendete Plattenmaterial
ausreichend Nachgiebigkeit besitzt.

Zur Befestigung der Dammplatten 1 sind, wie am besten
Figur 4 zeigt, in das L#ngskantenprofil der Démm-—
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platten 1 eingreifende Halteklauen 7 vorgesehen.
Diese kOnnen aus Metall oder Kunststoff bestehen.

Im dargestellten Ausfilhrungsbeispiel soll die Hal-
teklauen 7 als aus Blech bestehende Stanzformlinge
ausgebildet sein. Die in Figur 4 dargestellte Hal-
teklaue 7 wird einfach durch eine dreimal abge-
winkelte Lasche gebildet. Hierdurch ergeben sich
eine Befestigungsplatte 8 und ein hiervon wegste-
hender, z-formiger Eingriffswinkel 9, der in die

Fut 2 der benachbarten Dimmplatte 1 eingreift. Uber
der Lange einer Dammplatte 1 sind jeweils mehrere
Halteklauen 7 in gleichm&Biger Verteilung vorgese-
hen. Bel einer 3 m langen Ddmmplatte geniligen drei
Halteklauen 7. Der in eine nach oben offene Nut 2
einer Ddmmplatte 1 eingreifende Eingriffswinkel 9
einer Halteklaue 7 untergreift mit seinem freien
Ende Jeweils die dariiber sich befindende D&mmplatte 1.
Hierdurch ist sichergestellt, daB das Gewicht der ein-
zelnen Dammplatten 1 nicht auf die darnnter sich be-
findenden D&mmplatten iibertragen wird, sonderm durch
die Halteklauen 7 in die benachbarte Wandung abge-
leitet wird. Infolge des formschliissigen Nuteingriffs
ergeben die Halteklauen 77/ aber gleichzeitig auch eine
Lagesicherung des jeweils oberen Plattenrands. Der
Eingriffswinkel 9 der Halteklauen 7 kann plattensei-
tig eingelassen sein, was sich empfiehlt, wenn im
Bereich von Nut und Feder ein strammer Sitz vorge-
sehen ist. Normalerweise besitzt jedoch das Platten-
material ausreichend Nachgiebigkeit, so daB die Hal-
teklauen 7 nicht speziell eingelassen zu werden brau-
chen. Die Halteklguen 7/ konnen, wie in Figur 2 ange-
deutet-ist, durch im Bereich der Befestigungsplatte 8
angeordnete in geeignete Dibel eingreifende Schrauben
direkt an der zugeordneten Gehdusewand befestigt sein.
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Es wire guch denkbar, anstelle von Schrauben und
Diibeln Schufnigel oder dergleichen zu verwenden.

Bel dem der Figur 4 zugrunde liegenden Ausfiihrungs-
beispiel sind die Halteklauen 7 um eine horizontale
Achse 18 schwenkbar gelagert. Hierdurch ist sicher-
gestellt, daB im Falle von Wirmedehnungen bzw.
Schrumpfungen, die im wesentlichen zu einer Bewe-
gung der Dammplatten 1 in horizontaler Richtung
fiihren, Spannungen, die zu einer Ein- bzw. Aus-
buchtung der Démmplatten 1 fihren konnten, unter-
bleiben. Vielmehr konnen die Halteklauen 7 im Falle
entsprechender Warmedehnungen bzw. -schrumpfungen
der Dammplatten 1 mit diesen mitgehen. ZweckmiBig
kann dabei die vordere Abwinklung 9a des Eingriffs-
winkels 9 auf einer oder auf beiden Seiten leicht
ballié ausgefiihrt sein, was eine einfache Abroll-
bewegung ermdglicht. Die Halteklauen 7 sind mittels
eines die Schwenkachse 18 bildenden, durch eine zu~-
geordnete Bohrung durchgreifenden Stifts 19 in
Schwenkrichtung schwergingig gehaltert. Hierdurch
ist sichergestellt, daR die Halteklauen 7/, die bei
der Montage der jewelils zugeordneten, unteren Damm-
platten 1 in eine AuBereingriffsstellung hochge-
schwenkt werden miissen, selbsttdtig in dieser Stel-
lung bleiben, was die Montagearbeiten sehr erleich-
tert. Sobald die zugeordneten unteren Dammplatten
sich in Stellung befinden, werden die Halteklauen 7
in die der Figur 4 zugrunde liegende Eingriffsstel-
lung abgeschwenkt. Infolge der' Schwergingigkeit ist
zwar eine Schwenkbewegung der Halteklauen 7 moglich,

dennoch ergibt sich jedoch eine praktisch spielfreie
Plattenhalterung.
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Die Halteklauen 7 kGnnen, wie in Figur 2 angedeutet
ist, direkt an der zugeordneten Gebidudewandung fest-
gelegt sein. Beim Ausfiihrungsbeispiel gemsB8 Figur 4
sind zur Aufnahme der Halteklauen 7 lotrecht an der
Gebaudewandung festlegbare Latten 20 vorgesehen.
Die Latten 20 werden mit dem gegenseitigen seitli-
chen Abstand an der zugeordneten Gebiudewandung
festgelegt, der fiir die Halteklauen 7 vorgesehen
ist. Die Latten 20 werden mit ihrer unteren Stirn-
seite auf die die untere Randprofilierung der je-
welils untersten Ddmmplatten 1 aufnehmende Profil-
schiene 15 aufgestellt, die horizontal ausgerich-
tet ist, Die Profilschiene 15 ist hierzu, wie Figur 3
zeigt, mit einem durch eine Leliste gebildeten An-
schlag 21 versehen. Die Latten 20 reichen vom An-~
schlag 21 der Profilschiene 15 bis zur Jjeweils obe-
ren GebZudebegrenzung. Im Bereich von Fenstern etc.
werden die Latten zunichst durchgehend verlegt und
nach entsprechender Befestigung einfach abgeschnit-
ten. Die Latten 20 kOnnen als aus Kunststoff beste-
hende Extrusionsformlinge ausgebildet sein. Im dar-
gestellten Ausfiilhrungsbeispiel sollen die Latten 20
als Blech-Profilschienen ausgebildet sein, die zweck-
méBig mit einer Korrosionsschutzschicht versehen sind.
Die Latten 20 sind zweckmdBig, wie Figur 5 am besten
zeigt, als U-Schienen mit seitlich angesetzten Befe-~
stigungsflanschen 22 ausgebildet. Die Befestigungs-
flansche 22 sind mit zweckm#Big héhenmiBig gegenein-
ander versetiten Bohrungen 23 fiir Halteschrauben 24
versehen, die in gebdudeseitig anzubringende Dibel
eingreifen kOomnen. Die Bohrungen 23 erleichtern das
Bohren der fiir die Diibel bendtigten Ldcher. Die
Latten 20 sind im Bereich ihrer Stege 25 mit Boh-
rungen 26 fir die Stifte 19 zum Halten der Halte-
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klauen 7 versehen. Die Stifte 19 sind beim Ausfiih-
rungsbeispiel gemdB Figur 5 als zweckmidBig in Form
von Kunststofformlingen hergestellte Raststifte
ausgebildet, die zwei durch einen Hals 27 mitein-
ander verbundene, hinterschnittene Rastkopfe 28
bzw. 29 aufweisen. Der lattenseitige, vordere Rast-
kopf 28 ist hier konusformig ausgebildet, was das
Einschlagen der Stifte 19 erleichtert. Zur Erleich-
terung der Handhabung kdonnen beide Rastkdpfe konus-
formig ausgebildet sein. Anstelle won Raststiften
konnten zur Bildung der Stifte 19 auch Schrauben
vorgesehen sein, wobeli die Bohrung 26 als Gewinde-
bohrung ausgebildet sein kdnnte. Es wdre aber aguch
denkbar, durch eine Mutter gesicherte Schrauben vor-
zusehen. In diesem Fall werden die Halteklauen 7
bereits vor der Anbringung der Latten 20 montiert,
was aufgrund der exakten Fixierung der Latten 20
durch den Anschlag 21 so oder so ohne weiteres mog-
lich w&re.

Im Bereich der Gebdudeecken sind, wie Figur 6 zeigt,
Deckleisten 10 vorgesehen, welche die Stirmseiten
der hier zusammenstoBenden Démmplatten 41 mit seit-
lich auskragenden Randleisten 11 iibergreifen. Die
Randleisten 11 konnen zur Gewdhrleistung eines be-
sonders zuverlissigen Verschlusses mit einem dem
schuppenformigen Verlauf der Plattenoberfldche ent-
sprechendem Sigezahnprofil versehen sein. Zur Hal-
terung der Deckleisten 10 sind diese mit etwa dia-
gonal vorgesehenen, gebdudeseitig offenen Bohrungen
oder Schlitzen 12 oder dergleichen versehen, in
welche Haltestifte 13 eingreifen, die von einenm
wandseitig festgelegten Haltewinkel 14 wegstehen.
Die Montage des Haltewinkels 14 erfolgt vor der
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Verlegung der Dammplatten 1 etwa zusammen mit den
lotrechten Latten.

Im Bereich langer, ununterbrochener GebZudefronten
Wwerden Jjeweils mehrere, auf gleicher Hohe nebenein-
ander zu verlegende Dammplatten 1 bendtigt, die

wie weiter oben bereits angedeutet wurde, mit den
einander zugewandten lotrechten Seitenfldchen stumpf
zugammengestoBen werden. Zur Gewdhrleistung einer
sauberen gegenseitigen Anlage im Bereich der Be-
schichtung 6, d. h. im Bereich der vorderen Sicht-
seite sind die Dammplatten 1, wie Figur 7 zeigt, im
Bereich ihrer in der Einbaustellung lotrechten Sei-
ten mit unter einem spitzen Winkel so zur Frontseite
geneigten Seitenfldachen 30 versehen, daf sich eine
von der Beséhichtung 6 ausgehende, nach hinten keil-
férmig sich 6ffnende Fuge 31 ergibt. Die Neigung der
Seitenflichen 30 ist in Figur 7/ iibertrieben darge-
stellt. In der Praxis geniigt eine Neigung in der
GroBenordnung von §3bis 50. Die Fuge 31 stellt sicher,
daf die einander benachbarten Platten 1 praktisch nur
im Bereich der Beschichtung © in gegenseitige Anlage
kommen, wodurch praktisch sichtbare Spalte bzw. Rit-
zen im Bereich der Beschichtung 6 vermieden werden,
was ein sauberes Aussehen und eine ausgezeichnete
Abdichtung ergibt. Zur Erhdhung der Abdichtung kann
in die Fuge 31 ein geeignetes Dichtmaterial einge-
spritzt werden, das nach entsprechender Aushirtung
einen Dichtstreifen 32 bildet.

Zur Bewerkstelligung einer sauberen Fluchtung der
stirnseitig zusammenstoBenden Dammplatten 1 sind
diese im Bereich ihrer der Beschichbtung 6 gegeniiber-

liegenden. Riickseite mit im Bereich der Seitenfldchen 30
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angeordneten Verstarkungselementen 33 beschlagen,
an denen ein die gegenseitige StoBfuge 31 iliber-
briickendes Spannelement 34 zum Eingriff bringbar
ist. Die Verstarkungselemente 33 konnen einfach
als Blech- oder Kunststoffplatten ausgebildet
sein, die mit geeigneten Haltestiften 35 an der
Jjewells zugeordneten Dammplatte festlegbar sind.
Die Haltestifte 35 kOnnen dabei einfach als aus
den die Verstarkungselemente 33 bildenden Platten
ausgeschnittene und aus der Plattenebene herausge-
bogene Zungen ausgebildet sein, die in das Damm—
plattenmaterial eindriickbar sind. Zur Sicherung
der in das Dammplattenmaterial eindriickbaren Halte-
stifte sind diese mit Widerhaken %6 versehen, die
hier ebenfalls als ausgeschnittene und seitlich her-
ausgebogene Zungen ausgebildet sind. Auf der den
dsmmplattenseitigen Haltestiften 35 gegeniiberliegen-
den Riickseite sind die Verstarkungselemente 33 mit
Vorspringen 37 versehen, an denen das Spannelement 34
einh&ngbar ist. Das Spannelement 34 ist hier eben-
falls als aus Kunststoff oder Blech bestehendes Plat-
tenelement ausgebildet, das, wie am besten aus Figur 8
erkennbar ist, mit den Vorspriingen 37 zugeordneten
Schlitzen 38 versehen ist. Die Schlitze 38 sind so
angeordnet und dimenstioniert, daB das Spannelement 34
bei lose aneinander anstoBenden D&mmplatten zur Anlage
an den randseitig vorgesehenen Verstirkungselementen
33 bringbar ist, wobei die Vorspriinge 37 durch den
jeweils zugeordneten Schlitz 38 hindurchgreifen. Die
Schlitze 38 sind gegeniiber den stoBfugenparallelen
Randkeanten der Dammplatten 1 bzw. der hierauf ange-
brachten Verstirkungselemente 33 unter einem spitzen
Winkel geneigt. Eine Verschiebung des Spannelements 34
parallel zur StoBfuge 31 in Richtung des Pfeils 39,
d.h. in der Richtung, in der die Schlitze 38 von der
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StoBfuge 31 weglaufen, fithrt dazu, daB die Vorspriinge
37 am Rand des jeweils zugeordneten Schlitzes 38 an-
laufen und entsprechend der Schlitzneigung lotrecht
zur StoBfuge 31 verschoben werden. Dadurch werden
die Dammplatten 1 zusammengezogen. Die Schlitznei-
gung ist dabei zweckm#Big so zu widhlen, daB sich
Selbsthemmung ergibt. Der Neigungswinkel soll dem-
entsprechend kleiner als der zugeordnete Reibungs-
winkel sein. Zur Sicherung des Spannelements 34 sind
die Vorspringe 37 hinterschnitten. Im dargestellten
Augsfithrungsbeispiel sind die Vorspriinge 37 als aus
den die Verstarkungselemente 33 bildenden Platten
ausgeschnittene und aus der Plattenebene herausgebo-
gene Zungen ausgebildet, die an ihrem freilen Ende
mit einer vom Plattenrand weg gerichteten Abwinklung
40 versehen sind, so daB sich eine vom Dammplatten—
rand abgewandte Hinterschneidung ergibt. Die Abwink-
lungen 40 tibergreifen die am Hals des Jjeweils zuge-
ordneten Vorsprungs 37 zum Eingriff kommende Schlitz-
kante. Zur Erleichterung der Handhabung ist das Spann-
element 34 mit einem hier einfach durch eine Randab-
winklung gebildeten Griff 41 versehen. Zur Bewerk-
stelligung einer hohen Formsteifigkeit, der die Ver—
stdrkungselemente 33 bzw. das Spannelement 34 bil-
denden Plattenbauteile konnen diese zweckmiBig mit
Versteifungssicken 42 versehen sein.

Vorstehend ist zwar ein besonders bevorzugten Aus-
fuihrungsbeispiel der Erfindung n#Zher erliutert, ohne
daB jedoch hiermit eine Beschrinkung verbunden sein
soll. Vielmehr stehen dem Fachmann eine Reihe von
Moglichkeiten zur Verfiigung, um den gllgemeinen
Gedanken der erfindungsgemdaBen ILosungen an die Ver-
h3ltnisse des Einzelfalls anzupassen. So widre es
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beispielsweise auch ohne weiteres denkbar, im Be-
reich der Plattenlangskanten mehrere parallele
Nuten und dementsprechend einen Mehrschenkelein-
griff vorzusehen, was sich ingbesondere bei beson-
ders dicken Platten als zu bevorzugen erweisen kann.
Es ware auch denkbar, anstelle der rechtwinkligen
Profilierung der Nuten 2 und Schenkel 3 eine andere
Profilierung vorzusehen, wenngleich die dargestellte
rechtwinklige Profilierung in vielen Fdllen zu be-
vorzugen ist. Im Bereich der Fenster-Tiranschliisse
und dergle ichen ko6nnen zur Gewdhrleistung eines sau-
beren Verschlusses Deckleisten Verwendung finden,
fiir die die obigen Ausfiilhrungen im Zusammenhang mit
der Figur 6 entsprechend gelten.

0105970
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Anspriiche

Warmeddmmung fur Gebdude mit an der zugeordneten
Gebdudewand festlegbaren Dammplatten (1), die im
Bereich ihrer Sichtseite mit einem Farbauftrag (6)
versehen sind, dadurch gekennzeichnet, daB die
Dimmplatten (1) im Bereich ihrer im Einbauzustand
horizontalen Seiten Jewelils zumindest eine durch
zwei Randschenkel (3) begrenzte Nut (2) aufweisen,
deren lichte Weite etwa der Dicke der Randschenkel

(3) entspricht und daB die im Bereich ihrer im Ein-

bauzustand horizontalen Seiten einander Jjeweils be-
nachbarten Dimmplatten (1) nach Art von Nut und
Feder miteinander verbunden sind, indem jeweils
ein Randschenkel (3) der einen Ddmmplatte in die
Nut (2) der Jjeweils benachbarten Dimmplatte ein-
greift.

Warmeddmmung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Démmplatten'(1) aus geschiumtem, eine Masse
von vorzugsweise 30 kg/ma aufweisendem Kunststoff,

vorzugsweise geschiumtem Polyurethan, bestehen und

vorzugsweise mit einer die Beschichtung (6) bilden-
den Folie kaschiert sind.

Warmeddmmung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dafll die frontseitige, bzw. riickwdrtige




10

15

20

25

30

4.

5.

0105970

Ebene der Dammplatten (1) gegeniiber einer Vertikal-
ebene geneigt ist, wobei der jeweils obere Rand der
Dammplatten (1) wandnah verlegt ist, indem der im
Bereich des Jeweilg oberen Rands einer Dammplatte
(1) vorgesehene Randschenkel (3) vom im Bereich

des unteren Rands vorgesehenen, vorderen Randschen-

kel (3) der jeweils nach oben benachbarten Dimm-
platte (1) iUbergriffen ist.

Warmedédmmung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Ddmmplatten (1) mit
Hilfe von in ihr Randprofil eingreifenden Halte-
klauen (7) wandseitig festlegbar sind, die vorzugs-

weise Jjewells aus elner dreimal abgewinkelten Lasche
bestehen.

Warmedammung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB die Halteklauen (7) ihrerseits schwenkbar gehal-
tert sind und vorzugsweise in Schwenkrichtunglschwer~
gangig angeordnet sind.

Warmedammung nach Anspruch 5, dadurch gekennzéichnet,
daB die Halteklauen (7) mittels eines eine Drehachse
(18) bildenden Stifts (19) an mittels Haltemitteln
lotrecht am Gebiude festlegbaren Latten (20) festleg~
bar sind, wobei der Stift (19) als Raststift ausge-
bildet ist, der in eine zugeordnete Ausnehmung (26)
der Latten (20) einrastbar ist, die als vorgefertig-
te Elemente mit den Haltemitteln und den Stiften (19)
zugeordneten Ausnehmungen (2% bzw. 26) ausgebildet
sind, und daB vorzugsweise zur Aufnshme des unteren
Rands der jeweils untersten Dimmplatten (1) eine am
Gebdude festlegbare, horizontal ausrichtbare Profil-

schiene (15) vorgesehen ist, die sich iliber mehrere
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Dammplatten (1) erstreckt und eine in das untere
Randprofil der untersten Dimmplatten (1) eingrei-
fende Stlitzklaue (16) und einen Anschlag (21) fiir
die unteren Stirnkanten der Latten (20) aufweist.

Warmeddmmung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich
net, daB die zur Randprofilierung lotrechten Sei-
tenflichen (30) der Dammplatten (1) unter einem
spitzen Winkel zur Frontseite der Dimmplatten (1)
geneigt sind, und daB vorzugsweise in der im StoB-
bereich von zwei auf gleicher HOhe nebeneinander an-
geordneten Dimmplatten (1) im Querschnitt keilfdr-
migen, nach riickwirts gedffneten Fuge (31) ein vor-
zugsweise aus selbst aushartendem Material beste-
hender Dichtstreifen (32) angeordnet ist.

Warmedsmmung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, da8 die Dammplatten (1) auf
ihrer dem Gebaude zugewandten Riickseite mit im Be-
reich der Seitenflichen (30) angeordneten Verstir-
kungselementen (33%) versechen sind, die rilickwirtige
Vorspringe (37) aufweisen, die zumindest auf der
von der benachbarten Plattenseitenfliche (30) abge-
wandten Seite hinterschnitten sind und an denen ein
die StoBfuge (31) zwischen zwei benachbarten Dimm~
platten (1) iiberbriickendes Spannelement (34) zum
Eingri ff bringbar ist.

Warmeddmmung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, daB die Vérstérkungselemente (33) als vorzugs-
weise mit Versteifungssicken (42) versehene Platten
ausgebildet sind, aus denen die Vorspriinge (37)
bildende, abgewinkelte Laschen ausgestanzt sind und
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die auf ihrer den Vorspringen (37) gegeniiberlie-
genden, auf der jewells zugeordneten D&mmplatte

(1) zur Anlage kommenden Seite mit in die Dimm-
platte (1) eindriickbaren, mit Widerhsken (36) wver-
sehenen, vorzugsweise als ausgestanzte und umge-
bogene Laschen ausgebildeten Haltestiften (35)
versehen sind, un daB die Spannelemente (34) als
vorzugsweise mit Versteifungssicken (42) versehene
Platten ausgebildet sind, die mit den hinterschnit-
tenen Vorspriingen (37) der Verstirkungselemente (33)
zugeordneten Schlitzen (%8) versehen sind, die ge-
genliber der zur Uberbriickenden StoBfuge (31) unter
einem spitzen, vorzugsweise Selbsthemmung gewihr-
leistenden Winkel angestellt sind.

15 10. Warmedammung nach Angpruch 1, dadurch gekennzeich-

20

net, dafl im Bereich von Gebdudeecken, Wandnischen
und dergleichen die Stirnseiten der hieran angren-
zenden Platten (1) libergreifende, etwa kantenparal-
lel verlaufende Deckleisten (10) vorgesehen sind,
die im Bereich ihres Kanteneingriffs mit einem an-
geformten Sdgezahnprofil versehen sind und die mit
mindestens einer gebaudeseitig offenen Ausnehmung
(12) zur Aufnahme eines Halters (13) versehen sind,
der gebaudeseitig festgelegt ist.
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