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Hourdis  finis  multi-poutres  à  structures  et  fonctions  variables. 
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(§5  Des  poutres,  supérieures  portantes  (P2),  inférieures 
semi-portantes  (P1)  ou  d'extrémités  (P3),  préfabriquées  en 
béton,  acier,  fibres  synthétiques  ou  autres  matières,  avec  des 
faces  revêtues  et  finies,  de  section  T  ou  L,  perforées  de  pas- 
sages  réguliers  dans  les  âmes  (PR),  sont  placées  avec  les 
branches  horizontales  des  T  tournées  vers  le  haut  (TS)  pour 
les  poutres  supérieures  et  tournées  vers  le  bas  (Tl)  pour  les 
poutres  inférieures  et  d'extrémités. 

L'indépendance  des  poutres  planchers  par  rapport  aux 
poutres  plafonds  est  obtenue  grâce  à  l'aménagement  de 
zones  (Z1)  de  pose  à  chaque  extrémité  des  poutres  supé- 
rieures,  permettant  leur  écartement  par  rapport  aux  autres,  en 
créant  un  vide  continu  (EV)  qui  pourra  être  rempli  par  des  pro- 
duits  sélectionnés  en  fonction  de  leurs  caractéristiques  physi- 
ques  et  mécaniques  susceptibles  d'assurer  à  l'ensemble  ainsi 
réalisé,  des  propriétés  thermiques,  phoniques,  anti-vibratoires 
comme  aussi  de  permettre: 
-  la  pose  de  canalisations  sans  travaux  préparatoires, 
-  une  isolation  continue  et  séparée  d'un  local  par  rapport  à  un 
autre. 
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ACTORUM  AG 

  Des  poutres,  supérieures  portantes  (P2),  inférieures 
semi-portantes  (P1)  ou  d'extrémités  (P3),  préfabriquées  en 
béton,  acier,  fibres  synthétiques  ou  autres  matières,  avec  des 
faces  revêtues  et  finies,  de  section  T  ou  L,  perforées  de  pas- 
sages  réguliers  dans  les  âmes  (PR),  sont  placées  avec  les 
branches  horizontales  des  T  tournées  vers  le  haut  (TS)  pour 
les  poutres  supérieures  et  tournées  vers  le  bas  (TI)  pour  les 
poutres  inférieures  et  d'extrémités. 

L'indépendance  des  poutres  planchers  par  rapport  aux 
poutres  plafonds  est  obtenue  grâce  à  l'aménagement  de 
zones  (Z1)  de  pose  à  chaque  extrémité  des  poutres  supé- 
rieures,  permettant  leur  écartement  par  rapport  aux  autres,  en 
créant  un  vide  continu  (EV)  qui  pourra  être  rempli  par  des  pro- 
duits  sélectionnés  en  fonction  de  leurs  caractéristiques  physi- 
ques  et  mécaniques  susceptibles  d'assurer  à  l'ensemble  ainsi 
réalisé,  des  propriétés  thermiques,  phoniques,  anti-vibratoires 
comme  aussi  de  permettre: 
-  la  pose  de  canalisations  sans  travaux  préparatoires, 
-  une  isolation  continue  et  séparée  d'un  local  par  rapport  à  un 
autre. 



L'invention  concerne  des  poutres  dont  la  conception  de  formes  e t  
sect ions,   amène  après  placement  par  une  méthode  o r ig ina le ,   à  la  c o n s t r u c -  

tion  de  hourdis  f in is   par  mul t i -poutres   pa r t i c ipan t e s   à  s t ruc tures   e t  

fonctions  var iables   entre  les  planchers  et  plafonds.  Son  appl ica t ion  e s t  

propre  à  f a c i l i t e r   la  r é a l i s a t i o n   des  ouvrages  et  permet  d ' év i t e r   t o u t  
t r ava i l   p répara to i re   pour  c a n a l i s a t i o n s .  

L'apport  éventuel  entre  plancher  et  plafond,  de  produits  de  r empl i s -  

sage  ou  d ' i n j e c t i o n ,   réa l i sé   en  continu,  conduit  à  une  l ia ison  souple 
a n t i - v i b r a t o i r e   des  ouvrages  en  augmentant  les  performances  t echniques .  

Le  procédé  qui  en  résul te   peut  également  s ' appl iquer   à  la  c o n s t r u c t i o n  

de  parois  ou  to i tu res   ou  pré-assemblage  de  panneaux  sans  appari t ion  de 
troubles  de  conception  et  d ' e x é c u t i o n .  

Existent  d ' au t res   procédés  de  cons t ruct ion   de  hourdis  ou  p l a n c h e r s  :  

1.  Dalles  en  béton  armé  qui  n é c e s s i t e n t  
-  la  mise  en  oeuvre  de  coffrage,  f e r r a i l l a g e ,   matériel   lourd  de  mise  en 

oeuvre,  main-d'oeuvre  q u a l i f i é e .  

- un  soin  p a r t i c u l i e r   lors  de  grandes  pluies  ou  c h a l e u r s .  

- un  apport  complémentaire  de  revêtement,  sol,  plafond,  ou  p r o t e c t i o n  
ou  pour  recherche  du  confort  thermique,  phonique,  acous t ique .  

2.  A  p o u t r a i n s ,  v o u s s e t t e s  e t  d a l l e  r é p a r t i t i o n   qui  se  d i f f é r enc i en t   du 
procédé  précédent  par  la  suppression  des  coffrages  seulement.  

3.  A  p r é - d a l l e s  +  d a l l e  b é t o n  a r m é   qui  se  d i s t inguent ,   uniquement,  des 

précédents  systèmes,  par  la  f i n i t i on   du  p l a fond .  

4.  A é léments  au to-por tan ts   placés  avec  jo in ts ,   avec  les  faces  supé r i eu res  
et  in fé r ieures   f in ies .   Leur  u t i l i s a t i o n   est  surtout  adoptée  dans  des 

cas  p a r t i c u l i e r s .   Ils  sont  d'une  manipulation  généralement  lourde .  

5.  A  é l émen t s  de  co f f r age  co l l abo ran t s   ass imi lables   aux  hourdis  p r é - d a l l e s .  

6.  A éléments  de  charpente   ou  ossatures  assemblées  ou  pré-assemblées  qui 
nécess i ten t   généralement  une  in te r rup t ion   dans  la  r é a l i s a t i o n   des 
diverses  phases  d ' e x é c u t i o n .  



Outre  les  remarques  qui  précèdent,  ces  procédés  comportent  deux  p a r -  
t i c u l a r i t é s   communes,  l 'une  d ' ê t r e   monolithiques  après  pose,  l ' a u t r e   é t a n t  

de  ne  pas  réunir  à  la  fois,   toutes  les  c a r a c t é r i s t i q u e s   thermiques,  phoni-  

ques,  acoust iques,   é las t iques   et  es thét iques   souhaitables   pour  la  r é a l i s a -  
tion  des  cons t ruc t ions   contemporaines.  

Contrairement  à  ces  procédés,  l ' i nven t ion   est  conçue  de  manière  à 

t r a i t e r   tous  les  cas  par  le  même  processus  d ' app l i ca t ion .   Elle  est  basée 

principalement  sur  l ' indépendance  contrôlée  et  dir igée  des  mult i -poutres   en 
plancher  par  rapport  aux  mult i -poutres   en  plafond,  les  unes  étant  p o r t a n t e s ,  
les  autres  semi-portantes   avec  p o s s i b i l i t é   de  d ive r s i t é   des  fonc t ions  

techniques  et  de  f i n i t i o n s   de  face  à  face  d'un  même  ouvrage  dont  la  r é a l i s a -  

tion  est  possible  en  une  seule  opération  de  pose.  
Cette  indépendance  reste  r e la t ive   l o r s q u ' i l   est  fa i t   apport  s imultané 

ou  d i f fé ré   de  produits   de  remplissage  ou  d ' i n j ec t i on   en  continu,  dont  l e s  

qual i tés   physiques  et  mécaniques  sont  mises  à  p rof i t   et  en  valeur  pour 
assurer  une  l i a i son   souple  et  dir igée  des  mult i -poutres   p a r t i c i p a n t e s ,  
assurant  du  même  coup,  un  meilleur  comportement  aux  diverses  s o l l i c i t a t i o n s  

et  apportant  le  confort  thermique,  exemple :   associa t ion  de  mousses  polyu-  
réthanes  ou  a u t r e s .  

Les  dessins  repris   sur  les  f eu i l l e s   expl ica t ives   et  exemplat ives 
jointes   en  annexe,  sont  dest inés  à  démontrer  la  f a i s a b i l i t é   du  procédé.  
Ils  ne  sont  pas  l i m i t a t i f s ;   seul  le  cas  des  poutres  en  béton  est  envisagé,  
étant  entendu  que  d ' au t res   matériaux  sont  u t i l i s a b l e s .  

Les  poutres  pa r t i c i pan t e s   sont  fabriquées  en  usine  aux  longueurs  d i v e r -  

ses,  selon  besoins.  Elles  sont  définies   en  poutres  in fé r ieures   P1,  supé- 
r ieures  P2,  d ' ex t rémi tés   P3  -planches  1/6  et  2/6-.  Les  poutres  P1  et  P2  ont  

en  section,   la  forme  de  T  avec  des  talons  sur  toute  leur  longueur,  situés  de 

chaque  côté  et  à  l ' ex t r émi t é   de  la  branche  ve r t i ca le   afin  de  permettre  l eu r  

ancrage  éventuel.   De  plus,  des  zones  Z1-Z2-Z3-Z4  de  pose  sont  aménagées  à 

chaque  bout  des  poutres  supérieures  -planches  3 /6 -4 /6 -5 /6 -6 /6 - .   Les  pou t res  
d 'ext rémités   P3  sont  cons t i tuées   par  des  demi-poutres  qui  ont  en  section,  l a  
forme  de  L  -planches  1/6  et  2 /6 -  

Cette  d i spos i t ion   permet  de  poser  les  poutres  supérieures  to ta lement  

indépendantes  des  poutres  in fé r ieures   et  d ' e x t r é m i t é s .  

Vues  en  coupe,  les  branches  ve r t i ca le s   des  d i f f é ren tes   poutres  c o n s t i -  
tut ives   d'un  hourdis,   sont  implantées  les  unes  entre  les  autres  sans  jamais 
se  toucher,  créant  ainsi  un  espace  variable  EV  -planche  3/6-  non  interrompu  où 
seront  i n t rodu i t s   les  cana l i sa t ions   et  produits  de  remplissage  ou  d ' i n j e c t i o n  
é v e n t u e l s .  



Les  faces  f inies   des  plafonds  sont  obtenues  par  le  placement  o r i g i n a l  

vers  le  bas,  de  la  branche  hor izontale   du  T  des  poutres  in fé r ieures   e t  
d 'extrémités   p a r t i c i p a n t e s .   A  l 'opposé,   les  faces  f inies   des  p l ancher s  
sont  réa l isées   par  la  pose  vers  le  haut,  de  la  branche  horizontale   du  T 
des  poutres  supérieures  p a r t i c i p a n t e s .  

En  outre,  dans  l'âme  de  chaque  poutre,  sont  aménagés  des  passages  

spéciaux  destinés  à  recevoir  toutes  cana l i sa t ions   t ransversa les   CE - 

planches  1/6  et  2/6-  ou  des  en t r e to i se s   de  montage  ou  de  consol idat ion  EM - 

planches  1/6  et  2 /6-  

Au  moment  de  leur  f ab r i ca t ion ,   les  poutres  peuvent  recevoir  d i f f é r e n t e s  

sortes  de  revêtements  minces  R1  ou  des  pu lvé r i sa t ions   R2  de  produits  a s s u -  
rant  leur  f i n i t i on   -planches  3 /6 -  

Le  déroulement  entier   du  processus  de  pose  des  divers  éléments  c o n s t i -  

t u t i f s   du  procédé  même  avec  l ' ad jonc t ion   de  mousses  d ' i n j e c t i o n   ou  de  rem- 
pl issage,   amène  donc  à  la  r é a l i s a t i o n   complète,  f i n i t i on   comprise,  des 

ouvrages  en  une  seule  phase  o p é r a t i o n n e l l e .  

Le  déroulement  en  discontinu  du  processus  n'exige  aucune  mod i f i c a t i on  

du  principe  de  pose,  exemple :  il  est  possible  de  placer  en  première  phase ,  
les  poutres  pa r t i c ipan te s   in fé r i eu res   P1  et  poutres  d 'ext rémités   P3,  pu i s  

en  deuxième  phase,  les  cana l i s a t ions   et  en  troisième  phase,  les  pou t r e s  
supérieures  P2,  avec  ou  non  l ' a s s o c i a t i o n   de  produits  de  remplissage  ou 
d ' i n j e c t i o n .   Il  est  possible  également  de  faire  des  panneaux  p ré -assemblés  

aux  dimensions  requises  pour  des  besoins  ponctuels,   exemples :  p a r o i s  -  
balcons -   auvents.  Il  est  alors  fa i t   usage  d ' e n t r e t o i s e s   EM  -planche  4 /6 -  
placées  dans  cer ta ins   des  passages  ancrages  dans  les  poutres  de  manière  à 

so l ida r i se r   les  éléments  entre-eux.   Cette  technique  d'assemblage  r e s t e  

applicable  sur  le  site  même  de  cons t ruct ion   pour  répondre  à  c e r t a i n e s  

exigences  p a r t i c u l i è r e s   comme  pour  const ruct ions   en  régions  sysmiques  ou 
reprises  de  charges  concen t r ées .  

En  outre,  par  la  pose  or ig ina le   indépendante  des  poutres  p a r t i c i p a n t e s ,  

sur  des  murs  mul t i -parois   et  l ' a s s o c i a t i o n   de  produits  de  remplissage  ou 
d ' i n j ec t i on ,   comme  par  exemples  les  mousses  polyuréthanes  ou  autres,   on 
a t t e in t   à  l ' i s o l a t i o n   to ta le ,   pièce  par  pièce,  d'un  immeuble. 

L'aspect  économique  de  l ' i n v e n t i o n   réside  d'une  part  dans  la  p r é f a b r i -  
cation  en  série  d'éléments  f in is   facilement  stockables  et  t r anspor tab les   e t  
d 'autre   part,  dans  la  p o s s i b i l i t é   de  cons t ru i re ,   in  si tu,   des  ouvrages  de 

d i f fé ren tes   natures  en  d i s t inguant   p lus ieurs   phases  opéra t ionne l l e s ,   ou  l e  

tout  en  une  fois,  i so la t ion   et  f i n i t i on   comprises .  



1.  La  const ruct ion  de  hourdis  f inis   mult i -poutres   pa r t i c ipan tes   à  s t r u c t u -  

res  et  fonctions  var iables ,   réa l i sée   par  l 'emploi  de  poutres  p r é f a b r i -  
quées  portantes  en  planchers  ou  semi-portantes  en  plafonds,  placées  de 
manière  indépendante  ou  avec  en t re to i ses ,   associées  ou  non  à  des  p ro -  
duits  de  remplissage  ou  d ' i n j e c t i o n   in t rodui t s   en  continu  avec  mise  à 

p ro f i t   et  en  valeur  des  propr ié tés   physiques  et  mécaniques  de  c e l l e s - c i  

avec  appl ica t ion   en  parois  ou  t o i t u r e s .  

2.  La  f ab r ica t ion   des  cons t i tuan ts   préfabriqués  de  ces  hourdis,  p a r o i s ,  
t o i t u r e s ,   c ' e s t - à - d i r e   les  poutres  supérieures ,   in fé r ieures ,   d ' e x t r é m i t é s .  

3.  La  combinaison,  in  si tu,   de  ces  poutres  et  des  en t re to i ses   éven tue l l e s  

pour  tous  ouvrages  porteurs  ou  non. 
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