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@ Flachschleifmaschine fir Stanzwerkzeuge.

@ Um eine Flachschleifmaschine fiir die Bearbeitung von
Stanzwerkzeugen, insbesondere Stempel und Matrizen, ge-
eignet zu machen, ist die Werkstilickspannvorrichtung dreh-
bar gelagert, wobei ihre Achse parallel im Abstand zur
Antriebsachse der Schleifscheibe liegt.

Um eine weitgehend automatische Bearbeitung des
Werkstiickes zu erreichen, ist eine Steuervorrichtung fiir die
Zustellung der Schieifscheibe vorgesehen, die mit einem
Abtastglied fiir die zu schieifende Fliche des Werkstiickes
verbunden ist.
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Flachschleifmaschine fiir Stanzwerkzeuce

Nas Schleifen von Stanzwerkzeugen, insbesondere Stempel und
Matrizen, ist vor allem, wenn es sich um relativ schwere YWerk-
zeude handelt, nicht mehr von Hand durchfithrhar, sondern man
benstigt eine entsprechende Finsvannvorrichtung hierzu. Fir
diesen Zweck ist eine Flachschleifmaschine geeianet, hei der
man jedoch MaBnahmen treffen muf, un @as Einschleifen von Pil-
len durch die rotierende Schleifscheite zu verhindern. Dies
wird erfindungscemiB erreicht, indem die Werkstiickspannvorrich-
.tung drehbar gelagert und motorisch ancetrieben ist. Auf diese

“veise hat wan auBer der Trehung der Schleifscheibe noch die
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zusfitzliche Rotation fes Werkstlicks. 7ur Zrzielunc eines ein-
wvandfreien Schliffs ist die Rotationsachse der Werkstlickspann-
vorrichtung zweckmifig parallel im 2bstand zur Antriebsachse
der chleifscheibe angeordnet. Da Stanzwerkzeuge vielfach
schria angeschlif‘eh werden miissen, ist die Werkstﬁcﬁspannvor—
richtung nach einem weiteren Merkmal der Erfindunc um eine quer
zu irrer Rotationsachse anogeordnete Lage schwenk- und fest-~
stellhar. Nabei ist es bhesonders zweckmifig, wenn die Werl-
stiickspannvorrichtun~ in Art der Werkzeugaufnatrme einer Stanz-
maschine éusgebildet ist.

Pei einer solchen Schleifrnaschine éird ein nfclichst weitachend
automatisierter Schleifvorgano bevorzugt. Zu diesem Zweck ist
erfinduncscemif eine Steuervorrichtung filir die Zustelluna der
fchleifscheibe vorgecsehen, die mit einem Abtastglied fiir die zu
schleifende Fl#iche verbunden ist. Es ist dann lediglich noch
erforderlich, das 2rtastalied auf die zu schleifende FlSdhe
aufzulegen, worauf sich dann selbstt&tia die Einstellung der
Schleifscheibe zum Yerkstiick ercibt. ZweckméBia besteht die
Steuvereinrichtung aus einem die Schleifscheibe hzw. ihren Tra-
ger auf einer Steuerkurve abstiitzenden Fﬁhfungsglied.,als Abh-
tastolied wird Aahei ein schwenkhar am Fihrunasglied celager-
ter, in den Arreitshereich der Schleifséheibe hineinschwenk-
harer Rbtasthebel-verwenéet, mittels dessen das Fﬁﬁrungsglie@

am TrZcer der Schleifscheibe festlechar ist.
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Pei einer bhevorzucten Rucfithruncsform ist das Fithrunasalie?
Areahhar und lingsverschiebh»ar in einer mit dem 2?htasthehel ver-
bundenen ¥lermmhiilse celacert, Qie ihrerseits drehkar, aber un-
verschiebbar mit dem TrZger der Schleifscheihe verbunden ist,

vwobei der aus dem Arbeitsbereich der Schlei:scheibe herausge-
schwenkten Stellung die klemmfreie und Jder eingeschwenkten
Stellung des Abtasthebels die Xlemmfunktion der Wiilse zuceteilt
ist. Die Steuerkurve weist zweckméBic zwei Abschnitte auf, und
zwar einen 2bschnitt mit steiler Steiqung, welcher dem Abstand
der Schleifscheibe von der I'nterseite des Abtasthebels ent-
spricht, und einen mit flacher Steiqung fiir die Arbeitsbewe-
gunc. Peim Schleifvorgana selbst wird die Steuerkurve ceceniiher

derm Steuerclied zweckm&BSig Jurch eine hydraulische Zustellvor-

ricrttunc verschohen.

Nie 7eichnune zeigt ein Ausfithrunasheisniel Aer Frfinduna. Ts

stellen dar:

Fiour 1 die schematische Vorderansicht einer

Flachschlei“maschine gemig der

Erfindung,
Figur 2 . eine Draufsicht auf die Flachschleifraschine
Fiour 3 einen teilweise geschnittenen Auséch@itt

aus einer Reitenansicht. st
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Die Flachschleifmaschine besteht aus einem Grundqestell'S, in
dem zwei durch ein Ouerhaupt 6 miteinander verbunfene Fithrunos-
sfulen 4 celacgert sind. An diesen lZnasverschietrbar ist ein
Triger 3 znceordnet, welche Adie von einem Motor 1 anaetriébhene

Schleifscheibe 2 trfat.

"ie vor aller Fic. 3 erkennen 1#8t, ist in dem Tr¥cer 2 eine
Klermhiilse 2€ unverschiebbar, ater drehkbar celagsert, wohei sie
mittels eines Ahtastbebels 21 ceschwenkt werden kann. In der
lermbiilse 25 ist ehenfalls drehbar, jedoch znsFtzlich 1E¥nas-
verschiebbar ein Pihrunosclied 24 anaeordnet. DNieses weist an
seinem unteren %nde eine Fithruncsrolle 25 auf, velche sich auf
einer Steuerturve 23 abstiitzt uné rittels einer Feder ?° an
Aiese angedrﬁcké wird. Die Steuerkurve 23 kann geceniiher dem
Fiihrunosclied 24 durch eine hvdraulische Zustellvorrichtung 27

verschoben werden.

Im Grundgestell 5 igtreine Finspannvorrichtunag 11 mit ihrer
Achse 1¢ drehbar in einer Antrieb 20 gelagert, wobei die Achse
12 im Arstand parallel zur Achse 8 der Schleifscheibe 2 ver-
1duft. Die Pinsvannvorrichtung 11 ist ihrerseits mit einer
Platte 12 versechen, die. in Rufnahrebohruncen 13 schwenkhar ae—
lacert ist. Zur-Feststellunc in der egewiinschten Lace ist eine
Abstiitzschraube 12 voraesehen, velche einen Zvlinder 17 unter
die Platte 12 échiebt, his die cewiinschte “inkellane dieser

Platte erreicht wird. Um die Lace zu fixieren, ist zus¥tzlich
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eine 2hdruckschranbe 16 vorcescgeren.

UIm den richtiaen 2Akrstand der Schleifscheibe 2 zun "erkstiick ©
einzustellen, wird zunichst ~“er Abtasthebel 21 in Aen Arbeits-
bereich 4der Schleifscheibe 2 eingeschwenkt vnd der Triger 3 so-
lange ahwirts bewegt, bis der Abtasthebel 21 auf dem Werkstiick
9 auflieqt. AnschliefRend wird der Abtastﬁebel 21 aus Adenm Ar-
beitsbereich herausogeschwenkt. NDahei nimmt er die %lermmhiilse 26
mit und bewect sie in ibre ¥Xlemmstellung, so daR damit das Fith-
runasglied 24 mit dem Tricer 3 fest verbunden ist. Um die Stér-

e des Arbeitshebels zu elininieren, ist die Steverkurve 23 nit

einem steil akbfallenden Abscﬁﬁitt 29 versehen, welcher dem Ah-
stand der Schleifscheihe 2 zur Unterseite des Ahtasthebals 21
entenricht. Nie Schleifschz2ibe 2 wird damit sehr rasch auf die
zu schlei€ende Fliche ahaesenkt, worauf dann ein flacherer
Steicungsabschnitt 30 folgt, welcher der normalen 2rheitsheve-

guna entspricht. "®hrend des Arbeitsvorgangs rotiert die Fin-
spannvorrichtung 11, so daf das unerwﬁnschfe Einschleifen von
Rillen od. dol. unterbleibt. Beim Finsetzen eines neueﬁ lark-
stiicks wird der Ahtasthebel wvieder in den Arbeitshereich der

Schleifscheite 2 ceschwenkt, wobei sich die Flemmb’ilse 26 15st

und das Fithrunosqlied 24 zur erneuten Einstellunc freigiht.
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Pnspriiche
l. ¥lachschleifmaschine fiir Stanzwerkzeuge, insbesondere

€temrel und ™atrizen, dadurch ocekennzeichnet, daf cdie "erk-
stiickspannvorrichturz (11, 12) drehbar (12)-celacert und moto-

risch (20) ancetrieben ist.

2. Schleifmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daf die Rotationsachse (19) der Werkstiickspannvorrichtung (li,
12) oarallel im Abstand zur Antriebsachse (R) der Schleif-

scheibe (2) anceordnet ist.

3. Schleifmaschine nach wenigstens eipem der vorhercehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR die Werkstiickspannvor-
richtung (11, 12) um eine cuer zu ihrer Rotationsachse (19)
angeordnete Achse (15) schwenk- und feststellbar angeordnet '

ist.
4. Schleifmaschine nach wenigstens einem der vorhercehenden

MPneoriiche, dadurch cekennzeichnet, daf die Werkstﬁckspannvor—

richtung (11, 12) in RArt der Verkzeucaufnahme einer Stanz-~

s orcinaL, g
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maschine ausgebildet ist.

5. Flachschleifraschine fiir Stanzwerkzeuge, inshesondere
Stempel und “atrizen, aekennzeichnet durch eine Steuervorrich-
tunc (22) fir ¢die 7Zustellung der Schleifscheibe (2), die mit
eiﬁém Ahtastglied (21) fiir die zu schleifende Wliche (10) des

Verkstiicks (2) verbunden ist.

5. Flachschleifmaschine nach Anspruch 5, dadurch cekenn-~

zeichnet, daf die Steuvereinrichtung (22) aus einem die Schleif-

scheibe (2) bzw. ihren Triger (3) auf einer Steuerkurve (23)

ahstiitzenden Fithrunagsclied (24) besteht.

7. Flachschleifraschine nach mindestens einem der vorher-
gehenden Anspriiche 5 tis €, dadurch cekennzeichnet, daR als
Ahtastolied ein schwerktar am Fihrunasclie? (24) gelacerter, in

den Arbeitsbereich Zer =chleifscheibhe (2) bineinragender Ah-

‘tasthekel (21) ausgebildet ist, mittels welchem fas Fithrunos-

glied (24) am Tr¥cer (2) der Schleifscheihe (2) festleabar

ist.

Q. Flachschleifmaschine nach wenicostens einem der vorher-

gehenden Anspriiche 6 his 7, Aadurch gekennzeichnet, 4ap das

Firrungsalied@ (24) drehbar und ldngsverschiebbar in einer mit
dem Abtasthebel (21) verbundenen Xlemrhillse (26) éelagert ist,

Adie ihrerseits drehhar, aber unverschiebbar mit fem Tr¥aer (3)

BAD GRIGINAL OB



_ 0106057

der cchileifscheibe (2) verbunden ist, wobei der aus dem Ar-
beitstereich der Schleifscheibe (2) herausceschwenkten Stellung
8ie Ylermfreie und der einceschwenkten ftellunc fes Abtast-

hehels (21) die Klemmfunktion der Klemmhiilse (2f) zuceteilt

ist. : .

9. Flachschleifmaschine nach weniostens einem der vorherce-
henden Arspnriiche § tis ©, fadurch gekennzeichnet, daf die
Steuerkurve (23) einen Arechnitt (29) mit steiler Steiocung,
welcher dem 2bstand Aer Schleifscheire (2) von der "nterseite
des Prtasthebels (21) entspri&ht, unsl einen Arschnitt (32) mit

flacher <teicunc fiir die Arheitshewecunc der Sckleifscheibe (2)

anfweist.

10. rlachschleifmaschine nach mindestens einem der vorher-
cehenden Anspriiche 6 bis 2, dadurch oekennzeichnet, daf die

Steuerkurve (23) cegeniiter dem Fithrunasglied (24) durch eine

hvdraulische Zustellvorrichtung (27) verschiebbar ist.
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