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@ Verfahren und Vorrichtung zum Abschrecken von Bauteilen aus Eisen und Stahl in einem Flissigksitsbad.

@ Es wird ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Ab-
schrecken von auf Austenitisierungstemperaturen gebrach-
ten Bauteilen aus Eisen und Stahl durch Einbringung in ein

* Fliissigkeitsbad, insbesondere Olbad, beschrieben, wobei

auch auBerhalb einer Schutzgasatmosphire oder eines
3

Vakuums eine Zunderbildung auf den Bauteileoberflachen
vermieden wird. Dazu wird die Flissigkeit kontinuierlich
entgast, vorzugsweise durch eine Unterdruckbehandlung
eines Teilstroms der Fllssigkeit.
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Verfahren und Vorrichtung zum Abschrecken
von Bauteilen aus Eisen und Stahl in einem

Flissigkeltsbad

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Abschrecken wvon
auf Austenitisierungstemperaturen gebrachten Bauteilen
aus Eisen und Stahl durch Einbringen in Fllissigkeits-
bidern, insbesondere Olbiédern, auBSerhalb einer Schufzgas—
atmosphire.oder eines Vakuums,

¢

Beim Hirten von Bauteilen aus Eisen und Stahl wird nach
der Austenitisierung in einem Glithofen meist in einem
Elﬁssigkeitsbéd, vorzugsweise Olbad, abgeschreckt. Zur
Vermeidung von Abkohlung, Uberkohlung und Oxydation wird
hierbei im Austenitisierungsofen unter definierten Schutz-

gasbedingungen gefahren,

Viele Ofen dieser Art sind mit angebauten Abschreck- und
Beschickungskémmern ausgestattet, die ebenfalls unter
einer Schutzgasatmosphiire stehen (z. B. DE-PS 17 58 460)
oder mit Vakuum arbeiten. Der Vorteil einer solchen An-
ordnung ist ein Vermeidem von Verzunderung der Bauteil-
oberflichen beim Umsetzen ins Abschréckbad und vor allem
im Abschreckbad selbst. Flilssigkeitsbidder, insbesondere
Olbéider, deren Oberfliiche stéindig mit Schutzgas oder vom
Vakuum iiberlagert ist, nehmen keinen Sauerstoff und Wasser-

dampf aus der Umgebung auf. Da das Bad durch die Beauf-
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schlagung mit den heifien Bauteilechergen seinen Ursprungs-
gehalt an Sauerstoff und Wasserdampf bald verliert, er-
hdlt man in solchen Anlagen nach einer gewissen Anlauf-

zeit, saubere und zunderfreie Bauteileoberfléchen.

0ft ist aber eine Integration des Abschreckbades in die
Atmosphire des Schutzgasofens aus Xostengriinden oder aus
Konstruktionsgriinden nicht méglich. Zur Vermeidung von
Oxydationen beim Transport der heifien Bauteilechargen
setzt man, vor allem bei Schachttfen, vielfach Schutz-
hauben ein. Die Verwendung einer solchen Haube bei Vakuum-
6fen wird in der DE-PS 2 156 306 beschrieben, Bei diesen
Anlagen ist die Oberfliéche des Abschreckbades sténdig der
Umngebungsluft ausgesetzt, die Abschreckflilissigkeit enthilt
deshalb auch Sauerstoff und VWasserdampf in beachtlicher
Menge. Je nach Stahlsorte der Bauteile kommt es aus diesem
Grunde im Abschreckbad zu einer mehr oder minder grofien
Verzunderung der Bauteile, obwohl beim Umsetzen der Char-
gen eine Oxydation durch die verwendeten Schutzhauben ver-
hindert wird. Empfindliche St&ihle kdnnen z. B. durch den
Sauerstoffgehalt eines Olbades dicke, teilweise abschieb-

bare Zunderschichten erhalten.

Es war daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Ver-
fabren und eine Vorrichtumng zum Abschrecken von auf Auste-
nitisierungstemperaturen gebrachten Bauteile aus Eisen und
Stahl durch Einbringeﬁ in Fllissigkeitsbiidern, insbesondere
Olbidern, auBerhalb einer Schutzgasatmosphiire oder eines
Vakuums zu entwickeln, bei deren Anwendung auf den abge-

schreckten Bauteilen keine Zunderschicht entsteht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiéf dadurch geltst, daB die
Fliissigkeit kontinuieriich entgast wird. Vorzugsweise er-
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folgt die Entgasung im Unterdruckbereich. Dabei wixrd in
ein Entgasungsgefd, das an eine Vakuumleitung ange-~
schlossen ist, kontinuierlich Abschreckfliissigkeit ange-
saugt, dort aufgrund des verminderten Druckes entgast und
in das Fliissigkeitsbad mittels einer Pumpe zuriickbefdrdert,
Die Hshe des erforderlichen Druckes im Entgasungsgef#s
héngt vom Zustand des Abschreckmediums ab., Beli hohen Gas-
gehalten am Anfang der Entgasung, kann wegen der zu starken
Schaumentwicklung nur mit relativ geringem Unterdruck

(um 200 mbar absolut) gefahren werden. Nach liéngerer Dauer
der Entgasung kann der Druck auf 1 mbar absolut und nied-

riger gesenkt werden.

Eine Regelung des Niveaus der Abschreckfliissigkeit im Ent-
gasungsgefif sorgt vortelilhafterweise dafiir, dafl das Gef#dB
nicht leergepumpt werden kann und dadurch XKavitatiomser-

scheinungen an der Pumpe auftreten kdnnen.

Vorzugsweise wird das Abschrecken der Bauteile in einer
Vorrichtung durchgefiihrt, bestehend im wesentlichen éus
einem Badbeh&lter, bei der an den Badbeh#lter {iber eine

im oberen Bereich der Badfliissigkeit einmiindende Rohr-
leitung und {iber eine weitere in den Bodenbereich der Bad~
fliissigkelt einmiindende, mit einer Pumpe versehenen Rohr-
leitung ein EntgasungsgefdB angeschlossen ist, das ilber

eine Vekuumleitung auf Unterdruck gehalten wird,

Die Abbildung zeigt schematisch eine Ausfiihrungsform einer
Vorrichtung zur Durchfiihrung des erfindungsgemiéiBen Verfah-
rens. Die im Beh#lter (1) befindliche Badfliissigkeit (2),
vorzugsweise ein Abschreckdly wird liber eine Rohrleitung
(3) in ein EntgasungsgefiB (4) aufgrund des darin her-
schenden Unterdrucks gesaugt. Dieses Entgasungsgef#s (4)
ist Uiber eine Vakuumleitung (8) an
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eine Vakuumpumpe (9) angeschlossen, die freiwerdende

Gase aus dem Entgasungsgefd#f (4) stdndig abpumpt. Die ent-
gaste Fliissigkeit wird ilber eine weitere Rohrleitung (5)
von einer Pumpé (6) in den Badbeh#lter (1) zuriickgepumpt.
Dabel wird das System so eingestellt, daB die Pumpe (6)
stefts mehr férdert als iilber die Rohrleitung (3) angesaugt
wird,

Vorteilhafterweise wird mittels zweier Niveauschaltfer

(10, 11) am Entgasungsgefi8 (4) und eines Magnetventils
(7) in einer Bypassleitung um die Pumpe (6) der Fliissig-
keitsstand im Entgasungsgefif (4) geregelt. Sinkt das
Fliissigkeitsniveau unter den unteren Niveauschalter (10),
so §ffnet das Magnetventil (7), die Pumpe (6) arbeitet im
Bypass-Betrieb und das Entgasungsgefdf (4) fullt sich’
wieder, bis beim Erreichen des oberen Niveauschalters (11)

das Magnetventil (7) wieder geschlossen wird.

Uber ein Beliiftungsventil (12) kann mittels Luftbeimischung

' in die Vakuumleitung (8) der Druck im Entgasungsgefs8 (k)
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beliebig angehoben werden., Dies ist bei zu starker Schaum-

entwicklung in der Anfangsphase der Entgasung notwendig.
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Patentanspriiche

Verfahren zum Abschrecken von auf Austenitisierungs-
temperaturen gebrachten Bauteilen aus.Eisen-und Stahl
durch Einbringen in Flﬁssigkeitsbﬁdern, insbesondere
Oibsdern, auBerhalb einer Schutzgasatmosphﬁre'oder

eines Vekuums, dadurch gekennzeichnet, daf die Fliissig-
keit kontinuierlich entgast wird.

Verfahren zum Abschrecken von Bauteilen nach Anspruch

1, dadurch gekennzeichbnet, daBl die:Entgasung im Unter-~
druckbereich erfolgt.

Verfahren zum Abschrecken von Bauteilen nach Anspruch

1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB dielEntgasung in

einem EntgasungsgefdB erfolgt, durch das ein Teil der
Fliigsigkeit kontinuierlich unter vermindertem Druck
hindurchgeleitet wird.

Vorrichtung zum Abschrecken von Bauteilen durch Ein-
bringung in Fliissigkeitsbidern nach Anspruch 1 bis 3,

bestehend aus einem Badbeh#lter, dadurch gekennzeich-

net, dag
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an den Badbeh#lter (1) iiber eine im ob;ren Bereich
der Badflilssigkeit (2) einmiindende Rohrleitung (3)
und iiber eine weitere in den Bodenbereich der Bad-
flfigsigkeit (2) einmiindende, mit einer Pumpe (6) ver-
sehenen Rohrleitung (5) ein EntgasungsgefdB (%) ange-
schlosgen ist, das llber eine Vakuumleitung (8) auf
Unterdruck gebhalten wird,

Vorrichtung zum Abschrecken von Bauntellen nach Anspruch

1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafl das Entgasungs-

gefdB (I4) mit zwei Niveauschaltern (10, 11) versehen
ist. '
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