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@ Gegossener dinnwandiger Kbrper.

@ Es wird ein gegossener diinnwandiger Koérper mit
rippenférmiger Erweiterungen {2) in der Art eines Gitters in
der Kérperwandung vorgeschlagen. Die von den Rippen {4,
5) gebildeten Gittermaschen sind durch Fullflichen (3, 6)
gebildet, wobei die Schmelze schnell von mehreren Seiten
fliessen kann und so die Fullflichen entstehen lasst. Auf
diese Weise wird ein Kaltschweissen verhindert.

Die Verwendung dieser Korper ist in der Automobilindu-
strie flir Gehause und Réder geeigent.
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Gegossener diinnwandiger K&rper

Die Erfindung betrifft einen gegossenen, diinnwandigen
KO8rper, insbesondere aus Gusseisen, Temperguss und
Gusseisen mit Kugelgraphit.

Auf verschiedenen Gebieten, z.B. im Automobilbau, werden

in letzter Zeit grosse Anstrengungen mit dem Ziel unter-
'nommen, das Gewicht der einzelnen Teile 2zu reduzieren.

Um dieses Ziel zu erreichen wurden u.a. verschiedene

Teile aus Gusseisen oder Temperguss durch solche aus
Aluminium, Aluminium-Legierungen und sonstigen Leicht-
metallen ersetzt. In der Weise konnte eine Gewichtsre-
duktion, erreicht werden, jedoch nur um einen hBheren Preis,
well Alumipium, bzw. Leichtmetalle viel teurer sind als

Gusseisen oder Temperguss.

Zu diesem Gewichts-, bzw. Preisvergleich ist hinzuzufiigen,
dass ein Teil aus Gusseisen oder Temperguss meistens

eine hdhere Festigkeit als derjenige aus Aluminium auf~

weist. Aus giessereitechnischen Griinden ist es aber oft

nicht mdglich, die Festigkeit des Gusseisenteils auf



diejenige des Aluminiumteils zu reduzieren.

Beim Giessen, z.B. von Hinterradgehdusen, Rddern oder
Radkdrpern, geniligt aus Festigkeitsgriinden stellenweise
oft eine Wandstdrke von 1 mm. Dabei sollen die Wénde bei
solchen Gehdusen nur 6ldicht sein, wdhrend die Winde bei
den R&dern ein Eindringen von Staub verhindern sollen.

Bei R&dern und Radsternen ist dabei zu beriicksichtigen,
dass nur Teile derselben zur Uebertragung der auftretenden
Krdfte vom Reifen zum Radlager dienen, wdhrend die Wénde
zwischen den tragenden Teilen weitgehend nur als Schmutz-
sperren dienen und festigkeitsmdssig nur sehr schwach

belastet sind.

Trotz dieser schwachen Belastung ist es aber mit Hilfe
der bekannten Verfahren nicht mdglich, die Wandst&rke
dieser verbindenden Wé&nde auf ein festigkeits- und
gewichtsmdssig tragbares Mass zu reduzieren. Wegen des
Auftretens von Kaltschweissen miissen solche Widnde er-
fahrungsgemiss eine Mindeststdrke von etwa 5 mm aufweisen,

obschon 1 mm ausreichen wlirde.

Aufgabe der Erfindung ist es einen diinnwandigen, gegossenen
Kbrper vorzuschlagen, der die Nachteile bestehender Aus-
fihrungen nicht aufweist.

Dabei sollen nichttragende diinnwandige Wé&nde giessbar,
und Gewichtsreduktionen von 10 % und mehr, ohne wesentliche

Festigkeitseinbussen erreichbar sein.

Ferner soll es mdglich sein, die Festigkeit des gegossenen
Korpers den tatsdchlichen Erfordernissen besser anzu-

passen, als dies bisher der Fall war.
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Diese Aufgabe ist erfindungsgemdss durch die Lehre ge-

midss den Merkmalen des kennzeichnenden Teils von Anspruch
1 gelBst.

Weitere Ausfiihrungsformen dieser Lehre sind in den

abhdngigen Anspriichen umschrieben.

Die

beschriebene L&sung bringt gegeniiber den bestehenden

Ausfihrungen u.a. die folgenden Vorteile:

Die Anpassung des Gusskdrpers bzw. der K&rperwandung

an die erforderliche Festigkeit wird erleichtert.

Gegeniiber bestehenden Ausfilhrungen ist eine bedeutende
Gewichtseinsparung méglich.

Gussteile aus Gusseisen, Temperguss usw. werden gegen-—
iiber solchen aus Aluminium bzw. Aluminiumlegierungen
konkurrenzféhigqg.

Leichtmetallteile k&nnen durch Gusseisen- und Temper-
gussteile ersetzt werden.

Beim Giessen von sehr dlinnen Wdnden aus Gusseisen

und Temperguss ist kein Kaltschweissen zu beobachten.

Nachfolgend werden Ausfiihrungsbeispiele des Gegenstandes

der

Erfindung anhand der Zeichnung ndher erl&utert.

Es zeigen:

Fig.

Fig.

Fig.

1 eine Draufsicht auf ein Teil einer ge-
gossenen Wandung,

2 einen Schnitt l&ngs der Linie II - II
in Fig. 1,

3 eine erste Variante zu Fig,., 2,
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Fig. 4 eine zweite Variante zu Fig. 2,

Fig. 5 einen Radstern, und

Fig. 6 : einen Schnitt entlang der Linie A2 ~ A in

Fig. 5.

In Fig. 1 ist eine Wandung 1 mit tragenden Erweiterungen 2
des Querschnittes der Wandung gezeigt, wobei die einzelnen
Erweiterungen Verbindungsrippen (4, 5) bilden und eine
Anzahl von Fiillfl&chen 3, 6 begrenzen. Die in der Figur
dargestellten geraden, senkrecht 4 und horizontal 5 ver-
laufenden Rippen k®nnen aber auch bogenfdrmig verlaufen.

Die Bogenform ist dabei meistens dann vorzuziehen, wenn es
sich um ein Rad oder ein rundes Geh&use handelt. Das Prinzip
der Ausfithrung ist aber von der Geometrie der Verbindungs-
rippen unabhdngig.

Beim Giessen fliesst die Schmelze durch die Rippen 4, 5,
so dass die von den Rippen begrenzten Bereiche Fiillfl&chen
3, 6 von Strémungen aus vier Richtungen bilden. In Bezug
auf die Fiillfldche 6 sind die Strdmungen 7, 8 der Schmelze
schematisch dargestellt,

Weil die Strdmung der Schmelze zu jeder Fiillfl&che
6 aus vier Richtungen erfolgt, fiillt sich diese schnell

auf, so dass ein Kaltschweissen wirksam verhindert wird.

In Fig. 1 sind die Fiillfl&chen 3 viereckig, rechtwinklig
bzw. quadratisch dargestellt, was aber nur als Beispiel
zu betrachten ist, da sie jede beliebige Konfiguration

haben k&nnen.
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In Fig. 2 ist eine bevorzugte Ausflihrung der Erweiterungen
2 des Wandungsquerschnittes dargestellt, wobei die
Erweiterungen 2 beidseitig von den Fillfl&dchen 3 wegra-
gen. Es ist aber auch mbglich, die Erweiterungen 2 nur
einseitig wegragend anzuordnen, wie dies in Fig. 3 gezeigt
ist. Bei dieser letztgenannten Ausfithrung ist z.B. die
Innenfl&che eines Gehduses glatt ausgebildet, was dessen

Reinigung vereinfacht.

In Fig. 4 ist eine weitere Ausfiihrung der Rippen 4 dar-
gestellt, die hier bogenfSrmig ausgebildet sind.

Vorzugsweise haben aber die Rippen 4 oder 5 einen bogen-
férmigen Querschnitt, damit die Abklihlung des Schmelz~-
flusses auf ein Mindestmass reduziert wird.

Fig. 5 zeigt ein Anwendungsbeispiel auf einen Radstern
und die Fig. 6 zeigt einen Schnitt durch die Wandung mit
den entsprechenden Erweiterungen des Querschnittes in

horizontaler und vertikaler Richtung.

Die beschriebene Ausfiihrung ist deshalb nur fiir solche
Gehduse vorgesehen, in denen keine sehr hohen Driicke
auftreten, weil die Verbindungswédnde relativ diinn be~-
messen sind. Dabei ibertrdgt das Gitter die auf das Ge-

hduse ausgelibten Krédfte.

Bei einer Versuchsausfilhrung wurde das bisherige Gewicht
eines Gehduses von 13,7 auf 9,45 kg reduziert. Dabei war
die neue der bisherigen Ausfiihrung fiir den vorgesehenen

Verwendungszweck belastungsmdssig absolut gleichwertig.

Bei Radsternen und Scheibenr&@dern lagen die Gewichtsein-
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sparungen durchwegs im Bereich von 10 % des bisherigen

Gewichtes.

Damit eine mdglichst genaue und gewichtsparende Ausfiihrung
hergestellt werden kann, sollte eine genaue Analyse der

zu erwartenden Belastungen durchgefiihrt werden. Solche
Analysen kdnnen z.B. mittels des Finite-Elemente-~Verfahrens
mit Hilfe eines Computers durchgefiihrt werden. Auf Grund
einer solchen Analyse konnen die Form und die Dimensionie-
rung der Gitter und der Filllflichen optimal berechnet
werden. Es gilt dabei, dass alle Krédfte vom Gitter Uber-
tragen werden, wédhrend die Verbindungswidnde meistens nur
als sekunddre Stiitzen oder als Sperren gegen Fliissig-
keiten, feste Stoffe oder Gase dienen.

Fiir die beschriebenen diinnwandigen KOrper sind insbesondere
die folgenden Metalle vorgesehen:
Gusseisen (GG)

Gusseisen mit Kugel-

graphit (GGG)
Temperguss (weiss) (GTW)
Temperguss (schwarz) (GTS)

Es ist aber m®6glich, andere Metalle einzusetzen.
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Patentanspriiche
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1. Gegossener diinnwandiger Ko&rper, dadurch gekennzeichnet,
dass in der Kbrperwandung Erweiterungen des Wandungs-
querschnittes fiir die Zufuhr und Verteilung der Schmelze
angeordnet sind, derart, dass die Erweiterungen (2)
zusammenhdngende Verbindungsrippen (4, 5) bilden in der

Art eines Skelettes mit tragender Funktion.

2. Korper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die

Verbindungsrippen (4, 5) einen kreisfdrmigen Quer-
schnitt aufweisen.

3. Kdrper nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeich-
net, dass zwischen den Verbindungsrippen Fiillfl&chen
(6) vorgesehn sind, deren metallurgische Eigenschaften

in Bezug auf die Rippen von untergeordneter Bedeutung
sind.

4., Verwendung des Kdrpers nach einem der Anspriiche 1 bis 3
im Fahrzeugbau, insbesondere als Schmier&lgehduse,
Hinterradgehduse, Radstern oder Radschiissel, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fiillfl&chen (6) eine diinnere

Wandung aufweisen als die Verbindungsrippen.
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