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@ Bolte de montre & lunette tournante.

@ La boite & lunette tournante 3 comporte notamment une
ouverture 1 dans laquelle est assujettie une glace 2. La

lunette tournante 3 présente une forme non circulaire qu'elle -

conserve en cours de rotation. A cet effet, cette lunette est
réalisée en un matériau déformable élastique, et elle est
adaptée autour d'une portée de forme non circulaire de la
boite de mantre.
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BOITE DE MONTRE A LUNETTE TOURNANTE

La présente invention concerne une boite de moﬁtre qui comporte une
carrure présentant une ouverture, une glace assujettie dans cette
ouverture, une portée formée dans la boite & la périphérie de 1la
glace, et une lunette montée tournante sur la portée. Elle concerne
plus précisémment une telle boite de montre, dans laquelle 1la
lunette présente, de maniére originale, une forme non-circulaire.

A 1'heure actuelle, la présence d'une lunette tournante sur les
boites de montres, en particulier pour les montres dites de plongée,
limite trés sérieusement les possibilités de créer des montres
d'esthétique originale, du fait méme que la fonction de la lunette
tournante impose, ou semblait imposer Jjusqu'ici, une forme circu-
Taire & cette derniére, et par conséquent & la glace et & 1'ouver-
ture de la boite prévue pour sa mise en place. I1 en résulte que la
plupart des montres de plongée disponibles actuellement sur le
marché présentent un aspect trés similaire.

C'est pourquoi 1'objet de la pré&sente invention est de fournir
des moyens qui permettent de réaliser des boites de montres &
lunette tournante de forme non circulaire, par exemple polygonale,
tel un carré. A cet effet, 1'invention propose de réaliser 1la
lunette dans un matériau déformable é&lastique, et de 1'adapter
autour de la portée, de forme non circulaire, de facon & 1'enserrer

en permanence malgré l1a rotation de la bague.



10

15

20

25

0106803

Bien entendu, par forme polygonale, on entend ici une forme dont
le pourtour présente une pluralité de portions rectilignes ou
18gérement concaves, ces portions n'étant pas raccordées par des
zones formant un angle net, mais plutdt par des portions arquées,
présentant un faible rayon de courbure.

L'invention sera bien comprise & la lecture de la description
suivante, faite en référence aux figures, parmi lesquelles :

- 1a figure 1 est une vue en plan d'une montre Equipée d'une

' boite de montre selon 1'invention;

- 1a figure 2 et 1a figure 3 sont des vues en coupe partielle

| de deux modes de réalisation de 1'invention; et

- la figure 4 est une vue en plan d'une lunette tournante

selon 1'invention, avant qu'elle soit montée sur la boite de
montre.

Comme on le voit au mieux sur 1a'figure 1, 1a boite de montre
selon 1'invention comporte une carrure 10 présentant une ouverture
1, dans laquelle est assujettie une glace 2, et une lunette 3
portant des repéres 4 montée tournante @ la périphérie de la glace
2. De facon surprenante, 1la 1unette 3 présente une forme non circu-
laire, ici carrée, et elle épouse la forme de 1'ouverture 1 de la
boite de montre. Afin que la lunette 3 puisse tourner, elle est
réalisée dans un matériau déformable &lastique, et elle est adaptée,
comme on le verra ci-dessous, autour d'une portée de forme poly-
gonale de la boite de montre. Un grand nombre de matériaux présen-
tent une souplesse, une Elasticitd, et une résistance suffisantes
pour permettre leur utilisation dans la fabrication de 1a Tunette 3.
Par exemple, cette lunette 3 peut &tre réalisée en PUR (polyurétane)

thermoplastique, en polyester &lastomére, en PA (polyacrylester)
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élastomére, ou encore en PVC (chlorure de polyvinyl) souple. De
préférence, la lunette 3 est réalisée sous forme ronde (figure 4),
puis les repéres 4 sont formés sur sa périphérie, avant qu'elle soit
mise en place sur la boite de montre. La lunette 3 est dimensionnée
de maniére a &tre 1égérement sous tension lorsqu'elle est montée sur
la portée, de sorte qu'elle 1'enserre. Cette tension doit &tre
suffisamment faible pour ne pas empécher 1'entfainement de la bague

en rotation.

Dans 1a figure 2, on a représenté schématiquement une boite de
montre dont la carrure 10 entourant la glace 2 est par exemple
réalisée en métal, ou en un matériau plastique du type de 1'ABS
(acryl butadiéne styréne), de 1'ASA (acryl styréne acrylester) ou du
SAN (styréne acryl nitrile). Afin d'assurer la retenue axiale de la
Tunette, qui est engagée par dessus une portée 6 de forme polygonale
de T1a boite de montre, les parois en regard de la port8e 6 et de 1a
Tunette 3 comportent, la premiére une saillie 7 et la deuxidme une
saignée 8, de formes complémentaires.

Selon un mode de réalisation préférentiel de 1'invention,
représenté dans la figure 3, dans lequel la boite de montre est
réalisée dans 1'un des matériaux plastiques susmentionnés, et la
glace 2 en une résine transparente acrylique (PMMA) commundment
désignée sous la marque désignée "plexiglass". Dans ce cas, la glace
2 présente un talon 9, dont 1a partie inférieure est assujettie par
soudure haute fréquence dans la carrure 10. La partie supérieure du
talon 9 forme le bord latéral de la glace, et comporte une saillie
périphérique 12 dans laquelle vient s'engager une saignée 11 de la

lunette tournante 3, de facon & 1'empécher de se dégager axialement.
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Les cOtés du polygone que forment Tes saillies 7 et 11 sont de
préférence 1&gérement concaves, ce qui garantit un guidage axial sur
tout le pourtour, tout en réduisant les surfaces en contact et par
1& 1e frottement.

Bien entendu, dans les différents modes de réalisation décrits,
les parties saillantes ou en retrait qui collaborent pour assurer le
verrouillage de la lunette sur la carrure ou sur la glace peuvent
étre inversées.

Dans 1a figure 4, on a représenté une Tunette 3 avant son
montage autour de la porté€e polygonale de la boite de montre. Elle
présente alors une forme circulaire; Le pourtour intérieur 13 de la
lunette 3 est muni d'une pluralité de cavités 14 réguligrement
réparties. Ces cavités sont destinées & s'engager avec des ergots
formés dans la partie en regard de la portée polygonale de la boite
de montre, de maniére @ assurer une indexation de positionnement de
la lunette dans une succession de positions angulaires, correspon-
dant par exemple @ chaque minute. L& encore, les parties saillantes
ou rentrantes de ces moyens d'indexation peuvent &tre prévues aussi
bien sur 1a lunette que sur 1a portée polygonale qui la re¢oit.

Les deux modes de réalisation décrits comportent une portée
carrée. I1 va de soi que sa forme pourrait &tre un polygone, régu-
lier ou non, comportant plus de quatre cdotés, une ellipse, ou toute
courbe plane convexe et fermée.

La présente invention n'est nullement limitée au mode de réali-
sation décrit, mais elle est au contraire susceptible de faire

1'objet de nombreuses modifications et variantes qui apparaitront &

1'homme de 1‘art.
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REVENDICATIONS

1. Boite de montre & lunette tournante, comportant une carrure
présentant une ouverture, une place assujettie dans ladite
ouverture, une portée, formée dans ladite boite & 1a_périphérie de
la glace et une lunette mont&e tournante sur ladite portée, carac-
térisée en ce que ladite portée est de forme non circulaire, en ce
que la lunette est réalis@e dans un matériau déformable &lastique,
et en ce qu'elle est adaptée autour de ladite portée, de facon &
1'enserrer.

2. Boite de montre selon la revendication 1, caracté@risée en ce

que ladite portée est formée dans ie bord latéral de 1a glace.

3. Boite de montre selon la revendication 1 ou la revendication ,

2, caractérisée en ce que ladite forme non circulaire est une forme
polygonale.

4. Boite de montre selon la revendication 3, caractérisée en ce
que ladite forme polygonale est un carré.

5. Boite de montfe selon 1'une des revendications précédentes,
caractérisée en ce que les parois>en regard de ladite portée et du
pourtour intérieur de la Tlunette présentent respectivement une
saignée et une saillie, dont T1a collaboration assure le verrouillage
axia1.de la lunette tournante.’

6. Boite de montre selon 1'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que les parois en regard de ladite
portée et du pourtour intérieur de la Tunette présentent 1'une une
pluralité d'ergots ou de cavités régulidrement répartis, et 1'autre
une ou plusieurs drrégularités de forme complémentaire, dont 1la
collaboration détermine uhe indexation de positionnement de 1la

Tunette, dans une succession de positions angulaires.
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