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@ Schallddmmende Auskleidung fiir Abdeckungen von Lirmquellen.

Diese Auskleidung weist eine larmquellenseitig mit einer
Deckschicht (3} versehene Schallddmmschicht (2) auf.

Zwecks Erméglichung des Anbringens von Befesti-
gungsorganen fiir anzubringende Leitungen, Kabel od. dgl.
ist zwischen der Schallddmmschicht {2) und der Deckschicht
(3) ein Organ eingebettet, das die Befestigung eines Gegen-
standes zul&Rt. Ein solches Organ ist z. B. eine Gewindebuch-
se, eine Mutter oder eine Platte {6), die aus Metall, Kunststoff,
Holz od. dgl. ist.
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Schallddmmende Auskleidung fiir Abdeckungen

von Ldrmguellen

Die Erfindung betrifft eine schalld&mmende Aus~
kleidung fiir Abdeckungen von Lirmguellen, z. B. Mo-
toren, Kompressoren u. dgl., aufweisend eine larmguel-
lenseitig mit einer Deckschicht versehene Schalldémm-
schicht. _

Es sind schalldidmmende Auskleidungen bekannt, die
aus einer ldrmquellenseitigen Gummi~ oder Kunststoff-
schicht bestehen, welche eine Schallddmmschicht aus
Schaumstoff oder anderen Materialien abdeckt. H&iufig
ist es notwendig, daB an einer derartigen schalldém-
menden Auskleidung Befestigungsorgane fiir anzubringen-
de Schlauch- und Rohrleitungen, elektrische Rabel oa.
dgl. vorzusehén sind. Da die Gummi- oder Kunststofflage
der schallddmmenden Auskleidung nicht genfigend mecha-
nische Festigkeit besitzt, um eine Anbringung von Roh-
schellen, Kabelklemmen od. dgl. zu gestatten, werden
diese durch die Auskleidung hindurch direkt an der-Ab-
deckung, z. B. der Motorhaube eines Fahrzeuges, be-
festigt. Diese Befestigung kann beisplelsweise durch
Schrauben, Nieten od. dgl. erfolgen. .

Diesem bekannten Stand der Technik wohnt der Nach-
teil inne, daB diese Befestigungsmittel wiederum eine
Schallbriicke bilden und somit den Funktionswert der Ge-
samtauskleidung bezliglich seiner schallddmmenden Eigen-
schaften reduzieren. Eln weiterer Nachteil dieser be-
kannten Ausfiihrungsformen ist darin zu sehen, daB die

- Befestigung an der Abdeckung, z. B. der Motorhaube selbst,

es notwendig macht, da8 dort entsprechende Befestigungs~

gegenstiicke angebracht, beispielsweise angeschweiBt sind,

was wiederum zu einer Verteuerung der Produktion fiihrt.
Die Erfindung stellt sich daher zur Aufgabe, bei

einer Auskleidung der eingangs genannten Art eine L¥sung
zu finden, die vom schalltechnischen Standpunkt her op-
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timal ist und zudem einen geringen Produktionsapfwand
erfordert.

Dies ist erfindungsgemdf im wesentlichen dadurch
erreicht, daB zwischen Schalldﬁmmschidht und Deckschicht
ein die Befestigung eines Gegenstandes zulassendes Or-
gan eingebettet ist.

Die Einbettung eines derartigen Organes zwischen
Schallddmmschicht und Deckschicht £ithrt zu einer "schwim-
menden” Befestigung der Rohrschellen, Kabelklemmen od.
dgl., sodaB unter Einwirkung von Erschiitterungen keine
Vibrationsiibertragung und damit L&rmilbertragung auf die
Abdeckung selbst erfolgen kann. Auch das zweite Ziel der
Erfindung, nd&mlich eine rationelle Produktionsmethode,
ist dadurch erreicht, da8 ohne zusdtzlichen Herstellungs-
aufwand das Organ einfach bei der Herstellung der schall~
d@mmenden Auskleidung, vor Aufbringung der Deckschicht
auf die Schalldammschicht, aufgebracht und nachfolgend
durch die aufgebrachte Deckschicht festgehalten wird;

In vielen F&llen wird es nicht notwendig sein, die
Lage des Organs auf der Deckschicht eigens zu kennzeich-
nen, weil sich dessen Xonturen ohnedies durch die Deck~-
schicht etwas durchdriicken und somit optisch leicht die
Lage des Organs erkannt werden kann.

Fir bestimmté Fdlle sieht ein weiteres Merkmal dex
Erfindung vor, daB das Organ eine Gewindebuchse, Mutter
od. dgl. ist. Insbesondere wird diese Ausfiihrungsform
dann gew&hlt werden, wenn der zu befestigende Gegenstand
ein relativ geringes Gewicht hat und seine Positionierung
in gewissen Grenzen flexibel ist. ) '

Eine zweckmiBige Ausbildung der Erfindung besteht
darin, daB das Organ eine Platte aus Metall, Kunststoff,
Holz od. dgl. ist. Dies hat den Vorteil, dab ein ge-
wisser Freiheitsgrad fiir die Befestigung des Gegenstan-
des vorhanden ist, sodaB dessen tatsdchliche Befesti-
gungslage der Einbausituation der Abdeckung, z. B. der
Motorhaube, an Ort und Stelle besonders angepaBt werden
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kann; ferner den weiteren Vorteil, daB die Positionie-
rung der Platte nicht exakt erfolgen muB, worin ein wei-
terer Vorzug flir die Herstellung liegt.

Das nachtrigliche Befestigen des Gegenstandes an
einer als Organ dienenden Platte wird weiter dadurch er-
leichtert, daB die Platte vorgebohrte L¥cher aufweist.
Besonders zweckmiBig ist es, wenn die Ldcher in regel-
méBiger Anordnung liber die Platte verteilt sind, weil
dann eine groBe Flexibilit#t in der Positionierung des
zu befestigenden Gegenstandes erreichbar ist.

Ein weiterer Vorteil der Verwendung einer Platte
als Organ besteht auch darin, daB diese die Zugkridfte
auf eine gr&Bere Fliche der Deckschicht verteilt und
somit auch schwerere Gegenstdnde sicher gehalten sind,
ohne daB die Gefahr des AusreiBens oder einer Beschi-
digung der schalldimmenden Auskleidung insgesamt be-
steht.

Im folgenden wird die Erfindung anhand der Zeich-
nung beispielhaff ndher erldutert; in deren einzigen
Figur ist ein Querschnitt durch einen Teil einer schall-
dédmmenden Auskleidung gemdB der Erfindung dargestellt.

‘Auf einer Abdeckung 1, beispielsweise einer Motor-
haube, befindet sich eine schalldimmende Schicht 2, die
wiederum aus einer Gummilage 4, die an der Abdeckung 1
angehaftet ist, und einer Schaumstoffauflage 5 besteht.
Dariiber befindet sich eine Deckschicht 3, die eine Plat-
te G-ﬁberdeckt, welch letztere somit zwischen der Deck-
schicht 3 und der Schaumstoffauflage 5 eingebettet ist.
Die Platte 6 weist Ldcher 7 auf, die zur Aufnahme mecha-
nischer Befestigungsmittel dienen, beispielsweise
Schrauben, mit deren Hilfe eine Rohrschelle, Kabelklemme
od. dgl. befestigbar ist.

Die Gummilagen bestehen vorzugsweise aus bei Raum~
temperatur innerhalb von zwei bis drei Wochen selbst
vulkanisierenden Kautschukmaterialien, die zur Verbes-
serung des Schallabsorptionseffektes mit schweren Fiill~
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stoffen, beispielsweise Kreide, Bariumsulfat od. dgl.,
gefilillt sind. Als Schaumstoffauflage wird vielfach Poly-
urethan-Verbundschaumstoff verwendet, das ist ein Schaum-
stoff, der durch Verbinden von Polyurethan-Weichschaum—-
flocken unter gleichzeitiger Kompression hergestellt wird.
Das Raumgewicht derartiger Flockenverbundschi@ume kann
nach Wunsch eingestellt werden und liegt fiir den vorlie-
genden Zweck zwischen 200 und 400 g/dm?.

Als Kautschuk k&nnen mastizierter Naturkautschuk
und/oder Naturkautschuk/Nitrilkautschukverschnitte ver-
wendet werden. Durch geeignete Weichmacher- und Verstér-
kerzusdtze kann eine hohe Filillstoffmenge in den Kautschuk
inkorporiert werden, wobei durch Wahl des geeigneten
Kautschuks auch eine notwendige 0l-, Benzin— sowie Rei-
nigungsmittelbestdndigkeit erreichbar ist.
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Patentanspriiche:

1. Schalldédmmende Auskleidung fiir Abdeckungen von
Lirmguellen, z. B. Motoren, Kompressoren u. dgl., auf-
weisend eine l¥rmquellenseitig mit einer Deckschicht
versehene Schallddmmschicht, dadurch gekennzeichnet,
da8 zwischen Schallddmmschicht (2) und Deckschicht (3)
ein die Befestigung eines Gegenstandes zulassendes Or-
gan eingebettet ist.

2. Auskleidung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB das Organ eine Gewindebuchse, Mutter od. dgl.
ist.

3. Auskleidung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB das Organ eine Platte (6) aus Metall, Kunst-
stoff, Holz od. dgl. ist.

4. Auskleidung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, daB die Platte (6) vorgebohrte LUcher (7) aufweist.

5. Auskleidung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, daB die Ldcher (7) in reéelméﬁiger Anordnung {ber
die Platte (6) verteilt sind.
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