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@ Aus losen Einzelteilen zusammengesetztes Traggestell fiir in einem Ofen zu brennende Fiiesen oder dergleiche

Gegenstande.

@ Die Erfindung betrifft ein aus Einzelteilen zusammen-
gesetztes Traggestell aus keramischem Werkstoff zum Ab-
stlitzen von in einem Ofen zu brennenden keramischen
Fliesen (24) und derartigen Gegensténden, versehen mit
einer Anzahl stapelbarer rechteckiger Rahmen (1), deren
senkrechte Seitenwénde an der Innen- und AuB3enseite vor-
stehende waagrechte Auflageleisten (10) oder dergleiche
vorstehende Abstitzieile aufweisen, und mit sich waagrecht
erstreckenden Kupplungsplatten (2), die je ein Paar aufein-
andergesetzte Rahmen (1) einseitig miteinander und zu-
gleich mit einem in einem Abstand vorzugsweise gleich der
lichten Breite der Rahmen (1) in der Léngsrichtung des
Traggestells folgenden gestapelten Rahmenpaar somit mit
wenigstens einem in Querrichtung des Traggestells in Ab-
stand daneben aufgestellten entsprechenden Komplex von
zwei gestapelten senkrechten Rahmenpaaren losbar ver-
binden. Erfindungsgemafl weist jeder Rahmen (1) an der
Unterseite und an der Oberseite senkrecht vorstehende
Tragnocken (12) auf, durch die die gestapelten Rahmen (1)
sich aufeinander abstiitzen, und daB jede Kupplungsplatte
(2) zwischen den Rahmen jedes durch diese Platte zu kup-
pelnden gestapelten Rahmenpaars angeordnet ist und nahe
an ihren Seitenrdndern mit Ldéchern versehen ist, die je zwei
aufeinanderstitzende Tragnocken (12) passend aufneh-
men, wobei die Dicke der Kupplungsplatte (2) kleiner ist als
die Gesamthohe zweier sich aufeinander abstiitzender

Tragnocken (12}.
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Aus FEinzelteilen zusammengesetztes Traggestell fiir in einem
Ofen zu brennende keramische Fliesen oder derartige Gegen-

stande.

Die Erfindung betrifft ein aus Einzelteilen
zusammengesetztes Traggestell aus keramischem Werkstoff zum
Abstiitzen von in einem Ofen zu brennenden keramischen Flie-
sen und derartigen Gegenstdnden, versehen mit einer Anzahl
stapelbarer rechteckiger Rahmen, deren senkrechte Seiten-
wédnde an der Innen- und Aussenseite vorstehende waagerechte
Auflageleisten aufweisen, und mit sich waagerecht erstrecken-
den Kupplungsplatten, die je ein Paar aufeinander gesetzter
Rahmen einseitig miteinander und zugleich mit einem in einem
Abstand vorzugsweise -gleich der lichten Breite der Rahmen in
der Langsrichtung des Traggestells folgenden gestapelten
Rahmenpaar somit mit wenigstens einem in Querrichtung des
Traggestells in Abstand daneben aufgestellten entsprechen-
den Komplex von zwel gestapelten senkrechten Rahmenpaaren
16sbar verbinden. '

Ein solches Traggestell zum Brennen von Flie-
sen, Ziegeln und dergleichen ist in der niederl&ndischen
Patentanmeldung 73.16923 beschrieben. Bei diesem bekannten
Gestell stilitzen sich die gestapelten Rahmen mit ihren waage-
rechten Oberwdnden und Unterwidnden flach aufeinander ab, wo-
bei die Seitenwadnde der Rahmen an der Aussenseite an ihren
Ober- und Unterkanten mit vorspringenden profilierten Rippen
versehen sind, die einen entsprechend profilierten Rand ei-
ner Kupplungsplatte zwischen sich aufnehmen kSnnen. Jede
Kupplungsplatte kann in dieser Weise an ihren vier Ecken
vier gestapelte vertikale Rahmenpaare miteinander verbinden.

Bei der Herstellung der keramischen Rahmen-
elemente des Traggestells treten unvermeidliche Schrumpf-
unterschiede auf, die zu Unstabilit3ten und insbesondere zu
HOhenunt er schieden flihren kOnnen wenn eine grosse Anzahl
Rahmen flach aufeinander gestapelt wird, wie bei dem bekann-
ten Traggestell der Fall ist. Solche HOhenunterschiede und
weitere Ungleichformigkeiten k6nnen die Anordnung der Kupp-
lungsplatten zwischen den hochliegenden Rahmen schwierig
wenn nicht unm8glich machen. Das bekannte Traggestell hat

weiter den Nachteil, dass die Rahmen und die Kupplungsplat-
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ten in besonderer Weise profilierte Randteile aufweisen miis-
sen, die diese Elemente bruchanfdllig und aufwidndig machen.

Die Erfindung bezweckt ein Fliesentraggestell
der Eingangs genannten Art zu schaffen, das die Nachteile
dieses bekannten Traggestells nicht aufweist und das eine
schnelle und stabile . Aufbau des Traggestells aus einfach
herzustellenden Unterteilen ermdglicht.

Das erfindungsgemdsse Traggestell ist dadurch
gekennzeichnet, dass jeder Rahmen an der Unterseite und an
der Oberseite senkrecht vorstehende Tragnocken aufweist,
durch die die gestapelten Rahmen sich aufeinander abstiitzen,
und dass jede Kupplungsplatte zwischen den Rahmen jedes durch
diese Platte zu kuppelnden gestapelten Rahmenpaars angeord-
net ist und nahe an ihren Seitenrandern mit Ldchern versehen
ist, die je zwei aufeinander stiitzende Tragnocken passend
aufnehmen, wobei die Dicke der Kupplungsplatte kleiner ist
als die GesamthShe von zwei sich aufeinander stiitzenden Trag-
nocken. Dabei bilden vorzugsweise die Tragnocken Verlange-
rungen der Rahmenseitenwidnde.

Durch diese Ausbildung ist es mbglich, nach
der Herstellung der Rahmen deren Tragnocken genau auf die
erwinschte Linge nachzuschleifen, z.B. dadurch, dass zuerst
den Tragnocken eine etwas zu grosse Lange gegeben wird. Nach
der Schleifbearbeitung haben alle Rahmen genau das richtige,
gleiche totale HOhenmass, sodass bei Stapelung der Rahmen
keine bedeutenden HGhenunterschiede durch Aufzdhlung ungilin-
stiger Herstellungstoleranzen auftreten kOnnen. Die Kupp-
lungsplatten, die mit den darin vorgesehenen Lochern die
Tragnocken umschliessen und gegenseitige Verschiebungen in
der Horizontalebene verhindern, beeinfliissen die Stapelhdhe
der Rahmen nicht, weil ihre Dicke kleiner als die Gesamthohe
der sich aufeinander abstiitzenden Tragnocken ist. Die Kupp-—
lungsplatten werden deshalb auch nicht eingeklemmt aber be-
halten eine beschrdnkte Bewegungsfreiheit. Dadurch ergibt
sich die MOglichkeit, durch Hinzufligung von Rahmenreihen das
Traggestell in der Breiterichtung stark auszubreiten und da-
bei diese Reihen durch je sich iiber die ganze Breite des Ge-
stells erstreckende Kupplungsplatten zu verbinden. Auch wenn
zufolge einer qft nicht zu vermeidenden einigermassen un-

gleichmdssigen Tragfliche fiir das Gestell auf dem Tunnelofen-
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wagen die Rahmen trotz ihrer gegenseitig gleichen HOhenmassen
nicht genau auf der gleichen HOhe liegen,kannen'die langen,
sich z.B. Uber die ganze Breite des Tunnelofenwagens erstre-
ckenden Kupplungsplatten ohne Klemmung die in der Querrich-
tung neben_einander liegenden Rahmenpaare verbinden. Die Zu-
sammensetzung des Traggestells bleibt dabei einfach.

Zur Vergrdsserung der Stabilit3#t des zusammen-
gesetzten Traggestells sind vorzugsweise erfindungsgemiss die
Kupplungsplatten mit in den Ebenen der Rahmenseitenwinde der
gekuppelten Rahmen liegenden senkrechten Stegenversehen, die
die Rahmen je in Querrichtung wenigstens einseitig'aufschlies—
sen. Dabei befinden sich vorzugsweise diese Stege an dersel-
ben Seite der Kupplungsplatte, wobei sie an die Locher in
dieser Platte anschliessen. Normalerweise werden bei der Zu-
sammensetzung des Traggestells die Stege aufwarts gerichtet,
sodass sie die Rahmen an der Unterseite einschliessen, wahrend
an der Oberseite der Rahmenstapel die KupplungSplatten’ﬁmge-
kehrt angeordnet werden annén, deshalb mit den Stegen nach
unten gerichtet.

Die Erfindung wird weiter erldutert an Hand
der in der Zeichnung dargestellten Ausfihrungsbeispiele.

Fig. 1 ist eine Seitenansicht eines Teils eines
Traggestells zum Abstiitzen von Wandfliesen; |
Fig. 2 ist eine Endansicht des Traggestells der
Fig. 1; ' s ’

Fig. 3 ist eine Aufsicht einer Kupplungsplat—
te des Traggestells der Fig. 1 und 2;

Fig. 4 ist ein Schnitt nach der Linie IV-IV
der Fig. 3;

' Fig. 5 ist in vergrdssertem Masstabe eine
Seitenansicht eines Teils von zwel aufeinander gestapelten
Rahmen des Traggestells der Fig. 1 und 2, wobeli die diese
Rahmen verbindenden Kupplungsplatten im Schnitt dagestellt
sind; '

Fig. 6 ist ein Schnitt nach der Linie VI-VI
der Fig. 5; ' -

Fig. 7 ist eine Seitenansicht eines Teils’
eines Traggestells zum Abstlitzen von Pflasterfliesen;

Fig. 8 ist eine Endansicht des Traggestells

der Fig. 7; und
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Fig. 9 ist eine perspektivische Ansicht von
Unterteilen des Traggestells nach einer dritten Ausfiihrungs-
form.

Das Traggestell der Figuren 1-6 ist aus lo-
sen stapelbaren Rahmen 1 und diese gestapelten Rahmen ver-
bindenden Kupplungsplatten 2 somit an den Enden des Trag-
gestells vorgesehenen Kupplungselementen 3 und 4 zusammen-
gesetzt. Diese Gestellelemente 1-4 sind aus einem feuerfes-—
ten keramischen Werkstoff an sich bekannter Zusammensetzung
hergestellt. Das Traggestell ist mittels Stitzkldtze 5 aus
demgléichen Werkstoff auf der Oberseite 6 eines weiter nicht
dargestellten Tunnelofenwagens unterstiitzt, wobei in Fig. 1
das eine Ende des Traggestells dargestellt ist, das sich
an der linken Seite dieser Fig. iiber eine willkiirliche Lange
weiter erstreckt.

Die Rahmen 1 sind gleich ausgebildet und ha-
ben, in der Querrichtung des Traggestells gesehen, eine
kleine Breite im Vergleich mit deren in der Rahmenebene ge-
messener Liange und HShe. Jeder Rahmen besteht aus zwei die
Rahmenseitenwande bildenden Seitenbalken 7, die an der Ober-
und Unterseite durch einen Oberbalken 8 und einen Unterbal-
ken 9 verbunden sind. Die Rahmenseitenbalken 7 sind an der
Innenseite und an der Aussenseite mit in gleichen Abstdnden
iber_einander vorgesehenen Tragleisten 10 bzw. 11 versehen,
die an der Oberseite unter eihem kleinen Winkel schrig seit-
wadrts und aufwadrts laufen und die fiir die Abstiitzung der im
Tunnelofen zu brennenden Pflasterfliesen 24 dienen (Fig. 5).

bie Rahmenseitenbalken 7 setzen sich iber
einigen Abstand oberhalb des oberen Rahmenbalkens 8 und unter-
halb des unteren Rahmenbalkers @ fort zur Bildung von einan-
der gleichen oberen Tragnocken 12 und unteren Tragnocken 13,
wie Fig. 5 zeigt. Bei der Herstellung der Rahmen 1 wird zu-
erst wenigstens an einer Rahmenseite den Tragnocken eine et-—
was zu grosse Linge gegeben, worauf diese Nocken genau bis
auf das richtige Mass nachgeschliffen werden, derart, dass
das HOhenmass jedes Rahmens zwischen der Unterfldche der
unteren Nocken 13 und der Oberfldche der oberen Nocken 12
gemessen genau einem bestimmten Wert entspricht. In dieser
Weise werden Schrumpfunterschiede bei der Herstellung der

Rahmen ausgeglichen und kdnnen beim Stapeln der Rahmen keine
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bedeutenden HOhenunterschiede zwischen nebeneinanderliegen-
den Rahmenstapeln auftreten. ,

Wie aus den Fig. 1 und 2 ersichtlicht ist wer-
den beim Zusammensetzen des Traggestells jeweils eine Anzahl
z.B. vier oder mehr Rahmen 1 mit ihren Nocken 12 und 13 auf-
einander gestapelt und werden diese Rahmenstapel in Langs-
reihen willklirlicher, durch die Abmessungen des Tunnelofen-
wagens bestimmter Linge angeordnet, wobei der Abstand zwischen
zwel Rahmenstapeln einer selben Lingsreihe der lichten Breite
der Rahmendffnungen entspricht, so dass auch auf die auswirts
gekehrten Auflageleisten 11 zweier aufeinanderfolgender
Rahmen Fliesen 12 abgestiitzt werden kOnnen. Wie in Fig. 2 er-
sichtlicht ist, sind bei der dargestellten Ausfiihrungsform
die Rahmenstapel in vier nebeneinanderliegenden Langsreihen
angeordnet, derart, dass in Querrichtung je zweili nebeneinan-
derliegende durch einen schmalen Spalt 14 getrennte Rahmen
1 ein Rahmenpaar bilden, das eine senkrechte Reihe von Flie-
sen 24 trdgt, wahrend dieses Rahmenpaar durch eine Mittel-
0ffnung 15 grdsserer Breite von einem zweiten Rahmenpaar fir
die Abstilitzung einer zweiten senkrechten Fliesenreihe getrennt
ist. Die Spalten 14 befdrderen eine gute Zirkulation der
heissen Luft ldngs der Fliesen wenn diese im Tunnelofen ge-
brennt werden. Fiir den Fall dass die Breite des Tunnelofen-
wagens solches zuldsst kénnen selbstverstdndlich noch wei-
tere Lidngsreihen von gestapelten Rahmen 1 nebeneinander auf
den Wagen gestellt werden.

Die gestapelten Rahmen 1 werden durch die
Kupplungsplatten 2 in der richtigen gegenseitigen Lagen
zusammengehalten. Diese Kupplungsplatten erstrecken sich
iiber die ganze Breite des Traggestells und weisen in kur-
zem Abstand von ihren Seitenrdndern Ldcher 16 auf (Fig. 3
und 4), in die die Nocken 12 und 13 passen. Die Dicke der
Kupplungsplatten 2 ist etwas kleiner als die Gesamth&he
zweier sich aufeinander abstiitzender Tragnocken 12, 13, so
dass bei Anordnung einer Kupplungsplatte 2 zwischen zwei auf-
einandergestapelten Rahmen 1, deren Nocken 12 und 13 je in
einem Loch 16 stecken, die Kupplungsplatte sich auf den obe-
ren Balken 8 des unteren Rahmens 1 abstiitzt aber vom unteren

Balken 8 des oberen Rahmens 2 frei liegt (Fig. 5).
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Die Kupplungsplatte 2 hdlt in dieser Weise die Tragnocken
12 und 13 unverschiebbar zusammen aber beeinfliisst nicht
die GesamthOhe der Stapelung. Hingegen hat die Kupplungs-
platte 2 noch eine genligende Bewegungsfreiheit von der
waagerechten Lage abzuweichen, z.B. wenn durch eine unre-
gelmdssige Tragfldche fir das Traggestell die Stapelhdhe
eines ndchstliegenden Rahmenstapels einigermassen verschie-
den ware. In der KXupplungsplatte 2 sind paarweise insgesamt
acht Locher 16 vorgesehen derart, dass die Kupplungsplatte
insgesamt sechzehn je zwei und zwei aufeinander gestapelte
Rahmen 1 von vier sich nebeneinander erstreckenden Langs-—
reihen verbinden kann. Mittels der in dieser Weise zwischen
den gestapelten Rahmen 1 angeordneten und die in der Langs-
richtung und Querrichtung des Traggestells nebeneinander
aufgestellten Rahmenstapel verbindenden Kupplungsplatten 2
kann das Traggestell der oben beschriebenen Ausbildung in
einfacher Weise zusammengesetzt werden. Die unteren Kupp-
lungsplatten 2 stiitzen sich dabei auf die Stilitzkl8tze 5,
die an ihrer Oberseite mit &hnlichen senkrechten Nocken 12!
versehen sind als die Rahmen 1 (Fig. 2). Die obersten Kupp-
lungsplatten 2 nehmen selbstverstdndlich nur die Nocken 12
der obersten Rahmen 1 auf. Am Ende der Reihe sind Kupplungs-
elemente 3 verwendet, die nur eine Reihe von Lochern 16
haben und die dadurch erhalten werden, dass eine Kupplungs-
platte nach der gestrichelten Linie 17 der Fig. 3 durchge-
schnitten wird. Der {brigbleibende Teil bildet ein Kupp-
lungselement 4, das auf die Stilitzkldtze 5 am Ende der Reihe
gelegt ist.

Die Kupplungsplatten 2 sind weiter mit hoch-
stehenden flachen Stegen 18 und 19 versehen, die an die
l3nglichen LGcher 16 anschliessen und eine seitliche Ab-
stitzung flir die senkrechten Rahmenseitenbalken 7 der Rahmen
1 bilden. Die Stege 18 befinden sich an den beiden Enden der
Kupplungsplatte 2 und stiitzen die beiden Zusseren Rahmen der
beiden in Querrichtung nebeneinander liegenden Rahmenpaare,
wihrend der mittelste Steg 19 sich durch die Uffnung 19 er-
streckt und die beiden inneren Rahmen dieser Rahmenpaare
abstiitzt. Die obersten Kupplungsplatten 2 des zusammenge-
setzten Traggestells sind umgekehrt, alsc mit ihren Stegen

18 und 19 nach unten gerichtet, aufgesetzt.
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In den Kupplungsplatten 2 sind noch Ventila-
tionsldécher 20 vorgesehen. ' _ .

Die Stege 18 und 19 vergrdssern die Stabili-
tdt des Traggestells. Wenn erwilinscht kann .noch eine weitere
Versteifung dadurch erhalten werden, dass in die Spalte 14
zwischen den Seitenbalken jedes Rahmenpaares ein Passkeil
21 eingesetzt wird, wie in Fig. 2 an einer Stelle gezeichnet
wurde. Die Rahmenbalken 7 und die Passkeile 21 sind dazu mit
in einander greifenden Vorspriingen 22 und Aussparungen 23
versehen, die die Passkeile 21 in ihrer Lage festhalten
(vgl. auch Fig. 6).

Selbstverstdndlich ist es unter bestimmten:
Umstdnden mbglich statt der Verwendung je zweier in Querrich-
tung dicht aneinander aufgestellten Rahmen 1 zum Abstiitzen
der Fliesen, diese beiden Rahmen durch einen einzigen brei-
teren Rahmen zu ersetzen, dessen Breite der Tiefenabmessung
der abzustiitzenden Fliesen oder sonstiger Gegenst@nde ent-
spricht. Ein solcher Rahmen kann dann z.B. eine Breite haben,
die gleich der oder etwas kleiner ist als der Gesamtbreite
eines in Querrichtung liegenden Rahmenpaarsmit der zwischen
dessen Rahmen vorgesehenen Spalte 14.

Die Fig. 7 und 8 zeigen eine Ausfiihrungsform
eines Traggestells zum Abstiitzen von zu brennenden keramischen
Pflasterfliesen oder Ziegelngrdsserer Abmessung als die Wand-
fliesen 24 im Traggestell der Fig. 1-6. Solche Pflasterflie-
sen enthalten im allgemeinen zur Erzielung einer grdsseren
Dichte auch einengrGsseren Glassgehalt und werden einmal "ge-
brennt, bei dem sie liber ihre ganze Oberfldche durch gerippte
Tragplatten 25 unterstiitzt werden sollen damit die Fliesen
nicht durchhdngen.

Das Traggestell der Fig. 7 und 8 hat wesent-
lich denselben Aufbau als das zuerst beschriebene Traggestell
der Fig. 1-6 und besteht wieder aus Rahmen 1 und Kupplungs-
platten 2. Die senkrechten Seitenbalken 7 der Rahmen 1 haben
in diesem Fall beidseitig vorstehende verh8ltnismissig kurze
Tragleisten 26, 27 mit waagerechten Oberseiten und Schragen
Ecken, auf welche Tragleisten die Fliesentragplatten 25 flir
die zu brennenden Pflasterfliesen 28 ruhen. Wie aus Fig. 8
ersichtig ist werden - in Querrichtung des zusammengesetzten

Traggestells gesehen - die Fliesentragplatten 25 von zwei
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in verhdltnismissig grossem Abstand von einander liegenden
Rahmen 1 unterstitzt, wobei die Tragplatten noch beidseitig
dieses Rahmenpaares ausragen. Es kdnnen wieder vier oder
mehr paarweise angeordnete Lingsreihen von gestapelten Rahmen
1 neben_einander auf einen in Fig. 8 nicht angegebenen Tunnel-
ofenwagen aufgestellt und in entsprechender Weise wie oben
beschrieben mittels sich #ber die ganze Breite des Tragge-
stells erstreckender Kupplungsplatten 2 verbunden werden.
Die Kupplungsplatten weisen wieder Locher 16 auf, in die
die Tragnocken 12 und 13 der aufeinander gestapelten Rahmen
1 paséen. In diesem Fall sind die Kupplungsplatten 2 mit
senkrechten Stegen 29 versehen, die sich zur Verbesserung
der Querstabilitdt des Traggestells zwischen zwei Rahmen 1
eines die selben Fliesentragplatten 25 unterstiitzenden Rahmen-
paar erstrecken. Selbstverstindlich ist es wenn erwlinscht
moglich, zudem noch derartige Stiitzstege als die Stege 18
und 19 der Kupplungsplatte 2 der Fig. 3 zu verwenden.

In bestimmten Fdllenist es tiblich, z.B. lang-
liche Wandfliesen nicht in vier sondern in drei Stellen
zu unterstiitzen und zwar an den beiden langen Seiten und
an einer kurzen Stirnseite. Fiir einen solchen Fall kann eine
Traggestell ausbildung verwendet werden, die aus den in Fig.
9 dargestellten Unterteilen aufgebaut ist. Dieses Traggestell
hat wieder eine Anzahl Langsreihen von Rahmen 1, die die glei-
che Ausbildung als die oben beschriebenen Rahmen 1 haben und
deshalb wieder mit oberen und unteren Tragnocken 12 und 13
und mit inneren und Ausseren waagerechten Tragleisten 10 und
11 (von denen nur einige gezeichnet sind) versehen sind. Die
Rahmen 1 einer selben Lingsreihe sind weiter wieder in einem
Abstand von einander gleich der lichten Weite jedes Rahmers
angeordnet. Die Rahmen 1 von z.B. zwei (oder mehr) L3&ngsrei-
hen sind durch Kupplungsplatten 30 verbunden, die mit den
oben beschriebenen Kupplungsplatten 2 vergleichbar sind und
schlitzférmige LOcher 16 zum Aufnehmen der Nocken 12 und 13
der aufeinander gestapelten Rahmen 1 aufweisen in dhnliger
Weise wie oben beschrieben. Zwischen zwei neben einander lie-
genden Lingsreihen von Rahmen 1 ist eine Reihe von Tragele-
menten 31 angeordnet, die quer auf die Rahmen 1 gerichtet
sind und deren senkrechte Seitenwdnde mit seitlich vorstehen-

den waagerechten Tragleisten 32 versehen sind, die die selbe
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Form als die Tragleisten 10 und 11 der Rahmen 1 aufweisen.
Diese Tragelemente 31 haben weiter an der Oberseite Trag-
nocken 33 und an der Unterseite Tragnocken 34, die mit den
Tragnocken 12 und 13 der Rahmen 1 vergleichbar sind. In der
Lidngsrichtung der Rahmenreihen betrachtet befindet sich je-
des Tragelement 1 in der Mitte zwischen zwei.aufeinander—
folgenden senkrechten Seitenwdnden 7 der beiden Reihen von
Rahmen 1 derart, dass die abzustlitzenden langlichen Wand-
fliesen 35 in der gezeichneten Weise in drei Stellen unter-
stlitzt werden und zwar an ihren beiden langen Seiten mittels
der Tragleisten 10 oder 11 der betreffenden Rahmenseiten-
wanden 7 und an einer kurzen Stirnseite mittels einer Trag-
leiste 32 des betreffenden Tragelementes 31. Die Tragelemen-
te 31 kOnnen, wie die Rahmen 1, senkrecht gestapelt werden und
die Elemente werden dabei durch Schlitzldcher 36 und 36' fest-
gehalten, die quer zu den Schlitzldchern 16 in den Kupplungs-
platten 30 vorgesehen sind und die Tragnocken 33 und 34 zwei-~
er sich aufeinander abstlitzender Tragelemente 31 aufnehmen
kdnnen. Die Schlitzldcher 36', die die in Querrichtung des
Traggestells zwischen zwei einander gegeniiberliegenden Rahmen 1
liegenden Tragelemente 31 halten sollen, sind in einem tra-
pezfdrmigen seitlich vorstehenden Teil 37 der Kupplungsplat-
ten 30 gebildet welcher vorstehende Teil 37 in eine entsprechen-
de Aussparung 38 im gegeniiberliegenden Seitenrand der n&dchsten
Kupplungsplatte 30 hineinsteckt und mit einem nach oben abge-
kropften Randteil 36 diese n8chste Kupplungsplatte {ibergreift
und sich darauf stlitzt. In dieser Weise veranlassen die Kupp-
lungsplatten 30 auch hier, dass die aufeinander gestapelten
Rahmen 1 und Tragelemente 31 stabil zusammengehalten werden.
Wenn die Tragelemente 31 in der Querrichtung des Traggestells
eine kleine Breite aufweisen, kOnnen sie auch massif ausge-
bildet sein, so dass dann die in Fig. 9 gezeichnete Rahmen-

O0ffnung dieser Elemente ausfidllt.



10

15

20

25

30

35

51066519
_lg_
Anspriiche

1. Aus Einzelteilen zusammengesetztes Tragge-
stell aus keramischem Werkstoff zum Abstitzen von in einem
Ofen zu brennenden keramischen Fliesen und derartigen Gegen-
stidnden, versehen mit einer Anzahl stapelbarer rechteckiger
Rahmen (1) deren senkrechte Seitenwdnde (7) an der Innen-
und Aussenseite vorstehende waagerechte Auflageleisten (10,
11} oder dergleiche vorstehende Abstlitzteile aufweisen, und
mit sich waagerecht erstreckenden Kupplungsplatten (2;30),
die je ein Paar aufeindergesetzte Rahmen einseitig mitein-
ander und zugleich mit einem in einem Abstand vorzugsweise
gleich der lichten Breite der Rahmen in der Langsrichtung
des Traggestells folgenden gestapelten Rahmenpaar somit mit
wenigstens einem in Querrichtung des Traggestells in Abstand
daneben aufgestellten entsprechenden Komplex von zwei gesta-
pelten senkrechten Rahmenpaaren lOsbar verbinden, dadurch

gekennzeichnet, dass jeder Rahmen (1) an der Unterseite und

an der Oberseite senkrecht vorstehende Tragnocken (11,12)
aufweist, durch die die gestapelten Rahmen sich aufeinander
abstilitzen, und dass jede Kupplungsplatte (2) zwischen den
Rahmen jedes durch diese Platte zu kuppelnden gestapelten
Rahmenpaars angeordnet ist und nahe an ihren Seitenr&dndern
mit LOchern versehen ist, die je zwei aufeinande;stﬁtzende
Tragnocken (12,13) passend aufnehmen, wobei die Dicke der
Rupplungsplatte kleiner ist als die Gesamthdhe zweier sich
aufeinander abstilitzender Tragnocken.

2. Traggestell nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Tragnocken (12,13) Verlangerungen der Rahmen-

seitenwdnde (7) bilden.
3. Traggestell nach Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekennzeichnet, dass die Kupplungsplatten (2) mit in den ebe-

nen der Rahmenseitenwd@nde (7) der gekuppelten Rahmen (1)} lie-
genden senkrechten Stege (18,19;29) versehen sind, die die
Rahmen je in Querrichtung wenigstens einseitig aufschliessen.
4. Traggestell nach Anspruch 2 und 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stege (18,19;:;29) sich an der selben

Seite der Kupplungsplatte (2} befinden und an die LOcher (16}

in dieser Platte anschliessen.
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5. Traggestell nach Anspruch 4, dadurch ge-

kennzeichnet, dass die Rahmen (1) in Querrichtung eine klei-

ne Breite haben im Vergleich mit deren in der Rahmenebene
gemessener Liange und Hohe und dass je zwei nebeneinander an-
geordnete Rahmen ein Querrahmenpaar fir die gemeinschaft-
liche Abstitzung eingeschobener Fliesen (24) oder Fliesen-
tragplatten (25) bilden, wobei die Rupplungsplatten (2) je
wenigstens vier solcher gestapelten Querrahmenparen mitein-
ander verbinden.

6. Traggestel nach Anspruch 4 und 5, insbeson-
dere fiir Fliesen verhdltnismidssig kleines Formats, dadurch

gekennzeichnet, dass die an die Ldcher (16) grenzenden senk-

rechten Stegen (18,19) der Rupplungsplatten (2) sich durch
die Offnung (15) zwischen den Querrahmenparen erstrecken bzw.
an den nach aussen gekehrten Seiten dieser Rahmenparen liegen
(Fig. 1-6).

7. Traggestell nach Anspruch 6, dadurch gekenn-

zeichnet, dass zwischen den Seitenwidnden (7) der Rahmen (1)
eines jeden Querrahmenpaars ein loser Passkeil (21) angeord-
net ist, der mittels ineinandergreifender Vorspriinge (22)
und Aussparungen (23) mit den beiden Rahmen gekuppelt ist.
8. Traggestell nach Anspruch 4 und 5, insbe-
sondere flir auf Fliesentragplatten zu unterstiitzende Pflas-

terfliesen, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen den Seiten-

wanden (7) der Rahmen (1) eines jeden Querrahmenpaars ein an

der Kupplungsplatte (2) angebrachter senkrechter Steg passt.
9. Traggestell nach Anspruch 1 oder 2 fiir eine

Unterstiitzung von Wandfliesen oder derartigen Gegenstinden in

drei Stiitzpunkten, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen zwei

nebeneinanderliegenden Langsreihen gestapelter Rahmen (1)
eine Reihe hinzugefiligter senkrechter Tragelemente (31) ange-
ordnet ist, die sich in der erwidhnten Lingsrichtung betrach-
tet je zwischen zwel aufeinanderfolgenden senkrechten Rahmen-
seitenwdnden (7) befinden und an ihren senkrechten Seiten-
winden der Uffnung zwischen diesen Rahmenseitenwdnden zuge-
kehrte Auflageleisten (32) fir die Unterstiitzung eines
Stirnrandes einer Fliese (35) aufweisen, welche Tragelemente
(31) gleichfalls im senkrechten Sinne gestapelt und mit in
Locher {36,36') der Kupplungsplatten (30) hineingreifenden,

sich aufeinander abstiitzenden Tragnocken (12,13) versehen
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10. Traggestell nach Anspruch 9, dadurch ge-~

kennzeichnet, dass die Kupplungsplatten (30) an einem Seiten-—

rand einen seitlich vorspringenden Teil (37) haben, der die
Locher fiir die Tragnocken (33,34) der Tragelemente (31}, die
sich in Querrichtung des Traggestells zwischen zwei Rahmen
(1) befinden, aufweist, widhrend die Kupplungsplatten an de-
ren anderem Seitenrand eine Aussparung (38) haben, in welche
der vorspringende Plattenteil (37) der angrenzenden Kupplungs-
platte passt.

' 11. Traggestell nach Anspruch 9, dadurch ge-

kennzeichnet, dass der vorstehende Kupplungsplattenteil (17)

mit einem nach oben abgekrdpften Endrandteil (39) auf der
ndchsten Kupplungsplatte stitzt.

12. Traggestell nach Anspruch 8, 10 oder 11,
dadurch gekennzeichnet, dass jedes Tragelement (31) block-

bzw. rahmenférmig und mit Bezug auf die Rahmen (1) guer auf-
gestellt ist, wobei nur die den Rahmenreihen zugekehrten
senkrechten Seitenwinde der Tragelemente mit nach aussen
ausragenden waagerechten Auflageleisten (32) versehen sind.
13. Verfahren zur Herstellung eines Rahmens
oder Tragelementes fiir ein Traggestell nach einem der vor-
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass bei dem

Formen der Rahmen (1) bzw. der Tragelemente (31) den Trag-
nocken (12,13;33,34) eine etwas zu grosse Linge gegeben
wird und diese Nocken darauf auf das richtige HOhenmass

des Rahmens bzw. des Tragelementes nachgeschliffen werden.
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