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Plaque  de  conditionnement  de  petits  objets  par  pelliplacage. 

  Plaque  de  conditionnement  par  pelliplacage  constituée 
d'un  support  (1, 1')  pour  de  petits  objets  (4,  4',  4"),  perméa- 
ble  à  l'air  est  destiné  à  recevoir  un  film  (3)  collé  par  aspira- 
tion  épousant  la forme  de  ces  objets,  caractérisée  en  ce  que 
le  support  (1, 1'),  conformé  pour  présenter  des  reliefs,  est 
collé  sous  une  feuille  (2)  compacte  et  relativement  rigide, 
elle  aussi  perméable  à  l'air,  par  ceux  de  ses  reliefs  qui  sont 
en  contact  avec  elle,  feuille  pourvue  d'au  moins  une  ouver- 
ture  (5,  5',  5")  pour  le  positionnement  des  objets. 

Cette  feuille  peut  être  pré-imprimée.  Une  seconde 
feuille  semblable  (11)  peut  être  collée  sous  le  support  (1,  1'). 

Cette  plaque  facilite  les  opérations  de  pelliplacage,  et 
rend  le  produit  final  plus  esthétique. 



L' invent ion  a  pour  objet  une  plaque  de  conditionnement  par  p e l l i p l a c a g e  
const i tuée   d'un  support  pour  de  pe t i t s   objets ,   perméable  à  l ' a i r   et  d e s t i n é  
à  recevoir   un  film  collé  par  a sp i ra t ion   épousant  la  forme  de  ces  o b j e t s .  

On  sai t   que  des  plaques  de  ce  genre  sont  u t i l i s é e s   dans  la  technique  du 
conditionnement  par  pe l l ip lacage ,   qui  consiste  à  déposer  sur  la  p laque  

reposant  sur  une  table  de  chargement  les  objets  à  condi t ionner ,   puis  à 

t r ans fé re r   la  plaque  sur  le  plateau  i n fé r i eu r   d'une  machine  de  p e l l i p l a c a g e ,  
qui  possède  un  plateau  supérieur  supportant  un  film  t r anspa ren t .   P a r  d é p l a -  
cement  du  plateau  i n f é r i eu r   vers  le  plateau  supérieur  et  chauffage  s imu l t ané ,  

le  film  adhère  à  la  plaque  en  enveloppant  les  objets  grâce  à  une  a s p i r a t i o n  
pratiquée  sous  le  plateau  i n f é r i e u r ,   a sp i r a t ion   qui  s 'exerce  sur  le  f i lm  

puisque  le  support  cons t i tuan t   la  plaque  est  perméable  à  l ' a i r .   Enfin,  si  l a  

plaque  est  const i tuée   de  p lus ieurs   plaques  é lémentaires ,   une  dernière   o p é r a -  
tion  consiste  à  séparer  par  découpe  ces  plaques  é l é m e n t a i r e s .  

Les  avantages  de  cette  technique  sont  bien  connus.  Elle  est  rapide,   peu  oné-  

reuse  et  permet  de  l i v re r   des  objets  conditionnés  sous  un  aspect  a t t r a y a n t .  

Cependant,  ces  avantages  s'accompagnent  d ' importants   i n c o n v é n i e n t s .  

En  premier  l ieu,   les  plaques  manquent  souvent  de  p l ané i t é .   Un  tel  g a u c h i s s e -  
ment  est  pa r t i cu l i è rement   néfaste  au  stade  du  chargement,  puisque  les  o b j e t s ,  
même  s ' i l s   sont  re la t ivement   s tab les ,   ont  tendance  à  se  déplacer  par  g l i s s e -  
ment,  ainsi   qu'au  stade  f inal   du  conditionnement  même,  car,  si  la  plaque 
n'adhère  pas  convenablement  au  plateau  in fé r i eu r   de  la  machine,  le  vide  c r é é  

au-dessous  d ' e l l e   va  asp i rer   de  l ' a i r   la téra lement   et  non  plus  à  son  t r a v e r s .  

Mais  le  p r inc ipa l   inconvénient  des  plaques  connues  réside  dans  l ' i m p o s s i b i -  
l i té   de  les  u t i l i s e r   pour  condit ionner   des  objets  cy l indr iques ,   s p h é r i q u e s ,  

coniques,  a insi   que  tous  objets  i n s t a b l e s .  

En  e f fe t ,   même  si  ces  objets  sont  placés  avec  précaution  par  l ' o u v r i e r   à 

l ' e n d r o i t   voulu  sur  la  table  de  chargement,  il  est  bien  évident  qu'au  cours  
du  t r a n s f e r t   entre  la  table  et  la  machine  i ls   vont  se  déplacer ,   que  la  p l a -  



que  soi t   parfa i tement   plane  ou  légèrement  gauch ie .  

Or,  si  les  objets   se  déplacent  légèrement,  le  produit  f ini   perd  de  son  e s t h é -  

tique  et  de  sa  r é g u l a r i t é .   S ' i l s   se  déplacent  un  peu  plus,  le  produit   f i n i  

est  à  mettre  au  rebut.   A  la  l imite ,   l ' o b j e t   peut  se  trouver  sur  le  t r a j e t  
de  la  lame  de  découpe  lors  de  la  séparat ion  en  plaques  é l é m e n t a i r e s  ;  

l ' o b j e t   lui-même  et  la  lame  peuvent  alors  être  d é t é r i o r é s .  

On  a  d ' a i l l e u r s   tenté  par  divers  moyens  de  résoudre  ce  problème.  Par  exemple, 
ce r ta ins   condi t ionneurs   u t i l i s e n t   un  adhésif   double  face  ou  un  léger  p o i n t  
de  colle  entre  la  plaque  et  l ' o b j e t ,   mais  on  conçoit  que  le  temps  de  cha rge -  
ment  se  trouve  a insi   souvent  plus  que  doublé.  Il  en  va  de  même  si  l ' o n  

a t tache  par  tous  autres  moyens  les  objets  à  la  p laque .  

Une  autre  so lut ion  consiste  à  loger  au  préalable   les  objets  dans  un  r é c i p i e n t ,  
mais  de  la  sorte  on  prat ique  finalement  un  double  conditionnement,  d ' abord  
dans  le  r é c i p i e n t ,   puis  sur  la  plaque,  et  on  grève  le  prix  de  revient   du 

prix  du  r é c i p i e n t .  

La  présente  invention  a  pour  objet  de  mettre  à  la  d i spos i t ion   des  c o n d i t i o n -  

neurs  une  plaque  exempte  des  inconvénients  ci-dessus  mentionnés  sans  augmen- 
t a t ion   pe rcep t ib le   de  son  prix  de  revient   et  pour  ce  fa i re ,   e l le   a  pour  o b j e t  
une  plaque  de  conditionnement  qui  se  ca rac t é r i s e   en  ce  que  le  support,   conformé 

pour  présenter   des  r e l i e f s ,   est  collé  sous  une  f e u i l l e   compacte  et  r e l a t i v e -  
ment  r ig ide ,   e l le   aussi  perméable  à  l ' a i r ,   par  ceux  de  ses  r e l i e f s   qui  s o n t  
en  contact   avec  e l le ,   f e u i l l e   pourvue  d'au  moins  une  ouverture  pour  le  p o s i -  
tionnement  des  obje ts .   Avantageusement,  la  f eu i l l e   compacte  est  pré-imprimée 
et  le  support  est  canne lé .  

Grâce  à  l ' i n v e n t i o n ,   le  positionnement  des  objets  est  f a c i l i t é ,   leur  empla- 
cement  étant  défini   par  la  découpe.  De  plus,  les  r e l i e f s   mis  à  jour  par  c e t t e  
découpe  cons t i tuen t   un  excel lent   calage  des  objets .   Les  objets   ins tab les   que 
l 'on  y  dépose  se  trouvent  calés  par  les  a spér i t é s   de  la  f e u i l l e   et  demeurent 
donc  en  place,  même  si  la  plaque  est  t ranspor tée   sans  grande  précaution  de 
la  table  de  chargement  au  plateau  de  la  machine.  On  pare  a insi   également  à 
l ' i n convén ien t   majeur  découlant  de  cette  mobili té  des  objets  lorsque  l a  



plaque  est  const i tuée   de  plusieurs   plaques  élémentaires  qu ' i l   faut  découper .  

Il  est  possible  d 'adapter   l ' importance  et  la  forme  des  r e l i e f s   aux  dimensions 

et  formes  des  objets  à  condit ionner .   De  même,  on  est  l ibre  de  l ' o r i e n t a t i o n  
à  donner  aux  r e l i e f s   et  en  p a r t i c u l i e r   aux  cannelures  qui   peuvent  ê t r e  

les  objets  sur  la  plaque  peut,  si  nécessa i re ,   e f fec tuer   sur  ces  objets  une 

légère  pression  qui  déforme  cer ta ins   des  r e l i e f s   ou  une  par t ie   des  canne lures  

et  qui  abouti t   à  créer  un  logement  pour  les  objets  sans  augmentation  du  temps 
de  manipulation,   ce  qui  est  pa r t i cu l i è rement   u t i l e   pour  les  objets   s p h é r i q u e s .  

La  forme  des  ouvertures  s 'adapte   à  celle  des  objets  qui  peuvent  être  uniques 
ou  mult iples   sur  une  même  plaque  ou  former  des  ensembles.  L 'obje t   f ini   béné- 

f ic ie   de  qua l i tés   es thé t iques   jamais  encore  obtenues  dans  la  technique  du 

p e l l i p l a c a g e .  

D'un  autre  point  de  vue,  il  est  évident  que  l 'ensemble  const i tué   par  le  plaque 

pourvue  de  r e l i e f s   et  la  f eu i l l e   re la t ivement   r igide  sous  laquel le   elle  e s t  
calée  pourra  être  r éa l i sé   par  des  machines  t r a v a i l l a n t   en  continu  avec  une 
planéi té   quasi  pa r f a i t e   et  conserver  cette  p lanéi té   jusqu'au  stade  du  p e l l i -  
placage,  ce  qui  élimine  tous  les  inconvénients  r é su l t an t   du  gauchissement  des 

plaques  u t i l i s é e s   jusqu 'à   ce  j o u r .  

Enfin,  il  est  extrêmement  avantageux  de  disposer  d'une  plaque  de  c o n d i t i o n n e -  

ment  dont  la  face  v i s ib le   const i tuée  par  la  f eu i l l e   compacte  et  r e l a t i v e m e n t  

r igide  puisse  être  pré-imprimée,  car  cet te   pré- impression  peut  se  faire   en 
grande  série  moyennant  un  prix  de  revient   extrêmement  f a i b l e .  

Dans  un  mode  de  r é a l i s a t i o n   préféré  de  l ' i n v e n t i o n ,   la  plaque  comprend  une 
seconde  f eu i l l e   perméable  à  l ' a i r ,   calée  comme  la  première  sous  le  suppor t  
et  qui  peut,  elle  aussi ,   être  pré- imprimée.  

Grâce  à  cette  d i spos i t ion ,   la  plaque  voit  sa  r i g i d i t é   encore  augmentée  e t  
elle  peut  être  pourvue  sur  sa  face  a r r i è re   d'une  pré-impression  extrêmement 

u t i l e ,   car  souvent  les  u t i l i s a t e u r s   dés i rent   faire  f igurer   sur  cette  f ace  
cer ta ines   ind ica t ions   techniques  t e l l e s   que  la  composition  du  produit  ou  son 
mode  d ' emplo i .  



Trois  modes  de  r é a l i s a t i o n   de  l ' i n v e n t i o n   sont  décr i t s  c i -après   en  regard  au 
dessin  annexé  dans  l e q u e l  :  

Les  f igures  1 et  2  représen ten t   une  plaque  conforme  à  l ' i nven t i on ,   ap rè s  

conditionnement,   en  vue  de  face  avec  arrachement  pa r t i e l   à  la  figure  1  e t  

en  coupe  à  échelle  agrandie  selon  la  ligne  I I / I I   à  l a  f i gu re   2 ;  e t  

Les  f igures   3  à  6  représen ten t   de  même  deux  autres  plaques  conformes  à 

l ' i n v e n t i o n .  

La  plaque  condit ionnée  représentée   en  figure  1  comprend  successivement  un 
support  1  bi-ondulé,   une  f eu i l l e   2  relat ivement  r igide  et  le  film  t r a n s p a -  
rent  3  qui  adhère  à  la  f eu i l l e   2  et  aux  objets  condi t ionnés.   Ces  objets  son t  
dans  l 'exemple  choisi   deux  piles  é lec t r iques   4  placées  paral lè lement   aux 
géné ra t r i ce s   du  support  bi-ondulé.   On  rappel lera   à  ce  propos  que  le  terme 
bi-ondulé  s ' app l ique   à  des  corps  pourvus  d 'ondula t ions   dont  les  g é n é r a t r i c e s  
sont  elles-mêmes  ondulées.  Le  choix  d'un  support  ainsi   conformé  a  été  d i c t é  

par  le  désir  d 'ob ten i r   une  meil leure  r i g i d i t é   de  l 'ensemble.   En  e f fe t ,   l e  

support  1  est  collé  à  la  f e u i l l e   2  par  les  sommets  des  ondulations  et  l ' o n  

conçoit  que  l 'on  obt ient   ainsi   la  r i g i d i t é   perpendiculairement  à  ces  g é n é r a t r i -  

ces,  mais  aussi  paral lè lement   à  ces  généra t r ices   grâce  au  f a i t   qu ' e l l e s   son t  
elles-mêmes  ondu lées .  

Selon  l 'une  des  c a r a c t é r i s t i q u e s   les  plus  i n t é r e s san te s   de  l ' i n v e n t i o n ,   l a  
f e u i l l e   compacte  2  a  été  pourvue,  avant  collage,   d'une  ouverture  5  qui  e s t  
ici   r ec t angu la i r e   pour  épouser  le  contour  de  l 'ensemble  formé  par  les  deux 
pi les   4. 

De  la  même  manière  avant  col lage,   cet te   f eu i l l e   2  a  été  imprimée  comme  on  l e  
voit  en  6  et  7  où  l 'on  a  f iguré  à  t i t r e   d'exemple  une  marque  et  un  cer ta in   nombre 
d ' i n d i c a t i o n s   en  haut  de  la  f e u i l l e   et  un  s igle  au  bas  de  la  f e u i l l e .  

On  notera  à  ce  propos  que  les  opérat ions  de  découpe  pour  cons t i tue r   l ' o u v e r -  
ture  5  et  d ' impress ion  pour  apporter  les  i n sc r ip t ions   6  et  le  s igle  7 

peuvent  se  f a i r e ,   en  grande  sér ie ,   sur  la  bande  continue  dans  l a q u e l l e  
les  f e u i l l e s   2  seront  découpées,pour  un  prix  de  revient   extrêmement  f a i b l e .  



La  plaque  cons t i tuée   par  le  support  1  et  la  f e u i l l e   2  col lés   l 'un  à  l ' a u t r e  

est  le  plus  souvent  une  plaque  é lémentaire ,   cons t i tuan t   l 'un  des  é léments  

d'un  ensemble  de  plus  grande  dimension  t r a i t é   en  une  seule  opérat ion  par  l a  

machine  de  conditionnement  et  qui  est  découpé  après  condi t ionnement .  

Qu'il   s ' ag i s se   d'une  plaque  élémentaire  t e l l e   que  représentée   ou  d'un  ensem- 
ble  du  type  qui  vient  d ' ê t r e   décr i t   c i -dessus ,   ceux-ci  sont,  pour  le  cond i -  

tionnement,  disposés  sur  une  table  de  chargement  et  c ' e s t   alors  que  l ' o u v r i e r  

doit  placer  les  piles  4,  opérat ion  f a c i l i t é e   par  l ' ouve r tu re   5  qui  les  p o s i -  
t ionne.  L 'ouvr ier   peut  alors  exercer  une  légère  pression  manuelle  sur  l e s  

p i les ,   de  t e l l e   sorte  que  cer ta ines   des  ondulat ions  des  géné ra t r i ces   du 

support  seront  déformées.  Cette  déformation  n ' e s t   pas  v i s ib l e   sur  les  des -  

sins,  car  la  figure  2  est  une  coupe  selon  une  ligne  I I - I I   le  long  de  l a q u e l l e  
les  pi les   sont  exactement  entre  deux  géné ra t r i ce s .   Mais  il  va  de  soi  qu ' en  
avant  ou  en  a r r i è re   de  cette  ligne  I I - I I ,   les  géné ra t r i ces   étant  ondu lées ,  

e l les   sont  légèrement  déformées  par  les  p i l e s .  

De  toute  façon,  les  ondulations  elles-mêmes,  et  à  plus  forte   raison  si  e l l e s  

sont  déformées,  pos i t ionnent   les  deux  piles  qui  r e s te ron t   en  place  l o r sque  
l ' o u v r i e r   t r a n s f é r e r a   l 'ensemble  de  la  table  de  chargement  au  plateau  i n f é -  

rieur  de  la  machine  de  pe l l i p l acage .   L 'opéra t ion   de  pe l l ip l acage   peut  a l o r s  

avoir  lieu  comme  il  a  été  indiqué  c i -dessus ,   c ' e s t - à - d i r e   par  déplacement  du 

plateau  i n fé r i eu r   de  la  machine  vers  le  plateau  supérieur  et  chauffage  du 
film  t ransparen t   supporté  par  le  plateau  supér ieur .   L ' a s p i r a t i o n   p r a t i q u é e  

sous  le plateau  i n f é r i eu r   fa i t   alors  adhérer  le  film  t r ansparen t   3,  grâce  à 

la  perméabi l i té   à  l ' a i r   du  support  1  et  de  la  f eu i l l e   2,  successivement  à 

la  f eu i l l e   2,  comme  on  le  voit  en  8,  au  support  proprement  dit  1,  comme  on 
le  voit  en  9,  et  aux  deux  piles,comme  on  le  voit  en  10.  On  obt ient   a i n s i  

l 'ensemble  conditionné  tel  que  représenté   à  la  figure  1,  dont  les  q u a l i t é s  
es thé t iques   sont  remarquables  et  dans  lequel  les  objets  condit ionnés  son t  
mis  en  r e l i e f   grâce  à  l ' ouver tu re   5.  

L'ensemble  représenté   aux  f igures  3  et  4  ne  d i f fè re   du  précédent  que  par  
l ' u t i l i s a t i o n   d'un  support  1'  simplement  cannelé  et  par  la  présence  d 'une  
seconde  f eu i l l e   11  perméable  à  l ' a i r   collée  comme  la  f eu i l l e   2,  mais  sous 
le  support  1'.  Cette  f eu i l l e   11,  qui  peut  être  plus  mince  que  la  p r é c é d e n t e ,  

peut  elle  aussi  comporter  cer ta ines   mentions  pré-imprimées  qui  seront  en 



général  des  mentions  r e l a t i v e s   aux  c a r a c t é r i s t i q u e s   et  au  mode  d'emploi  de 

l ' o b j e t   condit ionné,   qui  est  ici  un  foret  4' .   C'est  d ' a i l l e u r s   la  forme 

essen t i e l l ement   cyl indr ique   de  ce  foret   qui  a  conduit  à  u t i l i s e r   un  suppor t  

1'  simplement  cannelé  au  lieu  du  support  bi-ondulé  1.  Pour  la  c l a r t é   du 

dessin,  les  mentions  pré-imprimées  sur  la  f eu i l l e   2  ont  été  omises.  L ' ouve r -  

ture  5 '  a   nature l lement   été  adaptée  à  la  forme  du  fore t .   On  voit  à  la  f i g u r e  
4  que  le  film  3  adhère  successivement  à  la  f eu i l l e   supérieure  2  à  quelques 

cannelures  du  support  1'  et  au  foret   4 ' .  

La  plaque  représentée   s ' u t i l i s e   exactement  comme  la  plaque  précédente.   E l l e  

peut  également  cons t i t ue r   l 'une  des  plaques  élémentaires  d'un  ensemble  p lu s  

important  qui  sera  découpé  après  p e l l i p l a c a g e .  

Dans  un  mode  de  r é a l i s a t i o n   représenté   aux  f igures  5  et  6,  i l   est  f a i t   usage ,  
comme  précédemment,  d'une  plaque  cons t i tuée   successivement  d'une  f eu i l l e   i n f é -  

r ieure   11,  d'un  support  cannelé  1'  dont  les  cannelures  sont  ici  t r ansve r sa l e s   e t  

d'une  feuille  supérieure  2  dont  les  impressions  ont  là  aussi  été.  cmises  pour  des  raisons  de  clarté. 

La  plaque  représentée   ser t   à  l 'emballage  de  t ro i s   b i l l e s   4"  qui  sont  des 

corps  pa r t i cu l i è r emen t   d i f f i c i l e s   à  t r a i t e r   par  pe l l i p l acage ,   du  f a i t   de 

leur  forme  sphérique.   Mais  en  se  reportant   à  la  f igure  6,  on  cons ta te ra   que,  

par  une  simple  pression  manuelle,  l ' o u v r i e r   dont  le  geste  est  guidé  pa r  
l ' ouve r tu r e   5",  a  déformé  comme  on  le  voit  très  bien  en  12,  l 'une  des  canne-  

lures  et  a  a insi   créé,  pour  les  b i l l e s ,   des  logements  qui  les  ma in t i ennen t  

en  place .   Dans  le  sens  t r ansve r sa l   ce  maintien  des  b i l l e s   par  les  logements 

créés  dans  les  cannelures  se  conjugue  avec  la  retenue  qu 'exercent   les  bords 

de  l ' ouve r tu r e   5" .  



1.  Plaque  de  conditionnement  par  pe l l ip lacage   cons t i tuée   d'un  support  (1,  1 ' )  

pour  de  pe t i t s   o b j e t s . ( 4 , 4 ' , 4 " ) ,   perméable  à  l ' a i r   et  destiné  à  recevoir   un 
film  (3)  collé  par  a sp i ra t ion   épousant  la  forme  de  ces  obje ts ,   c a r a c t é r i s é e  

en  ce  que  le  support  (1 ,1 ' ) ,   conformé  pour  présenter   des  r e l i e f s ,   est  c o l l é  

sous  une  f eu i l l e   (2)  compacte  et  re la t ivement   r ig ide,   el le   aussi  perméable 
à  l ' a i r ,   par  ceux  de  ses  r e l i e f s   qui  sont  en  contact  avec  e l le ,   f e u i l l e  

pourvue  d'au  moins  une  ouverture  (5 ,5 ' ,5" )   pour  le  positionnement  des  o b j e t s .  

2.  Plaque  de  conditionnement  selon  la  revendicat ion  1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce 

que  la  f eu i l l e   compacte  est  pré-imprimée  ( 6 , 7 ) .  

3.  Plaque  de  condit ionnement  selon  la  revendicat ion  1  ou  2,  c a r a c t é r i s é e  

en  ce  que  le  support  (1')  est  c anne lé .  

4.  Plaque  de  conditionnement  selon  l 'une  quelconque  des  revendica t ions   1  à 

3,  c a r ac t é r i s ée   en  ce  qu 'e l le   comprend  une  seconde  f eu i l l e   (11)  perméable 
à  l ' a i r   collée  comme  la  première  (2)  sous  le  support  ( 1 , 1 ' ) .  

5.  Plaque  de  conditionnement  selon  la  revendicat ion  4,  c a r a c t é r i s é e   en  ce 

que  la  seconde  f eu i l l e   (11)  est  pré- imprimée.  
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