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€) Vorrichtung und Verfahren zum eiektrostatischen Uberziehen von Gegensténden mit Fluiden.

@ Die Erfindung schlidgt eine Hochrotationsglocke zur
Applikation von Fluiden mit schnellem Abdunstverhalien
vor, bei welcher die Impakiabscheidung von weitgehend
abgedunsteten Lackpartikelchen an der Hochrotationsglok-
ke dadurch vermieden wird, daB die Flugbahn der im Be-
reich des Toruswirbels zur Hochrotationsglocke zuriick-
fliegenden Lackpartikelchen durch elektrische oder ma-
gnetische oder aerodynamische Kréfte oder Kombinationen
dieser Krifte beeinfluBt wird.
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Firma BASF Farben + Fasern Aktiengesellschaft,

Am Meumarkt 30, 2000 Hamburg 7o

"Vorrichtuno und Verfahren zum elektrostatischen

Uberziehen von Gegenstidnden mit Fluiden'

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum
elektrostatischen Uberziehen von Gegenstidnden mit
Fluiden gemdB dem Oberbegriff des Hauptanspruches
und ein Verfahren zum elektrostatischen Uberziehen
von Gegenstidnden mit Fluiden gem3B dem Oberbegriff
des Anspruches 13, des Anspruches 14 und des An-

spruches 15.

Zum Applizieren von Fluiden, z.B. Lacken, werden
schnellaufende, sogenannte Glockenzerstaduber einge-
setzt, die im inneren Teil aufgrund ihrer Ausbitldung
wie eine Turbomaschine wirken, d.h. sie saugen aus

der umgebenden Atmosphdre Gas an, lenken dieses um

und transportieren es wieder nach auBlen, so dafl inner~
hatb und vor dem Glockenhohlraum ein ToruswirbeLAent-

steht.

Bei der Applikation von Fluiden mit schnellem Ab-
dunstverhalten, z.B. den heute in groflem Umfang Ein-
satz findenden sogenannten Metallic-Basislacken, ent-
hdlt das Gas Partikelchen, z.B. Lackpartikelchen, die
an der Nabenplatte des Glockenzerstdubers abgeschie-
den werden und zu einer Verschmutzung dieser Naben-
platte flhren. Da die abgeschiedenen Partikelchen
nicht oder nur noch schlecht flieBfihig sind, wachsen
auf der MNabenplatte feststoffreiche Grate, die nach
einer kurzen Zeit - abhdngig von ihrer GroBe - von
der Nabenplatte abgeschleudert werden, in den von dem

Glockenzerstduber geflhrten Lackfilm geraten und auf
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das zu beschichtende bzw. zu lackierende Objekt ge-
raten und hier erhebliche Oberflidchenstdrungen her-
vorrufen. Dieser Vorgang der Verschmutzung der Naben-
platte und das AbreifBlen dieser abgeschiedenen Grate
erfolgt sehr schnell, so dall ein bLackiervorgang
Ublicherweise nicht beendet werden kann, ohne dafl

es zu den vorerwdhnten Oberflachenstdrungen kommt.

Bei Fluiden, z.B. Lacken, die ein langsames Abdunst-
verhalten haben, sind diese Partikelchen beim Auf-
treffen auf die Nabenplatte noch so feucht, daBl ein
Anhaften nicht erfolgt und die auf der Nabenplatte
abgeschiedenen Lackpartikelchen unmittelbar auf der
Nabenp[étte radial beschleunigt werden und in den
frisch dosierten Lackstrom hineingelangen, ohne daf
es zu Materialansammlungen und damit zu Oberflidchen-

stdrungen auf dem zu lLackierenden Gegenstand kommt.

Bei hochviskosen oder niedrigviskosen Lacken oder
Fluiden geben die Einrichtungeh gemdl der

DE-PS 30 05 677 bzw. der DE-0S 30 47 670 eine aus-
reichende Lbésung. Fir Lacke mit schnellem Abdunst-
verhalten, z.B. Metallic—-Basislacken, geben diese
bekannten Einrichtungen keine Anregung zur Ver-

meidung der vorstehend erl3uterten Schwierigkeiten.

Es ist in der Praxis auch bekanntgeworden, die Naben-
platte mit Frischlack Uber eine BypaBstrémung zu be-
netzen. Diese Lbsung neigt zu Verschmutzungen in der
engen Bohrung, da ein solcher kleiner Durchmesser der
Bohrung notwendig ist, um den Bypafllstrom beim Durch-
tritt in Rotation zu versetzen. Um die Funktion des
Bypasses sicherzustellen, bendtigen diese Systeme
eine zentrale Materialzufuhr und so ist es nicht még-

Lich, fir unvertrigliche Fluide sowie far Ldsungs-
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mittel getrennte Zuflhrungskanidle anzubringen, so
dafl ein schneller Farbwechsel bei diesen bekannten
Einrichtungen nur sehr beschridnkt durchflhrbar ist.
Auch treten bei der bekannten Lésung hdufig soge-
nannte Farbverschleppungseffekte auf. Durch nicht
ausreichende Spulung kann es zudem zu Verstopfungen
in der Bohrung und damit zu Benetzungsstérungen der

Nabenplatte kommen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor-
richtung und ein Verfahren zum Aufbringen von Fluiden
mit schnellem Abdunstverhalten mittels einer Hoch-
rotationsglocke zu erreichen, wobei die Wirkung des
Toruswirbels und damit das Verschmutzen der Naben-

platte der Hochrotationsglocke ausgeschaltet ist.

Diese der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird
durch den Lésungsvorschlag gem&B dem kennzeichnenden
Teit des Hauptanspruches geldést, d.h. es wird vorge-
schlagen, dafl der zum zu beschichtenden Objekt hin-
gerichtete Glockenhohlraum durch einen nach vorne
dber den Glockenhohlraum vorstehenden Kdérper ergédnzt
ist, der drehfest und elektrisch Lleitend mit der mit

hoher Drehzahl umlaufenden Glocke verbunden ist.

Weiterhin wird gemdB der Erfindung ein Verfahren vor-
geschlagen, das dadurch gekennzeichnet ist, dafBl vor
dem Glockenhohlraum der Sprihglocke (ber einen elek-
trisch mit der Sprihglocke verbundenen Kérper ein

elektrisches Feld erzeugt wird.

Ein weiterer Vorschlag gemdf der Erfindung sieht vor,
dafl im Bereich der Auflenseite eines vor dem Hohlraum
der Sprihglocke angeordneten Kdérpers ein magnetisches

Feld erzeugt wird.
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Ein weiterer Vorschlag gemi4f3 der Erfindung sieht vor,
dafB3 der vorerwdhnte Kérper als ein aerodynamischer
Verdridngerkdrper ausgebildet ist, der eine Umstrdémung
durch die im Toruswirbel zurlckfliegenden Teilchen

bewirkt.

Mit anderen Worten ausgedrlckt schlidgt die Erfindung
vor, die Impactabscheidung schon weitgehend abge-
dunsteter Lackpartikelchen an der Hochrotationsglocke
dadurch zu vermeiden, dafl die Flugbahn der im Be-
reich des Toruswirbels zur Hochrotationsglocke zu-
rickfliegenden Lackpartikelchen durch elektrische
oder magnetische oder aerodynamische Krdfte bzw.
durch die Kombination der vorgenannten Krifte beein-
fluflt wird.

Die Erfindung geht dabei von der Uberlegung aus, daf
a) ein elektrisch geladenes Teilchen im elektrischen
Feld eine Kraft in Richtung der elektrischen

Feldlinien erfidhrt,

b) ein elektrisch geladenes Teilchen im magnetischen
Feld eine Kraft senkrecht zu den magnetischen
Feldlinien erf&hrt und

c) ein Masseteilchen in einer Gasstrdmung bei der
Umstrdmung eines aerodynamischen Verdrdnger-
kérpers durch Schleppkridfte so umgelenkt wird,
daBl eine Abscheidung auf dem aerodynamischen

Verdrdngerkdrper unterbleibt.

Die Anwendung jeder dieser drei vorerwdhnten Mbéglich-
keiten oder die Kombination einer oder mehrerer der
vorerwdhnten Méalichkeiten, fOhrt zu Hochrotations-
glocken, mit denen problemlos auch Fluide mit
schnellem Abdunstverhalten, z.B. Basis-Metallic-Lacke,

appliziert werden kdénnen, ohne dafl es zu Verschmut-
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zungen der Nabenplatte und damit zu einem Abreiflen
dieser abgeschiedenen Verschmutzungspartikelchen von
der Nabenplatte kommt, die zu Stdérungen in der Ober-
fldche des zu beschichtenden Gegenstandes fihren

wlrden.

Die vorstehend aufgezeigten Méglichkeiten zur Beein-
flussung der Flugbahn der Lackpartikelchen wird ge-

m3B der Erfindung wie folgt realisiert:

Die Sprith- und Hochrotationsglocke liegt bekanntlich
an Hochspannung. Diese ist notwendig, um den Lack
aufzuladen und die versprihten Lackpartikelchen zum
zu beschichtenden Objekt hin zu transportieren. Vor
der Hochrotationsglocke wird ein aerodynamischer
Kérper angebracht, der mit der GlLocke elektrischlei-

tend fest verbunden ist und der damit auf gleichem

Spannungspotential tiegt wie die Hochrotationsglocke.

Die im Toruswirbel zurickfliegenden Partikelchen ha-
ben entweder Ladung gleicher Polaritdt wie die Hoch-
rotationsglocke oder sie haben eine entgegengesetzte
Polaritdt oder sie sind ungeladen. Alle drei Méglich-
keiten kénnen in der zurlckstrdmenden Partikelchen-

wolke auftreten.

Der vor der Hochrotationsalocke und an dieser dreh-
fest angeordnete Kdérper wird so ausgebildet, daB er
an einer Stelle,durch die die Lackpartikelchen, die
bevorzugt abgeschieden werden, zurlckfliegen, die
6rtliche Feldstdrke die Durchbruchsfeldstédrke im um-
gebenden Gas erreicht bzw. Uberschritten wird, so daf
Ladungen emittiert werden. Dadurch entsteht an
dieser Stelle eine Ladungswolke. Die zurlckfliegenden

Partikelchen werden in dieser Ladungswolke weiter
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_6_
aufgeladen oder - bei urspringlich vorhandener ent-
gegengesetzter Polaritidt - umgeladen. Anfliegende

ungeladene Partikelchen werden erneut aufgeladen.
Da die Richtung der Flugbahn der anfliegenden Par-

tikelchen nicht mit der Richtung der Feldlinien im

"Bereich des aerodynamischen Kdrpers Ubereinstimmt,

werden die Partikelchen vom aerodynamischen Kérper

weggedri3ngt (Einflufl der elektrischen AbstoBkraft Pe

(P - Q@ x B).
el

L

Eine dhnliche Wirkung haben die magnetischen Krifte.

Diese lenken die geladenen Partikelchen in Richtung

der Rotationsbewegung der SpriGhglocke um. Durch die

dabei auftretende Fliehkraft wird den Partikelchen
ebenfalls eine Kraft aufgeprédgt, die die Flugbahn

der Teilchen vom aerodynamischen Kdérper wegdringt

(p magn Q x (V x g).

Die geometrische Kontur des aerodynamischen Ver-

drdngerkdrpers wird so ausgebildet, dafl das Gas

diesen Kérper so umstrémt, daB die anfliegenden Lack-

partikelchen nicht die Mdglichkeit haben, die

Strédmungsgrenzschicht zu durchdringen (Pae = K x W
In den vorstehenden Gleichungen bedeutet:

Q Ladung der Trépfchen

D Durchmesser der Partikelchen

v Anfluggeschwindigkeit

W Relativgeschwindigkeit zwischen Gas und
Trédpfchen

K Geometriekonstante.

2

-~

.p¢

)
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Fine Beeinflussung der Bahnlinien der Lackpartikel-

chen kann gemdB der Erfindung aber auch dadurch er-

" folgen, daB gegen die Richtung der anfliegenden

Lackpartikelchen eine Hilfsgasstromung an den aero-

dynamischen Kérper angelegt wird,

die eine Ablenkung

der Toruswirbelstrémung von der Kontur wegbewirkt.

Durch einen axial erzeugten Gasfreistrahl kann an der

gesamten Kontur des aerodynamischen KOrpers eine

angelegte Gasstrdmung erreicht werden. Durch die

dadurch auftretenden Schleppkrifte werden die

Partikelchen vom aerodynamischen Kdérper weggedringt.

Die Einzelkrdfte oder die resultierende Kraft aus den

Kombinationen dieser Einzelkrdfte bewirkt, daB an-

fliegende Lackpartikelchen die Oberflédche des Kérpers

nicht treffen und damit eine Verschmutzung des

Kérpers nicht auftritt und so die bisher zu be-

flrchtenden Oberfldchenstdrungen im Lackierobjekt

mit Sicherheit vermieden werden.

Ausflhrungsbeispiele der erfindungsgemdBen Anordnung

werden nachfolgend anhand der Zeichnungen be- -

schrieben.

Fig.

Fig.

Fig.

1

2

Die Zeichnungen zeigen dabei in

eine erste Ausfuhrungsform der Er-

findung mit einem aerodynamischen

Verdrangerkdrper mit einer parabel-

formigen Kontur, in

eine zweite Ausflhrungsform der Er-

findung mit einem aerodynamischen Ver-

drdngerkdrper mit der Kontur einer

invertierten Parabel, in
den Verdringerkdrper gemiB Fig.

Zufihrung eines Gasfreistrahles,

1 mit

in
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Fig. & schematisch das Zusammenwirken der
verschiedenen erfindungsgem3afl még-
Lichen Beeinflussungen der zurick-
fliegenden Partikelchen, in

Fig. 5 die zum Stand der Technik gehdérende
Hochrotationsglocke mit eingezeich-
netem Toruswirbel und Gratbildung auf
der Mabenplatte und in

Fig. 6 eine weitere Ausfihrungsform einer
erfindungsgemédfl ausgebildeten Hoch-

rotationsglocke.

In den Zeichnungen ist mit 1 der Glockenkdrper einer
Hochrotationsglocke bezeichnet, wobei dieser Glocken-
kdrper 1 aus elektrisch Leitfédhigem Werkstoff, z.B.
Aluminium, besteht. Die Nabenplatte dieses Glocken-
kdérpers 1 ist mit 10 bezeichnet. Die Lackzufuhr er-
folgt UGber eine Zufuhrleitung 11 an die Rickseite

der Nabenplatte 1o. Der Lackfilm wird durch ent-
sprechende Durchtrittsdffnungen 12 in der Nabenplatte
an die Innenseite der Rotationsglocke geflhrt und vom
duBeren Rand der Rotationsglocke, wie dies besonders

deutlich Fig. 5 zeigt, abgeschleudert.

Eine Elektrodennadel 6 (Fig. 6) oder ein aerodynamisch
geformter Verdringerkdrper 3 wird UGber eine Aufnahme-
vorrichtung 2 an der Nabenplatte 10 festgelegt und
dadurch elektrisch leitend mit der Hochrotationsglocke
verbunden. Die Aufnahmevorrichtung 2 zur Verbindung
der Elektrodennadel 6 oder des Verdrédngerkdrpers 3 mit
der Nabenplatte 1o muBl aus elektrisch leitf3higem

Werkstoff bestehen.

Der Verdrangerkdrper 3 kann hohl ausgebildet sein,

wobei der so geschaffene Hohlraum durch Zwischen-
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stucke & aus magnetischem Werkstoff ausgefillt sein
kann. An der Spitze des Verdréngerkérpers 3 ist eine
aus elektrisch Lleitfadhigem Werkstoff bestehende
ELektrédennadeL 6 angeordnet oder der Verdringer-
kérper ist, wie dies Fig. 2 zeigt, an seiner Spitze
so ausgebildet, daB durch Formgebung die Elektroden-

nadel 6§ geschaffen wird.

Im Inneren des Verdrédngerké6rpers ist ein Magnet 8

als Permanentmagnet eingebaut.

Bei der Ausfihrungsform gemdB Fig. 3 ist der Ver=
drangerkorper so ausgebildet, daB eine Hilfsgas-
strémung A an der Aullenseite des Verdréngerkéfpers 3
mit Unterstltzung des Gasfreistrahles angelegt wird,
der in Richtung auf das zu beschichtende Objekt hin-
gerichtet ist und der zu einer Ablenkung der Torus-
wirbelstrédmung flhrt, die bei 9 in Fig. 3 einge-
zeichnet ist.

GemdB Fig. 1 weist die AuBlenseite des'Verdrénger-
kérpers 3 die Kontur einer Parabel auf, wédhrend bei
der Ausfﬂhrungsfdrm gemaB Fig. 2 der Verdranger-
kérper 3 die Auflenkontur einer invertierten Parabel

besitzt.

In Fig. 4 sind die auftretenden magnetischen Feld-
Linien, die aerodynamischen Stromlinien und die

elektrischen Feldlinien eingezeichnet.

Die aerodynamischen Stromlinien tragen dabei das Be-
zugszeichen X, die magnetischen Feldlinien das Be-
zugszeichen Y und die elektrischen Feldlinien das

Bezugszeichen Z.
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Die Hochrotationsglocke kann beispielsweise an

90 KVO Hochgleichspannung liegen und der Radius der
Etektrodennadel 6 1mm betragen. Dann entsteht eine
Feldstdrke von 90 KV/mm. Da die Durchbruchsfeld-
stdrke in Luft nur 3 KV/mm betrdgt, entsteht die
hohe Feldstirke von 90 KV/mm nicht, sondern es ent-
steht ein Ladungsstrom der zum Gegenpotential, d.h.
beispielsweise eine zu beschichtende Fahrzeug-
karosserie,gerichtet ist und dadurch die Ladungs~-

wolke erzeugt.
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Firma BASF Farben + Fasern Aktiengesellschaft,

Am Neumarkt 30, 2000 Hamburg 7o

"'Vorrichtung und Verfahren zum elektrostatischen

Uberziehen von Gegenstdnden mit Fluiden”

Patentanspriche:

1. Vorrichtung zum elektrostatischen Uberziehen
von Gegenstdnden mit Fluiden, insbesondere
fliussiger Farbe mit schnellem Abdunstver-
halten, mit einer um eine feststehende Achse
mit hoher Drehzahl rotierenden Glocke, einer
Farbzuflhrungsvorrichtung zum Zuflhren der
Farbe zum Inneren der Glocke und einer Vor-
richtung zur Erzeugung von Hochspannung an

der Glocke, dadurch gekennzeichnet, daB an dem

zum zu beschichtenden 0Objekt hingerichteten
Glockenhohlraum ein K&rper angeordnet ist,
der drehfest und elektrisch leitend mit der
mit hoher Drehzahl umlaufenden Glocke (1) ver-

bunden ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, dafl der Kdrper als Elektrodennadel

(6) ausgebildet ist.

[



1o

15

20

25

3o

0107030

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, dall der Kdérper als aerodynamischer

Verdringerkdrper (3) ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-

zeichnet, dafBl der Verdringerkdrper (3) eine

AuBBenkontur entsprechend einer invertierten

Parabel aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-

zeichnet, dafl der Verdridngerkdrper (3) eine

AuBBenkontur entsprechend einer Parabel auf-

weist,

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-

zeichnet, dafl der Verdrénggrkérper (3) die

Auflenkontur einer Halbkugel aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-

zeichnet, daB der Verdrdngerkdrper (3) die

AuBenkontur einer Hyperbel aufweist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der An-

spriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf

das dem zu beschichtenden Objekt zugewandte
Ende des Verdradngerkérpers (3), d.h. an dem
Scheitel des Verdringerk®rpers (3), eine

Spitze ausgeformt und/oder angebracht ist,

deren Radius mdéglichst nahe Null {ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor-

hergehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-

net, daB innerhalb des Verdrdngerkdrpers (3)

ein Magnet (3) zur Erzeugung eines Magnet-
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feldes im Bereich auBlerhalb des Verdridnger-

kérpers (3) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor-

hergehenden Ansprlche, dadurch gekennzeich-

net, dafl der Verdr&ngerkdrper aus einem

elektrisch leitfdhigen Werkstoff besteht.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-

zeichnet, daBB die Spitze des Verdringer-
kdrpers (3) aus elektrisch Lleitfidhigem Werk-
stoff besteht.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor-

hergehenden Ansprliche, dadurch gekennzeich-

net, dafl der Verdridngerkdrper (3) eine oder
mehrere Austrittsdédffnungen fir einen Gasfrei-

strahl aufweist (Fig. 3).

Verfahren zum elektrostatischen Uberziehen

von Gegenstdnden mit Fluiden, insbesondere
flissiger Farbe mit schnellem Abdunstver-
haltten, durch ZufGhren der FlUssigkeit zu

einer unter Hochspannung stehenden, mit hoher
Drehzahl umlaufenden Sprihglocke = Hoch-
rotationsglocke = und Abschleudern der FllUssig-
keit von der SprUhkante der Glocke auf den 2u

beschichtenden Gegenstand hin, dadurch gekenn-

zeichnet, dafl vor dem Hohlraum der Spruh-
glocke Uber einen elektrisch mit der Sprdh-
glocke verbundenen Kérper ein elektrisches
Feld erzeugt wird, das an mindestens einer
Stelle die Durchbruchsfeldstarke in Luft Uber-

schreitet.



1o

15

20

25

35

14.

15.

16.

0107030

Verfahren zum elektrostatischen Uberziehen
von Gegenstdnden mit Fluiden, insbesonders=s
fliGssiger Farbe mit schnellem Abdunstver-
halten, durch Zuflhren der Flissigkeit zu
einer unter Hochspannung stehenden, mit
hoher Drehzahl umlaufenden Sprihglocke

- Hochrotationsglocke - und Abschleudern der
Flissigkeit von der Sprihkante der Glocke
auf den zu beschichtenden Gegenstand hin,

dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich der

AuBenseite eines vor dem Hohlraum der Sprih-
glocke angeordneten Kdérpers ein magnetisches

Feld erzeugt wird.

Verfahren zum elektrostatischen Uberziehen
von Gegenstdnden mit Fluiden, insbesondere
flissiger Farbe mit schnellem Abdunstver-
halten, durch ZuflUhren der Flissigkeit zu
einer unter Hochspannung stehenden, mit
hoher Drehzahl umlaufenden Spruihglocke

- Hochrotationsglocke - und Abschleudern der
FliUssigkeit von der SpriUhkante der Glocke
auf den zu beschichtenden Gegenstand hin,

dadurch gekennzeichnet, dafl vor dem Hohlraum

der Sprihlglocke, diesen abdeckend, Uber
einen aerodynamischen Verdridngerkdrper eine
Ablenkung der im Toruswirbel zur Hoch-
rotationsglocke zurGckfliegenden Lackpar-
tikelchen durch aerodynamische Kr3ifte er-

zielt wird.

Verfahren nach Anspruch 13 und 14, dadurch

gekennzeichnet, daB das magnetische Feld

zusdtzlich zu dem elektrischen Feld erzeugt

wird.
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Verfahren nach Anspruch 13 und 15, dadurch

gekennzeichnet, dafl das elektrische Feld

zusdtzlich zu der aerodynamischen Umlenkung

erzeugt wird.

Verfahren nach Anspruch 13, 14 und 15,

dadurch gekennzeichnet, dafl ein elek~-

trisches Feld und/oder ein magnetisches
Feld und/oder eine aerodynamische Umlenkung

erfolgt.

Verfahren nach einem oder mehreren der An-

spriche 13 bis 18, dadurch gekennzeichnet,

dafl im Zentrum des Verdradngerkdrpers ein
auf das mit fllssiager Farbe zu beschichtende
Objekt hingerichteter Gasstrahl erzeugt

wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der An-

spriche 13 bis 18, dadurch gekennzeichnet,

dafl an der gesamten AufBlenkontur des Ver-
drangerkdrpers eine Hilfsgasstrdmung er—
zeugt wird, die auf das zu beschichtende

Objekt hingerichtet dist.
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