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@ Film d’alcool polyvinylique & dissoiution aqueuse retardée, son procédé de fabrication et son application &
I'ensevelissement de cadavres.

@ Film d'alcool polyvinylique a dissolution aqueuse retardée,
ayant une épaisseur comprise entre 30 et 100 p et obtenu a par-
tir de résine d’alcool polyvinylique contenant une proportion en
poids d'acétate de vinyl résiduel, non saponifié, comprise entre
0,2et0,7%.

Réalisation de linceuls, housses mortuaires, cuvettes de cer-
cueil, etc... devant présenter une grande résistance mécanique
pendant quelques dizaines de jours suivant leur mise en con-
tact avec le corps d’un étre mort, mais &tre entiérement biodé-
gradés aprés quelques mois de ce contact.
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Film d'alcool polyvinylique & dissolution aqueuse
retardée, son procédé de fabrication et son application
d l'ensevelissement de cadavres.

La présente invention concerne un film d'alcool polyviny-
lique & dissolution aqueuse retardée, son procédé de

fabrication et son application 3 l'ensevelisgsement de
cadavres. |

On sait que les films d'alcool nolyvinylique sont obtenus,
a partir de granulés de,résiné d'alcool polyvinylique,.
eux-mémes obtenus par polymérisation, dissolution aqueuse,
puis saponification de l'acétate de vinyl produit par
action de l'acide acétique sur l'acé&tyléne. Cés granulés
sont ensuite dissous dans dé l'eau, chauffés et addition-
nés de divers composants et le mélange aqueux obtenu est

conformé en £ilm, par exemple par calandrage ou extrusion-
soufflage.

D'une manidre générale, les f£ilms d'alcool polyvinYlique
sont solubles dans l'eau et l'on sait, au moyen de trai-
téments thermiques ou chimiques par exemple, ajuster la

solubilité d'un film d'alcool vwolyvinylique en fonction

de la température de l'eau dans laquelle ledit film est

plongé.

L'objet de la pré&sente invention est de réaliser un film
d'alcool polyvinylique dont la dissolution aqueuse, au
lieu d'étre pratiquement instantanée comme pour les films
connus, soit retardée dans le temps de quelques mois ;
le film selon l'invention peut alors &tre utilisé, entre
autres applications, pour la réalisation de linceuls,

housses mortuaires, cuvettes de cercueil, etc...
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On sait que, de nos jours, les morts ne sont ensevelis
que plusieurs jours aprés leur décés et que leur mise
en bidre n'est effectuée que le jour de l'enterrement.
Il en résulte que les corps sont exposés, généralement
sur un lit, plusieurs jours avant d'étre ensevelis, et
que, surtout par temps chaud, la d&composition desdits
corps est suffisamment avancée avant la mise en biére
pour entrainer 1'émission d'odeurs naus&abondes et pour
soulever des problémes d'hygiéne.

- Par ailleurs, on sait que les cercueils comportent un

‘capitonnage int&rieur constitué par un film plastique en

chlorure de polyvinyle de couleur blanche. Cette feuille
plastigue de 100 microns 3 un double rble :

- masquer les imperfections du bois du cercueil,
- et surtout réaliser une cuvette &tanche pour pallier

les effets de la désagrégation des corps dans le temps.

La réalisation de cette cuvette &tanche en chlorure de

.polyvinyle pose les problé@mes suivants :

= le chlorure de polyvinyle n'est absolument pas biodé&-
gradable et se retrouve toujours, méme aprés une période
de mise en terre trés longue.

- quand l'on veut procéder 3 des ré&ductions de corps ou
des exhumations ce qui est assez courant, les personnels
qui effectuent cette opération se trouvent toujours en
présence de ces cuvettes qui sont restéés étanches et qui
par 13 méme contiennent tous les &lé&ments de dé&composi-

tion avec le grand nombre 4'inconvé&nients majeurs que
cela entraine.

I1 est donc intéressant de réaliser une cuvette qui, au
bout de quelques mois (5 & 6 environ), sous l'effet de
la décomposition du cadavre,se délite progressivement et
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de facon que les résultats de la décomposition s'éliminent
dans le sol.

Ainsi lors d'opérations d'exhumation ou de réduction de
corps, le personnel n'est en contact qu'avec des résidus
séchés, donc sans liquide, ni odeur forte.

A ces fins, selon l'invention, le film d'alcool polyviny-
lique 3 dissolution aqueuse retardée, obtenu & partir de
résine d'alcool polyvinylique saponifiée, ést rémaquable‘
en ce gue son &paisseur est choisie entre 30 ét 100 u

et en ce que la résine d'alcool polyvinylique de base
contient uné proportion en poids d'acétaté de vinyl rési-
duel, non saponifiég, comprisé entre 0,2 ét 0,7 %.

En effet; on a trouvé que l'on pouvait agir sur la durée
de la dissolution d'un film d'alcqol polyvinylique en

.jouant sur la proportion d'acétate de vinyl résiduel non

saponifi&. En consé&quence, en ajustant cette proportion
d'acétate'dé vinyl résiduel én fonction de l'épaisseur

du film, il est possiblé de retarder le début apparent

de la dissolution aqueuse.

Bien entendu, le film d'alcool polyvinylique selon

1'invention peut etre utilisé pour toutes les applicatlons

pour lesquelles on a besoin d'un film & dissolution
retardée. Toutefois, comme méntionné ci-dessus, le film
conforme 3 l'invention est particuliéremént approprié a
étre utilisé& pour réaliser des linceuls, des housses
mortuaires, des cuvettes de cercueil, etc... devant
présenter une grande résistance mécanique pendant quelques
dizaines de jours suivant leur mise en contact avec le
corps d'un é&tre mort et correspondant aux manipulations

et 3 la présentation dudit corps avant son enseﬁelissement,

mais entiérement biodé&gradable aprés plu51eurs mois de’
contact, c'est-d-dire aprés ensevelissement.

o
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Le film d'alcool volyvinylique selon 1l'invention peut

étre obtenu, de fagon connue, par extrusion-soufflage ou

‘par calandrage. Toutefois, il semble préﬁérable d'utiliser

la mé&thode du calandrage {(coulée continue).

Pour permettre une bonne coulée ou extrusion du mélange
de base de résine d'alcool polyvinyvlique, il est avanta-
geux d'incorporer 3§ ce mé&lange de base un plastifiant du
type de la glycérine.

Lorsquerle film obténu soit par calandragé, soit rar
extrusion-soufflage, ést enroul& en continu en bobine, il
est intéressant d‘incorporér dans la massé du mélange de
base, un agént anti-Blocking, tel qué dés stéaratés métal-
liqués ét/ou des polyols &thoxylés, afin d'é&viter que les
différentes spires dé la bobine collent les unes aux
autres.

-On pourrait é&galement effectuer, au niveau du ﬁobinage,

une projection d'amidon ou d'un corps semblable pour
obtenir un résultat analogue.

De préférence, avant &limination de l'eau servant 3 la
dissolution aqueuse, la composition en poids du film

d'alcool polyvinylique selon l'invention est approximati-

vement la suivante :

- Résine d'alcool polyvinylique (pré&sentant une proportion
d'acétate de vinyl ré&siduel de 0,2 & 0,7 %) : de 45 3

.60 % ;

- Plastifiant : de 5 3 20 & ;
- Agents anti-blocking : de 0,05 & 0,2 %

- Bau : quantité suffisante pour la dissolution aqueuse
de la résine.
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Afin de rendre le film obtenu opaque, on peut y ajouter
des opacifiants, tels que le-dioxyde de titane et le
carbonate de ca101um, dans une proportlon ponderale
comprise entre 10 et 25 %. On remarquera qu'un tel opa-
cifiant joue 1nd1rectement le r6le de retardateur de
dissolution aqueusé, puisqu'il influe sur la quantité
initiale d'eau nécéssairé 3 la dissolution aquéuse de 1la
résine.

Ainsi, pour obtenir un film selon l'invention, on met en
oeuvre un procédé dans lequel on utilise une résine
d'alcool polyvinylique dont la saponification de 1'acé-
tate de vinyl est téllé qué'la proportion en poids
d'acétate de vinyl résiduél non saponifié, est comprise
entre 0,2 % et 0,7 % et on réallse un film dont 1' épals-
seur est comprise entre 30 et 100 M.

De plus, il est avantagéux que le mélange'de.Base initial,
a partir duquel sera fabriqué& ce film, contienne appro-
ximativement :

- Résine d'alcool polyvinylique : de 45 & 60 %
Plastifiant de 5 & 25 %

Agents anti-blocking de 0,05 3 0,2 %

- Bau : quantité suffisante pour la dissolution aqueuse

de la résine.

De préférence, le procédé de fabrication du film d'alcool
polyvinylique conforme a8 la présente invention est du
type dit "par calandrage", selon lequel on mé&lange en
continu tous les composants, y compris l'eau et on chauffe
le mélange agueux, puis on épand 1édit mélange sur une
calandre ol il est chauffé én vue de son &pandage et de
1'&vaporation de l'eau.

Selon l'invention, avant épandage sur la calandre, le
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mélange agueux est chauffé 3 une température comprise
entre 80 et 95°C. En effet, on a remarqud que la tempé-
rature & laquelle le m&#lange &tait &pandu sur la calandre
avait &galement une influence sur la solubilité agqueuse
du film obtenu. La gamme comprise entre 80 et 95°C est
particuliéremeht favorable pour le résultat 3 obtenir.

De préférence, le m&lange aqueux est soumis 3 désaération
avant épandage.

On décrit ci-aprés un exemple de ré&alisation particulier.

Pour fabriquer un film de 80 ﬁ d'épaisseur, on verse dans

~ la cuve d'un mélangeur les produits suivants :

- 57 kg de granulés de ré&sine d'alcool polyvinylique
(avant un taux résiduel d'acé&tate de vinyl &gal 3 0,3 %)

- 14 kg de glycérine 3 titre dé plastifiant ;

= 17 kg de dioxyde de titane et de carbonate de calcium
d titre d'opacifiants ;

- 0,5 kg d'acide borique 3 titre de stabilisant ;
- 0,2 kg d'alkyl aryl polyether & titre d'agent mouillant ;

- 0,15 kg de stéarates métalliques et de polyols ethoxylés
d titre d'agents anti-blocking ;

- 131,15 litres d'eau.

Le mélange aqueux est chauff& 3 85°C et aprés dissolution
compléte des composants, le mélange est transmis & une
cuve de désadration, puis 3 une calandre d'épandage réglée
a8 l'épaisseur de 80 ﬁ. La calandre est chauff&e pour
&vaporer l'eau du film et celui-ci est sé&ché&, puis enroulé
en bobine. '

Pour déterminer les propriétés mécaniques et physiques de

ce film, on le soumet & des tests 3 différents taux
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d'humidité relative (HR) et A des températures compriées
entre 22 et 23°C.

Résistance & la rupture en traction (NF T 54 102)

- sens longitudinal N/mm2 39 - 49
- sens transversal N/mm2 35 - 43

Allongement & la ruvture en traction (NF T 54 102)

- sens longitudinal 3 156 - 171
- sens transversal 3 180 - 200

Perméabilité 3 la vapeur d'eau 'g/dm2/24h/25 microns

a) 18 a) 23°C/100% a3 0% =
b) 5 b) 23°C/ 50% & 75% =
c) 0,08 c) 23°C/ 50% 3 0% =

# humidités relatives sur les faces du film.

Odeur : trés faible odeur‘acétiqﬁe
Perméabilité aux gaz cc/dm2/24h

0% HR - 23°C & 6°C 50% HR - 23°C 75% HR - 23°C

Oxvgéne : 0,08 0,30
Dioxvde de carbone - - ‘ 6

Azote - - -
Hydrogéne - - : -

Helium - - 5
Hygroscopicité Pourcent&qe Pourcentage en gain

humidité relative ou perte de poids

0 -
35 |
55
80 10
99 33
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Conditions du test : 96 heures 3 32°C en atmosph@re
saturée.

Par ailleurs, avec ce £ilm, on forme des sacs dans

lesquels sont enfermé&s des cadavres d'animaux.

Les sacs et leur contenu sont ensevelis en terre et des
vérifications p&riodiques ont montré que la résistance
m&canique de la matiére desdits sacs réstait satisfaisante
pendant 30 3 60 jours et que ceux-ci disparaissaiénﬁ
progréssivemént a partir de 180 jours pour &tre é&liminés
complétémént aprés 260 jours.

Avec lé film selon 1'invention, il est possible de

fabriquer des enveloppes destin&es & servir de lincéul.

Ainsi, dés qué la morﬁ a &té constatée par un mé&decin,

on peut introduire le cadavre dans l'enveloppe'fabriquée
a_l'avance et comportant une ouverture, aprds quoi on
fermé cétte ouvérture'par soudure, par exemple au moyen
d'une thérmosoudeuse portative 3 la disposition du
médécin, ou de toute autre personne autoriséé. L'enveloppe
enferme ainsi le cadavre de facgon &tanche et elle empéche
les odeurs de décomposition de se répandre. Le corps peut
rester ainsi plusieurs jours sans qu'il en résulte d'é&mis-
sions d'odeurs, ni de difficultés d'hygiéne. En effet,
d'une part, la soudure et la matidre de 1'enveloppe sont
&tanches et d'autre part, l'action des &missions liquides
provenant du cadavre sur la matiére de 1'enveloppe peut
par éxemplé conduire & un début de destruction de celle-ci
en quelques dizaines de jours.

Notamment dans le cas ol le cadavre par suite d'une maladie
avrait tendance § Zmetkre Ao grondes guantitfs deo gaz

susceptibles de faire &clater 1l'enveloppe &tanche, il est
avantageux d'é&quiper celle-ci d'une soupape permettant

BAD ORIGINAL
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auxdits gaz de s'échapper bulle a bulle. Dans ce cas, il
est avantageux que ladite soupape soit du type a travers
lequel on puisse faire le vide. Ainsi, apré&s la soudure

de l'ouverture de l‘'enveloppe, on fait le vide a l'inté-
rieur de celle-ci, par exemple 3 l'aide d'un simple aspi-
rateur. Une telle aspiration permet dé retarder la décon-
position du cadavre puisque 1l'atmosphére 3 l'inté&rieur de
1l'enveloppe est raréfiée. Par suite, le temps d'exposition

du cadavre dans son enveloppe peut alors &tre allongé si
nécessaire.

L'enveloppe péut étre au moins partiellement transparénté
pour pérmettre 1'exposition du corps 3 la famillé ét aux‘
amis avant l'ensevelissément. Cependant, il est avantageux
gque l'enveloppe ne soit transparente qu'au niveau du
visage et soit opaque ailleurs; de fagon que le cadavre

puisse &tre enfermé sans vatement & 1'intérieur de la
housse. ’

De fagon connue, peu de temps avant l'ensevelissement, lé'
cadavre enferm& dans son enveloppe peut étré'introduit
dans un cercueil. Cependant, grdce 3 l'enveloppe sélon
1'invention, il est &ventuellement possible de’supprimer

ledit cercueil, qui est alors remplacé par ladite enve-
loppe.

La partie opagque de cette enveloppe peut étre décorée
et/ou colorée et/ou simuler, par exemple, des vétements.

De plus, l'enveloppe peut &tre parfumée et/ou aseptisée.

Comme mentionné ci-dessus, le film selon l'invention pourra
également &tre utilisé pour réaliser des cuvettes biodé-
gradables de fond de cercueil.
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" REVENDICATIONS

1 - Film d'alcool polyvinylique & dissolution aqueuse
retardée, obtenu & partir de ré&sine alcool polyvinylique,
saponifiée,

caractérisé en ce que son épaisseur est choisie entre 30

et 100y et en ce que la ré&sine d’'alcool polyvinylique
de base contient une proportion en poids d'acétate de

"vinyl résiduel, non saponifié&, comprise entre 0,2 et

0,7 %.

2 - Film d'alcool polyvinylique selon la revendication 1,

caractérisé en ce qu'il comporte de la glycérine ou un

-

corps analogue a titre de plastifiant.

3 - Film d'alcool polyvinylique selon la revendication 1,

caractérisé en ce qu'il comporte dans sa masse au moins
un agent anti-blocking.

4 - Film d'alcool polyvinylique selon les revendiéations
2 et 3,

caractérisé en ce que, avant &limination de 1l'eau servant
d la dissolution aqueuse, sa composition en poids est
approximativement la suivante :

- Résine d'alcool polyvinylique : de 45 3 60 %
- Plastifiant : de 5 3 20 %
- Agents anti-blocking : de 0,05 3 0,2 %

- Eau : quantité& suffisante pour la dissolution aqueuse
de la résine.

5 = Film d'alcool polyvinylique selon la revendication 4,

caractérisé en ce qu'il comporte au moins un opacifiant

dans une proportion pondérale comprise entre 10 et 25 %.
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1 6 - Procédé de fabrication d'un f£ilm selon 1'une quel-
conque des revendications 1 3 5, selon 1equéi on mé&lange
en continu tous les composants, y compris_l'eau, et on

- chauffe le mé&lange aqueux, puis on épand ledit mé&lange

5 sur une calandre oll il est chauffé.

caractérisé én ce qu'on utilisé uné résiné d'alcool poly-
vinylique dont la saponification de l'acétaté devvinyl'
est telle gque la proporﬁion en poids d'acé&tate de vinyl
ré&siduel non saponifié est comprise entre 0,2 % et 0,7 %,
10 en ce que ledit mé&lange aqueux, avant épandage sur la
calandre, est chauffé a uné'température comprise entre
80 ét 95°C, et en ce gque 1'on_réalisé un f£ilm dont
1'épaisseur ést comprise entre 30 et 100 yu.

7 - Proc&dé de fabrication selon la revendication 6,

15 caractérisé en ce que ledit mélange aqueux est soumis &
désaération avant &vnandage.

8 - Application du film selon 1l'une quelcongue des reven-
dications 1 3 5,

caractérisé en ce que ledit film est utilisé& pour réaliser
20 des linceuls, housses mortuaires, cuvettes de cercueil,
etc... dévant présenter une grande résistance mécanique
pendant quelques dizaines de jours suivant leur mise en
contact avec le corps d'un é&tre mort, mals &tre entiére-

‘ment biodégradés aprés quelques mois de ce contact.

25 9 - Application selon la revendication 8, & la fabrica-

tion d'une enveloppe étanche d'ensevelissement,

caractérisée en ce qgue ladite enveloppe est pourvue d'une
soupape permettant les communications gazeuses de 1'inté&-

rieur de l'enveloppe vers l'extérieur.
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10 - Enveloppe selon la revendication 9,

caractérisée en ce que la soupape permet de faire le vide
dans ladite enveloppe.
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