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@ Vorrichtung zum Trennen von in einem Schuppenstrom bewegten Produkten.

@ Diese Varrichtung weist einen den Schuppenstrom trans-
portierenden Bandférderer {1}, an dessen Ende in Forderrich-
tund ein weiterer Bandfdrderer (5) anschliesst, dessen Forder-
flache unterhalb der Férderfliche des ersten Bandférderers
liegt, und einen die abzutrennenden Produkte (2) abtastenden
Zahlfuhler (6) auf. .

Um ein prazises Abtrennen der zusammenzufassenden
Produkte (2) aus dem Produktstrom chne Beeintrachtigung der
jeweils nachfolgenden Produkte zu ermdglichen, ist der Z&hl-
fGhler (6) im Bereich der von den beiden Bandférderern (1, 5)
gebiideten Stufe angeordnet und tastet den Hinterabschnitt je-
des vom oberen auf den unteren Bandf&rderer fallenden Pro-
duktes.(2) ab; dem unteren Bandf&rderer ist eine in dessen Fér-
derrichtung bewegbare Mitnehmereinrichtung (7, 8) zugeord-
net, die aus einer Wartestellung im Bereich der Stufe mittels
des Z&hiflihlers in Abhangigkeit von einer vorgegebenen Zahi
abzutrennender Produkte im Sinne eines Vorlaufes der Mitneh-
mereinrichtung gegentiber dem unteren Bandfdrderer in Gang
setzbar und mit der Hinterkante des zuletzt gezéhiten Produk-
tes in Eingriff versetzbar ist.
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» Vorrichtung zum Trennen von in einem Schuppenstrom

bewegten Produkften

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Trennen von
in einem Schuppenstrom bewegten Produkten.

Druckmaschinen, wie Rollen-Rotationsdruckmaschinen,

8ind in der Regel Falzvorrichtungen nachgeschaltet, in
welchen die Druckprodukte quer- und langsgefalzt werden.
Die Produkte werden sodann, beispielsweise mit Hilfe
eines Auslegerrades, schuppenfdrmig einem Auslegerfdrder-
band tbergeben. Um die Produkte sbtransportieren zu
konnen, miissen sie zu Stapeln mit einer vorbestimmten
Stiickzahl zusammengefallt werden. Zu diesem Zweck sind

‘bereits verschiedenartige Vorrichtungen im Einsatz, die

es auch ermdglichen, die Stiickzahl jedes Stapels festzu-
legen und erforderlichenfalls zu veréndern. Beispiels-~
weise macht eine Zihleinrichtung ein bestimmtes Exemplar
der auf dem Auslegerfdrderband schuppenfdrmig trans—
portierten Produkte periodisch kenntlich. |

Bei den bekannten Vorrichtungen erfolgt die Zdhlung
durch Abtasten der oben liegenden Produktkante und die
Trennung der Produkte nach Erreichen einer vorbestimmten
Produktanzahl durch Einklemmen oder Aufhalten des
Schuppenstromes hinter dem zuletzt gezihlten Produkt an
einer dem Zshlpunkt nachfolgenden Stelle, damit das
letzte Produkt noch dem Stapel zugeordnet werden kann
bzw. der Riickstau beim Aufhalten des Stromes den Z&hl-
fiihler nicht stort.

Der Abstand zwischen der Zg&hlstelle und der Trennstelle
ergibt aber unvermeidbare Ungenauigkeiten, weil der
Schuppenstrom bei den bekannten Vorrichtungen nicht
vollkommen regelm#Big ist. Die bekannte Vorgangsweise
ist auBerdem steuerungstechnisch relativ kompliziert
und mit der Gefahr eines unbeabsichtigten Einklemmens
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des Jeweils letzten Produktes oder eines Mitziehens des
unmittelbar nachfolgenden Produktes verbunden.

Aus der DE-A1-2 820 S$57 ist eine Vorrichtung bekannt,
bei der ein Zdhlkopf mit einem Fihler in Fdrderrichtung
mit Abstand vor einer Stufe zwischen zweli den Schuppen-
strom transportierenden Forderbindern angeofdnet ist.
Der Fihler wird von den Jjeweils vorangehenden Kanten der
Druckprodukte betdtigt und erzeugt Zdhlimpulse. Im Be-
reich der Stufe zwischen den Forderbéndern greift ein
relativ aufwendiger Mechanismus in den Schuppenstrom
ein, um einzelne Produkte aus diesem herauszuldsen und
nach oben zu fdrdern. Mit dieser Vorrichtung kénnen die
Druckprodukte gber nicht zusammengefaBlt und auf einfache
Weise aus dem Produktstrom im Bereich des zweiten
Porderers abgefiihrt werden.

Die Erfindung zielt darauf ab, eine Vorrichtung zum
Zdhlen und Trennen von in einem Schuppenstrom bewegten
Produkten zu schaffen, die bei konstruktiv und steue-
rungstechnisch einfacher Ausbildung ein prézises Ab-
trennen der zusammenzufassenden Produkte aus dem Pro-
duktstrom erméglicht, u.zw. ohne Beeintrdchtigung der
jeweils nachfolgenden Produkte bzw. des nachfolgenden _
Produktstromes. ' '

Gegenstand der Erfindung ist eine Vorrichtung zum
Trennen von in einem Schuppenstrom bewegten Produkten,
mit einem den Schuppenstrom transportierenden Band-

férderer, an dessen Ende in Forderrichtung ein weiterer

Bandforderer anschliefBt, dessen Forderfldche unterhalb
der Forderfliche des ersten Bandfdrderers liegt, und
einem die abzutrennenden Produkte abtastenden Zihl-
fiihler; diese Vorrichtung zeichnet sich erfindungsgemiB
dadurch aus, daB der Z#hlfihler im Bereich der von den
beiden Bandfdrderern gebildeten Stufe angeordnet ist

und den Hinterabschnitt jedes vom oberen auf den unteren
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Bandforderer fallenden Produktes abtastet, daB dem
unteren Bandforderer eine in dessen Forderrichtung be-
wegbare, an sich bekannte Mitnehmereinrichtung zugeord-
net ist und daB diese Mitnehmereinrichtung aus einer
Wartestellung im Bereich der von den beiden Bandfdrderern
gebildeten Stufe mittels des Zghlfiihlers in Abhangigkeit
von einer vorgegebenen Zahl abzutrennender Produkte im
Sinne eines Vorlaufes der Mitnehmereinrichtung gegen-
iiber dem unteren Bandfdrderer in Gang setzbar und mit

der Hinterkante des zuletzt gezdhlten Produktes in Ein-

griff versetzbar ist.

Der wesentliche Vorteil der Erfindung besteht darin, daB
das Zahlen der Produkte und das Trennen des Produkt-
stromes an ein und derselben Stelle der Fordereinrichtung
erfolgt. Insbesondere wird erreicht, daB das jeweils
letzte der zusammenzufassenden Produkte ohne Behinderung
des nachfolgenden Produktes einwandfrei mitgenommen

wird, weil im Bereich der Stufe zwischen den Forder-
bandern ein Offnen des Schuppenstromes erfolgt. Hiedurch
wird auch ein sicheres Zéhlen der Produkte mittels des
Zahlfiihlers gewdhrleistet. '

GemdB einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung
weist die Mitnehmereinrichtung, wie an sich bekannt,
zunindest eine auf einem endlosen, parallel zum unteren
Bandfdrderer umlaufenden Mitnehmerglied montierte Mit-

nehmergabel od.dgl. auf, die i{iber die Fdrderfldche des
unteren Bandfdrderers ragt.

Die Erfindung wird nachfolgend an einem Ausfiihrungs-
beisgpiel unter Bezugnahme auf die Zeichnung ndher er-
lautert. Es zeigt

Figur 41 schematisch eine Seitenansicht der Vorrichtung
gemdB der Erfindung und

Figur 2 eine Draufsicht zu Figur 1.
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Auf einem Ausleger-Bandfdrderer 1, der einem nicht ge-
zeigten Falzapparat, z.B. einer Rollen-Rotationsdruck-
maschine, nachgeschaltet ist, werden gefalzte Produkte

2 schuppenformig ausgeiegt vorwdrts bewegt. Die Produkte
2 konnen z.B. aus den Schaufeln eines Auslegerrades auf
den Bandfdrderer 1 gleiten.

Am vorderen Ende des Bandforderers 1 ist unterhalb einer
Umlenkrolle 2 desselben eine Umlenkrolle 4 eines dem
Bandfdrderer 1 in dessen Langsrichtung nachgeschalteten
Bandfdrderers 5 angeordnet, auf welchen die den ersten
Bandférderer 1 verlassenden Produkte 2 unter Aufrechter-
haltung der Schuppenanordnung fallen. Der untere Band-
forderer 5 weist drei mit gegenseitigem Querabstand
parallel zum oberen Bandfbrderer 1 angeordnete und mit
der gleichen Geschwindigkeit wie dieser angetriebene
Forderbédnder auf. Im Fallbereich des Hinterabschnittes
der Produkte 2 ist zwischen den Niveaus der Vorlauf-
trume der Bandfdrderer 1, 5 ein Z&hlfiihler 6 angeordnet,
der z.B. ein mechanischer Fiihler sein kann. Beim Passgie-
ren der von den Bandfdrderern 1, 5 gebildeten Stufe

168t sich der Endabschnitt jedes Produktes 2 vom oberen
Bandfdrderer 1, wodurch der Schuppenstrom gedffnet wird.
Dieses 0ffnen des Schuppenstromes beim Herabfallen

jedes Produktes 2 ermdglicht ein sicheres Zdhlen der
Produkte mittels des Zihlfiihlers 6. Um das Offnen des
Séhuppenstromes zu erleichtern, kann gegebenenfalls im
Bereich der Umlenkrollen 3, 4 eine Luftdiise vorgesehen
sein, die zwischen die Hinterabschnitte der herabfallen-

den Produkte blast.

Wie insbesondere Figur 1 zeigt, ist dem unteren Band-
férderer 5 eine Mitnehmereinrichtung mit einem nicht
gezeigten Antrieb zugeordnet, die beim dargestellten
Beispiel durch ein sich parallel zum unteren Bandfdrderer
5 erstreckendes, umlaufendes endloses Mitnehmerglied 7
gebildet wird, dessen Vorlauftrum unterhalb des Vorlauf-
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trums des unteren Bandfdrderers 5 liegt. Das endlose
Mitnehmerglied '/ ist iiber seine Lange mit mehreren, sich .
guer zum unteren Bandfdrderer 5 erstreckenden Mitnehmer-

. gabeln 8 od.dgl. versehen, die mit gegenseitigem Quer-

abstand vom endlosen Mitnehmerglied abstehen, wobei das
Mitnehmerglied, wie Figur 2 zeigt, so angeordnet ist,
daB die Mitnehmergabeln 8 od.dgl. zwischen den drei
parallelen Forderbindern des unteren Bandfdrderers 5
laufen. Das Mitnehmerglied 7 wird durch den Zahlfiihler

© und eine diesem zugeordnete, nicht gezeigte Steuer-
einrichtung so gesteuert, daB sich jeweils ein Mitnehmer
im Stillstend bzw. in Wartestellung im Bereich der wvon

‘"den Bandfdrderern gebildeten Stufe befindet und der An-

trieb des Mitnehmergliedes 7 Jjeweils bei Erreichen einer
vorbestimmten Produktzahl einen Vorlaufimpuls erhidlt,
der bewirkt, daB das Mitnehmerglied 7 wihrend einer vor-
bestimmten Zeitspanne mit grdBerer Geschwindigkeit vor-
lauft als der untere Bandforderer 5. Dadurch. schieben
die Mitnehmergabeln 8 od.dgl., die jeweils zu Beginn
eines Mitnahmezyklus im Bereich des Zghlfiihlers 6 mit
dem zuletzt gezdhlten Produkt in Eingriff kommen, die
Produkte in Foérderrichtung zu einem Stapel zusammen.

Der einwandfreie Eingriff der Mitnehmergabeln 8 od.dgl.
wird durch das Offnen des Schuppenstromes wihrend des
Herabfallens der Produkte iiber die von den Bandfdrderern
1, 5 gebildete Stufe gesichert.

Auyf diese Weigse wird die erforderliche Trennung des
Schuppenstfomes zum Zusammenfassen jeweils einer vorbe-—
stimmten Anzzhl von Produkten zu einem Stapel erzielt.

Eg versteht sich, daB das erliuterte Ausfiihrungsbeispiel
im Rahmen des allgemeinen Erfindungsgedankens ver-
schiedentlich abgewandelt werden kann. So kenn beispiels-
weise das endlose Mitnehmerglied mit einem einzigen
Mitnehmer versehen sein. Die Vorlaufgeschwindigkeit des
Mitnehmergliedes muB dann so gesteuert werden, da8 der
Mitnehmer sich nach dem Zusammenschieben der Produkte
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wieder in die Wartestellung im Bereich des Z&hlfihlers
zurliick bewegt hat, bevor der Zghlfiihler die vorgegebene
Produktzahl gezghlt hat. Bei Vorhandensein von mehreren
Mitnehmern iiber die L&nge des Mitnehmergliedes erfolgt
eine entsprechende Steuerung, d.h. es werden die Vor-
laufgeschwindigkeit und die Lénge des Mitnehmergliedes
so auf die Vorschubgeschwindigkeit der Bandfdrderer 1, 5

gbgestimmt, daB sich vor Beendigung des ZZhlvorganges

Jjeweils ein Mitnehmer in Wartestellung befindet. Statt
einer umlaufenden kdnnte auch eine hin- und herbeweg-
liche Mitnehmereinrichtung vorgesehen sgein.
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Patentangpriiche:

1« Vorrichtung zum Trennen von in einem Schuppenstrom
bewegten Produkten, mit einem den Schuppenstrom trans-
portierenden Bandfﬁrdere%‘g) an desgen Ende in Forder-
richtung ein weiterer Bandf'drdere(z;)anschlieﬁt, dessen
Pérderfléiche unterhaldb der Fdrderfliche des ersten
Bandfdorderers liegt, und einem die abzutrennenden Pro-
dukte abtastenden Zahlfﬁhleéi dadurch gekennzeichnet,
daB der Z#hlfiihler (6) im Bereich der von den beiden
Bandférderern (1, 5) gebildeten Stufe angeordnet ist
und den Hinterabschnitt jedes vom oberen auf den unteren
Bandfdrderer fallenden Produktes (2) abtastet, daB dem
unteren Bandfdrderer (5) eine in dessen Fdrderrichtung
bewegbare, an sich bekannte Mitnehmereinrichtung (7, 8)
zugeordnet ist und daB diese Mitnehmereinrichtung (7,
8) aus einer Wartestellung im Bereich der von den beiden
Bandfdrderern (1, 5) gebildeten Stufe mittels des Zihl-
fithlers (6) in Abhingigkeit von einer vorgegebenen Zahl
abzutrennender Produkte im Sinne eines Vorlaufes der
Mitnehmereinrichtung (7, 8) gegeniiber dem unteren Band-
férderer (5) in Gang setzbar und mit der Hinterkante
des zuletzt gezdhlten Produktes in Eingriff versetzbar
ist. ‘

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Mitnehmereinrichtung, wie an sich bekannt, zu-
mindest eine auf einem endlosen, parallel zum unteren
Bandfdérderer (5) umlaufenden Mitnehmerglied (7) mon-
tierte Mitnehmergabel (8) od.dgl. aufweist, die {iber
die Fdrderfliche des unteren Bandfdrderers (5) ragt.
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