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@ Schraubstock, insbesondere Maschinenschraubstock.

@ In einem mit Oel gefiillten Raum (24) im Support (1) des
Schraubstocks befindet sich ein durch die Achse (39) gela-
gerter Winkelhebel (41). Der eine Arm (45) dieses Winkelhe-
bels (41) ist Gber ein Kugelgelenk {43) mit der Backe (5}
gekuppelt. Bei einer Verschwenkung des Winkelhebels aus
der eingezeichneten Neutralstellung in der einen oder ande-
ren Richtung wird die Backe auf der Gleitfliche (3) verscho-
ben und zugleich gegen diese Gleitflache {3) vorgespannt. Es
besteht somit im Spannzustand kein Spiel zwischen Backe
(5) und Gleitflache (3). Der Antrieb des Winkelhebels (41)
erfolgt durch die Kolbenstange (51), welche eine Kurve {47)
mit dem Kurvenschlitz (67} bewegt, wobei die Rolle (59),
welche auf dem im Arm (46) des Winkelhebels angeordneten
Bolzens (61) l8uft, den Winkelhebel (41), je nach der Bewe-
gung des Kolbens (14), im Uhrzeigersinn oder Gegenuhrzei-
gersinn verschwenkt.
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Schraubstock, insbesondere Maschinenschraubstock

Die Erfindung betrifft einen Schraubstock, insbesondere einen
Maschinenschraubstock, mit zwei relativ zueinander beweglichen’
Backen und einem Antriebsorgan, welches {iber ein Antriebsglied
auf eine der Backen wirkt, um diese zum Festspannen oder L&sen
eines Werkstiicks auf der Gleitfl&che eines Supports zu ver-

schieben.

Bei bekannten Schraubsttcken dieser Art ist eine Backe fest
angeordnet, widhrenddem die andere Backe auf einer Flihrung
mittels einer Spindel oder einer anderen Einrichtung beweg-
lich ist, um das Werkstiick zu erfassen und festzuhalten,

Dabei besteht zwischen der Backe und der Fihrung praktisch
unvermeidlich immer etwas Spiel, so dass die Backe beim Fest-
spannen die Tendenz hat, sich von der Flihrung etwas abzuheben.
Dies hat aber den Nachteil, dass dadurch die Genauigkeit der
Bearbeitung des Werkstiicks beeinflusst wird.

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen
Schraubstock der eingangs erwdhnten Art zu schaffen, bei
dem kein Spiel zwischen Backe und Fiihrung oder Support der
Backe auftritt.
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Geméss der Erfindung wird dies dadurch erreicht, dass das
Antriebsglied so ausgebildet ist, dass es bei der Spannbe-
wegung die angetriebene Backe gegen die Gleitfl&che des
Supports vorspannt, Bei der Bewegung der Backe in die
Spannstellung wird diese somit gegen die Gleitfld&che des
Supports gepresst, so dass sich die Backe nicht wie bei
den iiblichen Schraubstdcken leicht abhebt. Dadurch wird

ein sicheres und genaues Festspannen des Werkstiicks bewirkt.

Gemdss einer Ausfihrungsform der Erfindung ist das Antriebs-
glied ein im Support gelagerter und mit der Backe gekuppel-
ter Hebel, wobei im Ruhezustand der Hebel praktisch senkrecht
zur Gleitfl&dche steht. Infolgedessen wdre zu erwarten, dass
ein Punkt auf dem Hebel, welcher sich im Ruhezustand auf der
gleichen H6he wie die Gleitfldche befindet, bei einer Drehung
des Hebels einen Kreis beschreibt, der tangential zur Gleit-
fl&che verlduft. Wegen dieser Kreisbewegung wird die Backe,
je mehr sie durch den Hebel bewegt wird, desto stdrker gegen
die Gleitfl&ache gedriickt, so dass ein Spiel zwischen Backe

und Gleitfl&iche sicher vermieden wird.

Der Hebel kann im Ruhezustand eine neutrale Stellung aufwei-
sen, von welcher er bei einer Bewegung in der einen oder der
anderen Richtung die angetriebene Backe gegen die Gleitfldche
des Supports vorspannt. Eine solche neutrale Stellung besteht,
wenn der Hebel im Ruhezustand praktisch senkrecht zur Gleit-
fldche steht. Dieser Umstand kann ausgentitzt werden, um den
Schraubstock sowohl fiir sogenannte Aussenspannung als auch
flir Innenspannung 2zu benﬁtzen. Bei der Innenspannung werden
die Schraubstockbacken, die gegebenenfalls mit Aufs&tzen ver-
sehen sind, auseinander bewegt, damit die Aufsdtze beispiels-

weise einen Ring von innen her erfassen k&nnen.
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Zweckméssigerweise ist der Hebel ein doppelarmiger Hebel.
Dies ermdglicht es, den Raum im Support auszuniitzen, um eine
zweckméssige Hebeliibersetzung zu erzielen und die Elastizitit
des Hebels zum Spannen auszuniitzen. Wird ein Winkelhebel ver-
wendet, ergibt sich eine besonders vorteilhafte Konstruktion,
welche den vorhandenen Raum gut ausniitzt. So ist es mdglich,
zwischen dem Antriebsorgan und dem Antriebsglied, also dem
Winkelhebel, eine Kurve vorzusehen, um die Antriebskraft

vom Antriebsorgan auf das Antriebsglied zu {ibertragen. Dies
ermdglicht eine weitere Kraftlibersetzung, so dass eine rela-
tiv geringe Antriebskraft ausreicht, um eine geniigende Spann-

kraft zu erzeugen.

Die Kurve und/oder das Antriebsorgan sind zweckmdssigerweise
derart ausgestaltet, dass eine Selbsthemmung auftritt. Fillt
somit die Antriebskraft weg, so sorgt die elastische Ver-
formung des Antriebsgliedes, also z.B. des Winkelhebels,

fiir die Aufrechtefhaltung der Spannkraft der Spannbacke.

Bei einer zweckmdssigen Ausfiihrungsform wird die Kurve durch
zwel auf je einer Seite des Antriebsglieds angeordneten, auf
Rollen im Support laufenden Schiebern gebildet, welche einen
in einem spitzen Winkel zur Bewegungsrichtung geneigten Kurven-
schlitz aufweisen, in welche am Antriebsglied angeordnete
Rollen eingreifen. Dies ergibt eine selbsthemmende Konstruk-
tion, bei welcher nur das Antriebsorgan nicht aber das An-
triebsglied die Schieber bewegen k&nnen. Diese Selbsthemmung
kann noch erhtht werden, wenn anstelle von Rollen Gleitstiicke
und Gleitzapfen verwendet werden. Dies ermdglicht es,'dass nach
dem Spannen das Antriebsorgan, z.B. der pneumatische Zylinder,
vom Versorgungssystem, z.B. der Druckluftquelle, abgeschlatet
werden kann, um den Schraubstock z.B. von einer Bearbeitungs-
maschine zur anderen zu bringen, ohne dass die Spannung gel&st
wird. Dies ermdglicht auch die Palettisierung auf Maschinen-
zentren. Zweckmissigerweise sind dabei zwei wahlweise betdtig-
bare Sperrorgane vorgesehen, um den Weg der Kurve zu begrenéen.
Je nachdem, ob der Schraubstock zur Innen- oder zur Aussen-

spannung beniitzt wird, wird eines der Sperrorgane betdtigt.
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Die Kupplung des Hebels mit der Backe kann liber einen Dreh-
zapfen erfolgen. Vorteilhafter ist jedoch die Kupplung des
Hebels mit der Backe {iber ein Kugelgelenk. Dies erm8glicht

es der Backe, sich einem nicht parallelem Werkstlick anzu-
passen. Sie kann dann also nicht nur eine Hin- und Herbewegung
ausfiihren, sondern auch eine Drehbewegung um eine Axis senk-
recht zur Gleitfl&che des Supports. Wenn aber gewlinscht wird,
dass keine solche Drehung erfolgt oder die Drehung begrenzt
wird, kOnnen Mittel zur Begrenzung oder Verhinderung der
Drehung der Backe auf der Gleitfldche oder des Supports

vorgeseheh werden, 2z2.B. Stellschrauben.

Der Support ist vorteilhaft mit Oel gefiillt, so dass das
Antriebsorgan und dessen Lager sowie die Schieber st&ndig
im Oelbad laufen. Zweckmidssigerweise ist dann in der Gleit-
fliche des Supports und/oder der Auflagefliche mindestens
eine Nute vorgesehen, in welcher sich eine Dichtung befindet.
Durch diese Dichtung wird verhindert, dass Oel 2zwischen der
Gleitfldche und der Backe austreten kann. Als Antriebsorgan
dient vorteilhaft ein pneumatischer Zylinder. Es wdren aber
auch andere Antriebsorgane m&glich, z.B. ein Elektromagneg
oder Elektromotor. Da jedoch meist Druckluft zur Verfiligung
steht, bildet ein pneumatischer Zylinder ein besonders
einfaches Antriebsorgan. Dabei hat die Kolbenstange noch
den Vorteil, dass sie als Oelpumpe wirkt, um Oel aus dem
Support in die Backe zu pressen und die Gleitfl&che zu
schmieren. Um den pneumatischen Zylinder zu steuern, kann
ein mindestens zwei Stellungen aufweisender Steuerschieber
vorgesehen sein, der die Beaufschlagung des pneumatischen
Zylinders so regelt, dass in der einen Schieberstellung
die Backen auseinander und in der anderen Stellung gegen-
einander bewegt werden. Der Steuerschieber kann aber noch
eine dritte Stellung aufweisen, in welcher der pneumatische

Zylinder durch ein Vierwegventil bet&tigbar ist.
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Die Backen kdnnen sowohl stirnseitig.als auch auf der Ober-
seite mit in einem Rastermass angeordneten Absteckbohrungen
mit zylindrischem Passdurchmesser und darunter liegendem
Gewinde derart versehen sein, dass sowohl stirnseitig wie
auch oben baukastenmdssig festgelegte Aufsatzbacken oder

auf das Werkstiick bezogene Spezialbacken mittels Passschrauben
oder hohler Passbuchsen und durch diese Buchsen eingefiihrte
Spannschrauben befestigt werden konnen. Dies erm&glicht eine
besonders universelle und effiziente Verwendung des Schraub-
stocks, Es ist aber auch m8glich, dass der Support auf der
Unterseite mit in einem Rastermass angeordneten Passbohrungen
versehen ist, womit der Schraubstock auf eine Grundplatte,
einen Aufspannwinkel oder dergleichen abgesteckt und aufge-

schraubt werden kann.

Ein Ausfliihrungsbeispiel der Erfindung wird nun unter Bezug-

nahme auf die Zeichnung beschrieben. Es zeigt:

Fig. 1 eine Seitenansicht des Schraubstocks mit Aufsatz-

backen fiir die Aussenspannung eines Werkstiicks,

~

Fig., 2 ein Schraubstock wie in Fig. 1, jedoch mit Auf-

satzbacken zur Innenspannung eines Werkstilicks,

Fig, 3 einen La&ngsschnitt durch den Schraubstock von

Fig. 1, jedoch ohne Aufsatzbacken,

Fig. 4 eine Ansicht auf den Schraubstock von Fig. 1,
teilweise im Schnitt,

Fig. 5 einen Schnitt entlang der Linie V-V von Fig. 4

Fig. 6 einen Schnitt entlang der Linie VI-VI von Fig. 4.
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Wie beispielsweise Fig. 1 zeigt, beéteht der Schraubstock
im wesentlichen aus dem Support 1 auf dessen Gleitfliche 3
die beiden Schraubstockbacken 5 und 6 hin und her beweglich
sind. Zur Bewegung der positionierbaren Backe 6 dient eine
mit der Handkurbel 9 betdtigbare Spindel 7. Mit dieser
Spindel 7 kann die positionierbare Backe 6 lber gr&ssere
Distanzen bewegt werden. Sobald sie sich in der gewlinschten
Stellung befindet, kann sie durch die Spannkurven 11, die

auf beiden Seiten der Backe angeordnet sind, fixiert werden.

Die bewegliche Backe 5 wird {iber einen in Fig. 1 nicht er-
sichtlichen Machanismus vom Antriebsorgan 13, z.B. einem
pneumatischen Zylinder, bewegt. Sie legt dabei nur einen
geringen Weg zuriick, der aber geniligt, um das Werkstiick 15
festzuspannen, bzw. wieder zu l&sen. In Figur 1 sind zum
Festspannen des Werkstiickes 15 auf den Backen 5 und 6 ange-
ordnete und mit Schrauben 17 befestigte Aufsatzbacken 18

und 21 vorgesehen.

Wahrenddem die in Figur 1 gezeigten Aufsatzbacken 19 und 21
dazu dienen, das Werkstiick 15 an der Peripherie zu erfassen,
also von aussen her festzuspannen, dienen die Aufsatzbacken
19' und 21' von Fig. 2 dem Festspannen eines Werkstiickes 15'

von innen her.

Der ndhere Aufbau des Schraubstocks ist aus den Figuren 3

bis 6 ersichtlich. Der Support 1 besteht im wesentlichen

aus dem trogfdrmigen Grundkdrper 23, dessen Innenraum 24
seitlich durch die Stiitzplatte 25 und oben durch die Fihrungs-
platte 27 abgeschlossen ist, oder aus einem kastenfdrmigen
Grundkdrper 23, dessen Innenraum 24 seitlich durch die Stiitz-
platte 25 abgeschlossen wird. In dieser Ausfiihrung wird die

Stabilitdt des Grundk®rpers wesentlich erhd&ht.

Wie bereits vorher unter Bezugnahme auf Fig. 1 erwdhnt wurde,
kann die Backe 6 durch eine Handkurbel 9 iiber die Spindel 7
auf dem Support 1 bewegt werden. Fiir die beidseitige axiale
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Abstlitzung der Spindel 7 dient ein doppelwirkendes Kugel-
pfannenpaket 29 mit der Druckplatte 31, die mit der Backe 6
verschraubt ist. Die Spindel wird durch das U~f8rmige Schutz-
blech 33 geschiitzt. Wenn sich die Backe 6 in der gewlinschten
Stellung befindet, werden die Spannkurven 1l gedreht (Fig. 1
und 6). Dabel werden die Niederzugkeile 35, die in den
Untergriffleisten 37 gelagert sind, nach innen verschoben,
denn je ein Stift 34 befindet sich im Kurvenschlitz 36 der
Spannkurve 1l. Dadurch wird bewirkt, dass die Backe 6 fest

gegen die Gleitfl&che 3 gedriickt und in dieser Stellung
blockiert wird.

Im Innenraum 24 des Supports 1 befindet sich ein auf der
Achse 39 im Support gelagerter Hebel 41, welcher mittels
eines Gelenkes 43 mit der Backe 5 gekuppelt ist. Im Ruhe-
zustand steht der kurze Hebelarm 45 des Hebels 41 senkrecht
zur Gleitfl&che 3. Diese Stellung stellt eine neutrale
Stellung dar, von welcher der Hebelarm 45 bei einer Be-
wegung in der einen oder anderen Richtung um die Achse 39
die Backe 5 gegen die Gleitfldche 3 vorspannt. Gleichgfliltig,
ob der Schraubstock fiir Aussenspannung (Fig. 1) oder fiir
Innenspannung (Fig. 2) verwendet wird, ist somit die

Backe 5 in der Spannstellung immer gegen die Gleitfl&che 3
vorgespannt. Es besteht somit im gespannten Zustand nie
Spiel zwischen Backe 5 und Gleitfl&dche 3.

Wenn es auch méglich widre, den Hebel 41 als einarmigen
Hebel auszubilden, ist es doch zweckmédssiger, wie gezeigt,
einen zweiarmigen Hebel, insbesondere einen Winkelhebel,
vorzusehen, der die Arme 45 und 46 besitzt. Der lange '
Hebelarm 46 ist beim gezeigten Ausfithrungsbeispiel wesent-

lich l&nger als der Arm 45, so dass eine entsprechende
Uebersetzung erzielt wird.
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Beim gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist zwischen dem Antriebs-
organ, d.h. dem pneumatischen Zylinder 13, und dem Antriebs~-
glied, d.h. dem Winkelhebel 41, eine Kurve vorgesehen. Diese
Kurve besitzt die Form von zwei symmetrisch zum Hebelarm 46
angeordneten Schiebern 47, die an einem Ende durch das
Rupplungsstiick 49 miteinander und mit der Kolbenstange 51

des pneumatischen Zylinders 13 verbunden sind.

Die Schieber 47 haben U-f6rmigen Querschnitt und laufen auf
den Rollen 53, die ihrerseits auf den Achsen 55 gelagert

sind. Jeder Schieber 47 weist einen in einem spitzen Winkel
zur Bewegungsrichtung verlaufenden Kurvenschlitz 57 auf, in
welcher eine Rolle 59 laufen kann, die auf einem im Winkel-
hebel 41 angeordneten Bolzen 61 drehen kann. Wenden . somit
die Schieber 47 von der Kolbenstange 51 nach .links beweqgt,
so wird durch den Kurvenschlitz 57 der Bolzen 61 nach unten
bewegt und somit der Winkelhebel 41 im Uhrzeigersinn ver-

schwenkt, wie dies filir die Schliessbewegung zum Festspannen
des Werkstiickes 15 in Figur 1 notwendig ist. Da der Kurven-
schlitz 57 in einem spitzen Winkel zur Bewegungsrichtung
verlduft, besteht eine Selbsthemmung. Sollte also der pneu-
matische Druck auf den Kolben 14 wegfallen, so bleibt das

Werkstiick 15 trotzdem festgespannt. Die elastische Ver-
formung des Winkelhebels 41 sorgt dabei fiir die notwendige

Spannkraft.

Wie Figur 4 zeigt, sind zwei Sperrorgane in Form von Stiften
63, 64 vorgesehen, durch welche der Weg der Schieber 47 be-
grenzt werden kann. In Figur 4 befindet sich das Sperrorgan
64 in Sperrstellung, so dass durch das Antriebsorgan 13 nur
eine Bewegung der Backe 5 zum Aussenspannen (Fig. 1) mdglich

ist. Zum Innenspannen (Fig. 2) wird das Sperrorgan 63 in die
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Sperrstellung gebracht und das Sperrorgan 64 herausgezogen.
Durch diese Sperrorgane kann einerseits ein unerwlinscht
grosser Liiftungsweg vermieden werden, andererseits aber
auch sichergestellt werden, dass in der Spannstellung die
Backe sicher gegen die Gleitfldche niedergespannt ist.

Der Innenraum 24 des Supports ist mit Oel gefiillt., Um ein
Austreten von Oel zwischen Gleitfldche 3 und Backe 5 zu
vermeiden, sind in der Gleitfl&che des Supports oder, wie
in Pigur 3 gezeigt, der Auflagefldche der Backe 5
zwel . Nuten - 65 vorgesehen, in welcher sich die
Dichtung 66 befindet. Beim Eindringen der Kolbenstange 51
in den Ihnenraum 24 pumpt der Kolben Oel in den Hohlraum 67
der Backe, wobei die Gleitfldche 3 im Bereich der Backe 5

geschmiert wird.

Geschmiert wird auch das Kugelgelenk 43, Um einen Austritt
von Oel aus der Backe 5 zu vermeiden, ist ein Deckel. 69
mit Schrauben 70 mit der Backe 5 verschraubt und deckt so

das Kugelgelenk 43 ab.

Die Verwendung eines Kugelgelenks 43 ermdglicht es der Backe 5,

nicht nur eine Hin- und Herbewegung auf der Gleitfl&dche 3 aus-

zufilhren, sondern auch eine Drehbewequng um eine Achse senk-
recht zur Gleitfl&che des Supports. In diesem Falle kann sich
die Backe 5 z.B. einem nicht parallelem Werkstlick anpaésen.

Wenn aber gewlinscht wird, dass keine solche Drehung erfolgt,
oder die Drehung begrenzt wird, kdnnen die Stellschrauben 71

betdtigt werden (Fig. 1 und 6).

Wie aus Figur 1 ersichtlich, ist an der Stilitzplatte 25 ein

Druckluftanschluss 73 vorgesehen. Eine weitere Bohrung fiir
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einen zweiten Druckluftanschluss ist'durch einen Pfropfen 75
verschlossen. Im Innern der Stilitzplatte 25 fiihren zwei in
der Zeichnung nicht dargestellte Druckluftkanile zum Steuer-
block 77 (Fig. 4), welcher eine durch einen Stellhebel 79
drehbaren Steuerschieber 81 aufweist. In der in Figur 4 dar-
gestellten Stellung wird Druckluft vom Anschluss 73 iiber die
Kandle 83, 85 in den Zylinder 13 geleitet, der dann eine
Schliessbewequng zur Aussenspannung veranlasst. Bei einer
anderen Schieberstellung wird die andere Seite des Kolbens 14
beschlagen, um die Backe 5 wieder in die urspriingliche
Stellung zu bringen. Filir die Innenspannung (Fig. 2) erfolgt
die Beaufschlagung des Kolbens 14 in umgekehrter Reihenfolges

Der Steuerschieber 81 ist so auséebildet, dass er, wenn er

in eine neutrale Zwischenstellung gebracht wird, die Fern-
steuerung tiber ein Vierwegeventil ermdglicht. Dazu wird der
Verschluss—-Stopfen 75 (Figur 1) durch einen zweiten Pneumatik-
anschluss ersetzt. Durch Umsteuerung des Ventils werden dann
Uber die Pneumatikausschliisse die beiden Seiten des Kolbens 14

wahlweise mit Druckluft beaufschlagt.

Wie Figur 3 zeigt, weist der Schraubstock in der Grundfl&che
des Supports 1 Zentrierborhungen 87 auf. Zweckmdssigerweise
sind vier Zentrierbohrungen 87 einem Rastermass auf die Grund-
fliche verteilt. Dies ermdglicht es, den Schraubstock auf
Unterbauelementen genau reproduzierbar abzustecken una'zu
verschrauben, wenn dort ebenfalls entsprechende Bohrungen
vorgesehen sind. Somit kann der Schraubstock im Baukasten-
system eingesetzt werden. Flir die Verwendung auf Bearbeitungs-
maschinen mit T-Nuten werden spezielle Nutensteine verwendet,
welche die Verbindung zwischen den Zentrierbilichsen 87 und

den T-Nuten herstellen.
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Patentanspriiche

1. Schraubstock mit zwei relativ zueinander beweglichen
Backen (5, 6) und einem Antriebsorgan (13), welches

iiber ein Antriebsglied (41) auf die eine der Backen (5)
wirkt, um diese zum Festspannen oder L&sen eines Werk-
stlickes (15, 15') auf der Gleitfldche (3) eines Supports
(1) zu verschieben, dadurch gekennzeichnet, dass das
Antriebsglied (41) so ausgebildet ist, dass es bei der
Spannbewegung die angetriebene Backe (5) gegen die
Gleitfldche (3) des Supports (1) vorspannt.

2. Schraubstock nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Antriebsglied (41) ein im Support (l) gelagerter
und mit der Backe (5) gekuppelter Hebel ist, wobei im
Ruhezustand der Hebel (41) praktisch senkrecht zur Gleit-
fldche (3) steht.

3. Schraubstock nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Hebel (41) im Ruhezustand eine neutrale Stelluné‘
aufweist, von welcher er bei einer Bewegung in der einen
oder anderen Richtung die angetriebene Backe (5) gegen die

Gleitfldche (3) des Supports (1) vorspannt.

4., Schraubstock nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Hebel (41) ein doppelarmiger Hebel,

z.B. ein Winkelhebel, ist.

.
¥

*

.
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5. Schraubstock nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen dem Antriebsorgan (13) und
dem Antriebsglied (41) eine Kurve (57) vorgesehen ist,

um die Antriebskraft vom Antriebsorgan (13) auf das An-

triebsglied (41) 2zu {ibertragen.

6. Schraubstock nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die Rurve (57) und/oder das Antriebsorgan (13) derart
ausgestaltet ist, dass eine Selbsthemmung auftritt.

7. Schraubstock nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kurve durch zwei auf je einer Seite

des Antriebsglieds (41) angeordneten, auf Rollen (53) im
Support (1) laufenden Schiebern (47) besteht, welche einen
in einem spitzen Winkel zur Bewegungsrichtung geneigten
Kurvenschlitz (57) aufweisen, in welche am Antriebsglied

angeordnete Rollen (59) eingreifen.

8. Schraubstock nach einem der Anspriiche 5 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass zwei wahlweise betdtigbare Sperrorgane

(63, 64) vorgesehen sind, um den Weg der Kurve zu begrenzen.

9. Schraubstock nach einem der Anspriiche 2 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Kupplung des Hebels (41l) mit der
Backe (5) iliber ein Kugelgelenk (43) erfolgt.

10. Schraubstock nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
dass Mittel (71) zur Begrenzung oder Verhinderung einer
Drehung der Backe (5) auf der Gleitfl&che (3) des Supports

(1) vorgesehen sind.
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11. Schraubstock nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass der Support einen Hohlraum (24)
aufweist, der mit Oel gefiillt ist.

12. Schraubstock nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
dass in der Gleitfliche (3) des Supports (1) und/oder der
Auflageflédche der Backe (5) mindestens eine Nute (65) vor-

gesehen ist, in welcher sich eine Dichtung (66) befindet.

13. Schraubstock nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch

gekennzeichnet, dass das Antriebsorgan (13) ein pneumati-

scher Zylinder ist.

14. Schraubstock nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet,
dass er mindestens einen zwel Stellungen aufweisenden
Steuerschieber (77) besitzt, der die Beaufschlagung des
pneumatischen Zylinder (13) so regelt, dass die Backen in
der einen Schieberstellung auseinander und in der anderen

Stellung gegeneinander bewegt werden.

15, Schraubstock nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,
dass der Steuerschieber (77) eine dritte Stellung aufweist,
in welcher der pneumatische Zylinder (13) durch ein Vierweg-

ventil betdtigbar ist.

16. Schraubstock nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, dass die Backen (5, 6) sowohl stirnseitig
als auch auf der Oberseite mit in einem Rastermass ange-
ordneten Absteckbohrungen mit zylindrischem Passdurchmesser
und darunter liegendem Gewinde derart versehen sind, dass
sowohl stirnseitig wie auch oben baukastendssig festge-
legte Aufsatzbacken (19, 21) oder auf das Werkstlick bezogene
Spezialbacken mittels Passschrauben (l17) oder hohler Pass~

buchsen und durch diese Buchsen eingefilhrte Spannschrauben
befestigt werden k&nnen.
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17. Schraubstock nach einem der Anspriliche 1 bis 16, dadurch
gekennzeichnet, dass der Support (1) auf der Unterseite mit
in einem Rastermass angeordneten Passbohrungen (87) ver-
sehen ist, womit der Schraubstock auf eine Grundplatte,
einen Aufspannwinkel oder dergleichen abgesteckt und ange-

schraubt werden kann.

18. Schraubstock nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch
gekennzeichnet, dass die andere Backe (6) durch Niederzugs-
keile (35), die durch Spannkurven (11) betdtigbar sind, gegen
die Gleitfliche (3) des Supports (l) spannbar und auf dem
Support (1) fixierbar ist.

19. Schraubstock nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die KRurve durch zwei auf je einer Seite

des Antriebsglieds (41) angeordneten, auf Rollen (53) oder
Gleitflichen laufenden Schiebern besteht, welche einen in
einem spitzen Winkel zur Bewegungsrichtung geneigten Kurven-
schlitz (57) aufweisen, in welche am Antriebsglied ange-

ordnete Gleitstlicke eingreifen. ~
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