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@ Schrimkoptf fiir Streckenvortriebsmaschinen sowie Verfahren zu seiner Herstellung.

@ Fir die Zufilhrung von Wasser zu Disen am Umfang
eines Schrémkopfes sind innerhalb eines aus einzelnen
Scheiben (2) zusammengesetzten Schramkopfes (1) Bohrun-
gen {14 bzw. 16) vorgesehen, welche sich in Richtung der
Rotationsachse des Schramkopfes (1) erstrecken. Die einzel-
nen Ringscheiben (2) sind miteinander verschweifdt, wobei
sich die Schweillnéhte (iber einen radialen Bereich (a) des
Schramkopfes erstrecken, welcher groRer ist als der Druch-
messer (b) der Bohrungen (14 bzw. 16). Die Bohrungen (14
bzw. 16) durchsetzen die Schweindhte (19).
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Schramkopf filir Streckenvortriebsmaschinen sowie

Verfahren zu seiner Herxstellung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Schré&mkopf fiir
Streckenvortriebsmaschinen mit am Umfang desselben an-
geordneten Meifeln und Austrittsdlsen fi{ir den Austritt
von Kithlwasser, welche iiber innerhalb des Schrimkopfes

in Achsrichtung desselben verlaufende Kandle mit Wasser
versorgbar sind, wobei der Schré@mkopfgrundkdrper aus in
Achsrichtung aneinander anschlieBenden Ringscheiben be-
sﬁeht, welche miteinander verschweiBt sind, sowie auf ein

Verfahren zur Herstellung eines derartigen Schrdmkopfes.

Die Austrittsdiisen fir den Austritt von Kiihlwasser

ktnnen auch fiir das Verspriihen von Wasser zum Zwecke des
Niederschlagens von Staub verwendet werden und es sind
eine Reihe von Ausbildungen bekannt geworden, bei welchen
derartige Austrittsdiisen an den MeiBelhalter angeschlossen
sind. Die Wasserzufuhr kann bei diesen Ausbildungen durch
mit den Meifeln zusammenwirkende Ventile gesperrt bzw.
freigegeben werden und es sind auch andere Steuerungen fiir
die Zufuhr des Wassers mdglich. In allen Fdllen ist es
erforderlich, den Schra@mkopfgrundkdrper mit entsprechenden
Kandlen auszustatten, um die Wasserzufuhr zu den einzelnen
Diisen zu ermdglichen. In der Regel ist hiefiir eine axiale
Wasserzufithrung vorgesehen und aus der AT-PS 359 453 ist

eine Ausbildung bekannt geworden, bei welcher die Verteilung

des Wassers zu den Diisen durch einen sich in Achsrichtung
des Schrd@mkopfes erstreckenden, im wesentlichen zylin-
drischen Ringhohlraum, erfolgt. Der Schréamkopfgrundk&rper
besteht zumeist aus billigem ferritischem Baustahl und ist
daher korrosionsanfidllig. Bei der bekannten Ausbildung
wirkten innerhalb des im wesentlichen zylindrischen Hohl-
raumes relativ hohe Fl&chendrucke in radialer Richtung,

wenn die Wasserzufuhr unter hohem Druck erfolgte.



10

15

20

25

30

35

0108046

Gemeinsam mit der Korrosionsanfdlligkeit des Schréamkopf-
grundkOrpers und insbesondere auf Grund der Korrosions-
anfdlligkeit der SchweiBstellen benachbarter Ringscheiben,
welche eine Innenwand des zylindrischen Hohlraumes bilden,
ergeben sich bei der bekannten Ausbildung Probleme mit der
Dichtheit. Die Korrosion an den SchweiBstellen fiihrte ver-
einzelt zu einem Lecken im Bereich der Schweifistellen und
bei hohen Zufiihrungsdrucken bestand die Gefahr einer Zer-
stbrung des Schramkopfgrundkdrpers durch Auftrennung l&ngs
der Stirnfldchen benachbarter Ringscheiben.

Die Erfindung zielt nun darauf ab, einen Schrédmkopf der
eingangs genannten Art dahingehend weiterzubilden, das bei
hohen Zufiihrungsdrucken die Dichtheit gewéhrleistet ist und
die Gefahr einer Korrosion an den Schweifstellen verringert
wird. Zur LOsung dieser Aufgabe besteht die Erfindung im
wesentlichen darin, daB die innerhalb des Schré&mkopfes in
Achsrichtung desselben verlaufenden Kandle als Bohrungen
ausgebildet sind, welche die SchweiBndhte benachbarter
Scheiben des Schré@mkopfgrundkdrpers durchsetzen. Dadurch,
daB die in Achsrichtung des Schramkopfes verlaufenden
Kandle als Bohrungen ausgebildet sind, wirken bei h&heren
Zufihrungsdrucken geringere radiale Kr&fte im Sinne einer
Aufweitung des Schrédmkopfes als dies bei einem Zylinder-
mantel der Fall wdre. Dadurch, daBf die Bohrungen SchweiB-
ndhte benachbarter Scheiben durchsetzen, exrgibt sich iiber-
raschenderweise eine Verringerung der Korrosionsanf&lligkeit
im Bereich dieser Schweifnd@hte, was darauf zurlickgefiihrt
wird, daB die Bohrung im Bereich der Schweifnaht eine glatte
Innenfl8che aufweist, welche den Korrosionsangriff im Ver-
gleich zu dexr rauhen Oberfl&iche der Schweifnaht bei der
bekannten Ausbildung verringert. Vor allen Dingen ist hiebei
zu beriicksichtigen, daB bei einem Wasserzufiihrungsdruck

von beispielsweise 300 bar unter Beriicksichtigung der
Fldche des Zylindermantels des Zuflihrungsraumes bei der be-
kannten Ausbildung Kr&@fte von bis zu 10 O00 000 N in radialer
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Richtung wirken wilirden.

Als Schrémkopfgrundkdrper kann in bekannter Weise
ferritischer Baustahl gew&dhlt werden und die VerschweiBung
der benachbarten Ringscheiben kann durch Abschmelzen
ferritischer Elektroden in kostengilinstiger Weise erzielt
werden. ErfindungsgemdBf ist fliir die gleichmdBige Zufiihrung
des Wassers zu den {iber den Umfang des Schrédmkopfes ver-
teilten Austrittsdiisen die Ausbildung so getroffen, daB8 in
Umfangsrichtung des Schrimkopfes wenigstens drei im wesent-
lichen parallel zur Achse des Schrédmkopfes verlaufende
Bohrungen vorgesehen sind, welche an den Stirnfl&chen des

Schrémkopfes abgeschlossen sind.

Das erfindungsgemdfe Verfahren zur Herstellung dieses
Schrimkopfes ist im wesentlichen dadurch gekennzeichnet,
daB von einander zugewendeten Stirnfl&chen der Ringscheiben
im Bereich benachbarter Innenkanten der miteinander zu ver-.
schweiBenden Ringscheiben des Schrédmkopfgrundkbrpers zumin-
dest eine iliber einen radialen Bereich abgeschrdgt oder
abgesetzt ausgebildet wird, dessen radiale Erstreckung
grdBer ist als der Durchmesser der in Achsrichtung ver-
laufenden'Bohrungen, daf die Ringscheiben untexr Auffiillen
des auf diese Weise gebildeten Hohlraumes verschweift
werden, und daB die in Achsrichtung des Schré&mkopfes ver-
laufenden Bohrungen nach dem VerschweiBen der Scheiben
miteinander durch diese SchweiBn&hte gebohrt werden. Durch
die Abschrdgung bzw. Ausnehmung an zumindest einer der
benachbarten Stirnfldchen der Ringscheiben wird ein hin-
reichend grofBer radialer Bereich ausgebildet, in welchem
die SchweiBelektrode abgeschmolzen werden kann, so daS8

bei dexr nachfolgenden Bohrung fiir die Zufidhrungskandle
sichergestellt wird, daB diese Bohrung tats#chlich die
SchweiBnaht durchsetzt. Der radiale Bereich der Abschrégung
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bzw. Ausnehmung muB somit grdB8er sein als der Durchmesser

der nachtrdglich anzubringenden Bohrung.

Die Erfindung wird nachfolgend an Hand von in der
Zeichnung-dafgestellten Ausfliihrungsbeispielen ndher er-
l3utert. In dieser zeigen Fig. 1 einen Axialschnitt durch
einen Schrd@mkopf nach dem Stand der Technik und Fig 2 einen

analogen Schnitt durch die erfindungsgem&fe Ausbildung.

In Fig. 1 ist der Schrimkopf 1 aus miteinander verschweiBten
Scheiben 2 aufgebaut'und drehbar an einem nicht darge-
stellten Schrdmarm gelagert. Die letzte Stufe des Unter-
setzungsgetriebes ist strichliert mit 3 angedeutet. Die
Lagerung des Schridmkopfes 1 an einem mit dem Schrémarm
verbundenen Trédgern erfolgt iliber Wdlzlager 5.

Die Wasserzufuhr erfolgt zundchst iiber Kandle 6 im Trdger

4 und miindet in einen Verteilerraum 7, iiber welchen sie
iber eine axiale Zufiihrungsleitung 8, welche entsprechend
abgedichtet ist, und radiale Leitungen 9, in die sich in
Achsrichtung des Sbhrémkopfes erstreckenden Verteilerhohl-
rdume 10 gefiihrt ist. Die Stirnscheibe 11 des Schriémkopfes
1 ist hiebei durch Schrauben mit dem Grundkdrper des
Schrédmkopfes verbunden. Die SchweiBndhte der benachbarten
Ringscheiben sind an einer Innenwand des Ringraumes 10

dem Korrosionsangriff durch das zugefiihrte Wasser ausgésetzt.
Aus dem Ringraum 10 gelangt das Wasser iiber im wesentlichen
radiale Bohrungen 13 zu den Austrittsdiisen, welche im

MeifBelhalter untergébracht sein konnen.

Bei der Ausbildung nach Fig. 2 sind nun anstelle des
Ringraumes 10 wenigstens drei in Achsrichtung des Schrém-
kopfes durchgehende Bohrungen 14 vorgesehen, welche an
beiden Seiten mit VerschluBfstiicken 15 abgeschlossen sind.

F
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Sofern es die Geometrie des Schrédmkopfes erfordert, kann die
Ausbildung, wie im oberen Teil der Fig. 2 dargestellt, auch
so getroffen sein, daB die Bohrung 14 in zwei Bohrungen 16
unterteilt ist, welcte liber eine radiale Bohrung 17 mit-
einander verbunden sind. Auch bei einer derartigen Aus-
filhrung 188t sich nach LOsen der VerschluBstiicke 15 noch
eine Reinigung der Bohrungen 14 bzw. 16 erzielen. Die
Wasserzufilhrung zu diesen Bohrungen 14 bzw. 16, von welchen
wenigstens drei in Umfangsrichtung des Schrémkopfes 1 ver-
teilt angeordnet sind, kann im wesentlichen analog wie bei
der Ausbildung nach Fig. 1 erfolgen und ist nicht nochmals
dargestellt.

Die einzelnen Scheiben 2 sind mit ihren Stirnfldchen mit-
einander verschweiBt, wobel jeweils eine Scheibe 2 eine
sich in der durch den Pfeil 18 angedeuteten radialen
Richtung erstreckende Ausnehmung aufweist, welche sich liber
einen Teilbereich a erstreckt. Dieser Teilbereich a ist
grBer als der Durchmesser b der Bohrungen 14 bzw. 16 und
wird bei der Verbindung der einzelnen Scheiben 2 durch Ab-
schmelzen einer Elektrode aufgefiillt. Die Bohrungen 14 bzw.
16 werden nun durch die SchweiBn#hte, welche mit 19 be-
zeichnet sind, hindurchgefiihrt, so daB sich eine glatte
Innénfléche als Wand der Bohrung ergibt. Die VerschluBstiicke

15 weisen ein Schraunbgewinde 20 auf, welches in ein ent-

‘sprechendes Innengewinde 21 an den Stirnseiten der

Bohrungen 14 bzw. 16 eingeschraubt ist. Die im wesentlichen
radialen Stichleitungen 13 zu den Austrittsdiisen, wie sie

in Fig. 1 dargestellt sind, miinden in diese Bohrungen 14
bzw. 16. Eine derartige Ausbildung ist auf Grund des gering-
eren, in radialer Richtung wirksam werdenden Druckes auch
fiir die zuflihrung von Druckwasser unter einem Druck von bis
zu 300 bar zu den Austrittsdiisen geeignet, ohne daB die
Gefahr einer mechanischen {iberbeanspruchung der SchweiB-
ndhte 19 zu benachbarten Ringscheiben 2 besteht.
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Patentanspriliche:

Schréamkopf (1) fiir Streckenvortriebsmaschinen mit am
Umfang desselben angeordneten Meifeln und Austritts-
diisen flir den Austritt von Kiihlwasser, welche iber
innerhalb des Schrdmkopfes (1) in Achsrichtung des-
selben verlaufende Xandle (14 bzw. 16) mit Wasser ver-
sorgbar sind, wobei der Schrédmkopfgrundkdrper aus in
Achsrichtung aneinander anschliefienden Ringscheiben (2)
besteht, welche miteinander verschweift sind, dadurch
gekennzeichnet, daB die innerhalb des Schramkopfes (1)
in Achsrichtung desselben verlaufenden Xandle (14 bzw.16)
als Bohrungen ausgebildet sind, welche die SchweiBn&hte
(19) benachbarter Scheiben (2) des Schrdmkopfgrund-
kOrpers durchsetzen.

Schrémkopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
in Umfangsrichtung des Schrémkopfes (1) wenigstens drei
im wesentlichen parallel zur Achse des Schrémkopfes (1)
verlaufende Bohrungen (14 bzw.16) vorgesehen sind,
welche an den Stirnfldchen des Scﬁrémkopfes (1) abge-

schlossen sind.

Verfahren zur Herstellung eines Schr&mkopfes nach An-
spruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB von ein-
ander zugewendeten Stirnfldchen der Ringscheiben (2)

im Bereich benachbarter Innenkanten der miteinander zu
verschweiBenden Ringscheiben (2) des Schré&mkopfgrund-
kBrpers zumindest eine tiber einen radialen Bereich (a)
abgeschrédgt oder abgesetzt ausgebildet wird, dessen
radiale Erstreckung gr8Ber ist als der Durchmesser (b)
der in Achsrichtung verlaufenden Bohrungen (14 bzw.16),
dafl die Ringscheiben (2) unter Auffiillen des auf diese
Weise gebildeten Hohlraumes verschweifit werden, und daB

die in Achsrichtung des Schrédmkopfes (1) verlaufenden
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Bohrungen (14 bzw.16) nach dem VerschweiBfen der Scheiben

(2) miteinander durch diese SchweiBnZhte (19) gebohrt werden.
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