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@ Vorrichtung zum gleichmaéssigen Zufiihren, Verteilen und Auftragen einer verschaumten Auftragsflotte auf eine

vorzugsweise textile Warenbahn od. dgil.

@ Die Vorrichtung ist als Auftragsvorrichtung, und zwar als
Schliitzrakel, ausgebildet und weist im Bereich des bzw. im
Né&herungsbereich des Auftragsschlitzes einen sich liber die
Arbeitsbreite erstreckenden Verteilungskérper auf. Uber die-
sen Verteilungsk6rper, der vorzugsweise in einem Bereich
des Auftragsschlitzes liegt bzw. kurz oberhalb des Auftrags-
schlitzes liegt, erfolgt die Schaumazufiihrung. Diese wird
kanalisiert. Durch diesen Verteilungskérper wird der Schaum
gleichméaRig dem verengten Bereich bzw. dem eigentlichen
Schlitzbereich des Auftragsschlitzes zugefiihrt und ein
gleichméRiger Auftrag eines verschdumten Mediums, vor-
zugsweise einer verschdumten Farbfiotte gewahrleistet. Die
Vorrichtung liegt vorzugsweise in einer rotierenden Scha-
blone.

Der Verteilungskorper ist stangenférmig ausgebildet, er
kann angeschraubt werden an das ZufiGhrungsteil, er kann
aber auch durch Distanzstiicke im Bereich des Auftragsschlit-
zes abgestitzt werden. Der Verteilungskdrper kann aus
einzelnen Abschitten bestehen, die aneinandergereiht sind.
Er kann durch eine Wandung des Zufiihrungsschlitzes gebil-
det werden.
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Mathias Mitter, Falkenstr. 57, 4815 SchloB Holte

Vorrichtung zum gleichmiBigen Zufiihren, Verteilen und
Auftragen einer versch@umiten Auftragsflotte auf eine

vorzugsweise textile Warenbahn od.dgl.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung entsprechend dem
Gattungsbegriff des Anspruches 1.

Derartige Vorrichtungen sind an sich bekannt. So ist eine
solche Vorrichtung in der DE-0S 25 23 062 dargestellt und
beschrieben. Diese Vorrichtung besteht aus einem Schaum-
generator und einer Zuleitung zu einer kastenartigen Auf-
tragsvorrichtung, in der zum Verteilen der verschdiumten
Auftragsflotte querliegende, einander teilweise iliberlap~-
pende Bleche angeordnet sind. Die bekannte Vorricﬁtung er-
moglichst jedoch nicht eine Verteilung im direkten Auf-
tragsbereich, sondern lediglich die Verteilung des zuge-
fiihrten Schaumes Uber die gesamte Auftragsfldche, wobei
die letzte Stolperstufe mit erheblichem Abstand iber der
Auftragsflache liegt. Der zugefiihrte Schaum tropft von
der Stolperstufe ab auf die Warenbahn, wobei die zuun-

terst liegende, parallel zur Warenbahn liegende Stolper-
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stufe verhindert, daB Schaum auf die darunterliegende Fl&i-
che gelangt. Um dies zu erreichen, muB der Kasten min-

destens bis zur oberen Stolperstufe gefiillt sein.

Weiterhin ist durch die US-PS 2 800 075 bereits eine
Schlitzrakel bekannt, mit der iliber eine gewisse Arbeits-
breite hinweg ein Farbauftrag -durch eine Schablone auf
eine Warenbahn mdglich ist. Bei dieser US-PS ist der Auf-
tragsschlitz zwar nicht durchgehend ausgebildet, da ein
Mehrfarbendruckfgewﬁnscht ist, Jjedoch sind auch Schlitz-

rakeln bekannt mit durchgehendem Auftragsschlitz.

Eine Schlitzrakel ist eine Auftragsvorrichtung, vorzugs-
weise mit einem allseitig geschlossenen Rakelgeh3use, wie
es die US-PS 2 800 075 in einem Teilbereich zeigt, inner-
halb welchem fliissige oder pastbse, im vorliegenden Fall

versch3umte Medien unter atmosphdrischem Druck oder einem

hdheren als atmosphdrischem Druck stehen und die Auftrags-

vorrichtung einen spaltf6rmigen, gegen die Warenbahn bzw.
die Schablone gerichteten Austrittsbereich aufweist, zum
Auftrag des Mediums auf ebene Warenbahnen oder ebene fli&-
chige warenteile, vorzugsweise mit Siebdruckmaschinen,

deren Siebe gemustert oder ungemustert sein k6nnen, wobel
das Rakelgehduse mit Zufihrungsrohren od.dgl. fir das Me-
dium versehen ist. Die Schlitzrakel ist =auBerhalb der

Schablone in Rakelhaltern einstellbar, insbesondere h&hen-
einstellbar, gelagert.

Beim Auftrag verschdumter Auftragsflotten besteht eine
wesentliche Schwierigkeit.aarin, daB Schaum ein auBer-
ordentlich trdges Medium ist. Schaum bleibt dort liegen,
wo man ihn hinlegt und zerflieflit, insbesondere wenn ein
relativ starker Verschdumungsgrad erreicht ist, so gut
wle gar nicht. Der Vorteil des Schaumauftrages besteht
aber darin, daB relativ geringe Flottenmengen durch die
Aufschd3umung ein groBeres Volumen erhalten, so daB man

mit geringen Flottenmengen, die sonst sehr schwer zu ver-
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teilen sind, Uber einer groBen Arbeitsbreite arbeiten

kann, wenn der ZufluB des Schaumes auvch iber dleser Ar-
beitsbreite erfolgt. Das Problem besteht aber darin, eine
gleichmdBige Verteilung des Schaumes iiber der Gesamtar-

beitsbreite zu erzielen, ohne daB der Schaum die Mdglich-
keit hat, in Bereiche auszuweichen, in denen er sich fest-
setzen kann, um dort zu aléern. Alter Schaum hat den Nach-
teil, Flissigkeit unkontrolliert freizuvgeben und zu zer-
fallen, was zu UngleichmdBigkeiten im Druck-

auftrag fuhren kann.

oder Farbe-

Der vorliegenden Erfindung liegt somit die Auféabe zZu—
grunde, direkt im oder kurz vor dem Auftragsbereich eine

Stau- und Verteiluncsstufe fir den zugefiihrten Schaum vor-

zusehen, um das verschiumte Medium zuv zwingen, genau kana-

lisjert dem Auftragsbereich zuzuflieBen, so daB ein gleich-
maBiger Schaumauftrag, vorzugsweise durch eine Schablone

oder durch ein Sieb hindurch erfolgen kann.

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichen des An-

spruches 1 aufgefiihrten Merkmale gel®st.

Mit der Erfindung ist es nun mdglich, daB der aus dem
Rakelgeh3use zuflieBende Schaum direkt im Bereich des bzw.

im N&herungsbereich des Auftragsschlitzes, also direkt

kurz vor der Auftragsebene, noch einmal kanalisiert wird

und dabeil gleichzeitig in Bewegung gebracht wird. Insbe-

sondere, wenn der Schaum in der Schlitzrakel unter hdhe-

rem als atmospharischem Druck steht, egalisiert sich durch
den VerteilungskOorper, der oleichzeitig etwas staut, der
Druck iiber der gesamten Arbeitsbreite. Der Schaum wird

dabei verteilt und der "Verteilungs"-K&rper wirkt gleich-

zeitig als Verdféngungskﬁrper.
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Der Schaumauftrag kann durch ein Sieb oder durch eine
Schablone hindurch vorgenommen werden. Auch ist es mdg-
lich, den Schaum direkt auf das Substrat zu bringen.

Siebe oder Schablonen k6nnen gemustert oder ungemustert
sein. Bei Verwendung in Siebdruckmaschinen bzw. in sieb-
druck&hnlichen Maschinen ist der Erfindungsgegenstand be-
sonders vorteilhaft einzusetzen, da durch den Verteiluncs-
kOrper oder Verdrangungskorper bei ungleichm@Biger Ab-
nahme des Schaumes der zufiieﬁende Schaum Sahin drangt,

wo mehr Schaum verbraucht wird.

ZweckmiBige Weiterbildungen des Gegenstandes nach An-

spruch 1 sind in den Unteranspriichen beschrieben.

Bei Ausgestaltung der Vorrichtung nach Anspruch 5 ist
gewdhrieistet, dabd jedes Tell als Prézisionsteil ausge-
bildet sein kann, wobei sich diese Teile gemdB Anspruch 14
aneinanderreihen, die gemeinsam einen langgestreckten
Korper bilden. Diese Teile k©nnen miteinander verbunden
sein, wobel sie am SchlitzrakelgehZuse befestigt sein
konnen oder einfach in eine Erweiterung des Auftrags-
schlitzes eingelegt werden und sich darin iiber Distanz-
halter an den Wa&nden abstiitzen. Dabei k®nnen sie,um eine
Einheit 2zu bilden, miteinander verbunden sein, ggf. so-

gar von den Enden her zusammengedriickt werden.

Weitere Kennzeichen und Merkmale ergeben sich aus den
nachfolgend beschriebenen Ausfﬁhrungsbeispielen; Diese
werden anhand der Figuren 1 bis 5 nZher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht der Vorrichtung,

Fig. 2 einen Teilausschnitt der Vorrichtung,

Fig. 3 und 4 Beispiele der Ausbildung des Verteilungs-
korpers,

Fig. 5 eine Seitenansicht der Vorrichtung im Schnitt,
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6 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer Vorrich-

tung,

7 ein Ausfihrungsbeispiel 8hnlich Fig. 2 mit

elastischem RakelfuB im Querschnitt,

8 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel des Rakelfufles

mit Verteilungskdrpern im Querschnitt,

9 die Darstellung des Schaumaustrittes durch

Durchtrittsquerschnitte,

10+11 weitere Ausfihrungsbeispiele des unteren

Bereiches der Vorrichtung im Querschnitt.
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Bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Figuren 1 und 5 ist

die erfindungsgemi@Be Vorrichtung 1 zum gleichmd@Bigen Zu-
fihren, Verteilen und Auftragen einer verschiumten Auftrags-
flotte als Schlitzrakel ausgebildet und besteht bei dem
dargestéllten Ausfihrungsbeispiel aus dem Zufiihrungsteil

10 mit seinen Zufihrungsrohren 11 und einem RakelfuB 12,
der am Zufiihrungsteil 10 beispielsweise durch Schrauben 13
festgelegt sein kann. Der RakelfuB 12 paBt sich in seiner
Formgebung einem rotierenden Siebzylinder 2 an, der als
Siebschablone ausgebildet sein kann. Derartige Siebzylin-
der sind beispielsweise in der DE-PS 20 26 492 dargestellt
und beschrieben. Es besteht auch die Moglichkeit, diese
Vorrichtung auf eine rotierende Bandschablone oder ein

rotierendes Sieb zu setzen gemiB der DE-PS 22 58 892.

Der durch die Zuftihrungsrohre 11 zugefiihrte Schaum wird
durch einen statischen oder dynamischen Schaumgenerator211
erzeugt. Ein statischer Schaumgenerator ist in der ge-
nannten DE-0S 25 23 062 dargestellt und beschrieben. Ein
dynamischer Schaumgenerator mit nachgeschalteter Pumpe
ist in der US-PS 4 193 762 gezeigt. Durch eine oder mehre-
re von auBlen kommende Zuleitungen -:flieBt somit der
Schaum durch die Zufiihrungsrohre 11 bis jewells zu einem
Verteilerkopf 14, durchquert verengte Bereiche 110 im
Inneren des rohrartigen Zufiihrungsteiles 10 und gelangt

in den Innenraum 210, der mit einem groBen VerdriZngungs-
korper 15 und kleineren Verdrdngungskorpern 115 gefiillt
sein kann. Diese kleineren Verdrangungskorper 115 werden
durch ein Sieb 215 vom unteren Bereich abgehalten, in dem
Reihen von Durchtrittsquerschnitten 310 angeordnet sind,

beispielsweise Reihen von versetzt zueinander angeordneten
Bohrungen.

Unterhalb dieser Durchtrittsquerschnitte 310 im Zufih-
rungsteil 10 liegt der Auftragsschlitz 16 mit seinem ver-
égten Teil 116 und seinem oberen erweiterten Teil 216, in

dem erfindungsgemdB ein Verteilungskdrper 17 angeordnet ist.

LN X4
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Der erweiterte Bereich bildet mit dem im Querschnitt etwa
tropfenformig ausgebildeten Verteilungsk&rper 17 Kanidle
316. Es besteht die Mdglichkeit, dem VerteilungskOrper 17

in Distanz zu den mittig liegenden.Durchtrittsquerschnit-
ten 310 anzuordnen, er wirkt immer als Verdr&ngungskOrper.

Der VerteilungskOrper hat eine obere plattenfdrmige Fl&che
117 und seitliche sich an diese anschlieBende Schrigen 217,
vertikale Fldchen 317 und im spitzen Winkel aufeinanderzu-
laufende Fl3chen 417, was in Fig. 3 n3her dargestellt ist.
Dies ist eine mSgliche Ausbildung des Verteilungskorpers.
Dieser erstreckt sich stangenférmig iliber den gésamten Ar-
beitsbereich bzw. liber die jeweilige L&nge des Auftrags-—
schlitzes 16 bzw. ist aus Teilstiicken 16 zusammengesetzt.
Dieser Verteilungskorper ist an die Unterseite des Zufih-

rungsteiles 10 angeschraubt.

Der zugefiihrte Schaum dringt sich somit durch die Durch-
trittsquerschnitte 310 hindurch, die als Bohrungen ausge-
bildet sein k&nnen, gelangt auf die Oberfldche 117 des
Verteilungskorpers 17, wird hier nach rechts und links
abgedrangt und gelangt in die zunachst vertikal parallel
zueinanderlaufenden, dann aber zusammenlaufenden Kandle
316, wobei die entstandenen Zustrome sich vereinen. Es
ist vorteilhaft, daB die seitlich der Verteilungskodrper
vorgesehenen Kandle 316 in ihrer Breitensummierung genau
oder in etwa der Breite des unteren Bereiches, also des
verengten Bereiches 116 des Auftragsschlitzes entsprechen.
Wie erwdhnt, kann der Auftrag durch ein Sieb oder eine

Schablone erfolgen, z.B. den rotierenden Siebzylinder 2,
oder auch direkt auf die Ware 3.

Die Schablonen oder die Zylinder k&nnen bemustert oder un-
bemustert sein und als Auftragsmedium kann eine beliebige
Flotte genommen werden, vorzugsweise eine Farbflotte zum

Farben oder Drucken, die aufgeschaumt wird. Es k&nnen aber

auch Veredlungsmittel aufgeschdumt werden oder auch ein-

Lo
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fach Wasser. Im wesentlichen ist an verschi@umte Farbe oder

Farbstoffe gedacht bzw. ggf. auch an beliebige andere Be-
handlungschemikalien.

Als Substrat kommen Warenbahnen mit faseriger Struktur in
Betracht, wie Textilien aller Art, darunter auch Teppiche,
Florware, wie Samte, ferner Vliese, aber auch Filze und
auch Non-wovens und Papier. AuBerdem k&nnen Folien und
Kunétstoffe derart beschichtet werden, fldchiger Erzeug-
nisse beliebiger Art.

In Fig. 2 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel des Erfin-
dungsgegenstandes dargestellt.

- . - Py
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Durchtrittsquerschnitten 310 auf, die als Bohrungen aus-

gebildet sein k&nnen.

Der Auftragsschlitz 16 weist wieder einen verengten Be-
reich 116 auf und einen erweiterten Bereich 216 mit im
unteren Teil schrég aufeinanderzulaufenden Wdnden 416,

die nach oben hin sich in parallel =zueinanderstehenden
W3anden 516 fortsetzen.

In den so geschaffenen Raum 1388t sich der Verteilungs-

korper 17 einlegen, der beil diesem dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel stangenformig ausgebildet sein kann oder
aus Teilabschnitten besteht, wie es in Fig. 4 dargestellt
ist. Der Verteilungskorper 17 tragt beil diesem Ausfiih-
rungsbeispiel Ringe 517, die als Distanzhalter dienen.
Statt der Ringe kann auch ein Gewindegang vorgesehen
werden. Gewindeginge haben aber den Nachteil, daB die
Aufteilung des VerteilungskOrpers 17 in Teilstiicke gemiB
Fig. 4 nicht ohne weiteres mtglich ist. Das Einschneiden
von Nuten bzw. das Stehenlassen von Ringen 517 als Di-

stanzstiicke ist vorteilhafter. Bei dem dargestellten Aus-
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fihrungsbeispiel der Fig. 2 liegt der Auftragsschlitz
wieder im Rakelfuf 12.

In Fig. 3 ist das Ausfiihrungsbeispiel eines Verteilungs-
korpers 17 gemdB Fig. 1 n&her dargeétellt. Das Schaubild
zeigt deutlich die einzelnen Fl8chen und die Moglichkeit
der Anordnung einer Zylinderkopf-Schraubenbohrung 617, um
den stangenformigen Verteilungskorper 17 von unten im Man-
tel des Zufihrungsteiles 10 zu befestigen.'Durch Einle-
gung eines Distanzteiles, wie es in Fig. 1 angedeutet ist,
kann die obere Fldche 117 als Prall- und Verteilungs-

fl3che vorgesehen sein. :

In Fig. 4 ist ein Ausfiihrungsbeispiel gezeigt eines Ver-

teilungsk&rpers 17, der aus Abschnitten besteht,und zwar

igen Abschnitten. Diese weisen auf einer Seite
Ausnehmungen 717 und auf der anderen Seite Erhebungen 817 ayf,
wobel die Moglichkeit besteht, sie in einer Art Nut- und

Federverbindung aneinanderzureihen-und von den Enden her
durch beliebige Mittel axial =zusammenzudriicken.
Die einzelnen Stangenabschnitte 17a, 17b, 17c liegen

axial fluchtend zueinander und konnen, selbst wenn sie
nur wenige Zentimeter iiberspannen, zu einer langen Vor-
richtung zusammengesetzt werden, die als Verteilungs-

korper dient. Diese Ausbildung bildet viele Kleinkanile.

In Fig. 5 ist die Seitenansicht der Auftragsvorrichtung
bzw. der Schlitzrakel im Schnitt gezeigt. Das 2Zufiihrungs-
teil 10 tragt im Inneren den Verdré&ngungskorper 15 und in
dieser Figur ist deutlich ersichtlich, daB die Zufiuhrungs-
rohre 11 zu unterschiedlichen Abschnitten der Gesamtvor-
richtung gefiihrt sind. Die VerteilerkOpfe 14 liegen somit
in einem vorzugsweise gleichmd@Bigen Abstand zueinander.
Der Verdrangungskorper 15 miindet in einen FuBbereich 315
im Abstand zu dem Bereich, in dem die Durchtrittsquer-
schnitte 310 liegen. Hier ist auch ersichtlich, daB der

RakelfuB 12 in seinem Inneren den sich lang erstreckenden
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Verteilungskorper 17 tré&gt mit seinen Schraubbohrungen 617,
wobel auch eine Ausbildung gemiB der Fig. 1 und 3 aus Ab-
schnitten 17a, 17b undsoweiter bestehen kann. Diese k&n-
nen auch mit Ausn<hmungen 717 und Erhebungen 817 anein-
andergereiht'werden, falls nicht die gesamte L3nge in

einem Stiick eingesetzt werden soll.

Um die Teile aneinanderzvhalten und einen leichten Druck
von der Seite zu geben, besteht die Moglichkeit; ein
elastisches Gummipolster 18 von der Seite her anzusetzen
und durch einen Schieber 19 zu halten. Dieser Schieber 19
wird in den Auftragsschiitz 16 der Vorrichtung von der
Seite her eingeschoben. Beide Seiten der Vorrichtung
koénnen gleich ausgebildet sein. Dieses elastische Gummi-
polster 18 und der Schieber 19 machen sich insbesondere
bemerkbar, wenn eine Ausfiilhrung gemiffi Fig. 4 eingesetzt
wird, die nicht angeschraubt wird, sondern einfach durch

Seitendruck zusammengehalten wird und im Schlitz freiliegt.

Der Innenraum 210 der Vorrichtung wird im Bereich des
Zufiihrungsteiles 10 durch eine Seitenabdichtung 410 ge-
schlossen gehalten.

Die Zufiihrungsrohre 11 k6nnen mit einstellbaren, den
Zufluf veri@ndernden Ventilen 111 versehen sein und von

einem einzigen Schaumgenerator 211 gespeist werden.

Wie bereits erwdhnt,-ist der Gedanke der Erfindung nicht
aufdié ‘dargestellten Ausfiihrungsbeispiele beschrankt. So
sind beispielsweise Verteilungsko6rper 17 denkbar und még-
lich, die einen anderen Querschnitt haben als gezeigt und
die mit beliebig geformten Distanzstiicken 517 bestiickt
sind. Auch kxonnen die einzelnen Abschnitt 17a, 17b, 17c
nicht mit Schlitzen und Stegen als Erhohungen und Ver-
tiefungen versehen sein, sondern beispielsweise mit
Zapfen und Bohrungen. Es kann auch jede andere Krallver-

bindung genommen werden. Sehr wesentlich ist, daB sich
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die einzelnen Abschnitte 17a, 17b, 17c aneinanderreihen
lassen, ohne daB der Querschnitt verindert wird. Demzu-
folge liegt der Trennbereich jeweils zwischen den Distanz-
sticken 517 bzw. jeweils zwischen den schmalen Ringen,

die als umlaufende Distanzstiicke voroesehen sind.

Der Gedanke der Erfindung beschrénkt.sich auch nicht auf
ein rohrartiges Zufihrungsieil, Sa2s einen runden Quer-
schnitt hat. Der Querschnitt kann rechteckig, guadratisch,
polygon od.dgl. gewihlt werden. Immer wird sich ein den
Schaum aufnehmendes Gef3iB iber die Arbeitsbreite von bei-
spielsweise 5 Metern und mehr bzw. auch wenige; erstrecken.
Auch der Querschnitt der VerteilungskOrper, die auch als
Verdringungskdrper bezeichnet werden k&nnen, ist frei wihl-
bar. Die sich den Winden des erweiterten Bereiches des Auf-
tragsschlitzes anpassenden Wdnde des Verteilungskorpers 17

bilden vorzugsweise gleichméBig verlaufende Kandle, die zum

- Auftragsbereich fiihren. Es kann aber auvch moglich sein,

- daB die Kanalwandungen sich verengend oder sich erweiternd

ausgebildet sein sollen, um die DurchfluBgeschwindigkeit

des Schaumes abzubremsen oder zu beschleunigen.

Der runde Qherschnitt beiﬁ Ausfﬁhfungsbeispiel der Fig. 2
und 4 fir die stangenarfigen Teile des oder- der Vertei-
lungskdrper 17 ist éehr;vofteilhaft,,weil der Schaum ohne
Zerstorung der Blischen an dem Grundteil vorbeiflieBt.gelpst
durch die Kleiﬁk;ﬁalisie?ung durch die Distanzstiicke 517,

die fingfbrmigiausggbildét sind, wird der Schaum noch

starker verteilt,;vergleichméﬁigt und dort hin gedridngt,

WO er.z.é. erﬁﬁht_abgenommen wird. Die vielen kleinen
DurchfluBkanile geben.somit eine starke Vergleichméﬁigdng
fir den Schaum. Dabei soll er in dem Bereich des Auftrags-
schlitzes noch-njcht zerstort werden, sondern erst im oder
iber dem Schablonenbereich, um auf die Ware 3 aufgetragen-.

zZu weérden.
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Die Vorrichtung erstreckt sich iiber die Gesamtarbeits-
breite. Dies schlieBt nicht aus, daB Teilarbeitsbreiten
beispielsweise durch aneinandergereihte Schlitze vorge-
sehen sind. Weiterhin ist es nicht notwendig, daB der
vereingte Bereich 116 sehr groB ausgebildet ist. Der Ver-
teilungskdrper 17 bzw. die aneinandergereihten Vertei-
lungskérper konnen bis dicht vor dem Auftragsbereich

angeordnet sein.

In Fig. 6 ist ein weiteres Ausfihrungsbeispiel ge-
zeigt, im N&herungsbereich des Auftragsschlitzes einen
sich Uber die Arbeitsbreite erstreckenden Verteilungs-
kdrper anzuordnen. Es ist schon bereits erwahnt, daB es
méglich ist, daB die Kanalwandungen sich verengend oder
sich erweiternd ausgebildet sein sollen, um die Durch-
fluBgeschwindigkeit des Schaumes abzubremsen oder zu be-
schleunigen. Es besteht somit auch die Mdglichkeit, die
Kanalwandungen derart auszubilden, daBl sie Verteilungs-
korper 17 aufweisen, indem vorspringende Nasen als Ver-

teilungskdrper 17 vorgesehen sind.

Fig. 6 zeigt eine solche Ausfiihrung, wobei eine der
Kanalwandungen 716 zurickspringend, und zwar in runder
Form zurilickspringend, ausgebildet ist, wdhrend die andere
Kanalwandung 816 den angeformten Verteilungskdrper 17

als Nase tragt. Somit ist der Auftragsschlitz 16 in Zick-
zackform ausgebildet. Die Nase 17 weist eine quer zum
Austrittsbereich der Durchtrittsquerschnitte 310 liegende
Prallflache 917 auf. Der aus dem Durchtrittsquerschnitt
310 austretende Schaum gelangt damit auf die Prallfléache
917, verteilt sich auf dieser und wird in den Auftrags-
schlitz 16 hineingezwungen und gerdt dann in die schrig-

liegende Beruhigungszone 916.
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Die Darstellung der Fig. 6 entspricht im wesentlichen

und auch in bezug auf die Bezugszeichen den Darstellungen
der Fig. 1 und 5. Die Vorrichtung 1 weist wiederum ein
Zufihrungsteil 10 auf. Die Zufihrungsteile 11 sind sche-
matisiert angedeutet als ein einziges Zufiihrungsrohr, und
der Schaumgenerator ist ebenfalls nur angedeutet. Der
RakelfuB 2 ist aus gummielastischem Material und hat im
unteren Bereich eine Kunststoffauflage, wie sie unter dem
Warenzeichen "Teflon" bekannt ist. Diese Auflagen sind mit
112 in der Zeichnung bezeichnet. Die Beruhigungszone 916
des Auftragsschlitzes 16 1duft im spitzen Winkel zur Zu-
laufseite in Richtung auf die Schablone bzw. rotierenden

Siebzylinder 2.

Unterhalb der Ware 3, vorzugsweise einer textilen Waren-

bahn, wie Teppich od.dgl., liegt ein endlos umlaufendes

Drucktuch 4, wie es bei Siebdruckmaschinen vorbekannt ist.

Unterhalb des luftdurchlassigen Drucktuches 4, das nur an-
gedeutet ist, ist ein Saugkasten 5 mit Saugschlitzauf-
satz 50 angeordnet. der Saugschlitz mindet in Lange und
Breite angepaBt, vorzugsweise direkt unterhalb des Auf-
tragsschlitzes 16 bzw. der Beruhigungszone 916 desselben.
Der Saugkasten 5 ist angeschlossen Uber eine Leitung 52

an eine Vakuumpumpe 53.

Das Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 7 entspricht im wesent-
lichen dem Ausfihrungsbeispiel der Fig. 2. Hier ist nur

der Verteilungsk@rper 17 in den RakelfuB 2 eingebettet,

der aus gummielastischem Material besteht und der Auftrags-
schlitz 16 ist auch gleichzeitig in seiner Ausbildung
Halterung fur den Verteilungskdorper 17. Der Verteilungs-
kérper 17 entspricht in etwa dem Ausfihrungsbeispiel der
Fig. 4. Es wird sich aber im allgemeinen um eine durch-

gehende Stangenform handeln mit etwas breiteren Ringen 517.
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Der gummielastische RakelfuB 2 hat wiederum Kunststoff-
auflagen 112, die gute Leiteigenschaften haben. Die Form-
gebung des RakelfuBes 12 ist wiederum einer Rundschablone

angepaBt, die aber nicht dargestellt ist.

In Fig. 8 ist ein Ausfiuhrungsbeispiel gezeigt &hnlich dem
Ausfihrungsbeispiel der Fig. 6, jedoch ist hier nicht eine
im spitzen Winkel ausgebildete Nasenform des Verteilungs-
kﬁrpersr17 gewdhlt, sondern ein einfacher Vorsprung, wobei
dieser Vorsprung wiederum aus der Kanalwandung einstiickig
herausgearbeitet ist und wiederum eine plattenférmige
Flache 117 aufweist, die auch der Aufprallfldche 917 ent-
spricht. Der Begriff "Aufprallflache" ist vielleicht zu
stark gewdhlt, denn der Schaum gerdt auf diese Fldche,
wird hier ein Widerstand und die aus den Durchtritts-
guerschnitten 310 ausstrdmenden Stra@nge verlieren ihre

Grenzschichten und vermischen sich.

In Fig. 9 ist gezeigt, wie der Schaum aus den Durchtritts-
querschnitten 310 in Strangen austritt, die absolut ge-
trennt voneinander sind, wobei es notwendig ist, daBl sie
sich vereinen, um dann in der Meander- oder Zickzackform
des Auftragsschlitzes 16 hin- und hergefihrt auf das Sub-
strat gelangen. Die Ausfihrung des FuBes 12 mit Kunst-
stoffauflagen 112 entspricht den lbrigen Ausfihrungsbei-
spielen. Vorzugsweise ist der fFuB wiederum elastisch aus-
gebildet.

Die Ausfiihrungsbeispiele der Fig. 10 und 11 zeigen die
Moglichkeit, die Verteilungskorper 17 nicht nur dem mehr
oder weniger groBen Auftragsschlitz 16 anzuordnen, sondern

beispielsweise direkt oberhalb des Auftragsschlitzes.
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Hier sind die Verteilungskdrper 17 einfach stangenfdrmig
ausgebildet. Die Durchtrittsquerschnitte oder die Kanali-
sation ergibt sich dann von selbst in bezug auf die
Innenmantelflache 510 des Zufihrungsteiles 10, das wieder
rochrartig dargestellt ist. In einem solchen Fall ist es
natirlich vorteilhaft, wenn der Auftragsschlitz 16 auch

im Bereich des Zufiihrungsteiles 10 nicht mit Bohrungen
versehen ist, sondern mit einer schlitzartigen Durchgangs-
o0ffnung als Durchtrittsquerschnitt 310, damit es nach Ver-
lassen des Verteilungskdrpers 17 und des Zwischenraumes
zwischen Verteilungskdrper 17 und der Innenmantelfléche
510 nicht zu Strangbildungen kommt, wie es in Fig. 9 dar-
gestellt ist. Der oberhalb der Durchlaufquerschnitte 310
angeordnete Verteilungskdrper 17 ist vorzugsweise stangen-

artig und erstreckt sich lUber die gesamte Arbeitsbreite.

Auch hier konnen mehrere Verteilungskérper 17 vorgesehen
sein. Es konnen mehrere derartige Verteilungskdrper ober-

halb der Durchtrittsquerschnitte 310 vorgesehen werden.

Auch ist der Gedanke der Erfindung nicht auf die darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiele der Fig. 6 und 8 beschrankt.
Die durch die Ausfithrungen gebildeten Schikanen konnen
mehrfach vorgesehen sein, also auch mehrere angeformte
Verteilungskdrper 17 vorhanden sein, die ganz oder teil-

weise vorzugsweise die Durchtrittsquerschnitte 310 unter-

greifen.

Die offenbarten Merkmale einzeln und in Kombination wer-
den, soweit sie gegeniiber dem Stand der Technik neu sind,

als erfindungswesentlich angesehen.
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Patentanspriaiche

Vorrichtung zum gleichm@Bigen Zufihren, Verteilen und
Auftragen einer verschdumten Auftragsflotte au£>eine
vorzugsweise textile Warenbahn od.dgl.,
dadurch gekennzeichnet,

daB die als Schlitzrakel ausgebildete Vorrichtung (1)
im Bereich des bzw. im N8herungsbereich des Auftrags-
schlitzes (16) einen sich Uber die Arbeitsbreite er-
streckenden Verteilungskérper (17) aufweist, Uber den

die Schaumzufihrung gefuhrt ist.

Verrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB der Auftragsschlitz (16) in seinem oberen Teil er-
weitert ausgebildet ist und der Verteilungskdrper (17)
im erweiterten Bereich (216) des Auftragsschlitzes (16)
liegt und der Verteilungskérper (17) gemeinsam mit der

Auftragsschlitzwandung kanalartige Durchlaufquerschnitte
(316) bildet.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Verteilungskérper (17) im ZufluBbereich zum
unteren, verengten Bereich (116) des Auftragsschlitzes (16)

liegt und Distanzhalter oder Distanzstiicke (517) zur Wand
des ZufluBbereiches aufweist.
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Vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachfolgenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Verteilungs-
kérper (17) aus einer Anzahl von sich aneinander reihen-
den Teilen bzw. Abschnitten (17a,17b,17c) besteht, die

gemeinsam einen langgestreckten Kdrper bilden.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,v

daB der erweiterte Bereich (216) des Auftragsschlitzes (16)
zum verengten Bereich (116) hin aufeinanderzulaufende

Wande aufweist und die Wandungen des Verteilungskdrpers

im Abstand zu diesen Wandungen liegen, wobei die 'Zwischen-

rdume als DurchfluBkansle (316) dienen.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,

daB der Verteilungskdrper (17) im Querschnitt etwa tropfen-
formig ausgebildet ist, wobei seine zusammenlaufenden

Wande zu einer unteren Kante gefihrt sind, die im N&he-

rungsbereich des verengten Bereiches (116) des Auftrags-
schlitzes minden.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafB
der Verteilungskérper (17) als sich im Auftragsschlitz
erstreckender Verdra@ngungskdrper ausgebildet ist und unter

dem Bereich, in dem Durchtrittsquerschnitte (310) fiir den
SchaumzufluB liegen, angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,

daB die seitlich des Verteilungskdrpers (17) vorgesehe-
nen Kandle (316) in ihrer Breitensummierung genau oder in
etwa der Breite des unteren verengten Bereiches (116)

des Auftragsschlitzes (16) entsprechen.
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daBB die aufeinanderzulaufenden Wande des im Querschnitt
etwa tropfenartiqg susgebildeten Verteilungskérpers (17)
parallel zu den Wdnden des oberen erweiterten Schlitz-
bereiches (216) liegen.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachfolgenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Verteilungs-
k6rper (17) im ZufluBbereich zum Auftragsschlitz (116)
liegt und durch Distanzhalter (517) im Abstand zur Wand
des ZufluBbereiches gehalten ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4 und einem der nachfolgenden

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Verteilungs-

kérper (17) aus einer Anzahl von mit Distanzhaltern (517)

versehenen etwa stangenartig ausgebildeten Teilen besteht.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachfolgenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB die als Schlitz-
rakel ausgebildete Vorrichtung im wesentlichen aus zwei
Teilen besteht, und zwar aus einem vorzugsweise rohr-

artigen, die Schaumzufihrung aufnehmenden Zufihrungsteil

(10) und einem RakelfuB (12), wobei der RakelfuBl den

Auftragsschlitz (16) mit dem oder den Verteilungskdrper(n)

(17) tragt.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und 12, dadurch gekennzeichnet,

daB der rohrartige Zufihrungsteil (10) ein oder mehrere

Reihen von Durchtrittsquerschnitten (310) aufweist, die

in den oberen, vorzugsweise erweiterten Bereich (216) des

Auftragsschlitzes (16) miinden.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachfolgenden

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorrichtung (1)

in oder auf einem Sieboder einer Schablone angeordnet ist.

€
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB in oder aus der Wandung des Auftragsschlitzes (16)
ein oder mehrere angeformte Verteilungskdrper (17) vorge-

sehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,
daB der Auftragsschlitz (16) in Zickzackform ausgebildet
ist und die als Verteilungskdrper (17) angeformten Teile
ganz oder teilweise die Durchtrittsquerschnitte (310)
des Zufihrungsteiles (19) untergreifen. Y-
Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,

daB im Auftragsschlitz (16) ein oder mehrere Schikanen
durch Ausformungen von Verteilungskdrpern (17) vorge-

sehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB ein oder mehrere Verteilungskdrper (17) oberhalb eines
oder mehrerer Durchlaufquerschnitte (310) des Zufiihrungs-
teiles (10)-bzw. oberhalb des Auftragsschlitzes (16) in
geringem Abstand' zu diesen sich- liber die.Arbeitsbreite er-
streckend vnrgesehen sind.
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