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@ Spulenkérperanordnung fiir eine abgleichbare Spule.

@ Die Erfindung betrifft eine Spulenkérperanordnung fiir
eine abgleichbare Spule mit einem in die Kernbohrung des
Spulenkorpers einschraubbaren, einen stabférmigen
Abstimmkern umfassenden Abgleichelement (14). Zur Ab-
stimmung mit Hilfe von Automaten ist der Abstimmkern des
Abgleichelementes (14) von einem zylindrischen Kunststoff-
mantel mit gegeniiber der Kernbohrung (22) geringerem
AuBendurchmesser umgeben, an dessen Umfang achsparal-
lel gerichtete Rippen (38, 42) ausgebildet sind. Der Gewinde-
abschnitt (24) der Kernbohrung {22) ist an dem der Ein-
steckdffnung fir das Abgleichelement (14) fernen Ende
ausgebildet und das Abgleichelement (14} weist an seinem
dem Einsteckende fernen Ende einen Vielkantkopf auf.
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Spulenkdrperanordnung fir eine abgleichbare Spule

Die Erfindung betrifft eine SpulenkOrperanordnung
fiir eine abgleichbare Spule, umfassend einen Spulen-
kdrper mit einer axial gerichteten Kernbohrung, die

auf einem Teil ihrer L&nge ein Innengewinde auf-

weist, und ein in die Xernbohrung einschraubbares,

einen stabfdrmigen Abstimmkern umfassendes Abgleich-

element.

Zur Einsparung von Arbeitsaufwand beim Abstimmvor-
gang elektrischer Schaltungsanordnungen fiir elek-
tronische Gerdte wird zunehmend die Abstimmung mit
Hilfe von Automaten durchgefiithrt. Mit den bisher
bekannten Spulenkdrperanordnungen ergeben sich je-
doch dabei erhebliche Probelme. So weist beispiels-
weise bei einer bekannten Spulenk®rperanordnung der
eingangs genannten Art die Kernbohrung an ihrer
Einsteckdffnung einen durchmessergréBeren Gewinde-
abschnitt auvf, an den sich ein durchmesserkleinerer
glatter Bohrungsabshcnitt anschlieBt. Der Abstimm-
kern ist an einem seiner Enden mit einem Kunststoff-
kopf oder Kunststoffnippel umspritzt, mit dem das
Abstimmelement in den Gewindeabschnitt der Kern-
bohrung eingeschraubt wird, w&hrend der grdBte Teil
des frei liegenden Abstimmkernes mit einem gewissen
Spiel in den glatten Abschnitt der Kernbohrung hinein
ragt. Diese Adsfﬁhrungsform hat zundchst den Nach-
teil, daB aufgrund der kurzen Kernfiihrung der Ab-
gleichbereich der Spule eingeengt ist. Ferner wird
bei automatischer Abstimmung der weiche Kunststoff-
kopf von dem den Schraubendreherschlitz suchenden

Schraubendreher gleichsam angefrést, so daB der
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Schraubendreherschlitz zerstdrt ist, bevor der
Schraubendreher exakt in dem Schraubendreherschlitz
eingreifen kann. Dadurch ist anschlieBend keine exak-
te Abstimmung mehr moglich. Man muB dabei beriicksich-
tigen, daB der Durchmesser des Abgleichelementes nur
wenige Millimeter betrdgt und daB ein relativ weicher
Kunststoff fiir den Kunststoffkopf verwendet werden
muB, da das AuBengewinde des Kunststoffkopfes ja
erst beim Einschrauben des Abgleichelementes in den
Kunststoff eingedriickt werden soll. Aufgrund der
kurzen Flihrung des Abgleichelementes im Bereich des
Kunststoffkopfes oder —nippels kann es ferner ge-
schehen, daB bei einem gewissen Spiel zwischen dem
Abstimmkern und der Innenwand der Kernbohrung der
Abstimmkern nicht genau koaxial zur Innenbohrung ver-
1duft und dadurch ein welliges Abstimmverhalten auf-
tritt.

Ferner ist eine Spulenkdrperanordnung bekannt, bei welcher
die Kernbohrung liber ihre gesamte L&nge mit einem
Inncengewinde versehen ist, in das der mit einem
AuBengewinde versehene Abstimmkern eingeschraubt wird.
Um den Kern in einer bestimmten Abstimmstellung zu
fixieren, wird auf das Gewinde des Kernes vor seinem
Einschrauben ein Streifen aus einem Silikon-Material
aufgebracht, das bei Raumtemperatur aushdrtet. Auf-
grund dieser sogenannten Kernbremse liegt der Kern
nicht exakt koaxial in der Kernbohrung, so daB sich
auch bei dieser Ausfihrungsform ein welliges Ab-
stimmverhalten ergibt. Fiir das automatische Abstim-
men ist ein solcher Kern ebenfalls ungeeignet, da

beim Einfiihren der sich bereits drehenden Schrauben-
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dreher in den jeweiligen Schraubendreherschlitz das
sprode Ferritmaterial leicht ausbricht, so daB der

Kern nicht weiter gedreht werden kann und entfernt
werden muB. '

Der £rfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine ein-
fach und preiswert herzustellende SpulenkSrperan-
ordnung der eingangs genannten Art anzugeben, die
zuverldssig und genau auch mit Hilfe von Automaten

abgestimmt werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemd8B dadurch geldst,
daB der Gewindeabschnitt der Kernbohrung an deren
der Einsteckdffnung fiir das Abgleichelement fernem
Ende ausgebildet ist, daB8 der Abstimmkern des Ab-
gleichelementes iiber seine ganze Ldnge von einem
zylindrischen Kunststoffmantel umgeben ist, dessen
AuBendurchmesser geringer als der Durchmesser der
Kernbohrung ist und an dessen Umfang in mindestens
anndhernd gleichen Winkelabstdnden voneinander min-
destens drei achsparallel gerichtete Rippenh ausge-
bildet sind, und daB an dem Qem Einsteckende fernen

+Ende des Abgleichelementes ein Vielkantkopf ausge-
bildet ist.

Dadurch, daB der Gewindeabschnitt an dem der Ein-
steck6ffnung fernen Ende der Kernbohrung liegt und
daB das Abgleichelemcht durch die an seinem AuBenum-
fang ausgebildeten Rippen in dem glatten Teil der
Kernbohrung gefihrt ist, wird eine koaxiale Aus-
richtung des Abgleichelementes in der Kernbohrung ge-

wdhrleistet. Dexr Vielkantkopf ermdglicht eine sichere
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Drehmomentiibertragung zwischen einem automatisch an-
getriebenen Hohlschliissel und dem Zbgleichelement,
ohne daB die Gefahr besteht, daB der FormschluB zwi-
schen dem Hohlschliissel und dem Abgleichelement beim
Aufsetzen des sich bereits drehenden Hohlschliissels
zerstdrt wird. Versuche haben gezeigt, daB sich im
Gegensatz zu den bisher bekannnten L&sungen die
erfindungsgemiBe Spulenkdrperanordnung einwandfrei
durch Automaten abstimmen l&8t.

Aus fertigungsteéhnischen Grinden kann es zweck-
mdBig sein, wenn der zum Eingriff in den Gewindeab-
schnitt der Kernbohrung bestimmte Abschnitt des Ab-
gleichelementes ein gegenilber dem restlichen Teil
des Abgleichelementes geringeren Durchmesser auf-

weist. Auch kann dieser Abschnitt mit einer gegen-

.liber dem restlichen Abschnitt des Abgleichelementes

gr6Beren Anzahl von Rippen versehen sein, um den er-
forderlichen sicheren Halt des Abgleichelementes in
dem Innengewindeabschnitt und eine ausreichende

Bremsung des Abgleichelementes zu gewdhrleisten.

Um das Aufsetzen des Hohlschliissels der Abstimm-
automatik zu erleichtern, sind an dem Vielkantkopf
vorzugsweise schrdg radial nach auBen in die achs-
parallelen Angriffsfldchen des Vielkantkopfes iiber-
gehende Fiihrungsfldchen ausgebildet. Dies k®nnen

einzelne ebene Fldchen sein oder auch eine Kegel-

stumpffldche.

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der

folgenden Beschreibung, welche in Verbindung mit den
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beigefiigten Zeichnungen die Erfindung anhand eines
Ausflihrungsbeispieles erldutert.
Es zeigen:

Fig. 1 einen die Achse enthaltenen Schnitt durch
den SpulenkOrper mit eingeschraubtem Ab-
gleichelement und

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht eines erfindungs-

gemdfen Abgleichelementes.

Die in der Fig. 1 dargestellte, allgemein mit 10 be-
zeichnete Spulenkdrperanordnung umfaBt einen Spulen-
ko6rper 12 und ein Abgleichelement 14. Der Spulen-
korper 12 umfaBt einen Sockel 16 mit Steckkontakt-
elementen 18 und ein einstiickig mit dem Sockel 16
ausgebildetes Wicklungstrdgerrohr 20. Koaxial zu dem:
Wicklungstrdgerrohr 20 erstreckt sich durch den ge-
samten Spulenk®drper 12 eine Kernbohrung 22, die im

Bereich des Spulenkdrperssockels 16 ein Innengewinde
24 aufweist.

Das Abgleichelement 14 besteht aus einem zylindri-
schen stabftrmigen KunststoffkOrper, der einen nicht
sichtbaren stabfdrmigen Ferritkern enthdlt und an
seinem einen Ende mit cinem Seckskantkopf 26 ver=
sehen ist. An dem freicn Ende des Sechskantkopfes 26
sind Schrédgflédchen 28 ausgebildet, die sich von der
_freien Stirnfldche 30 des Sechskantkopfes schrig
radial nach auBlen zu den Angriffsfldchen 32 des
Sechskantkopfes 26 hin erstrecken. Diese Schrig-

flachen 28 dienen dazu, das Aufgleiten eines nicht
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dargestellten Hohlschlissels auf den Sechskant-
kopf 26 zu erleichtern. In der Stirnfldche 30 selbst

ist noch ein Schraubendreherschlitz 34 ausgebildet.

Der KunststoffkOrper des Abgleichelementes 14 weist

einen sich an den Sechskantkopf 26 anschlieBenden

ersten zylindrischen Abschnitt 36 auf, dessen Durch-
messer geringfiigig kleiner als der Innendurchmesser !
des glatten Abschnittes der Kernbohrung 22 ist. Auf §
dem AuBenumfang des Abschnittes 36 des Abgleich-

elementes 14 sind in Winkelabst&dnden von 120° drei
achsparallele Rippen 38 ausgebildet, die so bemes- ,
sen sind, daB sie einen spielfreien Sitz des Ab- ;
schnittes 36 in dem glatten Kernbohrungsabschnitt ’
des Spulenkdrpers 12 gewdhrleisten.

An den Abschnitt 36 des Abgleichelementes 14 schlieBt
sich zu seinem freien Ende hin ein durchmesser-
kleinerer zylindrischer Abschnitt 40 an, der eine
grdBere Anzahl, beispielsweise 5 oder 7 achsparallele
Rippen 42 auf seinem AuBenumfang aufweist. Dieser
Abschnitt 40 greift mit den Rippen in den Gewindeab-
schnitt 24 der Kernbohrung 22 ein, wobei sich das
Innengewinde 24 in die Rippen 42 des Abgleichelementes
14 eindriickt. Das zur Herstellung des Abgleichelem~
tes 14 verwendete Kunststoffmaterial soll so gewdhlt
sein, daB es von den Gewindegdngen des Innengewindes
24 nicht zerschnitten wird. Gleichzeitig soll das

Material so weich sein, daB das Abgleicheleﬁent 14
ohne allzu groBen Kraftaufwand in das Innengewinde i
24 einschraubbar ist. Die Elastizit8t des Materials

gewdhrleistet eine hinreichende Bremsung des Ab-
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gleichelementes 14, so daB es in der jeweils einge-

stellten Stellung verharrt.

Die vorstehende Beschreibung zeigt, da8 bei der
erfindungsgem&Ben SpulenkOrperanordnung nicht nur
eine sichere zentrische Flihrung des Abgleichelemen-
tes in dem Spulenkdrper gewdhrleistet ist, sondern
daB auch das Abgleichelement zuverldssig erfaBt und
feinfiihlig eingestellt werden kann. Dies wird durch
ein Abgleichelement erreicht, das preiswert herzu-
stellen und durch seine vollstdndige Kunststoffum-
mantelung gieichzeitig gegen Beschddigungen ge-
schiitzt ist, die bei dem sprdden Ferritmaterial der
Abstimmkerne leicht auftreten k&nnen.
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Patent anspriche

Spulenkdrperanordnung filir eine abgleichbare Spule,
umfassend einen Spulenkdrper mit einer axial ge-
richteten Kernbohrung, die auf einem Teil ihrer L&n-
ge ein Innengewinde aufweist, und ein in die Kern-
bohrung einschraubbares, einen stabfdrmigen Abstimm-
kern umfassendes Abgleichelement, d a du rch
gekennzeichnet, daB der Gewindeab-
schnitt (24) der Kernbohrung (22) an deren der Ein-
steckéffnung.fﬁr das Abgleichelement (14) fernem
Ende ausgebildet ist, daB der Abstimmkern des Ab-
gleichelementes (14) liber seine ganze L&nge von
einem zylindrischen Kunststoffmantel umgeben ist,
dessen AuBendurchmesser geringer als der Durchmes-
ser der Kernbohrung (22) ist und an dessen Umfang
in mindestens anndhernd gleichen Winkelabst&nden
voneinander mindestens Arei achsparallel gerichtete
Rippen (38, 42) ausgebildet sind, und daB an dem
dem Einsteckende fernen Ende des Abgleichelementes
(14) ein Vielkantkopf (26) ausgebildet ist.

Spulenkdrperanordnung nach Anspruch 1, 4 a durch

gekennzeichnet, daB der zum Eingriff
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in den GeQindeabschnitt (24) der Kernbohrung (22)
bestimmter Abschnitt (40) des Abgleichelementes (14)
einen gegeniiber dem restlichen Teil (36) des Abgleich-
elementes (14) geringeren Durchmesser aufweist.

Spulenkdrperanordnung nach Anspruch 1 oder 2, d a -
durch gekennzedldchnet , daB der
zum Eingriff in den Gewindeabschnitt (24) der Kexrn-
bohrung (22) bestimmte Abschnitt (40) des Abgleich-
elementes (14) eine gegeniiber dem restlichen Teil
(36) des Abgleichelementes gréBere Anzahl von Rip-

pen (42) aufweist.

Spulenkdrperanordnung nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzedichnet,
daB an dem Vielkantkopf (26) schrdg radial nach
auBen in die achsparallelen Angriffsflidchen (32) des
Vielkantkopfes (26) libergehende Fiihrungsflichen (28)

ausgebildet sind.
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