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wird  dies,  wenn  die  Standfläche  30  aus  aneinanderangren- 
zenden  Seitenw-andungen  11,  21  des  tiefgezogenen  Be- 
reichs  der  beiden  Tiefzieh-Hälften  gebildet  ist. 



Die  Erf indung  b e t r i f f t   e ine  T i e f z i e h v e r p a c k u n g   für   f l ü s s i g e s   o d e r  

f e s t e s   F ü l l g u t .  

Bekannt  sind  d e r a r t i g e   T i e f z i e h v e r p a c k u n g e n ,   die  aus  zwei  g e t r e n n t e n  

T i e f z i e h f o l i e n   h e r g e s t e l l t   werden  und  dann  m i t e i n a n d e r   v e r s c h w e i ß t  

werden,  so  daß  eine  umlaufende  Naht  bzw.  umlaufende,   a u f e i n a n d e r -  

geklappte   Randbere iche   e n t s t e h e n .  

In fo lge   d i e s e r   Nähte  bzw.  Randbere iche   sind  d e r a r t i g e   T i e f z i e h -  

packungen  n i c h t   s t a n d f a h i g .  

Es  i s t   daher  Aufgabe  der  E r f indung ,   eine  d e r a r t i g e   T i e f z i e h p a c k u n g  

so  auszub i lden ,   daß  die  S t a n d f ä h i g k e i t   e r r e i c h t   w i r d .  

Dies  l ö s t   die  E r f indung   dadurch,   daß  die  T i e f z i e h v e r p a c k u n g   e i n -  

s tück ig   aus  zwei  T i e f z i e h h ä l f t e n   a u s g e b i l d e t   i s t ,   die  in  i h r e m  

V e r b i n d u n g s b e r e i c h   eine  ebene  S t a n d f l ä c h e   b i l d e n ,   und  deren  R a n d -  

f lächen   m i t e i n a n d e r   v e r s c h w e i ß t   s i n d .  

Ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  E r f indung   wird  anhand  der  Z e i c h n u n g e n  

näher  e r l ä u t e r t ,   es  z e i g e n :  

Figur  1:  Einen  F o l i e n z u s c h n i t t   mit  den  b e i d e n  

T i e f z i e h h ä l f t e n ,  

Figur  2:  die  f e r t i g e   T i e f z i e h v e r p a c k u n g .  



Die  in  den  F i g u r e n   d a r g e s t e l l t e   Verpackung  wird  wie  f o l g t   h e r g e s t e l l t :  

P l a n l i e g e n d e   t h e r m o p l a s t i s c h e   Fo l i e   wi rd   nach  he rkömml icher   Methode 

t i e f g e z o g e n ,   wodurch  die  be iden   T i e f z i e h h ä l f t e n   10  und  20  e n t s t e h e n .  

Dabei  i s t   w e s e n t l i c h ,   daß  zwei  Se i t enwandungen   11  und  21  des  g e -  
b i l d e t e n   Aufnahmeraumes  fü r   das  F ü l l g u t   nach  dem  T i e f z i e h v o r g a n g  

p a r a l l e l   mit  m ö g l i c h s t   geringem  Abs tand   z u e i n a n d e r   zu  l i e g e n   kommen. 

Im  V e r b i n d u n g s b e r e i c h   der  be iden   T i e f z i e h h ä l f t e n   10  und  20  b i l d e t  

s ich   dabei   e in   M i t t e l s t e g   15,  der  nach  Erwärmung  d e r a r t   f o r m b a r  

wird,   daß  die  b e i d e n   T i e f z i e h h ä l f t e n ,   wie  in  F igur   1  durch  d e n  

P f e i l   a n g e d e u t e t ,   um  180°  ve r schwenk t   und  d e c k u n g s g l e i c h   a u f e i n -  

a n d e r g e k l a p p t   werden  können.  Dabei  kommen  dann  die  b e i d e n   S e i t e n -  

wandungen  11  und  21  in  e i n e r   Ebene  zu  l i e g e n   und  b i l d e n   s o m i t  e i n e  

ebene  S t a n d f l ä c h e   30  ohne  Nähte  oder  s o n s t i g e   s t ö r e n d e n   U n e b e n h e i t e n .  

Danach  werden  die  Randbere iche   12  und  22  sowei t   s e i t l i c h   v e r s c h w e i ß t ,  

daß  nachher   noch  die  Be fü l lung   der  T i e f z i e h v e r p a c k u n g   e r f o l g e n   kann ,  

da rauf   wird  d ie   Packung  v o l l s t ä n d i g   v e r s c h w e i ß t   und  a u s g e s t a n z t .  

Dadurch  l a s s e n   s i c h   T i e f z i e h v e r p a c k u n g e n   b e l i e b i g e r   Form  h e r s t e l l e n ,  

vo rzugswe i se   b i l d e t   die  durch  den  M i t t e l s t e g   15  v e r l a u f e n d e   Ebene 

dabei   die  Symmetr ieebene   der  V e r p a c k u n g .  



1.  T i e f z i e h v e r p a c k u n g   fü r   f l ü s s i g e s   oder  f e s t e s   F ü l l g u t ,   d a d u r c h  

gekennze i chne t ,   daß  s ie   e i n s t ü c k i g   aus  zwei  T i e f z i e h h ä l f t e n   ( 1 0 , 2 0 )  

a u s g e b i l d e t   i s t ,   die  in  ihrem  V e r b i n d u n g s b e r e i c h   eine  ebene  S t a n d -  

f l ä che   (30)  b i l d e n ,   und  deren  Randf lächen   (12,22)  m i t e i n a n d e r   v e r -  

schweißt   s i n d .  

2.  T i e f z i e h v e r p a c k u n g   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   d a ß  

die  S t and f l äche   (30)  aus  a n e i n a n d e r   angrenzenden  S e i t e n w a n d u n g e n  

(11,21)  des  t i e f g e z o g e n e n   B e r e i c h s   der  be iden   T i e f z i e h h ä l f t e n  

(10,20)  g e b i l d e t   i s t .  
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