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Durchlaufkokiile fiir eine Stranggiessanlage.

@ Bei einer Durchlaufkokille fiir eine StranggieRanlage mit
innenwanden (1) aus Kupfer oder einer Kupferlegierung sind
die Innenwinde {1) an ihrer dem Kokillenhohiraum zuge-
kehrten Seite mit einer verschleiRfesten Schicht {4) ver-
sehen.

Um trotz einer verhéltnismaRig dick aufbringbaren ver-
schieitfesten Schicht (4) den Warmelbergang vom Strang
zur Kokille gegeniiber einer unbeschichtete Innenwénde
aufweisenden Kokille nur &uBerst geringfligig herabzuset-
zen, erstreckt sich die verschleiRfeste Schicht {4) vom
Auslaufende (15) der Kokille bis maximal ber ein Drittel der
L.énge (7) der Kokille im Mittenbereich {6) der Innenwande (1)
und in den die Kanten des Stranges stiitzenden Seitenberei-
chen (8, 8} der Innenwiénde (1) liber mindestens die Lénge (5)
der verschleiBfesten Schicht (4) im Mittenbereich (6} bis
maximal iber die gesamte Lénge (7) der Kokille.
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Durchlaufkokille flir eine StranggieBanlage

Die Erfindung betrifft eine Durchlaufkokille fiir eine
StranggieBanlage, insbesondere eine Stahl-StranggieBan-
lage, mit Innenwdnden aus Kupfer oder einer Kupferle-
gierung, wobei die Innenw&@nde an ihrer dem Kokillenhohl-
raum zugekehrten Seite mit einer verschleiBfesten
Schicht versehen sind.

Es ist bekannt, die Innenwdnde einer Kokille mit ver-
schleiBfesten Schichten zu versehen, beispielsweise
durch Sprengplattieren, durch elektrolytisches Auf-
bringen bzw. durch Spritzen. Diese bekannten Kokillen
weisen die verschleiffesten Schichten iiber die gesamte
Erstreckung der Seitenwdnde auf. Bei diesen bekannten
Kokillen istdaler GarWarmelibergang von der Schmelze bzw.
der Strangschale zu den Innenwdnden der Kokille durch
die verschleiBfeste Schicht nachteilig beeinfluBt. Zv-
sdtzlich zu diesem Nachteil ergeben sich hohe Kosten

fiir die verschleiBffesten Schichten und deren Aufbringung.

Um den Warmeiibergang nicht allzusehr zu beeintr&chtigen,
hat man die Dicke der verschleiffesten Schicht m8glichst
gering gehalten; man hat sie nicht grdBer gewdhlt als

1,5 mm. Wird die verschleiffeste Schicht elektrolytisch
auf die Innenwdnde aufgebracht, so wurde die Schicht-
dicke, da das elektrolytische Verfahren ein teurer Pro-
zeB ist, noch geringer gehalten, beispielsweise in

einem Bereich von maximal einigen Zehntelmillimetern.
Daraus resultiert ein weiterer Nachteil; es hat sich
n&mlich gezeigt, daB eine Formabweichung der Kokillen-

seitenwdnde erst ab einem AusmaB von etwa 2 mm die
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Strangqualitdt entscheidend beeinfluBt, so da8 man ge-
zwungen war, noch vor Erreichen einer maximal zuldssi-
gen Formabweichung die verschleiffeste Schicht zu er-

setzen, ndmlich dann, wenn die verschleiB8feste Schicht
aufgebraucht war.

Es ist bekannt; die Innenwédnde der Kokille mit einer

aus metallurgischen Griinden aufgebrachten sehr diinnen
Beschichtung, z.B. Verchromung, zu versehen. Eine solche
Schicht dient nicht als verschleiffeste Schicht, da sie
in kurzer Zeit von der Strangschale abgearbeitet wird.
Sie dient vielmehr dazu, die Schmelze vor der Aufnahme
von Kupfer aus den Kokillenwdnden zu schiitzen.

Die Erfindung bezweckt die Vermeidung dieser Nachteile
und Schwierigkeiten und stellt sich die Aufgabe, eine
Durchlaufkokille der eingangs beschriebenen Art zu
schaffen, bei der trotz einer verhdltnismdgig dick auf-
bringbaren verschleiBfesten Schicht der Warmeiibergang
gegenilber einer unbeschichtete Innenwinde aufweisenden
Kokille nur unmerklich, wenn ilberhaupt, herabgesetzt
ist, und die trotz einer verhdltnismdfig dicken ver-

schleiBfesten Schicht kostenglinstig herzustellen ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch geldst, daB
sich die verschleiBfeste Schicht vom Auslaufende der
Kokille bis maximal {ber ein Drittel der L&nge der Xo-
kille im Mittenbereich der Innenwdnde und sich in den die
Kanten des Stranges stiitzenden Seitenbereichen der
Innenwédnde iber mindestens die Linge der verschleiB-
festen Schicht im Mittenbereich bis maximal iiber die ge-
samte LZnge der Kokille erstreckt.

ErfindungsgemdB wird somit der Bereich, an dem der grdBte
Wérmelibergang stattfindet, also der Bereich zwischen

GieBspiegel und dem erstmaligen Abheben der Strangschale
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von den Innenwdnden der Durchlaufkokille, frei von einer
verschleiBfesten Schicht gehalten, so daB der Wdrmeliber-
gang in diesem Bereich in gleicher Weise vor sich geht
wie bei herkdmmlichen Durchlaufkokillen ohne verschleiBf-
feste Schicht. Es hat sich gezeigt, daB trotz des Vor-
sehens der verschleiBfesten Schicht lediglich im Aus-
laufbereich der Kokille der Verschleif an den restlichen
Innenwandteilen wesentlich herabgesetzt ist, denn es
wurde festgestellt, daf der VerschleiBf von den auslauf-~
seitigen Endkanten der Kokillenseitenwdnde aus ausgeht.
Der VerschleiB schreitet gewissermaBen vom auslaufseiti-
gen Ende der Kokille zum GieBspiegel, d.h. zum einlauf-
seitigen Ende der Kokille fort. Durch Unterbinden des
VerschleiBbeginnS'am auslaufseitigen Ende dér Kokille
eréibt sich iiberraschenderweise auch eine wesentliche
Herabsetzung des VerschleiBes der ndher dem einlaufsei-
tigen Ende der Kokille liegenden uﬁgeschﬁtzten Innen-
wandteile.

1
Fiir -die Schmalseitenwénde einer Kokille mit Brammen-

querschnittsformat ist es von besonderem Vorteil, wenn

‘die verschléiBfeste Schicht von den Seitenbereichen der

Innenwand zum Mittenbereich der Innenwand nach einer

im wesentlichen konkaven Kurve,.etwa in Form eines Halb-
kreises oder in U-Form, ausgebildet ist.

GemdB einer bevorzugten Ausfiihrungsform besteht die
verschleiBfeste Schicht aus martensitischem Stahl mit
einem Gehalt an Chrom und Molybdd&n, wobei vorteilhaft
die verschleiBfeste Schicht 0,1 bis 1,5 % Kohlenstoff,

2 bis 20 % Chrom, 0,5 bis 15 % Molybddn sowie gegebenen-
falls bis zu 5 % Wolfram, bis zu 5 % Vanadium und bis

zu 5 % Niob, Rest Eisen und erschmelzungsbedingte Ver-
unreinigungen enthdlt.

ﬁin verhdltnismdpig einfaches und kostenglinstiges Ver-



10

15

20

25

30

0108744

fahren zum Aufbringen der verschleiBfesten Schicht ist
dadurch gekennzeichnet, da8 zwischen der verschleif-
festen Schicht und der Innenwand eine Zwischenschicht

aus einer Nickel-Kupfer-Legierung durch AuftragsschweiBen
an die Innenwand aufgebracht ist und die verschleiBfeste
Schicht ebenfalls durch AuftragsschweiBen in einer Dicke
von 3 bis 10 mm an der Zwischenschicht aufgebracht ist.
Durch das Vorsehen einer Zwischenschicht ergibt sich
eine gute mechanische Haftung zwischen der verschleiBf-
festen Schicht und den Innenwénden.

ZweckmidBig enth#lt die Zwischenschicht 1 bis 5 % Mangan,
0,5 bis 1,5 % Silizium, 20 bis 50 % Kupfer, Rest Nickel
und erschmelzungsbedingte Verunreinigungen sowie ge-

gebenenfalls bis zu 5 % Niob und/oder Eisen und/oder
Titan.

GemdB einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist die ver-
schleiBfeste Schicht unmittelbar an der Innenwand ohne
Zwischenschicht durch Hartl&ten aufgebracht, wodurch
es mbglich ist, trotz Verzicht auf die Zwischenschicht
eine gute mechanische Verbindung der verschleiffesten
Schicht mit den kupfernen Innenwdnden der Durchlauf-
kokille zu erzielen.

Um den Verzug der Innenwdnde mdglichst gering zu halten,
so daB man Mafnahmen, die man bisher zur Beseitigung des
Verzuges ergreifen muBte, nicht mehr bzw. nicht mehr in
dem Ausmaf wie pisher ergreifen muf, und um den Wdrme~
iibergang in dem mit einer verschleiBfesten Schicht ver-
sehenen Bereich der Kokille zu erhdhen, ist gemdf einer
bevorzugten Ausfihrungsform die verschleiBffeste Schicht
gitterfbrmig oder rostfdrmig gestaltet, wobei die
zwischen Gitter- bzw. Rostst&ben der verschleiffesten
Schicht liegenden Oberfldchenbereiche der Innenwdnde aus

dem Grundwerkstoff der Innenwinde gebildet sind.
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Vorzugsweise sind die Gitter- bzw. Roststdbe zur Verti-
kalachse der Kokille geneigt, vorzugsweise in einem
Winkel zwischen 30 und 60° geneigt angeordnet.

Zweckmdfig liegt das Verhdltnis des Abstandes zwischen
zwei Gitter— bzw. Roststdben zur Breite eines Gitter-
bzw. Roststabes in einem Bereich zwischen 3 und 5.

Gemdf einer vorteilhaften Ausfliihrungsform ist die gitter-
£6rmige Verschleifschicht von im rechten Winkel zueinan-
der stehenden und im gleichen Abstand voneinander an-
geordneten Gitterstiben gebildet. '

Die erfindungsgemdBe gitterfarmige VerschleiBschicht
148t siéh durch AufschweiBfen in Nuten einer Innenwand
aufbringen. Ein bevorzugtes Verfahren der Anbringung der
VerschleiBschicht ist dadurch gekennzeichnet, daB die
Innenwand mit gitterformig angeordneten Nuten versehen

wird, daB aus Stédben der verschleiBfe§ten Schicht ein

- Gitter gebildet wird und anschlieBend dieses Gitter in

die Nuten der Innenwand eingepreft wird, wobei zweck-
mdgig das Gitter von der Riickseite der Innenwinde her

mittels Schrauben gesichert wird.

Die Erfindung ist nachfolgend anhand der Zeichnung
ndher erldutert, wobei Fig. 1 eine Ansicht einer Schmal-
seitenwand einer BrammenstranggieBkokille gemds einef
ersten Ausfiihrungsform und Fig., 2 eine ebensolche An-
sicht gemdB einer zweiten Ausflihrungsform darstellen.
Fig. 3 ist die Ansicht einer Breitseitenwand einer
BrammenstranggieBkokille. Die Fig. 4 und 5 veranschau-
lichen einen Schnitt gemdB8 der Linie IV-IV der Fig. 1
bzw. gemdB der Linie V-V gemdB Fig. 2, Die Fig. 6, 8
und 9 zeigen Frontalansichten der Innenwdnde nach je
einem weiteren Ausfihrungsbeispiel. Fig. 7 stellt einen
Schnitt gemdB der Linie VII-VII der Fig. 6 dar.
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Die mit einer Innenkilhlung versehene Schmalseitenwand

1 einer Stranggiefkokille ist aus Kupfer oder einer
Kupferlegierung gefertigt. Im auslaufseitigen Bereich

2 dieser Schmalseitenwand ist eine sich Uber die gesamte
Breite 3 erstreckende verschleiBfeste Schicht 4 aufge-
bracht. Diese verschleiBfeste Schicht 4 erstreckt sich
iber eine Linge 5 der Kokille mit etwa 200 mm im
Mittenbereich 6 der Seitenwand. Die Gesamtldnge 7 der
Schmalseitenwand betrdgt 900 mm.

In den die Kantenbereiche des Stranges stlitzenden Sei-
tenbereichen 8, 9 der Schmalseitenwand 1 erstreckt sich
die verschleiBfeste Schicht iiber eine gr&fere Linge 10

- (vom Ende her gemessen), nimlich iiber eine Linge von

etwa 250 mm. Die gesamte Breite 3 der Seitenwand 1 be-
trédgt etwa 210 mm. Die Begrenzungskurve der verschleif-
festen Schicht ist eine konkave Kurve 11, u.zw. ist sie
etwa in der Form eines Halbkreises ausgebildet, dessen
Radius 12 der halben Breite 3 entspricht.

Wie aus Fig. 4 ersichtlich ist, ist zwischen der ver-
schleiffesten Schicht, die folgende Richtanalyse hat:
0,9 % Kohlenstoff, 4,0 % Chrom, 9,5 % Molybdén, 2,2 %
Wolfram, 2,0 % Vanadium, Rest Eisen und erschmelzungs-
bedingte Verunreinigungen, und die in einer Dicke 13
von etwa 5 mm aufgebracht ist, und dem Kupferteil dex
Schmalseitenwand 1 eine Zwischenschicht 14 vorgesehen,
die folgende Richtanalyse aufweist: 0,02 % Kohlenstoff,
2,4 $ Mangan, 0,75 % Silizium, 30,0 % Kupfer, 1 % Niob,
1 & Eisen, 0,25 % Titan, Rest Nickel und erschmelzungg-

bedingte Verunreinigungen.

Beide Schichten, sowohl die Zwischenschicht 14 als auch
die verschleiBfeste Schicht 4, wurden durch Auftrags-
schweiBen aufgebracht. Die Hi&rte der verschleiffesten
Schicht 4 betrdgt etwa 55 bis 60 HRC.
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GemdB8 der in Fig. 2 dargestellten Ausfiihrungsform er-
streckt sich die verschleiBfeste Schicht 4 im Mitten-
bereich 6 der Schmalseitenwand 1 mit einer Breite von
100 mm ebenfalls liber eine Ldnge 5 von etwa 200 mm ge-

messen vom auslaufseitigen Ende 15 der Schmalseitenwand.

In den die Kantenbereiche des Stranges stlitzenden Seiten-
bereichen 8, 9 der Schmalseitenwand 1 erstreckt sich

die veréchleiBfeste Schicht 4 in einer L&nge 10 von
mindestens 250 mm. Vorteilhaft ist es, an diesen Seiten-
bereichen 8, 9 die verschleiBfeste Schicht bis zum ein-
laufseitigen Ende 16 der Schmalseitenwand zu fiihren. Die
‘Breite 3 der Schmalseitenwand betrégt etwa 2}0 mm.,

Die Kontur 11 der verschleiBfesten Schicht ist in der
Draufsicht auf die Schmalseitenwand 1 etwa U-f8rmig aus-
gebildet.

Wie aus dem Schnittbild gemd8 Fig. 5 ergichtlich ist,

ist die verschleiBfeste Schicht 4 am Kupferteil'der
Schmalseitenwand 1 direkt aufgebracht, d.h. ohne
Zwischenschicht 14, wobei als Auftragsverfahren das Hart-
16ten gew@hlt wurde. Die chemische Zusammensetzung der
verschleiBfesten Schicht 4 entspricht etwa der einer
verschleiffesten Schicht gemdB Fig. 1.

Bei Durchlaufkokillen mit Brammenquerschnittsformat ist

der VerschleiB der Breitseitenwdnde 17 im Verhiltnis

. zum VerschleiB der Schmalseitenwdnde wesentlich gerin-

ger. Man kann an den Breitseitenwdnden jedoch trotzdem
eine verschleiffeste Schicht 4 vorsehen, wobei diese
verschleiBfeste Schicht 4 wiederum nur im Auslaufbe-
reich 2 der Breitseitenwand angeordnet ist, wie dies in
Fig. 3 dargestellt ist. Die verschleiBfeste Schicht ist
gemdB8 Fig. 3 etwa lber eine L&nge 5 von 100 mm #iber die
gesamte Breite 3 angeordnet, wobeil die Kokillenl&dnge 7
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mit 900 mm und die Breite 3 der Breitseitenwand mit
etwa 1750 mm festgelegt ist.

Gem&B der in den Fig. 6 und 7 bis 9 dargestellten Aus-
fihrungsform ist im auslaufseitigen Bereich 2 einer
Schmalseitenwand eine sich iiber die gesamte Breite 3 er-
streckende gitterfdrmige verschleigfeste Schicht 18 vor-
gesehen. Diese gitterfdrmige Schicht 18 erstreckt sich
iber eine Linge 5 der Kokille mit etwa 300 mm. Die Ge-
samtldnge 7 der Schmalseitenwand betridgt 900 mm. Diese
verschleiBfeste Schicht besteht vorteilhaft aus marten-
sitischem Stahl mit einem Gehalt an Chrom und Molybdén,
wobei sie vorteilhaft 0,1 bis 1,5 % Kohlenstoff, 2 bis
20 % Chrom, 0,5 bis 15 % Molybddn sowie gegebenenfalls
bis zu 5 % Wolfram, bis zu 5 % Vanadium und bis zu 5 %

Niob, Rest Eisen und erschmelzungsbedingte Verunreini-
gungen enthdlt.

Das Vorsehen der verschleiBfesten Schicht an einer Innen-
wand 1 wird wie folgt vorgenommen: Zuerst werden gitter-
f6rmige Nuten 19 mit einer Tiefe 20 von etwa 7 bis 10 mm
in die Innenwand eingefr&@st, worauf die Innenwand auf
eine Temperatur von ca. 270°¢C vorgewdrmt wird. Diese
Temperatur liegt unter der Rekristallisationstemperatur
des Matérials, aus. dem die Innenwand gefertigt ist. In
diese Nuten 19 wird in einer Dicke von ungef&hr 4 mm eine
Zwischenschicht 21 vorgesehen, u.zw. durch Auftrags-
schweiBen, die folgende Richtanalyse aufweist: 0,02 %
Kohlenstoff, 2,4 % Mangan, O,75 % Silizium, 30,0 %
Kupfer, 1 % Niob, 1 % Eisen, 0,25 % Titan, Rest Nickel
und erschmelzungsbedingte Verunreinigungen.

Anschliefend werden die Nuten 19 mit der verschleigfesten
Schicht 18 aufgeschweift, abgekiihlt und feinbearbeitet,
Die verschleigfeste Schicht 18 weist folgende Richtana-
lyse auf: 0,9 % Kohlenstoff, 4,0 % Chrom, 9,5 % Molybdédn,
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2,2 % Wolfram, 2,0 % Vanadium, Rest Eisen und erschmel-
zungsbedingte Verunreinigungen.

Wie aus Fig. 6 ersichtlich ist, sind die die verschleiB-
feste Schicht bildenden Gitterstdbe 22 zur Vertikal-
achse 23 der Innenwdnde in einem Winkel 24 von 45° ge-
neigt und betrdgt das Verh&dltnis des Abstandes 25 zweier
benachbarter Gitterstdbe 22 zur Breite 26 eines Gitter-
stabes 22 vier., Die Breite 26 eines Gitterstabes 22
liegt bei etwa 5 mm, Die zwischen den Gittersté&ben lie-
genden Bereiche aus dem Material der Innenwdnde sind
gemdB Fig. 6 von gquadratischer Form.

Die in Fig. 8 dargestellte Ausfithrungsform unterscheidet
sich von der gemdB Fig, 1 dadurch, daB sich im Mitten-
bereich 6 der Innenwand 1 die Liange 5 der gitterf&rmi-
gen verschleiffesten Schicht 18 bis etwa 150 mm er-
streckt, wogegen in den Seitenbereichen 8, 9 der Innen-

wand die verschleiffeste Schicht i{iber eine L&nge 10 von
L

" etwa 300 mm gefiihrt ist. Die Gesamtl&@nge 7 der’Innen-
wand liegt ebenfallg bei ungefdhr 900 mm.

Ein besonders vorteilhaftes Verfahren zur Anordnung der
gitterfdrmigen verschleiBfesten Schicht kann dadurch
bewerkstelligt werden, daf nach dem Ausfrisen der
gitterfdrmig angeordneten Nuten 19 ein aus Vierkant-
stdben 22 des Verschleifmaterials geschweiBtes Gitter
in die Nuten eingepreBt wird, worauf das Gitter von

der Riickseite der Innenwdnde her mittels Schrauben 27
gesichert wird.

Durch Anordnung der gitterfdrmigen Verschleifschicht 18
in den Seitenbereichen 8, 9 einer Breitseitenwand 17
einer Plattenkokille (vgl. Fig. 9) lassen sich L&ngs-
riefen, wie sie beim Verstellen der Strangbreite wdhrend
des Stranggiefiens entstehen kdnnen, vermeiden.
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Die Erfindung beschrédnkt sich nicht auf die darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiele, sondern sie kann in ver-
schiedener Hinsicht modifiziert werden, beispielsweise
kann sie auch fiir Stranggiefkokillen mit Knlippelquer-
schnitt Anwendung finden, wobei vorteilhaft s#@mtliche
vier Kokilleninnenw@nde in gleicher Weise mit einer
verschleiffesten Schicht versehen sind, wogegen bei
Kokillen mit Brammenquerschnittsformat in erster Linie
die Anbringung der verschleiBfesten Schicht fiir die
Schmalseiten wichtig ist; die Breitseiten kOnnten wegen
des wesentlich geringeren VerschleiBes auch ohne
verschleiBfeste Schicht ausgebildet sein.

Die tiblicherweise aus metallurgischen Griinden vorge-
sehene Beschichtung, z.B. Verchromung, die zur Verhinde-
rung der Aufnahme von Kupfer in die Schmelze dient, kann
nach Aufbringen der verschleiBfesten Schicht in iiblicher
Weise an den Innenwdnden der Kokille vorgesehen werden.
Diese Schicht erstreckt sich nach dem Aufbringen {ibli-
cherweise ilber die gesamten Innenwdnde der Kokille, wird

jedoch von der Strangschale in kurzer Zeit abgearbeitet.
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Patentanspriiche:

1.

Durchlaufkokille flir eine StranggieBanlage, insbe-
sondere eine Stahl-StranggieBfanlage, mit Innenw&nden
(1, 17) aus Kupfer oder einer Kupferlegierung, wobei

die Innenwdnde (1, 17) an ihrer dem Kokillenhohlraum

zugekehrten Seite mit einer verschleiffesten Schicht (4,

18) versehen sind, dadurch gekennzejchnet, daB sich

die verschleiffeste Schicht (4,18) vom Auslaufende . (15)

der Kokille bis maximal iiber ein Drjittel der L&nge
(7) der Kokille im Mittenbereich (6) der Innenwdnde
(1, 17) und sich in den die XKanten des Stranges
stiitzenden Seitenbereichen (8, 9) der Innenwidnde (1,
16) ilber mindestens die Lidnge (5) der verschleiB-
festen Schicht (4,18 im Mittenbereich (6) bis maximal
iiber die gesamte Linge (7) der Kokille erstreckt.

Durchlaufkokille nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die verschleiBfeste Schicht (4,18) wvon den

Seitenbereichen (8, 9) der Innenwand zum Mittenbe-
reich (6) der Innenwand nach einer im wesentlichen
konkaven Kurve (11), etwa in Form eines Halbkreises
oder in U~Form, ausgebildet ist.

Durchlaufkokille nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die verschleiBfeste Schicht (4, 18)
aus martensitischem Stahl mit einem Gehalt an Chrom
und Molybd&n bhesteht.

. Durchlaufkokille nach Anspruch 3, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die verschleiffeste Schicht.(4,18 0,1 bis
1,5 % Kohlenstoff, 2 bis 20 % Chrom, 0,5 bis 15 §

Molybd&n sowie gegebenenfalls bis zu 5 % Wolfram
bis zu 5 % Vanadium und bis zu 5 % Niob, Rest Eisen

und erschmelzungsbedingte Verunreinigungen enthélt.
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Durchlaufkokille nach den Anspriichen 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daB zwischen der verschleiB-
festen Schicht (4,18) und der Imenwand (1, 17) eine
Zwischenschicht (#,21) aus einer Nickel-RKupfer-Legierung
durch AuftragsschweiBen an die Innenwand aufgebracht
ist und die verschleiffeste Schicht (4, 18) .ebenfalls
durch AuftragsschweiBen in einer Dicke von 3 bis

10 mm an der Zwischenschicht aufgebracht ist.

‘Durchlaufkokille nach Anspruch 5, dadurch gekenn-

zeichnet, daf die Zwischenschicht (14,21) 1 bis 5 %
Mangan, 0}5 bis 1,5 % Siliziuﬁ, 20 bis 50 % Kupfer,
Rest Nickel und erschmelzungsbedingte Verunreinigun-
gen sowie gegebenenfalls bis zu 5 % Niob und/oder
Eisen und/oder Titan enthdlt.

Durchlaufkokille nach den Anspriichen 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, da8 die verschleiBfeste Schicht
(4) unmittelbar an der Innenwand (1, 1%) ohne Zwi-
schenschicht durch Hartl6ten aufgebracht ist.

Durchlaufkokille nach den Anspriichen 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die verschleiffeste Schicht (18)

gitterfdrmig oder rostfdrmig gestaltet ist, wobei die
zwischén Gitter- bzw. Roststdben (22) der verschleiB-
festen Schicht (18) liegenden Oberfl&chenbereiche der

Innenwdnde (1, 17) aus dem Grundwerkstoff der Innen-
wdnde gebildet sind.

. burchlaufkokille nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-

net, daB die Gitter- bzw. Roststdbe (22) zur Vertikal-
achse (23) der Kokille geneigt, vorzugsweise in

einem Winkel (24) zwischen 30 und 60° geneigt ange-
ordnet sind.

10. Durchlaufkokille nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge-
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kennzeichnet, daB8 das Verhdltnis des Abstandes (25)
zwischen zwei Gitter- bzw. Roststdben (22) zur Breite
(26) eines Gitter- bzw. Roststabes (22) in einem Be-
reich zwischen 3 und 5 liegt,

Durchlaufkokille nach den Anspriichen 8 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, daB die gittexrfdrmige Ver-
schleiBschicht (18) von im rechten Winkel zueinander
stehenden und im gleichen Abstand (25) voneinander
angeordneten Gitterstdben (22) gebildet ist.

Verfahren zum Aufbringen einer verschleiBfesten
Schicht nach den Anspriichen 8 bis 11,.dadurch gekenn-

. zeichnet, daB die Innenwahé (1, 17) mit éitterférmig

13.

angeordneten Nuten (19) versehen wird, daB aus St#dben
(22) der .verschleiBfesten Schicht (18) ein Gitter ge-
bildet wird und anschlieBend dieses Gitter in die
Nuten (19) der Innenwand eingeprefSt wird.

. ’
Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeéichnet,
daB das Gitter von der Riickseite der Innenwdnde (1,
17) her mittels Schrauben (27) gesichert wird.
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