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@ Vorrichtung zum gleichméassigen Auftragen von fliessféahigen Medien.

@ Bei einer Vorrichtung zum gleichméaBigen Auftragen
von flieBfdhigen Medien, gegebenenfalls {iber eine Scha-
blone 22, auf einen Trdger 23 bzw. auf eine Warenbahn,
werden zwei miteinander in Eingriff stehende Zahnwalzen
3, 4 einem Austrittskanal 20 fir ein Medium vorgeschaltet.
Die beiden Zahnwalzen 3, 4 sind schwimmend in einem
Gehéuse 1 vorgesehen und bis zur Berlihrung mit der In-
nenwand 2 beweglich.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum gleichmdfigen Auf-
tragen von flieffdhigen Medien, gegebenenfalls iiber eine Scha-
blone, auf einen Triger bzw. auf eine Warenbahn, wobei dem Aus-
trittskanal fiir das Medium eine Verdringerpumpenanordnung vor-
geschaltet ist.

Bei Textildruckmaschinen,und hier insbesondere bei Schablonen-
druckmaschinen, bei Maschinen zum Aufbringen von Imprignierun-
gen, zum Einfédrben, zum Auftragen eines Klebstoffes usw., stellt
das Aufbringen von flieBfihigen Medien auf einen Triger, insbe-
sondere auf eine Warenbahn, ein besonderes Problem dar. Einer-
seits mul der Druck auf das aufzubringende Medium wihrend des
gesamten Arbeitsvorganges konstant gehalten werden, andererseits
haben die Maschinen meist eine grofle Arbeitsbreite, bis zu 5 m
und mehr, und man mdchte mit mdglichst hoher Arbeitsgeschwin-
digkeit die fliefifdhigen Medien aufbringen. D.h., man muf auch
darauf achten, dafl der Druck auf das Medium liber die gesamte
Arbeitsbreite gleich ist und daR stets die gewlinschte Menge an
flielfdhigem Medium abgegeben wird.

Bei Rakelanordnungen flir Schablonendruckmaschinen, bei denen ein
Rakelgehduse eine spaltformige Offnung in Richtung zur Schablo-
neninnenseite bzw. zur Warenbahn hin aufweist, hat man bereits
vorgeschlagen, die Farbe dem Inneren des Rakelgehiuses iiber eine
Pumpe zuzufiithren. Derartige Pumpen haben jedoch unvermeidliche
Druckschwankungen, welche widhrend des Druckvorganges Marken auf
der Warenbahnoberfliche hinterlassen. Eine andere Mdglichkeit,
die Farbe der Rakel zuzufiihren, ist die Verwendung eines hochge-
stellten Farbbehidlters, wobei dann der Druck der Farbe in der
Rakel von der Hohe des Fliissigkeitsspiegels im Hochbehédlter ab-
hé‘mgt’. Hier treten durch die Stromung jedoch Verluste auf und die
in der Rakel und den Zuleitungen verbleibenden Farbreste bei Be-
endigung des Druckvorganges oder beim Umrlisten sind ziemlich grof3.
Dies bedingt insbesondere bei kurzen Druckvorgingen betrichtliche
Kosten.
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Man hat auch bereits vorgeschlagen, in das Gehiuse der Rakel eine
Verdrdngerpumpenanordnung einzubauen.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine verbesserte Vor-
richtung zum gleichmifligen Auftragen von flieBfihigen Medien zu
finden.

Erfindungsgemifl wird nun bei der eingangs genamnten Vorrichtung
vorgeschlagen, daf die Verdringerpumpenanordnung zwei Zahnwalzen

- schwimmend in einem Gehiuse aufweist und daR die Zahnwalzen bis
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zur Bertihrung mit der Innenwand des Geh#uses beweglich sind.

Durch die Erfindung ist es mdglich, ein flieffihiges Medium voll-
kommen gleichmiéfig {iber sehr grofle Arbeitsbreiten dem Austritts-
kanal flir das Medium zuzufiihren. Die Zahnwalzen k&nnen ganz nahe
dem Austrittskanal angeordnet werden und die Farbreste bei Been-
digung, z.B. eines Druckvorganges, sind relativ klein und fallen
kaum ins Gewicht. Die Vorrichtung ist sehr einfach aufgebaut, sehr
verldfilich und nicht stSrungsanfdllig.

Die Erfindung sei nun anhand der Zeichnungen beispielsweise be-
schrieben. Figl zeigt die erfindungsgemife Vorrichtung im Ruhezu-
stand, Fig.2 zeigt die erfindungsgemifle Vorrichtung im Betrieb,

Fig.3 ist eine Ausbildungsform des Austrittskanales ebenso Fig.4,
Fig.5 zeigt ein Detail der Fig.4 in einem Schnitt entlang der Linie
A-B, wobei jedoch nur ein Teil dargestellt ist, die Fig. 6 bis 8 zei-
ﬂgﬁe—n'{rer;chiedene Ausfilhrungsformen der Ablaufkanten der Austrittsdiise.
GemdB Fig.1 besteht die erfindungsgemifle Vorrichtung aus einem Ge-
hduse 1, indem sich eine Ausnehmung 2 befindet. In dieser Ausnehmung
2 sind zwel Zahnwalzen 3, 4 angeordnet. Diese Zahnwalzen 3, 4 ste-
hen miteinander in Eingriff. Die beiden Zahmwalzen 3, 4 sind in der
Ausnehmung 2 schwimmend oder fliegend angeordnet, d.h., sie k&nnen
sich innerhalb des Geh#duses in radialer Richtung verschieben. Min-
destens eine der Zahnwalzen 3 bzw. 4 ist an mindestens einem Ende

mit axialem Spiel mit einem Antriebssystem (nicht dargestellt) ver-
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bunden. Im Ruhezustand liegen die beiden Zahnwalzen 3, 4, wie

man der Fig.1 entnehmen kann, aufgrund ihrer Schwerkraft auf
dem unteren Teil der Innenfliche der Ausnehmung 2 an den Punk-
ten 5 und 6 auf. )

5 Wird die erfindungsgemie Vorrichtung in Betrieb gesetzt,d.h.,
wird mindestens eine der Zahnwalzen 3 oder 4 angetrieben.und
wird das Gehduse mit dem flieBfihigen Medium 7,z.B. einer
Druckfarbe, gefiillt, so fOrdern die beiden Zahnwalzen 3, 4 beil
einer Drehung in Richtung der Pfeile 8 das eingefiillte Medium
10 in den Raum 9, der durch den unteren Teil 10 der Innenwand 2
und die beiden Zahnwalzen 3, 4 begrenzt wird. In diesem Raum 9
wird nun ein Druck aufgebaut. Dies ist durch den Punkt 11 und
die Pfeile 12, 13 und 14 angedeutet. Die Krdfte in Richtung
der Pfeile 12 und 13 wirken auf die Zahnwalzen 3 und 4 ein und
15 verschieben diese, bis sie im oberen Bereich der Innenwand 2
an den Punkten 15 und 16 anliegen. Die Anpreflkrdfte sind durch
die Pfeile 17 und 18 symbolisiert.
Der unterste Teil des Gehduses 1 ist als Schlitzdiise 19 ausgebil-
det, der einen Austrittskanal 20 und eine Austrittséffnung 21 auf-
20 weist. Der im Raum 9 sich aufbauende Druck wirkt auch in dem Aus-
trittskanal 20; dies ist durch den Pfeil 14 symbolisiert und das
sich im Austrittskanal 20 befindliche, flieffihige Medium wird
- vollkommen gleichmiBig durch die Austrittsdéffnung 21 hinausgedriickt.

Durch die schwimmend oder fliegend gelagerten Zahnwalzen wird das
25 flieBfihige Medium vollkommen gleichmédfig in den Druckraum befdr-

dert, so daBl in diesem Raum ein konstanter Druck herrscht, der

auf das austretende Medium tiber die gesamte Arbeitsbreite weiter-

gegeben wird. Durch Veridnderung der Drehgeschwindigkeit der beiden

Zahnwalzen 3, 4 kann der Druck und somit die Menge des austretenden
30 flieBfidhigen Mediums leicht eingestellt werden.

In den Fig. 1 und 2 ist angedeutet, daf das flieRfdhige Medium {iber
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eine Schablone 22 hindurch in eine Warenbahn 23 eingebracht wird,
wobel die Warenbahn 23 {iber eine Gegendruckwalze 24 lduft. Es sei
jedoch darauf hingewiesen, daBl die Schablone auch weggelassen wer-
den kamn und dafl das fliefRfihige Material-direkt auf eine Warenbahn
oder aber auch auf einen anderen Trdger, so z. B. eine Platte, einen
Profilkdrper oder dgl., aufgetragen werden kann. Es besteht auch
die Mb‘glichkeit, das Gehduse 1 selbst verschieblich und gegebenen-
falls auch hoéhenverstellbar vorzusehen. Dies ist durch den Doppel-
pfeil 25 symbolisiert.

Von Bedeutung bei der vorliegenden Erfindung ist es, dall die Innen-
fléchen des Gehduses 1 jeweils einen Teil der Zahnwalzen 3, 4 mit
Spiel umgeben. Es ist glinstig, wenn diese umgebenden Innenflichen
des Gehduses kreiszylinderférmig vorgesehen sind und ihr Durchmes-
ser nur geringfligig grofler ist als der Durchmesser der jeweiligen
Zahnwalze 3 bzw. 4.

Dann, wenn das flieRfdhige Medium durch einen Schaum gebildet wird,
ist es glinstig, den durch den Raum 9 und den Austrittskanal 20 ge-
bildeten Druckraum in Kammern zu unterteilen, wie dies in den Fig.

3 und 4 dargestellt ist. Viele Schaumarten erfordern eine sehr scho-
nende Behandlung, da sie sonst zusammenfallen,oder in ihrem Aufbau
gedndert werden und dann nicht mehr den Erfordernissen entsprechen.
In den Fig. 3 und 4 ist der Austrittskanal 20 mit einer kreiszylin-
derformigen Kammer 26 versehen. Durch diese Kammer 26 werden auch
die minimalsten Druckunterschiede v61llig ausgeglichen, so da auch
beim Austritt von Schaum in eine Warenbahn oder auf einen Triger
keinerlei Probleme oder UnregelmidBigkeiten auftreten. Die in den
Fig. 3 und 4 dargestellten Kammern 26 haben einen kreiszylinder-
formigen Querschnitt. Es ist jedoch mdglich, diesen Querschnitt
auch anders auszubilden und es ist auch mdglich, hintereinander
mehrere, gegebenenfalls kleinere Kammern vorzusehen. Die Kammern

26 koénnen von einem oder beiden Enden zuginglich sein, um eine Rei- '
nigungsvorrichtung einzubringen, die mittels Fortsidtzen gleichzei-
tig auddie Verbindung zwischen der Kammer 26 und dem Raum 9 bzw.
zwischen der Kammer 26 und dem Austritt zu reinigen.



5

10

5 0108887

In manchen Fidllen ist es glinstig, die Austrittsdffnungen 21 noch
speziell auszubilden, z.B. so wie dies in Fig.5 dargestellt ist.
Hier ist eine der Seitenwidnde 27 oder aber beide mit Rillen 28
versehen, so dafl in der Austrittsdffnung 21 eine Folge von ein-
zelnen Kandlen mit ganz geringem Querschnitt gebildet ist. Durch
das Anbringen der Rillen ist es moglich, alle diese Kanile voll-
kommen gleich zu gestalten und in genau vorgeschriebenem Abstand
vorzusehen. Eine andere MOglichkeit besteht darin, in die Aus-
tritts6ffnung 21 eine Folie mit Rillungen einzulegen, wobei eben-

falls die soeben beschriebenen Kanile gebildet werden.

Es konnen Mafinahmen getroffen werden,um einen Teil der Kandle zu

~verschlieflen und so die Arbeitsbreite der Vorrichtung entsprechend
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den Forderungen anzupassen. Zum Verschlieflien der Kanile kann man,
wle dies in Fig.4 dargestellt ist, in die Kammer 26 einen Schieber
einsetzen. Dieser Schieber ist in Fig.4 als Rohr 29 ausgebildet,

das Offnungen 30 besitzt, so daf ein tiberschiissiges flieffihiges
Medium tiber diese Offnungen in den Innenraum des Rohres 29 ein-
treten kann. Dieses Rohr ist an einer Seite verschlossen und auf
der anderen Seite mit einem AnschluB verbunden. Dadurch ist es mog-
lich, tiberschiissiges, flissiges Medium auf der Vorrichtung abzufiih-
ren, was insbesondere an jenen Stellen von grofler Wichtigkeit ist,
an denen die Austrittskan#dle gesperrt sind. Wirde man das i{iberschiis-
sige fliefifshige Medium nicht abfiihren, so besteht die Gefahr eines
sehr raschen Druckaufbaues, der sich an den offenen Austrittsstel-
len und auch auf andere Weise unangenehm bemerkbar macht.

Die Fig. 6, 7 und 8 zeigen verschiedene Ausfiihrungsformen der Ab-
laufkanten der Austrittsdiise. Gemidf Fig.6 ist die in Bewegungs-
richtung der Warenbahn hintere Begrenzungswand der Austrittsoff-
nung 21 in einem bestimmten Abstand zur Warenbahn, wohingegen die
andere Begrenzungswand verlidngert ist, ballig ausgefithrt ist und
bis nahe zur Oberflidche der Warenbahn reicht. Bei Fig. 7 ist die
hirere Begrenzungswand des Austrittsspaltes mit einer Lippe 31
versehen und bei Fig. 8 ist eine elastische Lippe 32 an der hin-
teren Begrenzungswand befestigt. Mit Hilfe der Ausfiihrungsformen
gemifl Fig.6 kann man insbesondere eine Oberflichenschicht auftra-

gen.
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Die Erfindung ist auf die dargestellten Ausfithrungsbeispiele nicht
beschréinkt.r So ist es mbglich, den Behdlter fur das flieRfdhige Me-
dium 7 auch auBerhalb des Gehduses 1 vorzusehen, die beiden Zahnwal-
zen miissen nicht unbedingt gleichen Durchmesser haben. Je nach der
5 gewlinschten Leistung, die durch die beiden Zahnwalzen abgegeben wer-
den soll, kann man die Zahnungen dieser Walzen wihlen. Es 1Bt sich
eine verhdltnismifig grobe aber auch eine sehr feine Zahnteilung bei
der erfindungsgemifien Vorrichtung einsetzen. Wie bereits erwihnt,
Kann die Erfindung in Zusammenhang mit Schablonen, sowohl mit Flach-
10 schablonen als auch mit Rundschablonen, verwendet werden, und es
lassen sich damit Triger und Warenbahnen jeglicher Art mit beliebi-
gen, flieBfdhigen Medien behandeln; insbesondere kann die erfin-
dungsgemifle Vorrichtung beim Textildruck eingesetzt werden, aber
auch zum Aufbringen von Einfidrbungen, zum Aufbringen von Klebstof-
15 fen, Imprignierungen, Mustern und dgl.

Die erfindungsgemife Vorrichtung kann in jeder riumlichen Lage bzw.
in jeder Auftragsrichtung eingesetzt werden. Insbesondere bei einer
Auftragung von unten nach oben ist es hdufig glinstig, das Prinzip
der kommunizierenden Gefdfle anz:uwenden, wobei durch Verstellung

20 eines auBerhalb der Vorrichtung befindlichen Geféfles das aufzutra-
gende Medium gegen die Zahnwalzen 3 gedriickt wird.
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum gleichmifigen Auftragen von flieflfihigen Medien,
gegebenenfalls liber eine Schablone, auf einen Trdger bzw. auf eine
Warenbahn, wobei dem Austrittskanal fiir das Medium eine Verdringer-
pumpenanordnung vorgeschaltet ist, dadurch gekennzeichnet, dafl die

5 Verdridngerpumpenanordnung zwei Zahnwalzen schwimmend in einem Gehiu-
se aufweist und dafl die Zahnwalzen bis zur Bertihrung mit der Inmen-

wand beweglich sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die In-
nenflichen des Gehduses jeweils einen Teil je einer der Zahnwalzen
lomit Spiel umgeben.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekemnzeichnet, daf
jede Ausnehmung des Gehduses, die eine Zahnwalze ﬁbergreift, kreis-
zylinderférmig ist und einen Durchmesser hat, der geringfligig grofBer
ist als der Durchmesser der Zahrwalze.

15 4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden.Ansprﬁche,bdadurch ge-
kemnzeichnet, dal} mindestens eine Zahnwelle an mindestens einem En-

de mit axialem Spiel'mit'einem.Antriebssystem verbunden ist.

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl das Gehiuse so ausgebildet ist, daBl zwischen den beiden
20 Zahnwalzen und einem Teil jeder der diese umgebenden Innenflichen ein

Druckraum geformt ist.

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Gehiuse auf der Druckseite der Zahmwalzen als Diise

ausgebildet ist.

257. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-

zeichnet, dall der zwischen den Zahnwalzen und dem Gehduse bzw. der Diise
gebildete Druckraum in Kammern unterteilt ist.
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8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge—
kennzeichnet, daB die Kammern von den Enden aus zugidnglich sind, um

eine Reinigungsvorrichtung einzubringen. ~

9. Vorricitung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge—
kennzeichnet, daB die Diise als Lingsschlitz ausgebildet ist, der sich

vorzugsweise liber die gesamte Arbeitsbreite erstreckt.

10. Vorrichtung nach Amspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB min—

destens eine der beiden Seitenwinde der Lingsschlitze gerillt ist.

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Amspriiche, dadurch ge—-
kennzeichnet, daB in eine Kammer zum VerschlieBen eines Teiles der

Austrittsdffnungen eine Stange verschiebbar eingesetzt ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daf die

Stange als Rohr ausgebildet ist, dessen eines Ende verschlossen und
dessen anderes Ende iiber einen AnschluB nach auBen gefiihrt ist,wobei
in dem Rohr Offnungen zum Eintritt von flieBf#higen Medium vorgese-—

hen sind, das aus der Vorrichtung abgefiihrt werden kann.
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Fig.6
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