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@ Verfahren und Vorrichtung zum Verschliessen von Sécken sowle Anlage zum Absacken von schiittfahigen Produkten.

€) Das Verfahren dient dem VerschlieBen gefiilliter Sacke
(52) unter Verwendung einer ndherungsweise horizontalen
Forderstrecke (3). Die Sacke werden auf der Forderstrecke
mit konstanter Fordergeschwindigkeit einer Spreizvorrich-
tung (16 bis 51) und danach einer VerschlieBstation (12, 13)
zugefiihrt. Damit bei hoher Leistung das Sackmaterial we-
nig beansprucht wird, ist vorgesehen, dafl den Spreizwerk-
zeugen (21) der Spreizvorrichtung wéahrend des Spreizvor-
ganges in Forderrichtung (4) eine Bewegung iiberlagert
wird, die spéatestens am Ende des Spreizvorganges die
Fordergeschwindigkeit erreicht. Dadurch wird das Sacken-
de aufgespreizt, ohne daB der Sack durch die in ihn hinein-
greifenden Spreizwerkzeuge (21) eine Verzégerung erfahrt.
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Verfahren und Vorrichtung zum Verschliessen von S&dcken

sowie Anlage zum Absacken von schiittfahigen Produkten

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Ver-
schliessen von Sidcken verschiedener Grosse durch eine
Verschliessstation, welche mit ihren Werkzeugen einem
Stetigforderer zugeordnet ist, welcher in der.Neigung
zur HOhenanpassung an die verschiedenen Grdssen der
Sdacke einstellbar ist und die in Intervallen von einer
Absackstation kommenden offenen S8dcke ohne freien
Fall verschlossen abgibt.

Die Automatisierung kann zumindest aus der
Sicht der Anlagebaufirma als ein Wettstreit von Ma-
terialfestigkeitsfragen einerseits sowie der Schnel-
ligkeit der Bewegungsablidufe anderseits gesehen wer-
den. Im vorliegenden Fall kann jedoch nur auf einen

Teil der Anlageelemente direkt Einfluss genommen wer-

den. Nahezu keinen Einfluss kann im Bereich der Nah-

rungs- und Futtermittelindustrie zum Beispiel auf die
Sackmaterialien genommen werden, da diese vom Markt
her doch im wesentlichen gegeben sind. Eine stdrke-
re Papierqualitdt ergibt nahezu zwangsldufig Mehr-
aufwendungen fiir den Kunden, da es sich um Massen-
giiter handelt, ist die Einsparung durch eine weite-

re Steigerung der Automatisierung fraglich. Ein wei-
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teres zentrales Problem bei der Automatisierung deg Ab-
sackvorganges liegt im Mittel des Sackes selbst.

Im Gegensatz zu Stilickglitern, wie KisEen oder
Fertigwaren, wie Schokoladen oder Autobestandteile, bie-
tet ein Sack, besonders im gefilillten Zustand eine nur in
weiten Grenzen konstante dussere Form und dussere Abmes-
sungen an. Ein anderes Problem ist eine gewisse Unver-
hdltnismdssigkeit zwischen den Anlageelementen die heu-
te zur Hauptsache aus Stahl bestehen und dem Sackmate-
rial, welches Papier, Plastik oder Textilgewebe sein
kann. Jedermann der Papier- oder Plastiksdcke mit Ge-
wichten von 30 - 50 kg oder mehr von Hand herum getra-
gen hat, anerkennt bereitsrgefﬁhlsméssig die Problema-
tik des Verhdltnisses: Gewicht des Sackes und Festig-
keit der Sackhiille. Es ist weiterhin eine Erfahrungs-
tatsache, dass mit dem Handeingriff bei halbautomati-
schén Anlagen nahezu miihelos Storquellen ausgeschal-
tet werden konnen, dies durch leichtes Zurechtdriicken
dés Sackes, besseres Aufrichten des Sackes, ordentli-
ches Zurechtlegen des offenen Endes eines gefiillten
Papiersaqkes usw. Jeder durchschnittliche Mensch ver-
fligt in dieser Beziehung iliber eine jeder Technik
weit liberlegenen Sensorik. Das halbautomatische Fiil-
len von Sdcken ist aber doch von vielen abgelehnt, da
damit recht oft noch beachtliche kérperliche Anstren-

gung verbunden ist, und dies in einem Takt, der von
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der Maschine ardiktiert wird. Diés gilt besonders, wenn
die Sacke 50 kg und mehr aufweisen. Die Automatisierung
hat auch hier im Rahmen der bisher bekannten Ldsungen ‘
eine "natilirliche" obere Gren:ze.

Die Erfindung wurde denn auch als eine Teilauf-

gabe, eine Verbesserung der Handhabung der S&cke fir das

Absacken und Verschliessen der Transportsacke gegeben.

Bei einer bekannten Losung des Standes der Tech-
nik wird das Problem der Verschliessung von verschieden
hohen Sacken dadurch geldst, dass der Stetigforderer mei-
stens ein Endlos-Fdrderband um einen Drehpunkt auf der
Abgabeseite heb- und senkbar, bzw. auf der Aufgabe-
seite an die verschiedenen SackhShen anpassbar ist.

So kann der freie Fall fiir den Sack auf beiden Ueber-
gabestellen verhindert werden. Diese LOsung hat sich

in der Praxis bewdhrt. Besonders konnen auf diese Weise
auch Ausgleichsmechanismen und weitere Storquellen ver-
hindert werden.

Es war darum auch eine der Hauptaufgaben der
Erfindung, bei Losungen mit in der Neigung verstell-
baren Stetigfdrderer bzw. Forderbidnder, also auch ohne
freien Fall der Sadcke bzw. entsprechenden Hilfsmittel
zur Vermeidung derselben, die Sdacke einwandfrei und

sauber zu verschliessen, z.B. sauber zu verndhen., Die
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erfindungsgemdsse LOosung ist dadurch gekennzeichnet,
dass die Bewegung der Verschliess-Werkzeuge harmonisch
im Gleichlauf mit der Bewegung des Sackes bzw. seines
Oeffnungsbereiches zum Einsatz gebracht werden.

Die Aﬁfgabe ist dadurch geldst worden, dass
die einzelnen Phasen der Verschliessoperation harmo-
nisch zur Foérderbewegung der Sdcke auf einem kontinuier-
lich lzufenden Forderband durchgefiihrt werden.

Mit der Kenntnis der Erfindung kann nun riick-
blickend der bisherige Weg der Automatisierung der
Sackverschliessung als Fehlweg beurteilt werden. Bis
zu gewissen Grenzen konnen mit dem sogenannten "Ge-
schwindigkeitstrick" einander zuwiderlaufende Bewe-
gungen miteinander gekoppelt werden ., zumindest so-
lange eine der Bewegungen geniigend langsam und die
andere Bewegung geniigend schnell durchgefiihrt wird.
Allein die darin eingeschlossene Logik fiihrt zu
einer natilirlichen Grenze der Geschwindigkeitserhdhung.

Die Erfindung erlaubt ferner verschiedene vor-
teilhaf.te weitere Ausgestaltungen. Bei einer beson-
ders bevorzugten LOsung fiihren die Spreizwerkzeuge
wihrend der Spreizbewegung gleichzeitig eine mitfah-
rende Bewegung mit der Bewegung des Sackoéffnungsbe-
reiches durch. Gerade durch die der ersten Bewegung

der Transportbéwegung , des Sackes iliberlagerten resp.
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zusétzlich dazu gefiihrten zweiten Bewegung der Mittel
fiir die Spreizung des offenen, oberen Endes eines
frisch gefiillten Sackes, kann nun die Spreizbewegung
an sich viel langsamer durchgefiihrt werden. Dies
fiihrt trotz einer Erhdhung des gesamten Geéchwindig—
keitsablaufes zu einer viel langsameren, sorgfdlti-
geren und damit schonenderen Spreizbewegung des Sack-
endes.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn sich die
Spreizwerkzeuge wahrend der Spreizbewegung im Mittel
gleich schnell uad im Gleichlauf bewegen wie das offe-
ne Sackende. Die Bedeutung dieses an sich einfachen
Vorganges gemdss der Erfindung erkennt man mit der
Tatsache, dass der Sack nur so gut verndht, wie er
dazu vorbereitet wird. Die Spreizung des nach der
Fiillung als rund oder oval vorliegenden Sackendes
in eine entsprechende lange platte Form fiir die
Ndhmaschine, ist die Vorbereitungsstufe filir das Ver-
ndhen und damit fiir das sichere.und ordentliche Ver-
schliessen des Sackes flir alle weiteren Manipula-
tionen, besonders fiir die anschliessende Transport-
belastung. Das gleiche wiirde auch im Falle des Vef—
leimens gelten.

Eine langsame Bewegung hat immer den Vorteil,
dass sie optisch beurteilt und auch in der Praxis

korrigiert werden kann. Besonders vorteilhaft ist
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ferner, wenn die Bewegung z.B. durch pneumatisch arge-
triebene Spreizwerkzeuge durchgefiihrt wird._pgr pneu-
matische Druck kannauf einen bestimmten HOchstdruck
eingestellt werden. So braucht es keinen Anschlag. To-
leranzen in der Oeffnungsbreite des Sackes spielen so
bei der langsamen Bewegung keine Rolle., .Das Spreiz-'
werkzeug passt sich immer an.

Der Erfindungsgedanke kann besonders mit der -
an sich, von der Anmelderin schon angewendeten Mass-
nahme besonders elegant angewendet werden, dadurch
dass, die Bandneigung derart verstellt wird, dass Va=-
riationen in der Sackgrosse durch entéprechende-ein—
seitige HOhenverstellung der Bandannahmeseite kompen-
siert werden, wobei eine leichte Drehbewegung um eine
Achse im Bereich des Bandabwurfes durchgefiihrt wird.

Ein weiterer, besonders vorteilhafter Aus-
gestaltungsgedanke im Zusammenwirken mit der Bandnei-
gungsverstellung liegt darin, dass die Verschliess-
station als ganzes sinngemdss zum Winkel resp;.Lager-
verdnderung des Forderbandes eingestellt wird.

Besonders der letzgenannte Gedanke ergibt
zusammen mit dem vorgenannten, einen besonders har-
monischen Ablauf, so dass der gesamte Arbeitsablauf
tatsdchlich harmonischer und damit wesentlich sto6-

rungsfreier ablduft. Es werden nur noch in Ausnahmefdl-
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len Handeingriffe notwendig. Damit wird trotz der
Moglichkeit der Erhohung der Betriebsleistung, eine
viel geringere Schadengquote (defekte Sacke), ein ge- .
ringerer menschlicher Einsatzals bisher notwendig. Wie
in der Folge gezeigt wird, sind fir die konkrete Ver-
wirklichung der Erfindung keine wesentlichen baulichen
Mehraufwendungen notwendig.

Die Erfindung betrifft ferner eine Anlage zum
Absacken von schiittfdhigen Produkten, insbesohdere
Nahrungs- und Futtermittel mit einem Absackkarussell,
einer daran anschliessenden, im Bereich des Absack-
karussells hodhenverstellbaren Forderstrecke, einer,
der Forderstrecke zugeordneten Spreizvorrichtung und
einer Falzeinrichtung mit nachfolgender Ndh- oder Be-
leimstation, dadurch gekennieichnet, dass die Spreiz-
station und/oder die Falz- und Nahstation als zu der
Forderstrecke harmonisch zugeordnete Bewegungs- bzw.
Arbeitsabldufe ausgebildet sind.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich ferner
auf eine Vorrichtung zum parallelen Aneinanderlegen der
Sackwdnde am oberen, offenen Ende geflillter Sdcke mit
einer kontinuierlich angetriebenen, einen Forderweg
bildenden Forderstrecke, der die Sacke zeitlicher

Staffelung ilibergeben werden, und mit zwei von einem
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Spreizantrieb betdtigbaren Spreizfingern, welche durch
Antriebsmittel von oben in das offene Sackende hinein
und nach erfolgter Spreizung wieder nach oben hinaus
bewegbar sind.

Bel einer bekannten Vorrichtung dieser Art wer-
den die an einem gestingeartigen Tragelement gelagerten

Spreizfinger zusdtzlich zur Spreizbewegung auf einer ge=

-schlossenen Bahn bewegt, so dass wdhrend der Spreizbe-

wegung die Spreizfinger in Forderrichtung der Foérder-
strecke auf einem bogenférmigen Kurveﬁstﬁck mitlaufen.
Bei dieser bekannten Vorrichtung ist die mitlaufende
Bewegung derart kurz, dass die Spreizbewegung rasch
ausgefithrt werden muss, wenn der zu schliessende, mit
gleichmdssiger Geschwindigkeit auf der Forderstrecke
an der Spreizvorrichtung vorbeigefiihrte Sack. nicht

an den Spreizfingern hdngen bleiben und in eine Schrdg-
lage gezogen werden soll. Einem schrdg auf der Forder-
strecke stehenden Sack aber wﬁrde ein schridger Falz
appliziert was zu einer unvollstdndigen Schliessnaht,
d.h., zu einem teilweiée offenen Sack fiihren kaﬁn.

Die zur Vermeidung dieses Nachteils notwendige rasche
Schliessbewegung des oberen Sackendes bewirkt eine
starke Staubentwicklung, insbesondere, wenn es siéh
bei dem schiittfahigen Guf um pulvérférmige Produkte

handelt.



o

1.
- 15 -

Die vorliegende Erfindung stellt sich die
Aufgabe eine Vorrichtung der erwdhnten Art derart zu
verbessern, dass das obere Sackende bei vergleichswéié
se hoher Fordergeschwindigkeit der Forderstrecke (was
bei einer hohen Leistung des Absackkarussells erfor-
derlich ist) mit geringer Staubentwicklung verschlos-
sen wird, erfolgt.

Erfindungsgemidss wird diese Aufgabe dadurch
geldst, dass parallel zur FoOrderstrecke ein Tragelement
hin und her verschiebbaf gelagert ist, dass am Tragele-

ment die Spreizfinger mit dem Spreizantrieb gelagert
sind, dass weiter am Tragelement die Antriebsmittel
angeordnet sind, um die Spreizfinger relativ zum Trag-
element auf und ab zu bewegen, dass der Spreizantrieb
bei einer Bewegung des Tragelementes in Forderrichtung
eine Spreizbewegung ausiibt, und dass das Tragelement
mindestens beim Erreichen des Endes der Spreizbewe-
gung der Spreizfinger mit mindestens n&herungsweise
der gleichen Geschwindigkeit wie die Forderstrecke an-
getrieben ist.

Durch die Erfindung kann die Spreizbewegung
auch bei der heute erhdhten angestrebten Fdrderge-
schwindigkeit derart langsam erfolgen, dass die Staub-
entwicklung selbst beim Absacken von pulverformigen
Produkten sehr gering ist.

Nach einef bevorzugten Ausfﬁhrﬁngsform ist

vorgesehen, dass das Tragelement an einer zur FoOrder-

0108901
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strecke parallelen Fiihrung hin und her verschiebbar ge-
lagert ist. Diese Ausfiihrungsform hat den Vorteil, dass
die mitlaufende Wegstrecke und damit die fiir die Spreiz-
bewegung verfiigbare Zeit gewdhlt werden kann.

Nach einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
form ist vorgesehen, dass am Tragelement an einer zur
Fiihrung parallelen Achse ein Lagergehéuse angelenkt
ist, dass am Lagerhduse die Spreizfinger mittels
Spreizantrieb gelagert sind, und dass das Lagergehiuse
mittels eines Schwenkantriebes aus einer im wesentli-
chen zur Forderstrecke senkrechten Stellung der Spreiz-
finger in eine gehobene Stellung schwenkbar iét, in
der die Spreizfinger ausserhalb des Foérderweges der
Sdcke liegen. Ist dabei auf dem Lagergehduse eine
Saugluftleitung befestigt, welche mit einem Saug-
trichter unmittelbar iiber den Spreizfingern endet
und gegen diese gerichtet ist, so wird auch die beim
Schliessen der Sdcke anfallende geringe Staubmenge
unmittelbar an der Quelle erfasst und abgesaugt,
wodurch selbst bei hochster Absackgeschwindigkeit
jegliche Staubentwicklung nahezu vollstadndig unter-
driickt wird. Ein weiterer Vorteil besteht darin,
dass der an der Quelle erfasste und abgesaugte Staub
keine Mo6glichkeit hat, sich an den die Spreizfinger

betétigenden mechanischen Teilen niederzuschlagen,
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wodurch die heute ilibliche haufige Reinigung dieser
Teile entfdllt.

Weiter bezieht sich die vorliegende Erfinduﬁd
auf eine Anlage zum Absacken von schiittfdhigen Produk-
ten mit einem Absackkarussell, einer daran anschlies-
senden, im Bereich des Absackkarussells hohenverstell-
baren Forderstrecke, an der eine in Forderrichtung der
Forderstrecke hin und her bewegbare Spreizvorrichtung
und eine Falzeinrichtung mit néchfolgender Nidh- oder
Beleimstation angeordnet ist.

Um bei derartigen Anlagen die HOhe der For-
derstrecke beim Absackkarusell an die Tiefe der abzu-
fiillenden S&dcke anpassen zu konnen, ist es bekannt,
die FOrderstrecke an ihrem Ablaufende schwenkbar zu
lagern und beim Einlaufende im Bereiche des Absack-
karussells hohenverstellbar auszubilden. Diese Anlage
hat den Nachteil, dass die Forderrichtung der Forder-
strecke zur Wirkrichtung der Falzeinrichtung nicht
notwendigerweise parallel orientiert ist. Daraus kon-
nen schrige Schliessfalze und keine zum Scﬁiiessfalz
parallele Schliessndhte der nachfolgenden Beleim-
oder Ndhstation resultieren. .

Die vorliegende Erfindung stellt sich weiter
die Aufgabe, eine Anlage der eingangs erwdhnten Art

derart zu verbesserh, dass die Wirkrichtung der Falz-

) 0108901
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einrichtung stets parallel zu der in ihrer Neigung ver-
stellbaren Forderstrecke orientie;t ist.

Erfindungsgemiss wird diese Aufgabe dadurch ge-
16st, dass die Hin- und Herbewegung der Spreizvorrichtung
sowie die Wirkrichtung der Falzeinrichtung parallel zur
Forderstrecke ausfichtbar sind.

Anhand der beiliegenden schematischen Zeichnung
wird die Erfindung beispielswéise erldutert. Es zeigen:
Fig. 1 eine Ansicht einer Anlage zum Absacken von schiitt-

fahigen Produkten, |

Fig. 2 eine Draufsicht auf Fig. 1,

W

Fig. eine gleiche Darstellung wie Fig. 1, ausschnittwei-
se mit einer Variante,

Fig. 4 eine Draufsicht auf Fig. 3,

wn

Fig. einen Schnitt ldngs der Linie V - V in Fig. 2 und

6,

Fig. 6 einen Schnitt'léngs der Linie VI - VI in Fig. 5,

Fig. 7, 9, 11 und 13 einen Ausschnitt aus Fig. 1 in ver-
einfachter Darstellung in verschie-
denen Betriebsphasen und

Fig. 8, 10, 12 und 14 je éine Draufsicht auf die ihnen je-
weils vorangehende Fig.

Die Fig. 1 und 2 zeigen eine Anlage zum Ab-
sacken von schiittfdhigen Produkten. Sie weisen ein Ab-

sackkarussell 1 auf, von dem die gefiillten Sdcke 2 auf

eine Forderstrecke 3 abgestellt und von dieser in Forder-
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richtung (Pfeil 4) wegtransportiert werden. Die Férder-
strecke 3 ist als endloses Forderband ausgebildet, dass
um die Drehachse 5 seiner Umlenkrolle des Ablaufendes
verschwenkbar ist. Die Umlenkrolle bei der Annahmestel-
le ist mit ihrer Drehachse 6 vertikal verstellbar in
einem Lager 7 gelagert, welches wagenheberartig gestal-
tet sein kann. Durch die Hohenverstellbarkeit ist der
Abstand H der Forderstrecke 3 zum Absackkarussell 1

der HOhe der abzufﬁllendén Sdcke anpassbar derart,

dass die Fallhodhe der Sdcke konstant und moglichst

klein gehalten werden kann.

An der F8rderstrecke ist mittels eines Drei-
fusses 8 eine Sdule 9 angeordnet, an der ein Mantel
10 vertikal verschiebbar gelagert und mittels eines
Motors 1l und einem nicht sichtbaren Trapezgewinde
antreibbar ist. Durch den Motor 11 kann der Mantel
10 in seiner HOhenlage lidngs der S3dule 9 verstellt
werden.

Am Mantel 10 ist eine handelsiibliche Nahein-
richtung 12 befestigt, welche die vorbeilaufenden
Sacke am oberen Ende zunaht. Da die besondere Aus-
gestaltung einer solchen Naheinrichtuny auf die
vorliegenden Erfindung ohne Einfluss ist, wird auf

deren Beschreibung verzichtet.
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Weiter ist am Mantel 10 eine Falzeinrichtung 13
mit den Falzleisten 14 und 15 befestigt, wobei die obe-
re Falzkante der Falzleiste 14 die Wirkrichtung der Falz-
einrichtung 13, d.h., die Falzlinie bestimmt. Die Falz-
einrichtung 13 liegt, in Forderrichtung 4 der Forder-
strecke 3 gesehen vor der Naheinrichtung 12. Sie ist
ebenfalls wie die Naheinrichtung 12 ein bekanntes Aggre-
gat und hinsichtlich ihrer Aﬁsbildung ohne Einflusé
auf die vorliegende Erfindung.

Am Mantel 10 ist weiter ein Trdger 29 und da-
rauf ein Rahmen 16 befestigt, der aus zwei Langsfiihrun-
gen 17 und 18 und zwei Vertikalstreben 19 und 20 be-
steht.An den Langsfihrungen 17 und 18 ist ein Trag-
element in Form eines Schlittens 30 fiir die Spreiz-
finger 21 in Fdrderrichtung (Pfeil 4) der Férder-
strecke 3 hin und her verschiebbar gelagert.

Weiter ist an der Vertikalstrebe 19 des Rah-
mens 16 ein Trdgerarm 22 befestigt, an dem zwei
Schliessleisten 23 angelenkt sind. Die Schliesslei-
sten 23 werden durch pneumatische Zylinder 23' be-
tdtigt und sind zwischen der mit ausgezogenen Stri-
chen gezeichneten Lage einerseits und déf strichpunk-
tiert gezeichneten Lage anderseits verschwenkbar.

Wie die Fig. 3 und 4 zeigen kann der Drei-

fuss 8 der Sdule 9 um eine horizontale, zur Forder-
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richtung (Pfeil 4) der Forderstrecke 3 quer orientier-
te Achse 24 schwenkbar gelagert dnd bei 25 hohenverstell-
bar an den Mutterkorper 26 auf einer motorisch antréig—‘
baren Spindel 27 angelenkt sein. Durch ein Einschalten
eines Motors 28 kann die Spindel 27 gedreht und die
Neigung der Siule 9 verindert werden, derart, dass

sich die Wirkrichtung der Falzeinrichtung (Neigungs-
winkel der Falzkante der Falzleiste 17 mit Bezug auf
eine horizontale Ebene) verandert. Durch ein Drehen

an der Spindel 27 kann somit die Falzeinrichtung 13
stets auf eine zur Forderstrecke 3 parallele Falzlinie
eingestellt werden, wenn der Neigungswinkel der Forder-
strecke gedndert wird.

Gemdss Fig. 5 und 6 ist im Schlitten 30 pa-
rallel zu den Liangsfiihrungen 17 und 18 eine Schwenk-
achse 31 angeordnet, an der ein Lagergehduse 32 ange-
lenkf ist.Weiter ist bei 33 eine pneumatiséhe Zylin-
derkolbeneinheit 34 am Schlitten 30 angelenkt, deren
Kolbenstange bei 35 gelenkig mit dem Légergehéuse 32
verbunden ist. Wird die Kolbenstange der Zylinder-
kolbeneinheit 34 ausgefahren, wird das Lagergehduse
32 aus der mit ausgezogenen Strichen gezeigten Lage
in der die nach unten gebogenen Enden der Spreizfin-
ger 21 in einer senkrechten Ebene in die mit strich-

punktierten Linien angedeutete Lage nach oben ver-

0108901
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schwenkt. Beim Einfahren der Kolbenstange erfolgt eine
umgekehrte Schwenkbewegung nach unten. T

Im Schlitten 30 sind zwei Schwenkachsen 36
und 37 fest angeordnet, um welche Winkelhebel 38 und
39 schwenkbap gelagert sind. Die einander zugewandten
Schenkel der Winkelhebel 38 und 39 sind durch ein Ge-
lenkglied 40 miteinander verbunden, wogegen an den an-
deren Schenkeln bei 41 bzw. 42 die Enden einer pneuma-
tischen Zylinderkolbeneinheit angelenkt sind. An den
durch die Zylinderkolbeneinheit 43 miteinander verbun-
denen Schénkeln der Winkelhebel 38 und 39 ist ferner
je ein Spreizfinger 21 befestigt. Wird die Kolbenstan-
ge der Zylinderkolbeneinheit 43 ausgefahren, verschwen-
ken sich die Winkelhebel 38, 39, bedingt durch das Ge-
lenkglied 40, symmetrisch nach aussen in die strich-
punktiert gezeigte Stellung und vollziehen eine Spreiz-
bewegung. Beim Einfahren der Kolbenstange'der Zylinder-
kolbeneinheit 43 werden die Spreizfinger 21 gegen ein-
andér bewegt.

Wie die Fig. 5 zeigt ist mittels einer Rohr-
schelle 44 ein Saugrohr 45 am Lagergehduse 32 befestigt,
das iiber den nach unten gerichteten Enden der Spreiz-
finger 21 endet und sich gegen diese trichterformig aus-
weitet.An daé Saugrohr 45 ist éin armierter Falten-

i} " /zu/ :
schlauch 45 angeschlossen, der/einer nicht dargestell-
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ten Saugluftquelle fiihrt. Dadurch dass das Saugrohr 45
fest mit dem Lagergehduse 32 verbunden ist, befihdet
sich die Staubabsaugung immer in unmittelbarer N&he
der Spreizfinger 21 und damit, wéhrendAeines Spreiz-
vorgangesS , unmittelbar iiber dem oberen Sackende, d.h.,
beim‘Ort der Staubentwicklung.

Flir die Hin- und Herbewegung des Schlittens 30
ist ein Motor 47 (Fig. 2) vorgesehen, der iiber ein Ge-
triebe 48 eine Spindel 49 (Fig. 5) antreibt, die pa-
rallel zu den Langsfiihrungen 17 und 18 verlduft und
in einer Gewindekohrung am Schlitten 30 gelagert ist.
Anstelle der Spindel 49 kann auch eine endlose Kette
als Antriebselement vorgesehen sein. Je nach der Dreh-
richtung des Motors 47 wird der Schlitten 30 in Foérder-
richtung der Fdrderstrecke (Pfeil 4, Fig. 1) oder die-
ser entgegengésetzt bewegt.

Nachfolgend wird anhand der Fig. 7 bis 14
die Funktion der beschriebenen Anlage zum Absacken
von schiittfédhigen Produkten wie Mehl und dgl. er-
ldutert, wobei die Fig. 7, 9, 11 und 13 Ansichten der
vereinfacht dargestellten Spreizvorrichtung und die
Fig. 8, 10, 12 und 14 Draufsichten auf die ihnen vor-
gehende Fig. sind. Ein von der Forderstrecke 3 mit
konstanter Geschwindigkeit in Fbrderrichtung (Pfeil

4) gefilillter und oben offener Sack 52 erreicht in
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Fig. 7 und 8 die Spreizvorrichtung. Zu diesem Zeit-
punkt halten die Zylinderkolbeneinheiten 23}‘qie
Schliessleisten 23 in ihrer Spreizstellung damit der
Sack 52 storungsfrei dazwischen fahren kann. Der
Schlitten 30 nimmt dabei seine von der Sdule 9 ent-
fernte Endlage ein,in der die Kolbenstange der Zylin-
derkolbeneinheit 34 ausgefahren und das Lagergehduse
32 mit den Spreizfinger 21 nach oben geschwenkt ist.
Die Kolbenstange der Zylinderkolbeneinheit 43 ist
dabei eingefahren, so dass die Spreizfinger 21 die
einander benachbarte Stellung einnehmen. Zu diesem
Zeitpunkt betdtigt der Sack 52 den Fiihler eines Schal-
ters E 1, wodurch der Motor 37 sowie die Zylinderkol-
beneinheiten 34 und 43 betdtigt werden, aerart dass
sich der Schlitten 30 mit gleicher Geschwindigkeit
mit der Forderstrecke 3 mitbewegt und das Lagerge-
hduse 32 mit den Spreizfingern 21 gesenkt und die
Spreizfinger 21 zur Ausiibung der Spreizbewegung aus-
einander bewegt werden. Dabei tauchendie Enden der
Spreizfinger 21 in das offene Sackende ein. Gegen

das Ende der Spreizbewegung (Fig. 9 und 10) betdtigt
der Wagen 30 einen Schalter E 2, der die Zylinderkol-
beneinheiten 23' zu einer Schliessbewegung aktiviert.
Die Schliessleisten 23 legen sich am oberen Ende des

Sackes gegen die dufch die Spreizfinger 21 in paralle-
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ler Ausrichtung gehaltenen Sackwénde und bilden einen
schmalen Flihrungsschlitz, in dem das obere Sackende
mit aneinander liegenden Sackwénden weitergleiten kanﬂ.
Erreicht der Schlitten 30 seine der S&dule 9 nachstlie-
gende Endlage (Fig. 11 bis 14) betidtigt er den Schal-
ter E 3 der die Zylinderkolbeneinheit 43 betdtigt und
die Spreizfinger 21 gegeneinander bewegt. Weiter akti-
viert er die Zylinderkolbeneinheiten 23' und 34 der-
art, dass die Schliessleisten 23 gespreizt und die
Spreizfinger mit dem Lagergehduse 32 nach oben aus
dem Sack 52 herausgeschwenkt werden. Ebenso schaltet
der Schalter E 4 den Motor 47 um, der den Schlitten

30 gegen die Vertikalstrebe 20 zuriickbewegt, wo

er den Schalter E 4 betdtigt, der den Motor 47 ab-
stellt (Fig. 7 und 8).

Die Spreizvorrichtung ist jetzt wieder be-
reit, das obere offene Ende des ndchsten ankomﬁen—
den Sackeé Zu spreizen.

Der die Schliessleisten 23 verlassende Sack
62 gelagt mit seinem oberen Ende zwischen die Falz-
leisten 14 und 15, so dass dieses nach unten umge-
legt und gefalzt wird. Das derart umgefalzte obere
Sackende durchlduft anschliessend die Ndheinrichtung

12, wo parallel zum Falz vernaht wird. Anstelle der
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Ndheinrichtung kann auch eine Beleimstation vorgesehen
sein, wobei das obere Sackende durch Leimen -verschlos-
sen wird.

Wird bei einer Aenderung der SackhOhe die For-
derstrecke 3 bei der Annahmestelle gehoben, so kann
durch ein Bet&dtigen des Motors 28 die Sdule 9 so lange
verschwenkt werden, bis sich die Falzkante der unteren
Falzleiste 14 bzw. die Langsfiihrungen 17 und 18 parallel
zur Forderstrecke 3 ausgefichtet sind, wodurche ein

gerades Falzen und Verndhen des Sackendes gewdhrlei-

stet wird.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Verschliessen von S&dcken ver-
- schiedener Grdsse durch eine Verschliessstation, welche
mit ihren Werkzeugen einem Stetigforderer zugeordnet ist,

welcher in der Neigung zur Hohenanpassung an die ver-

schiedenen Grossen der Sacke einstellbar ist und die ip
Intervallen von einer Absackstation kommenden offenen

Sdcke ohne freien Fall verschlossen abgibt, dadurch ge-

kennzeichnet, dass die Bewegung der Verschliess-Werkzeu-
ge harmonisch im Gleichlauf mit der Bewegung des Sackes
bzw. seines Oeffnungsbereiches zum Einsatz g¢gebracht

.f werden.

2, Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, dass Spreizwerkzeuge wdhrend der Spreizbewe-

gung mit dem Sackoffnungsbereich eine mitfahrende Bewe-

gung durchfiihren.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Spreizwerkzeuge wdhrend der Spreiz-
bewegung im Mittel mit gleicher und gleichsinniger Ge-
schwindigkeit wie der Sackéffnungsbereich bewegt wer-

den.
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4, Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Neigung des Stetigfdrderers
derart verstellt wird, dass Variationen in der éabkhbhe
durch entsprechende einseitige H6henverstellung der An-
nahmeseite des Stetigforderers kompensiert werden, wobei
eine leichte Drehbewegung um eine Asche im Bereich des

Abwurfes des Stetigfdrderers durchgefiihrt wird.

5. Verfahren nach Anspruch 3 und 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verschliesswerkzeuge sinnge-
mass zum Winkel, resp. Lagerverdnderung des Stetigfor-

derers eingestellt werden.

6. Verfahren nach Anspruch 4 und 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Vérschliesswerkzeuge derart an
der Verschliessstation befestigt sind, dass ihre Ar-
beitsebene parallel zu der Bewegungsebene des Sackoff-

nungsbereiches tdtig sind.

7. Vorrichtung zum parallelen Anéinanderlegen
der Sackwdnde am oberen, offenen Ende gefilillter Sacke
mit einer kontihuierlich ahgetriebenen, einen Forder-
weé bildenden Forderstrecke, der die Sdcke in zeit-

lichér Staffelung ilibergeben werden, und mit zwei von
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einem Spreizantrieb betdtigbaren Spreizfinger, welche
durch Antriebsmittel von oben in das offene Sackende
hinein und nach erfolgter Spreizung wieder nach oben‘
hinaus bewegbar sind, dadurch gekennzeichnet, dass
parallel zur Forderstrecke ein Tragelement hin und her
verschiebbar gelagert ist, dass am Tragelement die
Spreizfinger mit dem Spreizantrieb gelagert sind, dass
weiter am Tragelement die Antriebsmittel angeordnet
sind, um die Spreizfinger relativ zum Tragelement auf
und ab zu bewegen, dass der Spreizantrieb bei einer
Bewegung des Tragelementes in Férderrichtung eine
Spreizbewegung ausiibt, und dass das Tragelement min-
destens beim Erreichen des Endes der Spreizbewegung
der Spreizfinger mit mindestens ndherungsweise der
gleichen Geschwindigkeit wie die Forderstrecke

angetrieben ist.

8. Anlage zum Absacken von schiittfdhigen Pro-
dukten mit einem Absackkarussell, einer daran an-
schliessenden, im Bereich des Absackkarussells ho-
henverstellbaren Forderstrecke, an der eine in For-
derrichtung der Forderstrecke hin und her bewegbare

Spreizvorrichtung und eine Falzeinrichtung mit nach-
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folgender Nd&h- oder Beleimstation angeordnet ist, da-
durch gekennzeichnet, dass die Hin- und Herbewegung
der Spreizvorrichtung sowie die Wirkrichtung der Falz-

einrichtung parallel zur Forderstrecke ausrichtbar sind.
9. Anlage nach Anspruch 7 und 8.

10. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 9, da-
durch gekennzeichnet, dass das Tragelement an einer
zur Forderstrecke parallelen Fiihrung hin und her ver-

schiebbar gelagert ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Neigung der Fiilhrung mit Bezug
auf eine horizontale Ebene einstellbar ist, zum Zweck,
die Fiihrung auch bei geneigter Forderstrecke parallel

zu dieser ausrichten zu konnen.

12. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass am Tragelement an einer zur Fiihrung
parallelen Achse ein Lagergeh&use angelénkt ist, dass
am Lagergehduse die Spreizfinger mit dem Spreizan-
trieb gelagert sind, und dass das Lagergehduse mittels

eines Schwenkantriebes aus einer im wesentlichen zur
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Forderstrecke senkrechten Stellung der Spreizfinger in
eine gehobene Stellung schwenkbar ist, in der die
Spreizfinger ausserhalb des Forderweges der Sacke

liegen.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadﬁrch ge-
kennzeichnet, dass im Verschiebeweg des Tragelementes
und im FoOrderweg der Sidcke Fiihler zur Erzeugung von
Steuerpulsen angeordnet sind, um die erwahnten An-
triebe sowie einen Tragelementantrieb ein- bzw. abzu-

schalten.

14. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in Forderrichtung der Forderstrecke
gesehen das Tragelement und das Lagergehduse seitlich
der Forderstreckenmitte liegen, und dass auf dem Lager-
gehduse eine Saugluftleitung befestigt ist, welche mit
einem Saugtrichter unmittelbar iiber den Spreizfinger

und gegen diese gerichtet endet.

15. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass nach erfolgter Spreizbewegung der
Spreizfinger Seitenfiihrungen scherenartig bis zur pa-

rallelen Ausrichtung gegen die Spreizfinger bewegt wer-
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den, und dass die freien Filhrungsenden in Forderrich-
tung der FOrderstrecke gesehen vor den schwenkbar ge-

.

lagerten Enden liegen.

16. Vor:ichtung bzw. Anlage nach Anspruch 7,
8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Spreizvorrich-
tung bzw. die Spreizfinger und gegebenenfalls die Falz-
einrichtung mit der NZh- oder Beleimstation an einer
Sdule gelagert sind, welcﬁe senkrecht zur Forderstrecke

orientiert ist.

17. Vorrichtung bzw. Anlage nach Anspruch 16,
durch gekennzeichnet, dass die Sdule fest mit der hohen-

verstellba;en Forderstrecke verbunden ist.

18. Vorrichtung bezw. Anlage nach Anspruch 17,

dadurch gekennzeichnet, dass die Sdule teleskopartig

langenverstellbar ist.
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