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€9 Verfahren zum Bedrucken von Polyesterfasermaterialien nach der Transferdruck-Technik.

&) Inder Praxis besteht reges Interesse daran, das langwie-
rige und teure Herstellen von Transferdruckpapieren zusam-
men mit der erforderlichen Walzen-Gravur zu umgehen. Es
wurde gefunden, daB sich dieses Bediirfnis durch elektroni-
sches Aufnehmen und Wiedergeben von beliebigen Motiven
und das Ubertragen auf Textilmaterial mit Hilfe von Rastern
realisieren laBt.

ErfindungsgemaB werden die Farbstoffe von vier ver-
schiedenfarbigen, gleichmaBig gefarbten Papieren kontinuier-
lich sowie hintereinander durch Rastersysteme (bertragen.
Um ein gutes Bild zu erzielen, sind 10 bis 20 Raster pro cm an-
gebracht, die das Papier auf die Oberflache des Textilmaterials
driicken. Entweder sind die Raster selbst beheizt oder sie
driicken Textilmaterial und Papier auf eine beheizte Flache. Die
Betatigung der Raster erfolgt durch elektronische Steuerung
entsprechend dem Abtasten des Motivs.

Besonders einfach 128t sich das Verfahren auf der Flach-
filmdruckmaschine durchfithren, weil dort der Zwang, die
Farbiibertragung vom einheitlich mit Farbstoff versehenen Pa-
pier auf das PES-Material sehr rasch vorzunehmen, wegfallt,
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Verfahren zum Bedrucken von Polyesterfasermaterialien

nach der Transferdruck-Technik

Die vorliegende Erfindung betrifft das Fixieren. von solchen
sublimierbaren Farbstoffen, die sich nach einer kontinuier-—
lichen oder halbkontinuierlichen Methode der Transferdruck-

Technik auf bahnfdrmiges Polyesterfasermaterial applizieren
lassen.

-

Es ist bekannt, textile Warenbahnen aus Synthesefasern
nach Transferdruck-Verfahren zu bedrucken. GemdB diesem
Arbeitsprinzip werden die vorgdngig mit sublimierbaren
Farbstoffen bedruckten Farbtrdger unter gleichzeitiger
Hitzeeinwirkung mit der 2zu bedruckenden Warenbahn in Kon-
takt gebracht. Hierbei sublimieren die Farbstoffe vom
Farbtrédger (Transferpapier) auf das Textilgut iiber und
werden dort fixiert. Ein solches Vorgehen hat den Vorteil,
daB auch kleinere Textilfirmen Drucke auf Synthesefaser-
textilien erzeugen k&nnen, indem sie mit fertig bedruckten
Transfertrégefn die MaBnahmen zum Bedrucken des Faser-
materials auf einfachen Maschinen selbst durchfiihren. Fir
die Herstellung eines jeden Musters auf dem Transfertridger
miissen zuvor aber separat eine Druckwalze gedtzt und

Farbklischees hergestellt werden.

Aus der Reproduktionstechnik ist nun ein Verfahren bekannt;
bei dem ein farbiges Bild mit Hilfe von vier mit den Druck-
grundfarben gleichmdBig bedeckten Papieren durch ein
elektronisch gesteuertes und beheiztes Rastersystem auf
ein mit einer farbstoffaffinen Schicht versehenes Papier
Ubertragen wird. Da die vier Papiefe nacheinander durch
das elektronische Steuersystem ébgetastet werden; ist flr
die Wiedergabe einer kleinen Fl&che ein groBef Zeitaufwand
erforderlich. Eine Reproduktion entweder direkt von einer
Vorlage oder mit Hilfe von gespeicherten Videosignalen

kantt daher nur diskontinuierlich erfolgen.
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Zweck und Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein
kontinuierliches oder halbkontinuierliches Transferdruck-
verfahren fiir textile Warenbahnen zu schaffen, bei dem
eine Gravur der Walzen entfdllt und bei dem ein kurz-

zeitiger Wechsel des Druckmotivs m&glich ist.

Diese Aufgabe wird dadurch gel6st, daB man sublimierbare
Farbstoffe von mehreren verschiedenfarbigen, mit der je-
weiligen Druckfarbe gleichmiBig versehenen Transfertrdgern
kontinuierlich oder halbkontinuierlich unmittelbar hinter-
einander mit Hilfe von beheizten, verdnderbaren Raster—
systemen, welche aus wenigstens einer, sich quer tiber die
Transportbahn des vorwdrts gefdrderten Textilstofifes er-
streckenden Reihe von Rasterpunkten bestehen und die ent-~
sprechend einem von einer Informationsquelle veranlaBten
Programm durch separat fiir jeden einzelnen Punkt muster-
gemdB zugeordnete Impulse betdtigt werden, im Einklang
mit dem auszubildenden Muster auf die Oberfldche der vor-
beibewegten textilen Warenbahn aus dem synthetischem

Fasermaterial iibertrdgt.

Die erfindungsgemdf eingesetzten Rastersysteme kdnnen aus
mechanisch bewegbaren, eng beieinander stehenden Raster-
punkten bestehen. Es ist jedoch auch m&glich, diese ein-
Zzelnen Raster als separat rasch aufheizbare Punkte auf
einer Walze unterzubringen. Als Informationsquelle fiir
die Sequenz'zur Betdtigung der Raster kOnnen beispiels-—
weise Lochstreifen, Magnetbdnder oder &hnliches dienen,
in welche die erforderlichenDaten eingegeben sind. Ganz
besonders vorteilhaft erfolgt die Ansteuerung der einzel-
nen Rastervunkte durch Videosianale, die entweder un-
mittelbar von der farbiagen Vorlage des Motivs aufgenommen
und libertragen oder aber von elektronischen Speichern ab-
gerufen werden.
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Nach dem neuen Verfahren wird der Transferdruck wie folgt
durchgefiihrt: Ein mit transferierbarem Farbstoff voll-
sté@ndig bedeckter Transfertfager der ersten Farbe wird
mit dem Textilgut in Kontakt gebracht. Durch elektroni-
sche Signale (z.B. Videofarbauszug) wird ein beheiztes
Rastersystem so geordnet, daB es einer Zeile des Farbaus-—
zuges der Vorlage entspricht. Dann wird kurzfristig auf
Transfertrdger und Textilgut gedruckt, wobei das beheizte
Rastersystem den Farbstofftransfer vom Farbtrdger auf das .
Textilgut bewirkt, In gleicher Weise werden danach die
weiteren Zeilen abgetastet und jeweils ein entsprechender
Druck auf dem kontinuierlich bewegten Textilgut erzeugt.

Man erh#lt so ein vollstindiges Bild des ersten Farbaus-

zuges.

Unnittelbar darauf folgend und rapportgetreu wird dann
mit dem Transfertrlger der zweiten Farbe und mit einer
zweiten Rastervorrichtung der zweite Farbauszug ilibertragen.
Auf diese Weise werden bei einem Transfer alle drei Grund-
farben (gelb-rot-blau) und eventuell auch noch schwarz
oder dunkelgrau ibertragen. Allerdings werden filir vier

Farben vier derartige Vorrichtungen bendtigt.

Eine Verfahrensvariaqte ist dadurchAgegeben, daB die
Raster nicht beheizt sind, sondern daB diese den Trans-
fertr&ger und das Material auf eine geheizten Platte
driicken. In diesem Falle werden jedoch die Konturen nicht

ganz so scharf sein wie beim beheizten Raster.

Ein Motivwechel ist #uBerst einfach, denn es braucht
entweder nur die Vorlage vor der aufnehmenden Kamera,
oder aber nur der Informationstriger der.Steuerung ausge- .

wechselt zu werden.

Fir eine einwandfreie Bildwiedergabe, wie sie in der Re-—

produktionstechnik iiblich ist, werden etwa 25 Raster?unkte
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auf 1 cm bendtigt. Beim Thermoumdruck kénnen mit 10 bis

—.4....

20 Rasterpunkten pro cm sehr gute Ergebnisse erzielt wer-
den. Im Hinblick auf eine genligend schnelle Produktion

und wenn nicht eine zu groBe Feinheit der Muster gefordert
wird, kann man mit 3, .unter besonderen Umst&nden sogar mit
2 Rasterpunkten pro cm auskommen.

Das nach der Erfindung beanspruchte Verfahren kann sowohl
kontinuierlich, wie auch halbkontinuierlich durchgefiihrt
werden:

Bei kontinuierlicher Arbeitsweise besteht das Rastersystem
im allgemeinen aus einer einzigen Reihe von Rasterpunkten,
die gemdB einer Zeile des Videosignals angesteuert werden
und innerhalb einiger Millisekunden durch ihre Temperatur
das Ubertragen des Farbstoffes vom Transfertrédger auf das
Textilgut bewirken. Diese Reihe von Rasterpunkten, die
sich iiber die ganze Breite der zu bedruckenden Ware er-
streckt, wird auch als Rasterbalken bezeichnet. Es kOnnen
2, in Ausnahmef&llen auch 3 Rasterbalken gleichzeitig fiir
eine Farbe vorhanden sein. Die Raster werden entweder
mechanisch oder durch elektronische Steuerung direkt be-
tdtigt. Die Rasterbalken k&nnen auch schwenkbar, und zwar
in Richtung auf den Warenlauf hin ausgeriistet sein., Bei
jeder elektronischen Betdtigung der einzelnen Raster
schwenkt der ganze Balken entsprechend der Warengeschwin-
digkeit zusammen mit den Rastern und ermdSglicht dadurch
eine ldngere und intensivere Wdrmewirkung auf den Farb-
trdger. Dadurch werden Strichbildungen - statt Punkten -
vermieden und eine hBhere Warengeschwindigkeit ist mdglich.
Durch das unmittelbar.aufeinanderfolgende Ubertragen der
Grundfarben entsteht kontinuierlich auf dem Textilgut das

zu transferierende Motiv.

Die vorliegende Erfindung wird anhand von Zeichnungen
ndher erldutert:



10

15

20

25

30

35

- -~ " - -- A

Le. T 0109042

In der Fig. 1 wird eine textile Warenbahn (1) iber Leit-
rollen (3) um eine Trommel (2) gefiihrt, um die herum in
separaten Abspulvorrichtungen (4) vier Farbtrédger, im
vorliegenden Fall die Thermopapiere gelb (g}, rot (r),
blau (b) und schwarz (s) angeordnet sind. Uber den Papie-
ren sind die Rasterbalken (5) mit den darin befindlichen
Rasterpunkten entweder einzeln oder doppelt angeordnet.
Auf ein Signal hin driicken die beheizten Raster sehr
schnell in der géwﬁnschten bzw. programmierten Art und
Weise auf den Farbtriger und bewirken, daB8 der Farbstoff
an dieser Stelle auf das Textilmaterial sublimiert. Es
entsteht dort je nach Muster ein einzelner, oder durch die

Betdtigung mehrerer Raster, verschiedene Farbpunkte.

Es ist auch mdglich, die Raster statt in einer Balkenan-
ordnung in Form einer Trommel oder einer halbkreisfbrmigen
Mulde unterzubringen; Die Anordnung wird sich zun#ichst
nach der gewdhlten RastergrBe richten. Ferner ist es auch
méglich, die Rasterbalken schwenkbar auszuriisten: Beil

jeder elektronischen Betdtigung der einzelnen Raster
schwenkt der ganze Balken entsprechend der Warengeschindig-
keit mit, ergibt dadurch eine l&ngere und intensivere
Wirmeeinwirkung auf das Papier und ermdglicht, wie schon

erwdhnt, eine hdhere Warengeschwindigkeit.

Bei halbkontinuierlicher Arbeitsweise besteht das Raster- .
system aus mehreren Rasterfeldern, die einen ganzen Farb-
auszug auf das rapportweise bewegte Textilgut transferieren.
Die Anordnung kann auf einer Filmdruckmaschine installiert
werden, wobei dann der Transfertrdger und das Druckgut

ebenfalls im Rapport weiterbewegt wird.

Am besten ist fiir dieses Verfahren eine Flachfilmdruck-—
maschine geeignet. Eine solche Maschine bietet genligend
Platz fiir das Anbringen von Rastern, wobei es gleichgiiltig
ist, ob diese in Form von Balken oder ganzen Feldern aus- .

gefiihrt sind. Auch ist ein Umriisten von vorhandenen Flach-
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filmdruckmaschinen filir das neue Verfahren durchaus m&glich.
Dariiber hinaus gestattet die Arbeitsweise und das Tempo
der Flachfiimdruckmaschine, daB die Raster je nach Motiv
eine ganze Farbfldche abtasten k&Snnen und dabei der Farb-
stoff transferiert wird. Die vier Farben gelb, rot, blau
und schwarz liegen wie Filmdruckschablonen nebeneinander
auf dem Drucktisch und wdhrend des jeweiligen Haltes der
Druckmaschine kann das Abtasten.erfolgen.

In Fig. 2 wird die halbkontinuierliche Arbeitsweise in
Form einer Skizze ndher erldutert. (1) stellt das Textil-
material und (29 das endlose Drucktuch dar, das mittels
Leitrollen (3') gefiihrt sowie weiterbewegt wird. Dar-
tber sind die Abspulrollen (4) mit den verschiedenen
Parbpapieren (g, r, b und s) angeordnet. (5') zeigt die

Rasterfelder £fiir die Dessinierung.

Der grundlegende Erfindungsgedanke bei dem zuvor be-
schriebenen Verfahren zur Erzeugung von Druckmustern ist
ein Arbeiten ohne gravierte Walzen, aber auch ohne vor-
gefertigte,gestanzte oder gedtzte Formkdrper. Jede zeit-
raubende Vorarbeit entfdllt dadurch, ein Motiv kann somit

auBerordentlich schnell {iibertragen werden.

Das bedeutét—gédocﬁ nicht, da8 es'ﬁﬁméglich ist, solche
Pormen und Figuren, zweckméBigerweise als einfache kleiné
Metallformen (Kreuze, Rauten, Kreise, Xaros, Herzen und
dergl.) nach der Art es vorgenannten Verfahrens einzu— .

setzen, d.h. sie anstelle der Rasterpunkte zu verwenden.

Sie sind entweder wie die Raster beheizt, oder drilicken
auf eine beheizte Fléqhe. Auch ist es méglich, verschie-
den gestaltete Gitter, feine und grobe, bestehend aus

zusammenhingenden Ringen, unregelmdBigen Kreisen, Recht-

35 ecken und Vierecken nach dieser Art einzusetzen.
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Patentanspriiche:

1.

Verfahren zum Bedrucken von bahnférmigen Polyester-— .
fasermaterialien mit sublimierbarep Farbstoffen nach
einer kontinuierlichen oder halbkontinuierlichen Methode .
derTransferdruck-Technik, dadurchAgekennzeichnet, daB
man -die Farbstoffe von mehreren verschiedenfarbigen, .
mit der jeweiligen Druckfarbe gleichméBig eingefdrbten
Transfertrédger unmittelbar hintereinander mit Hilfe von
beheizten, verdnderbaren Rastersystemen, welche aus
wenigstens einer; sich quer iiber die Transportbahn des
vorwédrts gefbfderten Textilstoffes erstreckenden Reihe
von Rasterpunkten bestehen und die entsprechend einem
von einer Informationsquelle veranlaBten Programm durch
separat flir jeden einzelnen Punkt mustergemdB Zzugeord-
nete Impulse betdtigt werden, im Einklang mit dem aus-— .
zubildenden Muster auf die Oberfl&d&che der vorbeibeweg- .
ten textilen Warenbahn Ubertrégt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB

die Farbstoffe mit Hilfe von Rastersystemen libertragen

werden, die aus einer Mehrzahl von quer zur Transport-

bahn der Ware in Abstand zueinander angeordneten Reihen
von Rasterpunkten bestehen.

~Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB.

die Farbstoffe mit Hilfe von Rasterfeldern ﬁbertragen'
werden, die aus einer Mehrzahl von quer zur Transport-
bahn der Ware unmittelbar hintereinander angeordneten

Reihen von Rasterpunkten bestehen.

Veffahren nach Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeich-

net, daB die einzelnen Rasterpunkte mechanisch betdtigt
werden. '

Verfahren nach Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekennzeich-

net, daB die einzelnen Punkte der Rastersysteme durch
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direkt von einer Bildvorlage bewirkte Videosignale
gesteuert werden.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, da8

die Videosignale elektronisch gespeichert sind.

Modifikation des. Verfahrens nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die
Rastersysteme selbst unbeheizt sind und im Falle ihrer
Betidtigung der Transfertrdger samt der Textilbahn

auf eine beheizte, fl&chenartige Unterlage gepreBt wer- .
den.
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