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69 Verpackungstube.

Die Erfindung betrifft eine Verpackungstube hoher Gas-
dichtheit und niedriger Absorptionsfahigkeit, bestehend aus
einem Tubenrcohr (1) aus einer mehrschichtigen Verbundfolie
mit metallischer Sperrschicht (2), einem vorgefertigten aus
Kunststoff bestehenden und eine Entnahmedffnung und ein
AuBengewinde (7) aufweisenden Kopfstick (4) und einem Ver-
bindungskorper (8), der aus einer eine Metallschicht (2) und
mindestens eine thermoplastische Kunststoffschicht (3, 3¢)
enthaltenden Verbundfolie besteht. Das Kopfstick (4) ist auf
den Verbindungskérper aufgesetzt und mittels der Kunststoff-
schicht (3) mit ihm verschweift. Der Umfangsrand (16) des Tu-~
benrohrs (1) Uberlappt den AuBenrand {15) des Verbindungs-
kérpers (8) unter- oder lbergreifend, und ihre aufeinanderlie-
genden Kunststoffschichten (3, 3') sind durch induktives Er-
zeugen von Warme im Metall der Verbundfolie erweicht und
unter Druckanwendung miteinander verschweit. Erfindungs-
gemaB ist das Kopfstiick (4) zylindrisch oder stumpfkegelfér-
mig ausgebildet und mit seiner Basisflache (9) volistandig mit
dem Verbindungskorper (8) verbunden. Die Entnahmedffnung
(5) weist am unteren Ende eine Erweiterung (11) auf, in der
mindestens eine Vertiefung ausgefthrt ist, in die Kunststoff-
material des Verbindungskérpers (8) eingefiihrt ist. Der Ver-
bindungskoérper (8) weist einen der Form der Erweiterung (11)
angepafBten Hals (14} auf und besteht aus einer ringférmigen
Profilscheibe oder einem eine integrierte Membran (17) auf-
weisenden Profildeckel.

ACTORUM AG



10

15

20

25

30

35

.. 0109055

PATENTANWEARLTE
ZELLENTII!N 10.November 1983

ZWEIBRQCKENSTR. 15
LCCO MUNCHEN 2

Verpackungstube

Die Erfindung betrifft eine Verpackungstube, bestehend aus
einem Tubenrohr aus einer mehrschichtigen Verbundfolie mit
metallischer Sperrschicht, einem vorgefertigten aus Kunst-
stoff bestehenden und eine Entnahme&ffnung und ein AuBen-

gewinde aufweisenden Kopfstilick und einem Verbindungskdrper

~

der aus einer eine Metallschicht und mindestens eine ther-
moplastische Kunststoffschicht enthaltenden Verbundfolie
besteht, auf den das Kopfstiick aufgesetzt und mittels der
Kunststoffschicht mit ihm verschweifit ist, wobei der Um-
fangsrand des Tubenrohrs den AuBenrand des Verbindungsk&r-
pers unter- oder ibergreifend liberlappt und ihre aufeinan-
derliegenden Kunststoffschichten durch induktives Erzeugen
von Wadrme im Metall der Verbundfolie erweicht und unter

Druckanwendung miteinander verschweifit sind.

Eine derartige Tube ist aus der Fig. 3 und der dazugeh®ri-
gen Beschreibung der DE~-0S 26 28 (014 bekannt.

Bei dieser Tube iibergreift der Umfangsrand des Rohrk®rpers

"aus einem Laminat mit metallischer Sperrschicht den AuBen-

rand eines Verbindungsk&rpers mit metallischer Sperrschicht.
Der VerbindungskOrper weist einen relativ groBen zylindri-
schen Halsteil auf, auf dem ein aus Poly&thylen bestehender
Tubenkopf angeordnet ist.Der Halsteil greift dabei in eine
Ringnut im Tubenkopf ein, durch die der Tubenkopf nach in-
nen in eine Hiilse und nach auBen in einen Kragen aufgeglie-
dert ist. Wegen der relativ groBen Linge des Halsteils des
Verbindungsk&rpers wird dieser im Wickelverfahren herge-
stellt, wobei die Abwicklung aus einem Laminat ausgestanzt
und hierauf durch eine tiberlappungsnaht die Rd&nder zu einem

Ring verbunden werden. Der so hergestellte Verbindungskdrper
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soll dann bevor die Verbindung mit dem Tubenrohr herge-
stellt wird, durch Reibungshitze mit dem Kopf verbunden

werden.

Eine derartige Tube kann die an moderne Tuben zu stellende
Anforderung in Bezug auf Diffusionsfestigkeit ziemlich gut
erfliillen, da die sperrende Metallschicht des Verbindungs-
k6rpers die Metallsperrschicht des Tubenrohrs untergreift
und weit in den Hals des Kopfstilicks in die N&he der Aus-
gangst6ffnung der Tube gefiihrt ist. Auch die mit dem Tuben-
inhalt in Beriihrung kommenden Kunststoffschichtfl&dchen
sind relativ gering, so daB auch das Absorptionsverhalten
zufriedenstellend ist. Die Herstellungstechnologie dieser
Tube ist jedoch,wie oben dargelegt wurde, umstd&ndlich und
die Zusammenfiigung der Einzelteile erfolgt in mehreren auf-
einanderfolgenden Schritten. Durch das Wickeln des Verbin-
dungskdrpers entstehen Uberlappungsnihte, die einerseits
das schbne Aussehen beeintrdchtigen und andererseits wegen
ihrer im Vergleich zum einschichtigen Material gr&Beren
Stdrke das Einfiihren in die Ringnut des Kopfstiicks kompli-
zieren und nicht zuletzt Probleme beim ReibungsverschweiBen
bewirken. Bei dieser Tube besteht auch keine M&glichkeit
ohne zusdtzlichen gr&Beren Aufwand in der Entnahmedffnung

eine Membran vorzusehen.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Tube der eingangs ge-
nannten Art dahingehend zu verbessern, daB bei etwa glei~
chen oder verbesserten Dicht- und Absorptionseigenschaften
die Einzelteile einfacher herstellbar und in einem einzi-
gen Arbeitsgang fest miteinander zur fertigen Tube verbind-
bar sind.

Gleichzeitig s0l1l die Tube auch mit einer Membran in der

Entnahmebffnung ausstattbar sein.

Diese Aufgabe wird durch eine Tube mit den Merkmalen des

Anspruchs 1 geldst.
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Durch die zylindrische oder stumpfkegelfdrmige Ausbildung
des Kopfstilicks ist dessen Herstellung einfach und erfor-
dert wenig Kunststoffmaterial, so daB das Kopfstiick leich-
ter und billiger herstellbar ist. Dadurch, daB die gesamte
Basisfldche mit dem Verbindungskdrper verbunden ist, be-
steht eine relativ groBfl&dchige und damit dauverhafte und
feste Verbindung beider Teile. Diese Verbindung wird da-
durch verbessert, daB der Verbindungskdrper unter einem
Winkel in eine Erweiterung der Entnahmedffnung eingeflihrt
und auch fest mit deren Wandung verbunden wird. Ferner
wird das Kunststoffmaterial seiner Schichten in die Vertie-
fung in der Erweiterung eingefihrt, so daB eine Art Klam-
mer - gegebenenfalls Stift-Verbindung -~ entsteht, die
stdrksten Belastungen gewachsen ist. Durch die Erweiterung
ist ein glatter Ubergang zwischen dem Hals des Verbindungs-
k6rpers und der Wand der Entnahme&ffnung gewdhrleistet.

Wenn eine Tube ohne Membran in der Entnahme&ffnung bendtigt
wird, ist es vorteilhaft, den Verbindungskdrper als ring-
férmige Profilscheibe und wenn eine Membran bendtigt wird,
als Profildeckel herzustellen, wobei beide vorzugsweise
durch Tiefziehen geformt werden.

Um ein leichteres Durchstechen der Membran zu gewdhrleigten,
sind deren Kunststoffschichten ausgediinnt, wobei das ent-
fernte Material einer groBer ausgestalteten Vertiefung zu-

gefiithrt werden kann.

Durch die konische Erweiterung wird ein Einflihrungstrich-
ter fiir die Entnahmedffnung gebildet, der eine gute Druck-
verteilung im Kopfbereich beim Auspressen des Tubeninhalts
gewdhrleistet, da die miteinander verschweiBtenTeile gegen-

einander gedriickt werden.

Die Vertiefung ist vorzugsweise in Form einer einfach her-
zustellenden Ringnut auszufithren und ist weiter vorzugs-

weise in einem weiteren Sinne etwa senkrecht zur Ldngsachse
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des Kopfes auszuflihren, um einen Klammereffekt zu erzie-
len.

Falls die Tube einem sehr groBen Durchmesser aufweist, kann
es vorteilhaft sein, die Auflagefliche des Kopfes auf dem
Verbindungskdrper zu vergrdBern, was durch einen ringfOrmi-
gen Ansatz leicht bewerkstelligt werden kann.

Falls der Tubeninhalt nicht mit der metallischen Sperr-
schicht (Aluminium) reagiert, kann der Verbindungsk&rper
nur zweischichtig ausgebildet sein, was eine Material-
ersparnis bedeutet.

Falls ein dreischichtiger VerbindungskOrper bendtigt wird,
kann die zweite Kunststoffschicht aus einem relativ durch-
l&4ssigen oder einem relativ undurchldssigen Material be-
stehen. Im letzteren Fall kann das AbsorptionsvermSgen im

Kopfbereich weiter gesenkt werden.

Es ist vorteilhaft, alle Einzelteile der Tube in einem

Arbeitsgang miteinander fest zu verbinden.

Durch die Erfindung wird eine Tube angegeben, die wesent-
lich einfacher und billiger herstellbar ist, als die Tube
nach dem Stand der Technik. Eine Tube mit einem ringf&rmi-
gen Verbindungskdrper hat eine etwa gleiche Diffusions-
festigkeit wie die bekannte Tube, eine Tube mit einem Pro-
fildeckel, d.h. mit einer Membran hat eine hShere Diffu-
sionsfestigkeit als die bekannte Tube, da auch die Entnahme-
O8ffnung durch eine Metallschicht i#iberdeckt ist. Dadurch,
daB sowohl das Kopfstiick als auch das Tubenrohr iiber die
Kunststoffschicht auf dem VerbindungskSrper verbunden wer-
den kann, kann die den Tubeninhalt zugewandte Schicht des
Verbindungsk&rpers aus einem undurchldssigen, aber auch
schwer mit anderen Kunststoffen verschmelzbaren Material
hergestellt sein, wodurch die Absorptionsfdhigkeit im

Schulterbereich und im Tubenkopf bei Verwendung einer
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ringfdrmigen Profilscheibe herabgesetzt und bei Verwendung
eines Profildeckels nahezu vollstdndig - bis zum Durch-
stechen der Membran, d.h. wdhrend der gesamten Lagerzeit -
ausgeschlossen wird.

Nacinstehend wird die Erfindung anhand von Ausfiihrungsbei-
spielen unter Bezug auf schematische, nicht maB8stdbliche

Zeichnungen ndher erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 einen Ausschnitt des Kopfbereichs einer Verpackungs-
tube mit einem Verbindungsk®Srper in Form einer ring-
formigen Profilscheibe in der Anordnung der Einzel-~
teile vor deren unlésbarer Verbindung,

Fig. 2 den Ausschnitt gemdB Fig. 1 nach dem VerschweiBen
der Einzelteile in einer Schnittdarstellung {(rechte
Hdlfte) und in Draufsicht (linke H&lfte),

Fig. 3 den gleichen Ausschnitt einer Verpackungstube wie
er in Fig. 1 dargestellt ist, wobei der Verbindungs-

kbrper als Profildeckel ausgefiihrt ist,

Fig. 4 den Ausschnitt gem&8 Fig. 3 nach dem VerschweiBen
der Einzelteile in einer Schnittdarstellung
(rechte H&lfte) und in Draufsicht (linke H&lfte).

Eine erfindungsgeméﬁe Verpackungstube enth&lt ein Tuben-
rohr 1 aus einer Verbundfolie in Form einer dreischichtigen
Laminatfolie. Eine zentrale Aluminiumschicht 2 ist beidsei-
tig mit thermoplastischen Kunststoffschichten 3, 3' als
AuBSenschichten verbunden, die z.B. aus Polydthylen oder
Polypropylen bestehen k&nnen. Beide Kunststoffschichten 3,
3' sind aus einem Material oder jeweils aus verschiedenem
Material und mit verschiedener Stdrke gegebenenfalls auch
unter Verwendung von Zwischenschichten in Abhdngigkeit wvon
dem vorgesehenen Tubeninhalt, der TubengrdBen oder anderer

Parameter ausgefihrt.



10

156

20

25

30

35

.. 06109055

Die Verpackungstube aus einem thermoplastischen Kunststoff
(z.B. Polydthylen) enthdlt ferner ein vorgefertigtes Kopf-
stlick 4 mit einer zentralen Entnahmedffnung 5. In den Aus-
fiihrungsbeispielen ist das Kopfstilick 4 als Zylinder darge-
stellt. Es ist aber auch m6glich, den Tubenkopf 4 anders,
n&mlich mit einem Trapez- oder Pyramidenstumpfquerschnitt
herzustellen, wobei auch nur eine Seitenkante zur Ldngs-
achse 6 des Kopfstiicks 4 geneigt sein kann. Die Entnahme-

Offnung 5 ist zylindrisch, kann sich aber auch verjiingen.

Das Kopfstiick 4 weist ein AuBengewinde 7 zum Aufschrauben
einer nicht dargestellten VerschluBkappe auf. Zur Vergro-
Berung der mit einem Verbindungsk&rper 8 in Kontakt stehen-
den Basisfldche 9 des Kopfstilicks 4 kann an seinem unteren
Ende ein ringfdrmiger Ansatz 10 vorgesehen werden. Der An-
satz 10 kann auch als Anschlagfl&che fiir die VerschluBkappe
ausgestaltet sein. Am unteren Ende des Kopfstiicks 4 weist
die Entnahmedffnung eine stufenfdrmige Erweiterung 11 auf.
Die Stufe kann schrdg und hinterschnitten (Fig. 1 und 2)
oder gerade (Fig. 3 und 4) gestaltet sein. Nach der Stufe
ist die Erweiterung zylindrisch oder vorzugsweise sich ko-
nisch erweiternd fortgesetzt. Im zylindrischen bzw. koni-
schen Teil der Erweiterung 11 ist eine vorzugsweise sich

direkt an die Stufe anschlieBende ringfdrmige Nut 12 aus-

~gefiihrt. Die Nut 12 weist vorzugsweise wenigstens eine hin-

terschnittene Kante auf.

Es kO6nnen auch mehrere ringfdrmige Nuten oder anders ge-
staltete Vertiefungen, z.B. Kreuze oder Blindbohrungen,
vorgesehen sein. Diese k&nnen auch in der Basisfldche 9

ausgefiihrt sein (alles nicht dargestellt).

Der Verbindungskdrper 8 gem&#B dem in Fig. 1 und 2 darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiel ist als ringf&rmige Profil-
scheibe ausgefiihrt. Der konische Hauptteil 13 miindet am

verjlingten Ende in einen nach oben abgewinkelten Hals 14
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und am grweiterten Ende in einen nach unten abgewinkelten
AuBlenrand 15. Der Hals 14 und die Erweiterung 11 sind in
Abningigkeit voneinander so gestaltet, daB der Hals 14 in
die Erweiterung 11 derart eingeht, daB nach der Verbindung
ein formschliissiger Ubergang in der Entnahmebffnung 5 zwi-
schen Hals 14 und Kopfstiick 4 gesichert ist. Die obere
Schnittkante des Halses 14 stdB8t stumpf gegen die hinter-
schnittene Stufe. Der AuBenrand 15 ist so abgewinkelt, daB
der nach innen gebogene Umfangsrand 16 des Tubenrohrs 1
untergriffen (wie dargestellt) oder iiberlappt wird (nicht
dargestellt).

Der Verbindungskdrper 8 gemdB dem in Fig. 3 und 4 darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiel ist als Profildeckel ausge-
fiihrt. Der Profildeckel ist dhnlich wie die ringfdrmige
Profilscheibe aufgebaut und gestaltet, nur ist die zentrale
Offnung der Ringscheibe, deren Durchmesser dem der Entnahme-
6ffnung 5 gleicht oder angendhert ist, verschlossen. Die-
ser die Offnung liberdeckende Teil des VerbindungskOrpers
dient als Membran 17, die, wenn die Tube entleert werden
soll, erst durchstochen werden muB. Flir verschiedene Tuben-
inhalte, z.B. bei Nahrungsmitteln, ist eine Membian 17 vor-
geschrieben.

Wenn ein Profildeckel vorgesehen ist, kann die Stufe der

"Erwelilterung gerade, d.h. senkrecht zur Li&ngsachse des Kopf-

stliicks 4 ausgefiihrt sein und/oder die Nut 12 kann vergrd-
Bert ausgefiihrt sein.

Die Verbindungskdrper 8 werden vorzugsweise durch Tief-
ziehen als Profildeckel hergestellt; werden sie als Profil-
scheibe verwendet, wird lediglich die Membran 17 gekappt
bzw. ausgestanzt, was ohne Aufwand in der gleichen Maschine
durchgefihrt werden kann.

Der Verbindungskdrper 8 kann zweischichtig (nicht darge-
stellt) mit einer oberen thermoplastischen Kunststoff-

schicht 3 auf der Aluminiumschicht 2 oder dreischichtig mit
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je einer thermoplastischen Kunststoffschicht 3,3' auf und
unter der Aluminiumschicht 2 ausgefiihrt sein.

Im letzteren Fall kann die untere Kunststoffschicht 3'

aus einem relativ undurchl&ssigen Material bestehen. Diese
Schicht braucht sich dann auch nicht leicht mit dem Kunst-
stoffmaterial des Tubenkopfes 4 bzw. des Tubenrohrs 1 ver-
schmelzen zu lassen, da die M&glichkeit besteht, beide Ver-
bindungen durch die auf der Aluminiumschicht 2 angeordnete
obere = duBere Kunststoffschicht 3 vorzunehmen. Die auf der
Aluminiumschicht 2 des Verbindungsk&rpers 8 angeordnete
Kunststoffschicht 3 soll sich leicht mit dem Material des
Tubenkopfes 4 und dem Material der inneren Kunststoffschicht
3' des Tubenrohrs 1 verschmelzen lassen. Durch die Mdglich-
keit, die Verbindung allein mittels der oberen Kunststoff-
schicht des VerbindungskOrpers durchfiihren zu k&nnen, kann
dieser auch wie oben angegeben zweischichtig ausgestaltet
werden und zwar dann, wenn der vorgesehene Tubeninhalt durch
den direkten Kontakt mit der dann freiliegenden Aluminium-
schicht 2 nicht verd8ndert wird.

Zur Herstellung einer Tube wird das Kopfstlick 4 mit seiner
Erweiterung 11 auf den Hals 14 des Verbindungsstiicks so
weit aufgeschoben, bis die Basisfl&che 9 des Kopfstiicks 4
auf dem Hauptteil 13 des Verbindungskdrpers 8 aufliegt,
wonach der Rohrkdrper 1 mit seinem Umfangsrand 16 den AuBen-
rand 15 des Verbindungskdrpers 8 untergreifend oder iiber-
lappend zugefiihrt wird. Sodann wird z.B. durch Hochfrequenz-
induktion insbesondere die Aluminiumschicht 2 im Verbin-
dungskSrper 8 und im Randbereich des Tubenrohrs 1 erhitzt,
wodurch die anliegenden Kunststoffschichten 3, 3' erweicht
und angeschmolzen Werden. Durch die gleichzeitige Druck=-
beaufschlagung wird die feste Verbindung aller Tubenteile
miteinander gewdhrleistet, wobei der erweichte Kunststoff
derart verteilt wird, daB die Nut 12 bzw. andere und wei-
tere Vertiefuﬁgen als auch die Spalte 18, 18' und ein even-

tueller Spalt 19 im StoBbereich zwischen Kopfstiick 4 und
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Hals 14 in der Entnahmedffnung 5 ausgefiillt werden (s. Fig.
2 und 4). Durch die Ausfiillung der Nut 12 bzw. eventueller
weiterer Vertiefungen wird eine feste Verriegelung des Ver-
bindungsk&drpers 8 am Kopfstiick 4 zusdtzlich zur ebenfalls
vermittels der Kunststofferweichung erzielten Klebeverbin-
dung an den Beriihrungsfl&chen des Kopfstiicks 4 mit dem Ver-
bindungskdrper 8 erreicht. Durch die Ausfiillung der Spalte
18, 18', 19 wird eine gleichmdBige schéne Oberfldche er-
zielt.

Sofern eine Membran 17 vorgesehen ist, werden deren er-
weichte Kunststoffschicht(en) 3,3' von der Mitte zum Rand
in die dann vergr&Berte Nut 12 ausgepreBt, so daB die
Kunststoffschicht (en) auf bzw. unter der Metallschicht 2
im Bereich der Entnahme&ffnung 5 wesentlich ausgediinnt
werden, wodurch einerseits mehr Material fiir die Verriege-
lungsverbindung zur Verfligung steht und andererseits auch

das Durchstechen der Membran 17 erleichtert wird.
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Patentanspriiche

1. Verpackungstube, bestehend aus einem Tubenrohr (1) aus
einer mehrschichtigen Verbundfolie mit metallischer
Sperrschicht (2), einem vorgefertigten aus Kunststoff
bestehenden und eine Entnahme&ffnung und ein AuBenge-
winde (7) aufweisenden Kopfstiick (4) und einem Verbin-
dungskdrper (8), der aus einer eine Metallschicht (2)
und mindestens eine thermoplastische Kunststoffschicht
(3,3') enthaltenden Verbundfolie besteht, auf den das
Kopfstick (4) aufgesetzt und mittels der Kunststoff-
schicht (3) mit ihm verschweiBt ist, wobei der Umfangs-
rand (16) des Tubenrohrs (1} den AuBenrand (15) des
Verbindungskdrpers (8) unter- oder ibergreifend iliber-
lappt und ihre aufeinanderliegenden Kunststoffschich-
ten (3,3') durch induktives Erzeugen von Wirme im Metall
der Verbundfolie erweicht und unter Druckanwendung mit-
einander verschweiBit sind,
dadurch gekennzeichnet, daB
das Kopfstiick (4) zylindrisch oder stumpfkegelfdrmig
ausgebildet ist und mit seiner Basisfldche (9) vollstédn-
dig mit dem Verbindungskdrper (8) verbunden ist, daB
die Entnahmedffnung (5) am unteren Ende eine Brweite-

rung (11) aufweist, in der mindestens eine Vertiefung
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ausgefiihrt ist, daB der Verbindungsk&rper (8) einen der
Form der Erweiterung (11) angepaBten Hals (14)' aufweist
und daB Kunststoffmaterial des VerbindungskOrpers (8) in

die Vertiefung eingefiihrt ist.

2.Verpackungstube nach Anspruch 1, daduréh gekennzeichnet,

daB der Verbindungskdrper (8) eine ringfdrmige Profil-
scheibe ist.

10 3.Verpackungstube nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
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daB der Verbindungskdrper (8) eine integrierte Membran (17)

aufweisender Profildeckel ist.

4 .Verpackungstube nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn-

zeichnet, daB der Verbindungsk®&rper (8) durch Tiefziehen
hergestellt ist.

5.Verpackungstube nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Kunststoffschicht(en) der Membran (17)

des Profildeckels ausgediinnt sind.

6.Verpackungstube nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-

durch gekennzeichnet, daB die Erweiterung (11) sich zur

Tube erweiternd konisch ausgebildet ist.

7 .Verpackungstube nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch

gekennzeichnet, daB die Vertiefung aus mindestens einer

in etwa senkrecht zur Kopfldngsachse (6) verlaufenden
Ringnut (12) besteht.

8.Verpackungstube nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch

gekennzeichnet, daB der Tubenkopf (4) am unteren Ende
einen nach auflen weisenden ringfdrmigen Ansatz (10) auf-

welst.
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9. Verpackungstube nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-

durch gekennzeichnet, daB der Verbindungskdrper (8) aus
einer Metall- (2) und einer &duBeren aus mit dem Material
des Kopfstlicks (4) und dem der Kunststoffschichten (3,3')
des Tubenrohrs (4) leicht verschweiBbaren Kunststoff-
schicht (3) besteht.

10. Verpackungstube nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,

daB8 der Verbindungskdrper (8) zusdtzlich eine untere
Kunststoffschicht aus einem leicht verschweiBbaren oder
aus einem relativ undurchldssigen Kunststoffmaterial
aufweist.

11. Verpackungstube nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-

durch gekennzeichnet, daB das Kopfstiick (4), der Ver-
bindungsk&rper (8) und das Tubenrohr (1) gleichzeitig

in einem Arbeitsgang miteinander verschweiBt sind.
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