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Zuschnitten dient ein ein Forderband (15), welches durch
Unterbrechung bzw. Umlenkung in zwei Forderabschnitte
(24, 25) unterteilt ist. im Bereich zwischen diesen Férderab-
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Forderwalze (26) als Zwischenfdrderer transportiert. Hier
wird der Trennschnitt durchgefilihrt, ohne daR es zu einer
Unterbrechung der fortlaufenden Flihrung von Bahn und
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Vorrichtung zum Herstellen von Verpackungs-—

zuschnitten.

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstellen von
(Packungs~) Zuschnitten durch Abtrennen von einer fortlau-
fenden Bahn, bei der Bahn und Zuschnitt durch umlaufende,
wenigstens in Teilbereichen durch Saugluft beaufschlagte

Forderbander transportiert und gefihrt sind.

Die Verarbeitung von Verpackungsmaterial mit verpackungs-
technisch schwierigem Verhalten, insbes. von diinnwandigen

Kunststoffolien, erfordert besondere MaBinahmen in Bezug

~auf den Transport und die Fixierung des Verpackungsmaterials

bis zur Umhillung um den einzuschlagenden Gegenstand. Dies

gilt besonders bei der Verarbeitung solcher Verpackungs-
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materialien im Bereich von Hochleistungs-Verpackungsma-

schinen, also zum Beispiel beim Einhilillen von Zigaretten-

packungen in einen &ufBeren Einschlag.

Bei einer bekannten Vorrichtung £fiir den vorstehenden Ein-
satzbereich (DE-PS 2530992) wird ein erforderlicher Trenn-
schnitt quer zuf Bahn des Verpackungsmateriéls zum Abtren-
nen der einzelnen Zuschnitte in aufeinander folgenden Teil-
schnitten ausgefiihrt. Im Bereich einer ersten Trennvor-
richtung werden im seitlichen Bereich der Bahn Vorschnitte
angebracht, die den Zusammenhang des so markierten Zu-
schnitts mit der Bahn nicht unterbrechen. Im Bereich einer
zweiten Trennvorrichtung wird sodann ein Hauptschnitt aus-
gefiihrt, der an die Vorschnitte anschlieBt und die voll-
sténdige Trennung des Zuschnitts von der Bahn bewirkt.
Bahn und Zuschnitt werden dabei wdhrend einer Teilstrecke
durch Forderbander transportiert, die lber Saugldcher mit
Saugluft beaufschlagt sind uhd die Bahn bzw. den Zuschnitt
durch Ansaugen wahrend des Transportes fixieren. Der Haupt-
schnitt wird dabei im Bereich dieser Fdrderbdnder zwischen
denselben angebracht. Dadurch ist eine ununterbrochene
zwangsfiihrung der Bahn bzw. des abgetrennten Zuschnitts

bis zur Ubernahme durch eine (Zigaretten-) Packung gege-
ben.

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfindung
die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Herstellen von
Zuschnitten durch Abtrennen von einer Bahn des Verpackungs-
materials in ihrem Aufbau einfacher und in der Arbeitswei-
se zuverlidssiger zu gestalten und die Durchtrennung der

Bahn zur Bildung des Zuschnitts in Teilschnitten zu ver- .
meiden. |

Zur Losung dieser Aufgabe ist die erfindungsgemidfe Vor-

richtung gekennzeichnet durch die nachfolgenden Merkmale:
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a) Die Fdrderbidnder sind in F6rderabschnitte unterteilt,

b) zwischen aufeinander folgenden Forderabschnitten ist
ein diese miteinander verbindender Zwischenfdrderer

fiir Bahn bzw. Zuschnitt angeordnet,

c) im Bereich des ZwischenfSrderers befindet sich ein

Trennaggregat (Schneidvorrichtung) zum Durchtrennen
der Bahn.

Bei der erfindungsgemdfien Vorrichtung wird demnach der Zu-
schnitt in einem einzigen, durchgehenden, quer zur Bahn
gerichteten Trennschnitt von dieser abgeteilt. Diese Tren-
nung erfolgé im Bereich eines Zwischenfdrderers, der die
Bahn bzw. das rlickseitige Ende des abgetrennten Zuschnitts
zeitweilig als ergédnzendes Organ der Zwangsfdrderung zwi-
schen den aufeinander folgenden FOrderabschnitten der
Forderbidnder ilibernimmt. Bei diesem Zwischenfdrderer han-
delt es sich vorzugsweise um eine Forderwalze, die zugleich
als Messerwalze ausgebildet ist, nadmlich mit einem am Um-
fang ihres Walzenmantels angeordneten Trennmesser. Dieses
arbeitet mit einem feststehenden Gegenmesser bzw. einer

ortsfesten, umlaufenden Gegenmesserwalze zusammen.

Die FOrderbdnder sind (in an sich bekannter Weise) so aus-
gebildet, daB sie im Bereich eines fOrdernden Trums {iber
Sauglocher mit Saugluft beaufschlagt sind zur Fixierung
der Bahn bzw. des Zuschnitts. Im Bereich des Zwischenfdr-
derers wird die Bahn an den Umfang bzw. Walzenmantel der
Forderwalze abgegeben und auf diesem ebenfalls durch Saug-
luft fixiert. Im Bereich der Ubergabe von einem Fdrderer
zum anderen wird jeweils die Saugluft in Bezug auf die ab-

zugebende Bahn bzw. den abzugebenden Zuschnitt unwirksam.

Die Forderabschnitte der Forderbinder kOnnen alternativ
durch Unterbrechung des fdrdernden Trums eines einzigen, .

gemeinsamen FOrderbandes gebildet sein, wobei im Bereich
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des Zwischenfdrderers das Forderband durch Umlenkwalzen

abgelenkt und zugleich durch diese an den Umfang der FOr-

derwalze angedriickt wird. Alternativ kdénnen zwei gesonder-

te, zur FOrderwalze laufende Fdrderbdnder zum Einsatz

kommen. Ein Fdrderband besteht dabei vorzugsweise aus zwei

seitlichen, schmalen Fdrdergurten, die durchgdngig mit

einer Reihe von Saugl6chern im Bereich der Seitenrdnder

der Bahn und des Zuschnitts versehen sind.

Weitere Merkmale der Erfindung beziehen sich auf die For-
derbdnder, den Zwischenforderer sowie auf die Gestaltung
von Saugorganen zur gezielten Erzeugung von Saugluft im
Bereich der FOrderbdnder.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend

anhand der Zeichnungen ndher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Vorrichtung zum Herstellen und Fdrdern von
Zuschnitten in schematischer Seitenansicht bzw.
im Vertikalschnitt,

Fig. 2 eine Einzelheit der Vorrichtung, nadmlich eine F&Or-
derwalze mit weiteren Einzelheiten, im Grundrif

bzw. in Draufsicht,

Fig. 3 eine Seitenansicht der Fdrderwalze gemdf Fig. 2

im Bereich eines Trennmessers,

Fig. 4 einen Horizontalschnitt in der Ebene IV-IV der
Fig. 1,

Fig. 5 einen Horizontalschnitt in der Ebene V-V der
Fig. 1, '

Fig. 6 eine um 90° versetzte Seitenansicht zu Fig. 1,

ohne Zwischenforderer und Faltrevolver,
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Die in den Zeichnungen dargestellte Vorrichtung dient
der Herstellung von Zuschnitten 10 und Zufiihrung dersel-
ben zu einer quaderférmigen Packung 11, insbes. einer Zi-
garettenpackung. Der Zuschnitt 10 dient als &duBere Umhil-
lung der (Zigaretten-) Packung 11. Das Verpackungsmaterial

ist demnach eine durchsichtige, duBerst dilinne Folie aus
Kunststoff.

Das Verpackungsmaterial wird als fortlaufende Bahn 12 zu-
gefliihrt. Zugwalzen 13 und 14 bewirken den Transport der

von einer Bobine abgezogenen Bahn 12.

Im AnschluBB an die Zugwalzen 12, 13 wird die Bahn 12 durch
einen Forderer aufgenommen, der fiir einen ununterbrochenen
Transport. der Bahn 12 sowie des von dieser abgetrennten
Zuschnitts 10 bis zur Ubernahme desselben durch die Pak-
kung 11 besorgt. Hierfiir dient bei dem vorliegenden Aus-
fihrungsbeispiel ein Forderband 15, welches aus zwei seit-
lich gefiihrten FOrdergurten 16 und 17 gebildet ist. Diese
sind im Bereich eines Fordertrums 18 bzw. 19 derselben

mit Saugluft beaufschlagt, um die Bahn 12 bzw. den Zu-
schnitt 10 wahrend des Transportes an dem FOrderband 15
bzw. den Fordergurten 16, 17 zu halten. Die Fordergurte
16, - 17 sind 2u diesem Zweck im Bereich der Anlage von Rand-
bereichen der Bahn 12 bzw. des Zuschnitts 10 mit einer
fortlaufenden Reihe von Saugldchern 20 versehen. Diese
sind in Transportrichtung mit Abstand voneinander angeord-
net und auf der zur Bahn 12 bzw. zum Zuschnitt 10 gegen-
iberliegenden Seite mit Saugluft beaufschlagt.

Das so ausgebildete Fdrderband 15 ist liber obere und unte-
re Umlenkwalzen 21 und 22 gefilhrt. Diese sind so angeord—
net, daB der Fordertrum 18, 19 fiir den Transport von Bahn
12 und Zuschnitt 10 im wesentlichen vertikal verl&uft,
Eine versetzt hierzu angeordnete dritte Umlenkwalze 23

bewirkt eine stdrungsfreie Filhrung des Fdrderbands 15 im
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nichtfdérdernden Bereich.

Die Zuschnitte 10 werden von der Bahn 12 im Bereich einer
ununterbrochenen Zwangsfdrderstrecke, die im wesentlichen
durch das Foérderband 15 gebildet wird, abgetrennt und

weitergefdrdert. Um die Trennung mit einem durchgehenden
Trennschnitt zu erméglichen, ist das F6rderband715 in

(mindestens) zwel FOrderabschnitte 24 und 25 aufgeteilt. |
Diese sind durch eine Unterbrechung des Fordertrums des
Forderbandes 15 bestimmt, derart, daBl die beiden vonein-

ander getrennten Fordertrums 18 und 19 entstehen.

Um im Bereich zwischen den mit Abstand voneinander enden-

den Forderabschnitten 24 und 25 die ununterbrochene
Zwangsforderung der Bahn 12 bzw. des Zuschnitts 10 auf-

recht zu efﬁalten, ist hier ein Zwischenfdrderer einge- :
baut, der Bei dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel als 5
FOrderwalze 26 ausgebildet iét. Die durch den Fdrdertrum

18 zugefiihrte Bahn 12 wird an die F6rderwalze 26 {iberge-

ben, ndmlich an ihren Walzenmantel 27 angelegt. Die um-

laufende FOrderwalze 26 leitet die Bahn 12 dem zugekehr-

ten Aufnahmeende des (zweiten) Fdrderabschnitts 25 zu.

Im Bereich des Zwischenfdrderers (Forderwalze 26) wird
der Zuschnitt 10 durch einen Trennschnitt von der Bahn
12 abgeteilt. Bei dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel
ist zu diesem Zweck die Forderwalze 26 zugleich als Mes-
serwalze ausgebildet. Ein radial gerichtetes, in die
Férderwalze 26 eingebautes Trennmesser 28 ragt geringfi-
gig iliber den Walzenmantel 27 hinaus;rDurch momentanes
Zusammenwirken mit einem ortsfesten Gegenmesser 29 wird
der Trennschnitt in der Bahn 12 ausgefihrt. Abmessungen,
FOrdergeschwindigkeiten und Relativstellungen sind so
aufeinander abgestimmt, daB, wie in Fig. 1 gezeigt, der
Trennschnitt etwa in der Mitte zwischen den FPorderab-
schnitten 24 und 25 ausgefiihrt wird.
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Unmittelbar nach dem Trennschnitt, also nach Herstellung
des Zuschnitts 10, wird dieser durch die quer zur Ebene
des Zuschnitts 10 auf einer Packungsbahn 30 geférderté
Packung 11 iibernommen, und zwar durch schlupfendes Ab-
ziehen des Zuschnitts 10 von dem F6rderband 15. Der Zu-
schnitt 10 -legt sich im weiteren Verlauf der Transport-~
bewegung der Packung 11 U-férmig um diese herum. Die
Packung 11 wird bei dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel
im Anschluf3 an die Ubernahme des Zuschnitts 10 in eine
Tasche 31 eines Faltrevolvers 32 eingeschoben. Hier wird
dann die Faltung des Zuschnitts 10 fortgesetzt.

Die FOrderabschnitte 24 und 25 werden bei dem vorliegen-
den Ausfﬁhrungsbeispiel durch das gemeinsame Fdrderband
15 gebildet. Dieses bzw.der Férdertrum 18, 19 desselben
wird am Ende des ersten Forderabschnitts 24 iber eine

se ¢

Andriickwalze 33 etwa um einen Winkel von 90° aus der (ver-

tikalen) Ebene des Fordertrums 18 abgelenkt. Das Forder-
band 15 l1duft dann liber eine Zwischenumlenkwalze 34, die
gegeniiber der Ebene der Fordertrums 18 und 19 zuriickge-
setzt ist. In einem dadurch gebildeten ZQischenraum 35
ist das Gegenmesser 29 angeordnet.

Von der Zwischenumlenkwalze 34 fiihrt das Forderband 15
in die Ebene der Fordertrums 18, 19 zurlick, und zwar
iber eine zweite Andriickwalze 36.

Die beiden Andriickwalzen 33 und 36 sind hier etwa in ge-
meinsamer Vertikalebene angeordnet. Im Bereich der Umlen-
kung des Forderbands 15 durch die Andriickwalzen 33 und 36
liegt die FOrderwalze 26 mit ihrem Fordermantel 27 je-
weils an dem Forderband 15 an. Die im Bereich des F&r-
dertrums 18 zugefiihrte Bahn 12 wird dadurch an den Wal-
zenmantel 27 der Foérderwalze 26 im Bereich der Andriick-
walze 33 herangéfﬁhrt. Umgekehrt transportiert die FOr-
derwalze 26 die Bahn 12 bzw. den Zuschhitt 10 an den

w,
A
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weiterfiihrenden FSrdertrum 19 im Bereich der Umlenkung des

Forderbands im Bereich der Andriickwalze 36 heran.

Damit die Ubergabe der Bahn 12 vom Fdérderband 15 an die
FOrderwalze 26 und von dieser an den FOrdertrum 19 fehler-—
frei vonstatten geht, werden Bahn 12 bzw. Zuschnitt 10 in
diesem Bereich in sinnvoller Weise mit Saugluft beauf-
schlagt.

Die FOrderwalze 26 ist ldngs ihres Umfangs mit Saugbohrun- !
gen 37 versehen. Diese sind jeweils in quer- bzw. achspar-
allel gerichteten Reihen angeordnet und mit einer inner-
halb der Forderwalze 26 verlaufenden, jeder Reihe der Saug-
bohrungen 37 zugeordneten AnschluBbohrung 38 verbunden.
Die in der Néhe des Walzenmantels 27 sich erstreckenden
Anschluf3bohrungen 38 sind wdhrend eines Teilbereichs der-
Umdrehung der férderwalze 26, also momentan, mit einem
Saugsegment 39 verbunden. Diesesrist in liblicherweise

als einseitig offene Nut in einem ortsfesten Steuerring

40 gebildet, der durch Federn 41 elastisch gelagert und
durch Stifte 42 unverdrehbar koaxial zur Fdérderwalze 26
gelagert ist. Das Saugsegment 39 erstreckt sich uber einen
der Andriickwalze 33 zugekehrten Drehbereich der Férderwal-
ze 26, und zwar Uber die Stelle des Trennschnitts (Gegen-
messer 29) hinaus. Das Saugsegment 39 endet jedoch vor dem
Bereich der Anlage des Walzenmantels 27 an der Andriick-
walze 36. Unmittelbar in diesem Bereich ist stattdessen
eine Entliiftungsbohrung 43 im Steuerring 40 gebildet. Die
sich jeweils im Bereich des Saugsegments 39 befindenden
AnschluBSbohrungen 38 csr-eugen demnach iiber die Saugboh-

rungen 37 eine Haltekraft auf die Bahr 12 bzw. den Zu-

schnitt 10, wihrend cie nschlufu-arungen 38 im Bereich
der Entliiftungsbohrung 43 Bahn bzw. Zuschnitt unverziliglich
freigeben.

Die Andriickwalze 33 ist so aﬁsgebildet, daB sie auf das

anliecende Forderbaznd keine Saugwirkung ausilibt, sie ist !
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demnach glattflichig. Die Ubergabe der Bahn 12 an den Wal-
zenmantel 27 der FOrderwalze 26 erfolgt demnach stdrungs-
frei, weil die Bahn 12 an den Walzenmantel 27 angesaugt
wird bei gleichzeitiger Freigabe im Bereich der Andriick-
walze 33. Umgekehrt wird die Bahn 12 bzw. der Zuschnitt

10 im Bereich der Andriickwalze 36 durch den Walzenmantel
27 freigegeben und durch die mit Saugluft beaufschlagte
Andriickwalze 36 bzw. das Forderband 15 libernommen.

Die Saugbohrungen 37 der Forderwalze 26 sind bei dem vor-
liegenden Ausfiilhrungsbeispiel mit langgestreckten, nimlich
schlitzfdrmigen Mindungen 44 (Fig. 3) versehen. Diese sind
unter einem spitzen Winkel zur Fdrderrichtung der Bahn 12
bzw. des Zuschnitts 10 angeordnet, und zwar in Bewegungs-
richtung divergierend. Dadurch wird iiber die Saugluft eine

spreitzende, in Querrichtung ausstreichende Wirkung auf

Falten, Verwerfungen etc. beseitigt werden. Eine Glatt-
wirkung in FOrderrichtung wird zusdtzlich dadurch erzielt,
daB vorzugsweise die FOrderwalze 26 mit etwas grdéBerer
Geschwindigkeit angetrieben ist (Walzenmantel 27) . als die
Bahn 12 bzw. der Zuschnitt 10.

Die Saugluft wird im Bereich der FOrdertrums 18, 19 durch
gesonderte Saugkammern 45 und 46 auf das Fdrderband 15
bzw. die Fordergurte 16, 17 libertragen. Die Saugkammern
45, 46 sind an eine geeignete Unterdruckquelle angeschlos-
sen (Schlauchstutzen 47).

Die obere Saugkammer 45 ist im vorliegenden Fall mit einem
durchgehenden, ungeteilten Innenraum ausgebildet. Eine

dem FOrdertrum 18 zugekehrte Kammerwandung 48 ist im Be-
reich der Fordergurte 16, 17 bzw. der Saugldcher 20 mit in
Richtung derselben verlaufenden Saugschlitzen.ﬁo versehen.

tiber diese wird der Unterdruck auf die Fordergurte 16, 17
Ubertragen.
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Die untere Saugkammer 46 besteht wenigstens im Bereich

der quer hierzu gerichteten FOrderung der Packung 11 aus
zwei seitlichen, langgestreckten Teilkammern 49 und 50,

die sich im Bereich der Fordergurte 16, 17 (Fbrdertrum 19)
erstrecken. Im unteren Bereich gehen diese Teilkammern 49,
50 in eine sich liber die volle Breite erstreckenden Ver-
bindungskammer 51 {iber.Die im Bereich einer den Fdrder-
gurten 16, 17 zugekehrten Kammerwandung 52 ist eine scharf-
kantig ausgebildete Auflaufkante 53 fiir das jeweils vorde-
re Ende der Bahn 12 gebildet.

Wie insbesondere aus Fig. 4 ersichtlich, entspricht die
Breite der Teilkammern 49, 50 bzw. deren Innenraum anna-
hernd der Breite der F&rdergurte 16, 17. Die FOrdergurte
16, 17 sind hier - wie auch im Bereich der Saugkammer 45 -
in nutenartigen Vertiefungen 54 gefiihrt, derart, daB die
den Zuschnitt 10 bzw. die Bahn 12 aufnehmende Aufenseite

im wesentlichen biindig ist mit der Kammerwandung 48 bzw.
52.

In besonderer Weise ist hier auch die Andriickwalze 36 aus-
gebildet (Fig. 5). Diese besteht aus seitlichen Einzel-
walzen 55 und 56, je einem Férdergurt 16 bzw. 17 des FOr-
dertrums 19 zugeordnet. Die Einzelwalzen 55, 56 sind als
HohlkOrper ausgebildet und in der Ebene der Sauglécher 20
mit einem ringsherum laufenden Kranz von Saugbohrungen 57
ausgebildet. Die Einzelwalzen 55, 56 sind durch ein Achs-
stick 58 miteinander verbunden. Die Einzelwalzen 55, 56
befinden sich wenigstens mit ihrem die Saugbohrungen 57
aufweisenden Mantel innerhalb der Saugkammer 46 bzw. der
Teilkammern 49 und 50. Auf der in Axialrichfung innenlie-
genden Seite werden in diesem Bereich die Teilkammern 49,
50 durch die Einzelwalzen 55, 56 begrenzt. Durch diese
Anordnung wird erreicht, daB der in der Saugkammer 46 bzw.
in den Teilkammern 49, 50 herrschende Unterdruck auf das
Innere der Einzelwalzen 55, 56 ibertragen wird und damit

auf die am Mantel der Einzelwalzen 55, 56 anliegenden

- 0109582
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Férdergurte 16, 17. Fir die Andrickwalze 36 ist demnach

eine gesonderte Unterdruckquelle bzw. ein gesonderter An-
schlufl an diese nicht erforderlich.

Die Walzen 23, 33, 34 und 36 sowie die Forderwalze 26
sind bei dem gezeigten Ausfilhrungsbeispiel seitlich in bzw.
an einer gemeinsamen Maschinenwandung 59 gelagert. Diese

ist auch Teil, ndmlich seitliche Begrenzung bzw. Halterung
flir die Saugkammern 45 und 46.

Meissner & Bolte
Patentanwidlte
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Vorrichtung zum Herstellen von Verpackungs-

I3

zuschnitten.

1.

Anspriche

Vorrichtung zum Herstellen von (Packungs-)

Zuschnitten durch Abtrennen von einer fortlaufenden Bahn,
bei der Bahn und Vorrichtung durch umlaufende, wenigstens
in Teilbereichen durch Saugluft beaufschlagte Fdrderbinder

transportiert und gefiihrt sind, gekennzeichnet durch fol-

gende Merkmale:

a)

b)

Die FOrderbidnder (15) sind in Fdrderabschnitte (24, 25)

unterteilt,

zwischen aufeinander folgenden FOrderabschnitten (24,
25) ist ein diese miteinander verbindender Zwischenfdr-

derer (Fdrderwalze 26) fir Bahn (12) bzw. Zuschnitt (10)

angeordnet,
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c) im Bereich des Zwischenfdrderers (27) befindet sich

ein Trennaggregat (28, 29) zum Durchtrennen der Bahn
(12) .

2. Vorrichtung an Anspruch 1,dadurch gekennzeich-
net, daB die Bahn (12) bzw. der Zuschnitt (10) auf dem

Zwischenforderer (26) durch Saugluft gehalten ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Zwischenfdrderer als FOrderwalze
(26) ausgebildet ist mit Saugbohrungen (37) zum Halten und
Transportieren der Bahn (12) bzw. des Zuschnitts (10) iber
einen Teilbereich des Umfangs der Forderwalze (26).

4. Vorrichtung nach Anspruch 3 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriche, dadurch gekennzeichnet;
daB die FOrderwalze (26) als Messerwalze ausgebildet ist
mit einem am Umfang (Walzenmantel 27) derselben angeordne-
ten Trennmesser (28), welches mit einem (feststehenden)

Gegenmesser (29) bzw. einer (gehidrteten) Gegenwalze zu-
sammen wirkt.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

daB die Forderabschnitte (24, 25) der FOrderbdnder (15) an
den Umfang der FOrderwalze (26) heranfiihren, derart, daB
die Bahn (12) wvon einem ersten Forderabschnitt (24) an den
Umfang der Forderwalze (26) anlegbar und von der Forder-

walze (26) an einen zweiten, abtransportierenden Fdrder-

~abschnitt (25) ubertragbar ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriliche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Forderbander (15) im Bereich der Anlage an der For-

derwalze (26) durch Andriickwalzen (33, 36) umlenkbar sind,
insbes. um einen Winkel von etwa 90°.
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7. Vorrichtung nach Anspruch 6 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daf3 die Andriickwalze (36) des den Zuschnitt (10) bzw. die
Bahn (12) von dem Zwischenfdrderer (26) ibernehmenden FOr-
derabschnitts(25) mit Saugluft beaufschlagt ist, wdhrend

der Zwischenfdrderer (26) im Bereich der Ubergabe entliif-
tet ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daf die FOrderabschnitte (24, 25) durch 6rtliche Ablenkung
eines gemeinsamen Forderbands (15) gebildet sind, derart,
daf durch einen Zwischenraum (35) voneinander getrennte,
vorzugsweise in vertikaler Ebene aufeinander folgende
Fordertrums (18, 19) gébildet sind.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB das Forderband (15) im Bereich bzw. in H6he der FOrder-
walze (26) iliber eine versetzt hierzu angeordnete Zwischen-
umlenkwalze (34) gefithrt ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB jedem FOrderabschnitt (24, 25) eine gesonderte Saug-
kammer (45, 46) zugeordnet ist die im Bereich des FOrder-
bandes (15) bzw. im Bereich von mit Abstand voneinander
angeordneten F6rdergurten (16, 17) desselben in einer die-
sen zugekehrten Kammerwandung (48, 52) Saugschlitze (60)
aufweist, die sich im Bereich von Saugl&chern (20) der For-
dergurte (16, 17) erstrecken.

1. Vorrichtung nach Anspruch 10 sowie einem oder

mehreren der weiteren Ansprliche, dadurch gekennzeichnet,

daB wenigstens die untere Saugkammer (46) mindestens im Be-
reich einer quergerichteten Bewegungsbahn filir eine Packung
(11) aus zwei seitlichen, im Abstand voneinander angeordne-

e

0109582
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ten Teilkammer (49, 50) besteht, zwischen denen die Packung
(11) hindurch bewegbar ist und die sich im Bereich der
Férdergurte (16, 17) erstrecken.

12, Vorrichtung nach Anspruch 11 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die dem Zwischenfdrderer (26) nachgeordneten Fdrder-
abschnitt (25) zugeordnete Andriickwalze (36) als Hohlkdr-
per ausgebildet ist, im Bereich der Anlage des Fdrderbands
(15) bzw. der Fordergurte (16, 17) ringsherum mit Saugboh-
rungen (57) versehen und wenigstens mit einem diese Saug-
bohrungen (57) aufweisenden Bereich innerhalb der Saug-
kammer (46) bzw. der Teilkammern (49, 50) angeordnet ist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Andriickwalze (36) aus zwei seitlichen, als Hohl-
kOrper ausgebildeten Einzelwalzen (55, 56) besteht, an de-
ren Mantel die Fordergurte (16, 17) anliegen und die inner-

halb der Teilkammern (49, 50) gelagert sind.

14. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem oder
mehreren der weiteren Ansprliche, dadurch gekennzeichnet,
daB der Zwischenfdrderer (Forderwalze 26) mit hOherer Ge-
schwindigkeit umlduft als die Fdrdergeschwindigkeit der
Bahn (12) bzw. des Zuschnitts (10).

15. Vorrichtung nach Anspruch 3 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Saugbohrungen (37) der Fdrderwalze (26) mit lang-
gestreckten, schlitzfdrmigen Miindungen (44) ausgebildet
und diese in Forderrichtung der Bahn (12) bzw. des Zu-

schnitts (10) divergierend angeordnet sind.

Meissner & Bolte
~Patentanwédlte

s, 0109582
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