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@ Flachwebmaschine mit auf geschlossener Bahn umlaufendem Greiferschiitzen.

: @ Bei einer Flachwebmaschine, die vorzugsweise fiir die

Herstellung von Sieben und Filzen fiir Papiermaschinen und
dergleichen verwendet wird, lduft auf geschiossener Bahn
(11, 12, 13, 14) ein Greiferschiitzen (16) um, der vor dem
Eintritt in das Fach (11} von einer sich wenigstens im
Augenblick der Abgabe des Schiitzens in das Fach mit
konstanter Facheintrittsgeschwindigkeit bewegenden Ein-
schuBvorrichtung (18) erfat ist, wahrend sich in der Schiit-
zenbahn vor der EinschuBvorrichtung (18) eine den
Ankunftszeitpunkt des Schiitzens an dieser steuernde Vor-
richtung (15, 17, 22, 21a-c) befindet, und eine Taktgabevor-
richtung fir einen steuernden EinfluR auf die steuernde

£

Vorrichtung auf den Webmaschinenrhythmus bezogene Sig-
nale abgibt. Eine EinschuBvorrichtung (18) nimmt praktisch
den gesamten Bahnbogen (14) vor dem Facheintritt ein,
wihrend die steuernde Vorrichtung einen {iberwiegenden
Teil des Riicklaufbahnabschnittes {(13) umfaBt. Zur Laufstabi-
lisierung des Schitzens wahrend des Fachdurchiaufes sind
am Schitzen Flihrungselemente und am Webeblatt sich liber
dessen gesamte Lénge erstreckene Fiihrungsstiitzen als
Gegenstiicke fir die Fiihrungseiemente am Schiitzen (16)

angeordnet, wodurch eine Schiitzen-Zwangsfiihrung
erreicht wird.

Fig. 1
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Flachwebmaschine mit auf geschlossener Bahn umlaufendem Greifer-
schutzen

10 Die Erfindung betrifft eine Flachwebmaschine mit Greiferschiitzen
gemall Oberbegriff des Hauptanspruchs. Eine solche Webmaschine ist
beispielsweise in der DE-PS 15 35 561 der Anmelderin beschrieben.

Bei einer bestimmten Ausfihrungsform der dort beschriebenen Web-

15 maschine wird der Schitzen unmittelbar vor dem Eintritt in das Fach
von einer kontinuierlich mit EinschuBgeschwindigkeit laufenden Ein-
schuBvorrichtung in Gestalt eines Zahnriemens erfaBt und auf Fach-
eintrittsgeschwindigkeit beschleunigt, wobei diese EinschuBvorrichtung
den Schitzen derart auf die Webladenbewegung synchronisiert zuge-

20 fuhrt erhalten soll, dal der Schutzen von der EinschuBvorrichtung in
das gedffnete Fach eingeschossen wird und dabei den bereitstehenden
Schufifaden erfaBt und durch das Fach schleppt. Der Schitzen kehrt
dann Uber den Auslaufbogen und den Rucklaufbahnabschnitt der
geschlossenen Umlaufbahn zur steuernden Vorrichtung zurick, von

26 der er anschlieBend unmittelbar oder nach kurzem Zwischenhalt erneut
der kontinuierlich laufenden EinschuBvorrichtung zugefuhrt wird,
womit das Arbeitsspiel erneut beginnt.

Wenngleich eine solche Webmaschine gegeniiber einer Webmaschine mit
30 geschlagenen Greiferschiitzen eine geringere Lirmentwicklung hat,
steht ihrem technischen Nutzen der Nachteil entgegen, daB die
Schitzengeschwindigkeit  moderner  geschlagener  Greiferschutzen
dieselbe GroBenordnung erreicht, die Anschlagzahlen von Webma-
schinen mit geschlagenen Greiferschiitzen jedoch oft hdher liegen
3B konnen, da die Zeit fir den Ricklauf des Umiaufgreiferschitzens zum
Facheintritt bei geschlagenen Greiferschitzen entfallt. Zudem wirkt
sich bei breiten Webmaschinen und vor allem bei der Verarbeitung

dicker SchuB3fdden das relativ geringe Gewicht des Umlaufgreifer-
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1 schiitzen insofern negativ aus, als der Schitzen wédhrend des Fach-
durchlaufs sehr stark abgebremst wird und damit bei bestimmten
Kombinationen von Webbreiten und SchuB3fadendurchmessern der
Einsatz eines Umlaufgreiferschitzensystems unméglich wird.

5
Gegenliber den wesentlich schwereren geschlagenen Schitzen hat
dagegen der Umlaufgreiferschitzen den Vorteil, dal er wegen seines
geringeren Gewichtes weniger gefédhrlich ist, wenn er durch irgend-
eine Storung aus dem Fach herausfliegt, wenngleich wiederum wegen

10 seiner geringeren Lange diese Gefahr gréBer ist.

Bei der aus der DE-PS 1 535 568 bekannten Webmaschine wird der
Antrieb des Schiitzens an ortlich eng. begrenzten Bahnabschnitten
vorgenommen. Zur Wahrung des Synchronlaufs zwischen Webmaschine
156 und Schitzen soll am Ende der Umlaufbahn dessen Geschwindigkeit
gemessen und es soll die Schitzengeschwindigkeit unmittelbar wvor
dessen Eintritt in das Fach auf die far den Gleichlauf mit der Weblade
erforderliche Geschwindigkeit korrigiert werden. In der Praxis konnte
sich diese Verfahrensweise aufgrund meB- und regeltechnischer
20 Probleme nicht einflihren lassen, da die fur die Geschwindigkeitsan-
passung im Einlaufbogen zur Verfigung stehende Bahnstrecke fir
hohe Schitzenumlaufgeschwindigkeiten, fGr welche sich grundsatzlich

eine Flachwebmaschine mit Umlaufgreiferschiitzen eignet, zu klein ist.

25 Aufgrund der Schwierigkeiten und Mingel war es mit den vorstehend
kurz skizzierten Systemen nicht moéglich, Schitzengeschwindigkeiten
von mehr als ca. 20 m/s zu erzielen.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Flachwebma-

80 schine mit den Merkmalen des Oberbegriffs des Hauptanspruchs so
auszugestalten, daB gegenliber den bisherigen Moglichkeiten wesent-
lich hohere Schitzengeschwindigkeiten im Fach und wesentlich hdhere
Schufizahlen pro Zeiteinheit erzielt werden kdénnen.

35 pie Losung dieser Aufgabe geschieht mit Hilfe der kennzeichnenden
Merkmale des Hauptanspruchs.



5
—Be

1 Im Gegensatz zu den bisher verwendeten EinschuBvorrichtungen, die
impulsweise kurz vor Facheintritt auf einen Schiitzen einwirken und
damit nicht in der Lage sind, Schitzengeschwindigkeiten von mehr als
20 m/s zu erreichen, ist mit einer EinschuBlvorrichtung, die im

b wesentlichen den gesamten Bahnbogen vor dem Facheintritt einnimmt,
eine wesentlich hohere und auch exakter steuerbare Schitzeneintritts-
geschwindigkeit zu erreichen, da zumindest im letzten Teil des Bahn-
bogens kein Schlupf mehr zwischen Schiitzen und Einschufvorrichtung
auftritt. Zudem ist im Schiitzenriicklaufbahnabschnitt eine steuernde

10 Vorrichtung in Gestalt einer weiteren Antriebsstrecke, nun jedoch von
ausreichender Lange, vorhanden, die derart zu unterschiedlicher
Geschwindigkeit antreibbar ist, dal gegeniber einem mittleren An-
kunftszeitpunkt aus irgendwelchen Grinden auftretende Verfrihungen
oder Verspdtungen des Schltzens auf dieser Antriebsstrecke ausge-

15 glichen werden und der Schitzen schlieBlich wieder zum richtigen
Zeitpunkt an die mit konstanter Facheintrittsgeschwindigkeit sich

bewegende Einschufivorrichtung abgegeben wird.

Die Zwangsfuhrung der durch das Fach laufenden Schitzen durch

20 FUhrungsstttzen an der Weblade und korrespondierende Flhrungs-
elemente am Schitzen sorgt nicht nur fir den ruhigen Lauf der
Schiitzen durch das Fach, so daBl keine Gewebebeschadigungen durch
pendelnde Schitzen auftreten, sondern beseitigt auch die bei den
nunmehr moglichen Schitzengeschwindigkeiten hohe Gefahr fir das

25 personal, die von einem aus dem Fach herausfliegenden Schiitzen
ausgehen konnte.

Es sind verschiedene Arten der Ausgestaltung der Erfindung und
ihrer einzelnen Merkmale méglich, die aus den Unteransprichen und
80den einzelnen Ausfiihrungsbeispielen, die anhand der Zeichnung

nachfolgend naher beschrieben werden, deutlich hervorgehen.

35
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1 LaBt man z. B. mehrere Schitzen gleichzeitig umlaufen, so kann in
einem Zyklus far die Ladenruhe mehr Zeit als fUr den Schlag zur
Verfigung gestellt werden, ohne daB der Schitzen extrem schnell
vom Fachaustritt zum Facheintritt transportiert werden mufl, denn

b bereits wahrend des Ruicklauf des Schitzens kann ein zweiter (und
eventuell dritter) Schitzen beschieunigt und durch das Fach ge-

schossen werden, so daBl sehr hohe Schlagzahlen erreicht werden.

Es kann bei dem in zwei Phasen aufteilten Antrieb des Schitzens auf
10 Facheintrittsgeschwindigkeit die erste Phase in Gestalt eines StoB-
antriebs eines aus dem Magazin freigegebenen Schiitzens bereits vor
dem Bahnbogen vor dem Facheintritt aus der Anfangsgeschwindigkeit
Null auf eine Endgeschwindigkeit der ersten Phase erfolgen, - was
elektromotorisch, elektromagnetisch, durch speicherunterstitzten,
15 vorgespannten Pneumatikzylinder bzw. vorgespannte. Feder moglich
ist. Flir die zweite Beschleunigungsphase des Schiitzens steht dann
der gesamte Bahnbogen zur Verfigung, dessen Ldnge ausreicht, den
Schitzen auf eine sehr hohe Facheintrittsgeschwindigkeit zu be-
schieunigen. Dies kann, ebenfalls wegen der Lange der zur Ver-
20 fugung stehenden Strecke, vorteilhaft mit Hilfe eines drehzahl-
steuerbaren Antriebsmotors erfolgen, der den Beschleunigungsriemen
von einer Geschwindigkeit, die der Abgabegeschwindigkeit der
steuernden Vorrichtung im Augenblick der Schitzeniibergabe ent-
spricht, auf Facheintrittsgeschwindigkeit des Schitzens beschleunigt
25 und anschlieBend den Riemen fiir die OUbernahme des néichsten
Schiitzens sofort wieder verzogert. Der Beschleuniguhgsriemen im
Bahnbogen vor dem Facheintritt pulsiert also, wobei die Steuerung
der Pulsation beispielsweise durch schiitzengesteuerte Taster an der
Umlaufbahn aber auch durch die steuernde Vorrichtung vorgenommen
30werden kann. Um eine moglichst hohe Schilitzenfolge zu erzielen,
erfolgt die Auslésung des Ubergabevorgangs aus dem Magazin vorzugs-
weise in Abhdngigkeit von der Webladenstellung. Damit kann
unmittelbar nach AbschluB eines Webladenanschlags, ein nachster

Schiitzen beschleunigt und in das Fach eingeschossen werden.
35
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1 Wahrend der Rucklaufbahnabschnitt zwischen den beiden Umkehrbégen
bei bisher bekannten Greiferschitzenbahnen geradlinig verlduft, ist
dieser Rucklaufbahnabschnitt in einer Ausgestaltung der Erfindung
vorzugsweise im wesentlichen Uber seine gesamte Lange bogenférmig

b gestaltet oder durch Bogenstiicke am Anfang und/oder Ende aus der
geradlinigen Verbindung der Umkehrbogenenden 'herausgehoben, SO
daB ein in den oder die Bahnbogen eingreifender Riementrieb iber
eine lange Distanz auf den Schitzen EinfluB nehmen kann. Eine
gegebenenfalls erforderliche spontane Geschwindigkeitsverdnderung

10 des Riementriebs zwischen dem Erfassen und der Abgabe des
Schiitzens ist mit heute zur Verfﬁgung stehenden Antriebsmotoren
erreichbar.

Es kann auch aus regeltechnischen Griinden vorteilhaft sein, den

15 Schiitzen in w®inem Béhnabschnitt vor der MeBeinrichtung um ein
gewisses MaB ‘zu verzogern, so daBl die steuernde Antriebsvorrichi:ung
im Rucklaufbahnabschnitt den Schitzen stets etwas beschleunigen
mufl.

20 Die Art und Weise, wie der wechselnde EinfluB_ des Webfaches auf die

| Geschwindigkeit des Schitzens auf der Rucklaufbahn erfaBt und in
ausgleichende Geschwihdigkeitsverénderungen‘ an der tsteuernden
Vorrichtung umgesetzt wird, geht ebenso aus der anschlieBenden -
Beschreibung von in der Zeichnung.schematisiert dargeste'llten‘ Aus-

25 fuhrungsbeispielen hervor wie auch einige Gestaltungsmdglichkeiten .
der Schitzenumlaufbahn selbst. Im einzelnen stelien dar:

Fig.1 eine schematisierte Darstellung der Schitzenumlaufbahn

einer Webmaschine gemdB der Erfindung mit den fir die

30 Beschleunigung, Verzégerung und Zeitsteuerung der um-
laufenden Schutzen erforderlichen Elementen;
Fig.2 den Beschleunigungsbahnbogen mit einer ersten
und 3 Ausfihrungsform einer steuernden Ubergabevorrichfcung;'

36
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1 Fig. 4 den Beschleunigungsbahnbogen mit einer steuernden Uber-
gabevorrichtung flir die Schiitzen in einer zweiten Aus-

fihrungsform;
5 Fig. 5 den Beschleunigungsbahnbogen mit einer wiederum anders
gestalteten steuernden -Vorrichtung mit Beschleunigungs-

riemen;

Fig. 6 verschiedene mogliche Ausfiithrungsbeispiele von an der
~.10 bis 16 Weblade angeordneten  Fihrungsstitzen und angepaBten
Flhrungselementen am Schitzen;

Fig. 17 ein Gestaltungsbeispiel einer an der Webmaschine ange-
brachten Kulisse fur die Zwangsfihrung einer wahrend des
15 Schitzendurchlaufs in das Faeh eingreifenden Fihrungs-
stitze mit den zwei Endstellungen der Weblade.
Fig. 18 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der Schitzenumlaufbahn
einer Flachwebmaschine mit Umlaufgreiferschitzen;
20 |
Fig. 19 eine Teildarstellung der Schatzenumlaufbahn in abge-
wandelter Ausfihrungsform;

Fig. 20 die Schitzenumlaufbahn der Flachwebmaschine im wesent-

25 lichen wie in Fig. 18 mit Einrichtungen zum Erfassen der
unterschiedlichen Fachaustrittsgeschwindigkeiten des
Schitzens. '

Die gesamte Webmaschine ist in den Zeichnungen nicht in ihren
30 Einzelheiten wiedergegeben, da diese fir die Erlduterung der
Erfindung nicht von Belang sind.

In der Fig. 1 ist die Umlaufbahn far die Greiferschitzen der Web-
maschine in einer bevorzugten AusflUhrungsform gezeigt. Sie setzt
85 gich zusammen aus dem Bereich des Faches 11, dem hinteren Umkehr-
bogen 12, der unteren Ruckfuhrungsstrecke 13 und dem vor dem
Fach liegenden Beschleunigungsbogen 14. Zwischen dem Ende der



1 RUckfGhrungsstrecke 13 urd dem Anfang des Beschleunigungsbogens
14 befinden sich ein Magazin 15 fir mehrere Schiitzen 16 sowie eine
Ubergabevorrichtung 17, die im Takt des Webmaschinenrhythmus
jeweils einen bereitstehenden Schitzen von einem kontinuierlich mit

5 hoher Geschwindigkeit angetriebenen Riemen 18 erfaBt und Uber die
gesamte Strecke des Beschleunigungsbogens 14 auf die hohe EinschuB-
geschwindigkeit beschleunigt wird, mit der der Schiitzen dann in das
ge6ffnete Fach 11 eintritt, nachdem er an einer Fadenibergabestation
19 einen bereitgestellten Faden Ubernommen hat. Die Einzelheiten der

10 Fadentibergabe sowie des Herausschlagens des Fadens aus dem Greifer-

schiitzen und des Abschneidens sind ebenfalls nicht dargestellt, da

far die Erfindung in diesem Zusammenhang nicht von Belang.

Im Bereich des hinteren Umkehrbogens 12 befinden sich ebenfalls
1_5-mehrere in die Schiitzenbahn eingreifende Riementriebe 20a, 20b, 20c,

die den mit hoher Geschwindigkeit aus dem Fach ankommenden

Schitzen abfangen, verzogern und mit geeigneter Geschwindigkeit an

Transportriemen 21a, 21b, 2ic der RulckfUhrungsstrecke 13 uGber-

geben, die die Schiitzen 16 dem Magazin 15 mit geringer Geschwin-
20 digkeit zufthren.

Als steuernde Vorrichtung 17 ist im vorliegenden Fall ein mit einem
StoBel 22 versehener Druckluftzylinder dargestellt, der den fir den
nachsten EinschuB vorgesehenen Schiitzen in genauer Taktsteuerung
25 zur Webladenbewegung unter Berlcksichtigung der Durchlaufstrecke
an der Einschufivorrichtung im Beschleunigungsbogen 14 mit gewisser
Geschwindigkeit abgibt, so daB der Schitzen im richtigen Zeitpunkt,
wenn die Weblade die hintere Ruhestellung einnimmt, durch das Fach
lduft. Da bei dieser Ausflihrungsform mehrere Schiitzen in der Um-
Solaufbahn umlaufen, ist ohne Rucksicht auf die Dauer der Rickfihrung
der Schiitzen vom Fachausgang zum Magazin 15 eine schnelle Folge
‘der Ladenbewegung moglich, wobei fiir die Ladenruhe ein sehr groBer
Teil der Zeit eines Webzyklus zur VerfiUgung steht. Damit 188t sich
" einerseits wegen der mit der EinschuBvorrichtung 18 zu erzielenden
85 hohen Schitzengeschwindigkeiten am Facheintritt und andererseits
wegen der schnellen Schiitzenfolge eine sehr hohe Schlagzahl der
Webmaschine erreichen.

0109607
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1 Nachdem der Schiitzen durch das Fach gelaufen ist, wird er durch
die abgestuften Verzégerungstriebe 20a, 20b, 20c abgebremst und
uber die 'ansteigende, unterbrochene Rucklaufbahn 13 zum Schuitzen-
magazin 15 gefahrt. Diese unterbrochene, vertikal zum sich an-

5 schlieBenden Bahnbogen versetzte Ruicklaufbahn bietet sehr gute
rdumliche Voraussetzungen flir die Schiitzenmagazinierung sowie fir
eine glinstige Anordnung eines StoBantriebs der die erste Be-
schleunigungsphase ausfiihrenden steuernden Ubergabevorrichtung 17,
22.

10
Im Ausfihrungsbeispiel der Figuren 2 und 3 werden die Schiitzen 16
ebenfalls durch den bereits zur Fig. 1 beschriebenen Beschleuni-
gungsriemen 18 im Beschleunigungsbogen 14 beschleunigt, jedoch
erfolgt die taktgesteuerte Ubergabe der Schiitzen 16 durch eine mit

15 Schlagarmen 23 besetzte Welle 24, die taktgesteuert jeweils um einen
bestimmten Winkel gedreht wird, wodurch ein Schitzen 16 an den
Beschleunigungsriemen 18 abgegeben und von diesem erfafit wird, wie
in Fig. 3 dargestellt. Das letzte Ende der RickflUhrstrecke 13 stellt
gewissermaBBen das Magazin flir weitere bereitstehende Schitzen 16

20dar. Der Antrieb der Welle 24 kann durch Auslosen einer vorge-
spannten Feder erfolgen.

Bei dem AusfGhrungsbeispiel nach Fig. 4 erfolgt die Ubergabe des zu
beschleunigenden Schiitzens 16 an den Beschleunigungsriemen 18

25 durch taktgesteuerte Bewegung eines mit Vorspriingen 25 ‘versehenen
Transportriemens 26 im letzten Abschnitt der Rickfihrstrecke 13 der
Umlaufbahn. Auch hier wird die Taktsteuerung des Riemens 26 vom
Schlagrhythmus der Webmaschine bestimmt.

80 Eine Ausfiihrungsform der EinschuBvorrichtung speziell fur Schiitzen,
die durch das Fach gleiten, ist in der Fig. 5 dargestelit. Ein von der
Ruckfihrstrecke 13 taktgesteuert an die EinschuBvorrichtung mit
ihrem Beschleunigungsriemen 18 abgegebener Schitzen 16 wird zwi-
schen dem Riemen 18 und einem den Riemen auf der Innenseite des

35Beschleunigungsbogens 14 abstitzenden Stiitzrad 30, das mit der
Umfangsgeschwindigkeit des Riemens 18 umlduft, eingespannt und am
Facheintritt ausgeworfen.
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1 Wie bereits eingangs dargelegt, bendtigt die erfindungsgemiBfe Web-
maschine wegen der sehr hohen Schiitzengeschwindigkeiten im Fach am
Schiitzen Fihrungselemente und am Webeblatt sich Gber deren gesamte
Lange erstreckende Fuhrungsstitzen als Gegensticke far die

6 Fihrungselemente des Schitzens, um einen ruhigen und gegen
Herausfliegen gesicherten Lauf des Schitzens durch das Fach zu
gewadhrleisten. Verschiedene Ausfihrungsbeispiele derartiger
Fihrungselemente und zugehériger Flhrungsstiitzen sind in den
Figuren 6 bis 16 gezeigt.

10
Ein Rollschitzen 31 lauft zwischen Unterfach 32 und Oberfach 33. Mit
einer Seitenfliche liegt der Rollschiitzen 31 mit einer entsprechend

geformten Abschriagung 34 an einer korrespondierenden, abwarts-

weisenden Sthtzfliche 35 des an der Weblade der Maschine sitzenden

15 Webeblattes 36 an und wird dadurch daran gehindert aufzusteigen. An
einer oberen Schiene 37 des Webeblattes ist eine Leiste 38 angelenkt,
die mit kammartigen Vorspringen 39 zwischen die Faden des Ober-
faches 33 greift. Die kammartigen Vorspringe 39 haben eine zur
Schiitzenbahn weisende, abwartsgeneigte Schréagfldache 40, die auf eine

20 korrespondierende Flhrungsschragfliche 41 an der Seite des
Schitzens abgestimmt ist. Der Schiitzen 31 ist dadurch im Fach
allseitig gefihrt, wobei das erforderliche Spiel flur einen freien
Schitzenlauf selbstverstdndlich eingehalten ist.:

25 Beim Anschlag muB die kammartige obere Fihrung 38, 39 aus dem
Fach herausgeschwenkt werden, was durch eine spéter noch zu

beschreibende Zwangsfihrung erfolgt.

Fig. 7 zeigt ein Webeblatt 42, das mit seiner FUhrungsstitze 43
30 derjenigen aus Fig. 6 prinzipiell gieich ist. Der Schitzen 44, der als
Gleitschiitzen durch das Fach [auft, stitzt sich an dem Webeblatt 42
mit Rollen 45 gegen eine Fuhrungsstutzfliche 46 ab. Die andere Seite
der Schitzenfuhrung ist der in Fig. 6 beschriebenen prinzipiell

gleich.
35
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1 Fig. 8 bildet eine Kombination der Schiitzenfihrungen nach Figuren 6
und 7. Der dargestelite Rollschiitzen 47 stiitzt sich gegentiber dem
Webeblatt 48 und der an diesem angelenkten kammartigen FUhrungs-
schiene 49 mittels im Schitzen schrag angebrachter Stiatzrolien 50 ab,

5 was besonders geringe Reibung wahrend des Fachdurchlaufes be-
deutet.

Bei den Schitzenfihrungen nach den Ausflihrungsbeispielen der
Figuren 9 und 10 dringt die oberseitige FlUhrungsstiitze 51 bzw. 52
10 nicht zwischen die Faden des Oberfaches ein, so dafl bei geniigend
steilem Oberfach die obere Fihrungsstiitze am Webeblatt 53 bzw. 54
starr angebracht sein kann, ohne daB beim Anschlag des Webeblattes
an die Webkante das Eindringen der Flhrungsstitze in das fertige
Gewebe beflirchtet werden mufl.. Die Figuren 9 und 10 zeigen jedoch
15 eine gelenkige Befestigung der Fihrungsschitzen 51 und 52 am
Webeblatt. ’

Wahrend sich bei der Ausfihrungsform nach Fig. 9 der Rollschitzen
55 auf der einen Seite mit oberseitigen Rollen 56 gegen die durch die

20 Fihrungsstiitze 51 abgestiitzten Fiden des Oberfaches abstiitzt und

mit einer bis an die Fidden des Oberfaches 33 reichenden Gleitschiene
57 am Webeblatt 53 entlanggleitet, weist der Schiitzen 58 beim Aus-
fihrungsbeispiel nach Fig. 10 zwei derartige Gleitschienen 59, 60 auf,
mit denen er gegeniber den durch die Fihrungsstiitze 52 herunter-

25 gehaltenen Fiden des Oberfaches 33 abgestitzt ist, damit er nicht’

aufsteigt und aus dem Fach herausfliegt. Die Ausfiihrungsform des
Schitzens nach Fig. 10 .ist besonders einfach, hat jedoch auch

dadurch nur eine verhdltnismédBig geringe seitliche Stabilisierung.

30Eine weitere Ausfihrungsform der am Webeblatt 61 angelenkten oberen
Fihrungsstltze in zwischen die Faden des Oberfaches 33 kammartig
eingreifender Ausbildung zeigt Fig. 11. Durch eine V-Ldngsnut 62 in
der Oberseite des Schitzens 63 und eine seitliche Schragflache 64 auf
der dem Webeblatt 61 abgewandten Seitenflaiche wird der Schitzen

ssgegenﬁber den Kammblittern 65 der oberen Fiihrungsstiiize 66 ge-
halten. Der Schiitzen 63 lauft in gewohnlicher Weise auf Rollen 67
durch das Fach.

se e
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1 Bei den in den Figuren 12 bis 16 gezeigten Ausfihrungsformen
greifen die kammartigen FUhrungsstitzen far den durch das Fach
laufenden Schiitzen, der wie dargestellt ein Rollschiitzen, jedoch auch
ein Gleitschitzen sein kann, durch das Unterfach 32 und weisen

B abwarts und gegen das Webeblatt 68 gerichtete Abstltzflachen auf,
~wdhrend das Webeblatt selbst eine der Seitenkante des Schitzens
angepaBte Fi]hruhgsnut 69 hat, in der der Schitzen geflihrt entlang
lduft. Die von unten durch das Unterfache 32 greifenden, kamm-
artigen FUhrungsstltzen sind entweder schwenkbar (70,71,72) oder

10 vertikal verschiebbar (73,74), damit sie beim Anschlag des Webe-~
blattes 68 an die Webkante nicht storen.

Beim Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 16 dringt von unten auBer der
den Schitzen seitli;:h: abstlitzenden Fihrungsstiitze 74 durch die

16 Faden des Unterfaches 32 eine mit Querrillen versehene Laufbahn 75
hindurch, so daB3 der Schiitzen auf dieser Laufbahn 75 entianglauft,
wé’;hr‘end die Faden des Unterfaches 32 in den Querrillen versenkt
liegen. Damit findet der Schiitzen unabhidngig vom Webmuster stets
gleiche Laufbahnbedingungen im Fach vor. Laufbahn 75 und FUhrungs-

20 stiitze 74 sind, wie durch den Doppelpfeil 77 angedeutet, im Schlag-
rhythmus des Webeblattes 68 auf und ab verschiebbar.

In der Fig. 17 ist eine mogliche Form fGr das Herausschwenken der

. kammartigen oberen Fuhrungsstitzen aus den Fiaden des Oberfaches

2633 beim. Ladenanschlag dargestellt. Mit der am Webblatt 80 gelenkig
befestigten, die Kammblitter 81 tragenden Schiene 82 der oberen
Fihrungsstlitze ist eine FUhrungsrolle 83 verbunden, die in einer
Kulisse 84 lauft, welche derart an der Webmaschine fest angebracht
ist, daB die kammartige Flhrungsstiitze beim Anschlag des Webe-

80plattes 80 g'egen die Gewebekante hochgeschwenkt gehalten wird und
sich mit Abstand Uber dem fertigenn Gewebe 85 befindet. Bei der
Rlickbewegung der Weblade in die hintere Ruhelage (rechte Stellung
in Fig. 17) steht dann die Fﬂhrungsstﬁtze 81, 82 wieder far die
Fihrung des Schiitzens 86 im gedffneten Fach bereit,

35 :

Bei einer weiteren  Gruppe von Ausflihrungsbeispielen gemiB den

Figuren 18 bis 20 geht der geradlinie Bahnabschnitt des Webfaches

D7l 0108607... .
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111 in den kreisbogenférmigen Umkehrbogen 12 Gber, an den sich ein
Racklaufbahnabschnitt 113 bzw. 113a-c anschlieft, dessen Ende mit
dem Anfang des Faches 11 wiederum durch den zweiten Umkehrbogen
14 verbunden ist. Im Bereich des Umkehrbogens 14 ist eine mit
5 konstanter Facheintrittsgeschwindigkeit = angetriebene EinschuB-
vorrichtung 118 in Gestalt eines in den Bahnbogen 14 eingreifenden
Antriebsriemens, der Uber Rollen gefiihrt ist, von denen eine mit
einem konstant laufenden (nicht gezeigten) Motor in Verbindung
steht, vorgesehen. Vor dem Facheintritt befindet sich eine insgesamt
10 mit 19 gekennzeichnete Fadenibergabevorrichtung, der die einzu-
tragenden Faden von Magazinspulen 20 zugefiihrt werden.

Der Ricklaufbahnabschnitt 113 ist im dargesteliten Fall der Fig. 18
und 20 Gber seine gesamte Linge bogenférmig gewdlbt, so daB ein mit

15 der vorgesehenen hohen Geschwindigkeit durch die Schitzenumlauf-
bahn laufender Schitzen 16 gegen einen in den gewdlbten Ruicklauf-
bahnabschnitt 113 eingreifenden Riementrieb 115 gedrickt wird, der
Uber Rollen 1duft, von denen eine Rolle durch einen drehzahl-
steuerbaren Motor 117 angetrieben ist.

20
Die abgewandelte Ausfﬁhrungsfdrm des Rucklaufbahnabschnittes gema
Fig. 19 weist am Anfang und Ende zwei kirzere Bogensticke 113a, i
113c und dazwischen einen gerade gestreckten, jedoch aus der gerad-
linigen Verbindung der Enden der Umkehrbogen 12 und 14 heraus-.

25 gehobenen Abschnitt auf, so daB, wie deutlich erkennbar, ein auf
dem Ricklaufbahnabschnitt 113a bis 113c sich bewegender Schiitzen 16
von dem Riemen eines in diesen Bahnabschnitt eingreifenden Riemen-
triebs 115 erfaBt wird.

30Es ist auch denkbar, daB sich der gerade gestreckie Teil 113b des
Rucklaufbahnabschnittes unmittelbar an das Ende eines Umkehrbogens
12 oder 14 anschlieBt uhd mit Hilfe des dann einzig vorhandenen
Bahnkrimmungsbogens 113a bzw. 113c die Verbindung mit dem jeweils
anderen Bahnumkehrbogen 14 bzw. 12 hergestelit ist. Der gerade

359estreckte Ricklaufbahnabschnitt 113b ware dann unter einem. Winkel
zum Fach 11 geneigt.
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1 Eine Anpassung der Schitzenumlaufzeit an den Webmaschinenrhythmus
mit Hilfe der steuernden Antriebsvorrichtung 115 kann nun in einer
ersten AusfGhrungsform der Webmaschine derart vorgenommen wer-
den, daB bei einer vorgewdhlten Winkelstellung der Kurbelwelle der

b Webmaschine der Antriebsmotor 117 der steuernden Antriebsvor-
richtung 115 ein Signal erhdlt, durch das die steuernde Antriebs-
vorrichtung 115 spontan auf einen hbheren Geschwindigkeitswert
gebracht wird. Es ist dazu zweckmdBig, den Antriebsmotor 117 als
Scheibenldaufermotor auszubilden. Bei einer zweiten Winkelstellung der

10. Kurbelwelle der Webmaschine, in welcher der Schitzen 16 mit Sicher-
heit die steuernde Antriebsvorrichtung 115 bereits wieder verlassen
hat, wird letztere durch ein weiteres Signall wieder auf ihre Grund-
geschwindigkeit zurlickgestelit. Die Charakteristick der Geschwin-
digkeitsanderung ist sowohl hinsichtlich der Geschwindigkeitswerte als

15 auch- der Zeitpunkt nach den Gegebenheiten der Webmaschine ein-
stellbar, so daf gewisse, im wesentlichen durch den Fachdurchlauf
bedingte GeschwindigkeitsunregelmaBigkeiten des Schiitzens 16 ausge-
glichen werden. Trifft z. B. ein durch starke Verzdgerung im Fach
11 verspdtet ankommender Schitzen auf die aufgrund des ersten

20 Signals bereits mit erhohter Geschwindigkeit laufende
Antriebsvorrichtung 115, so wird die Durchlaufzeit des Schitzens
durch den Ruicklaufbahnabschnitt 113 gegeniiber dem Falle wesentlich
verkurzt, daB ein im Fach 11 wenig abgebremster Schitzen
verhédltnismaBig frGh auf die noch mit langsamer Grundgeschwindigkeit

26 sich bewegende Antriebsvorrichtung 115 im Ricklaufbahnabschnitt 113
trifft und deshalb einen Teil der Rucklaufbahnstrecke langsam
durchlauft. Auf diese Weise stellt sich automatisch ein gewisser
Selbstausgleich ein. '

80 Eine verbesserte Variante der Ausgleichssteuerung ist in der Fig. 20
wiedergegeben. Der Antriebsmotor 117 der steuernden Antriebs-
vorrichtung 115 ist ein in mehreren Stufen verstellbarer Motor, und
der Stufenzahl zugeordnet sind am ersten Umkehrbahnbogen 12 ent-
sprechend viele Schitzenpositionstaster 123 bis 128 angeordnet, die in

85der Lage sind, den Durchlauf des Schiitzens 16 festzustellen, Die
Schitzenpositionstaster 123 bis 128 werden durch das erste Signal der
mit der Kurbelwelle der Webmaschine verbundenen Taktgabeein—‘
richtung aktiviert, und derjenige Schiitzenpositionstaster, an dem |

.. 0109607 .".. "
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1 der Schiitzen 16 nach der Aktivierung zuerst ankommt, gibt sein
Signal an eine Stufen-Steuerschaltung (nicht gezeigt) fiir den in
Stufen stellbaren Antriebsmotor 117 ab, wahrend zugleich zumindest
samtliche in Schitzenlaufrichtung folgenden Schiitzenpositionstaster

b gesperrt werden. Das Signal des Schiitzenpositionstasters hat dann
die entsprechende Geschwindigkeitsstufe des Antriebsmotors 117 zur
Folge, wobei die Zuordnung derart ist, daf die Schitzenpositions-
taster mit zunehmendem Abstand vom Fachaustritt abnehmende Geschwin-
digkeitserhohungen der steuernden Antriebsvorrichtung 115 gegen-

10 Gber der Grundgeschwindigkeit bewirken. Damit wird ein spdt und
folglich langsam aus dem Fach 11 austretender Schiitzen 16 von der
dadurch zu hoher Geschwindigkeit angetriebenen steuernden Antriebs-
vorrichtung 115 folglich auf dem Ricklaufbahnabschnitt 113 wesentlich
stdrker beschleunigt als ein schnell aus dem Fach austretender

15 Schiitzen, der im Augenblick der Aktivierung der Schitzenpositions-
taster bereits einen der letzten Taster erreicht hat, dessen Signal
dann eine nur geringfliigig gegenliber der Grundgeschwindigkeit
erhohte Drehzahlstufe des stellbaren Antriebsmotors 117 einstellt.

20 SchlieBlich ist in den Figuren 18 und 19 eine dritte Moglichkeit der
Geschwindigkeitssteuerung flir die steuernde Antriebsvorrichtung 115
dargestellt. Zu dem Zweck befindet sich vor dem Antriebsriemen des
Riacklaufbahnabschnittes 113 bzw. 113a bis c ein Schitzendurch-
lauftaster 121, und der Antriebsmotor 117 des Riemens 115 ist fein-

25 stufig oder kontinuierlich drehzahlistellbar. Ein in einer Steuer-
schaltung fir den Motor 117 enthaitener Zeitzdhler, welcher durch das
erste Signal der Taktgabeeinrichtung der Webstuhlkurbelwelle aus-
gelost wird, wird durch das Tastsignal des Schiitzendurchlauftasters
121 gestoppt, und das ZeitablaufgroBensignal des Zeitzdhlers bildet

30 gin MaB, nach welchem eine im direkten Verhdltnis dazu stehehde
Geschwindigkeitsdnderung gegentber der Grundgeschwindigkeit an
dfer steuernden Antriebsvorrichtung hervorgerufen wird. Ein wegen
hoher Geschwindigkeit am Schitzendurchlauftaster 121 frih ein-
treffender Schitzen 16 bewirkt also eine nur geringe Geschwin-

35digkeitserh6hung der steuernden Antriebsvorrichtung 115, wahrend
ein spit eintreffender Schiitzen zu einer hohen Geschwindigkeit des
Riemens 115 und damit zu einer kurzen Durchlaufzeit durch den
Riicklaufbahnabschnitt 113 fiihrt. '



< 10108607 -

-20-

1 Es versteht sich, daB nach Abgabe des Schiitzens an die EinschuB-

vorrichtung 118 die steuernde Antriebsvorrichtung 115 die Grundge-
schwindigkeit wieder annimmt.

5 in der Figur ist vor dem Schitzendurchlauftaster 121 ein weiterer
Riementrieb 122 am Ende des ersten Umkehrbogens 12 dargestellt, der -
in die Schiitzenbahn des Umkehrbogens 12 eingreift. Dieser Riemen-
trieb 122 kann den vom Fachaustritt ankommenden Schitzen 16 in'
jedem Fall etwas verzogern, damit die steuernde Antriebsvorrichtung

10115 im Ruckiaufbahnabschnitt 113 den Schitzen stets und nach MaB-
gabe des durch den Taster 121 festgestellten Zeitpunktes in ange-
paBtem MaB beschleunigen mufi. Es versteht sich, daB auch der
Riemen der Verzdgerungseinrichtung 121 durch einen Motor zu
dauernder Bewegung angetrieben werden kann.

156 -

Mit der erfindungsgemdfen Flachwebmaschine sind Schitzengewindig-
keiten am Facheintritt von 30 m/s und mehr bei einem Toleranzbereich
von :'. 2 bis 3 ° fir den Schiitzen am Facheintritt, bezogen auf einen
Webzyklus, erreichbar, wobei nur ein geringer Energiebedarf fur die

20 Nachbeschleunigung des Schiitzens pro Umlauf erforderlich ist und
trotz der sehr hohen Géschwindigkeit am Schitzen, Bahn und Antriebs-
elementen nur geringer Verschlei auftritt.

Aus den zahlreichen beschriebenen Variaten ist ersichtlich, daB der
25 Fachmann fiir die spezielle Ausbildung der Erfindung eine Reihe von
vorteilhaften Gestaltungen wéhlen kann, ohne daf dadurch der durch

die Merkmale des Hauptanspruchs gesteckte Rahmen der Erfindung
verlassen wird.

30

35
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Flachwebmaschine mit auf geschlossener Bahn umlaufendem Greifer-
schitzen

PATENTANSPROCHE

1.  Flachwebmaschine mit Greiferschitzen, der auf einer geschlos-
senen Bahn, die sich aus dem Bahnabschnitt im Fach entlang des
Webeblattes, dem gegeniliberliegenden Riicklaufbahnabschnitt und den
diese Abschnitte verbindenden Umkehrbahnbdégen zusammensetzt,
umlduft und vor dem Eintritt in das Fach von einer sich wenigstens
im Augenblick der Abgabe des Schiitzens in das Fach mit konstanter
Facheintrittsgeschwindigkeit bewegenden EinschuBvorrichtung erfaBt
wird, wadhrend sich in der Schitzenbahn vor der EinschuBvorrichtung
eine den Ankunfszeitpunkt des Schiitzens an dieser steuernde Vor-
richtung befindet und eine Taktgabevorrichtung fir einen steuernden
EinfluR auf die steuernde Vorrichtung auf den Webmaschinenrhythmus
bezogene Signale abgibt, dadurch gekennzeichnet,

a) daB die EinschuBvorrichtung (18,26) praktisch den ge-
samten Bahnbogen (14) vor dem Facheintritt einnimmt,

b) daB die steuernde Vorrichtung einen UGberwiegenden Teil
des Ricklaufbahnabschnitts (13) umfaft,

c) daB sich fir eine Zwangsfuhrung im Fach (11) am Schiitzen

(16) fur seine Laufstabilisierung wahrend des Fachdurch-
laufs Flhrungselemente (34,41,50,59,60) befinden und

d) daB am Webeblatt (36,42,48) sich Uber dessen -gesamte
Ldnge erstreckende Fuhrungsstitzen (39,49,51) als Gegen-
sticke fir die Fuhrungselemente (34,41,50,59,60) am
Schiitzen (16) angeordnet sind.
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2, Webmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die
EinschuBvorrichtung ein an sich bekannter, am Schiitzen angreifender
Riemen (18) ist, der, Uuber Rollen geflihrt, mit seinem Beschleuni-

b gungstrum den Schitzenbahnbogen (14) am Bogenanfang und -ende
schneidet.

3. Webmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der
Riemen (18) auf der Bahnbogeninnenseite durch ein Stttzrad (30),

10 dessen AuBendurchmesser im wesentlichen dem Bogeninnendurchmesser
gleich ist, abgestitzt ist.

4, Webmaschine nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet,
daB der Riemen (18) der EinschuBvorrichtung mit pulsierender Ge-
15 schwindigkeit angetrieben ist und seine Geschwindigkeit zwischen
- einem unteren, der Abgabegeschwindigkeit des Schitzens (16) von
der steuernden Vorrichtung (17,24) entsprechenden Wert und der
Facheintrittsgeschwindigkeit variiert.

305, Webmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die steuernde Vorrichtung ein Stapelmagazin (15) far
mehrere Schitzen (16) vor dem Eintritt in die Ubergabevorrichtung
(17) aufweist.

266, Webmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-

zeichnet, daf die steuernde Vorrichtung zugleich als taktgesteuerte

Sperre (23,24) in der Rickfaufbahn gestaltet ist.

7. Webmaschiﬁe nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die steuernde Vorrichtung durch ein mit Vorspriingen
(25) besetztes Transportband (26) gebildet ist.

30

8. Webmaschine nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Fihrungselemente in Schitzenldngsrichtung an
3Sdiesem befestigte Gleitschienen (57;59;60) zum Abstltzen des im Fach

laufenden Schiitzens (55;58) am Oberfach (33) sind und daB das
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1 Oberfach (33) oberseitig durch eine am Webeblatt (53;54) sitzende
Schiene (51;52) gegen Ausweichen nach oben abgestitzt ist.

9. Webmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daBl die
5 Schiene (51,52) gelenkig hochschwenkbar am Webeblatt gehaltert ist.

10. Webmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die FuUhrungselemente durch Rollen (50,56) gebildet

sind, die Uber die Oberkanten der Laufrollen des Schiitzens aus der
10 Schutzenoberseite heraustreten.

11. Webmaschine nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Fihrungsstitzen als Kammieiste (39;49;65;70;71;73;

72;:74) zwiséhen die Kettfaden des Fachs eingreifen und mit dem
15 Ladenanschlag aus dem Fach entfernbar sind.

12. Webmaschine nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB
die Kammleiste zugleich die Laufflache (75) fur den Schiitzen (76) im
Fach bildet.

20
13. Webmaschine nach einem der Anspriche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, daB wenigstens ein Teilbereich des zwischen den
Umkehrbdégen (12,14) gelegenen Ricklaufbahnabschnittes (13;13a,13b,
13c) Bogenform aufweist oder durch Bogenstiicke am Anfang und/oder

25 Ende aus der geradlinigen Verbindung der Umkehrbogenenden herausge-
hoben ist und daB sich die steuernde Vorrichtung (15) im wesent-
lichen Uber den Ricklaufbahnabschnitt (13;18a,13b,13c) erstreckt und
als Riementrieb in den ober die Bahnbogen des Ruicklaufbahnabschnit-
tes (13;13a,13b,13c) eingreift. '

30
14. Webmaschine nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB
im wesentlichen der gesamte Rucklaufbahnabschnitt (13) kreisbogen-
formig ist.

3515, Webmaschine nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekenn-

- zeichnet, daB die steuernde Vorrichtung (15) mit einer Grundge-
schwindigkeit antreibbar ist und dal die Taktgabevorrichtung mit der
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1 Kurbelwelle der Webmaschine verbunden ist und in einer gewdhiten
ersten Winkelstellung der Kurbelwelle ein vom Webmaschinenrhythmus
diktiertes erstes Signal abgibt far eine Anderung der Geschwindigkeit
des Riementriebs (15) und bei einer zweiten Winkelstellung, bei

6 welcher der Schitzen (16) den Riementrieb (15) verlassen hat, ein

zweites Signal fur die Ruckstellung auf die Grundgeschwindigkeit
abgibt. ‘

16. Webmaschine nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB
10 die Geschwindigkeit des Riementriebs (15) unmittelbar durch das erste
Signal erhoht wird.

17. Webmaschine nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB
die Geschwindigkeit des Riementriebs (15) in Stufen stellbar ist, daB

.16 iber den Auslauf-Bahnumkehrbogen (12) verteilt durch das erste
Signal der Taktgabevorrichtung aktivierbare Schiitzenpositionstaster
(23 bis 28) angeordnet sind, denen je eine Geschwindigkeitsstufe des
Riementriebs (15) mit abnehmender Geschwindigkeitserhohung gegen-
Uber der Grundgeschwindigkeit bei zunehmendem Abstand vom Fachaus-

20 tritt zugeordnet ist, und daB eine Steuerschaltung bei Auftreten eines
Tastsignals von einem Schitzenpositionstaster (24) zumindest die in
Schitzenumlaufrichtung folgenden Schiitzenpositionstaster (25 bis 28)°
sperrt.

2618. Flachwebmaschine. nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB die Geschwindigkeit der steuerbaren Antriebsvorrichtung (15)
gegenuber ihrer Grundgeschwindigkeit feinstufig verstellbar ist und
daB vor dem Riementrieb (15) an der Schiitzenbahn (13) ein Schl’;tzen—
durchlauftaster (21) angeordnet ist, der beim Durchgang des

80 schiitzens einen durch das erste Signal auslosbaren Zeitzdhler stoppt,
durch dessen vom Schitzendurchlauf bestimmtes ZeitablaufgréBen-
signal eine diesem Signal in direktem Verhiltnis entsprechende
Geschwindigkeit des Riementriebs (15) einstellbar ist.

356
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19. Webmaschine nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daB
vor dem Schiitzendurchlauftaster (21) eine Schiitzenbremseinrichtung

(22) angeordnet ist.
5
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