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©  Gerät  zum  Auftragen  fluider  Medien  mittels  Kunststoff  borsten. 

©  Bei  einem  Gerät  zum  Auftragen  fluider  Medien  mittels 
Kunststoff-Borsten,  die  zu'  Bündeln  zusammengefaßt  auf 
einem  Kunststoff-  Träger  festgelegt  sind,  ist  der  Träger 
dünnwandig  ausgebildet  und  mit  mehreren  Öffnungen  ver- 
sehen,  die  einzeln  oder  zu  mehreren  von  je  einem  Borsten- 
bündel  umgeben  sind,  dessen  Borsten  auf  dem  Träger 
stumpf  aufgeschweißt  sind,  wobei  die  Borsten  den  Quer- 
schnitt  der  Öffnung  freilassen  und  einen  sich  zu  den 
Borstenenden  verjüngenden  Kanal  bilden,  der  das  Medium 
in  den  Arbeitsbereich  führt. 
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  Bei  einem  Gerät  zum  Auftragen  fluider  Medien  mittels 
Kunststoff-Borsten,  die  zu'  Bündeln  zusammengefaßt  auf 
einem  Kunststoff-  Träger  festgelegt  sind,  ist  der  Träger 
dünnwandig  ausgebildet  und  mit  mehreren  Öffnungen  ver- 
sehen,  die  einzeln  oder  zu  mehreren  von  je  einem  Borsten- 
bündel  umgeben  sind,  dessen  Borsten  auf  dem  Träger 
stumpf  aufgeschweißt  sind,  wobei  die  Borsten  den  Quer- 
schnitt  der  Öffnung  freilassen  und  einen  sich  zu  den 
Borstenenden  verjüngenden  Kanal  bilden,  der  das  Medium 
in  den  Arbeitsbereich  führt. 



Die  Erfindung  betrifft   ein  Gerät  zum  Auf t ragen  fluider  Medien  m i t t e l s  

K u n s t s t o f f - B o r s t e n ,   die  zu  Bündeln  z u s a m m e n g e f a ß t   auf  e inem  e i n e n  

Teil  eines  das  Medium  e n t h a l t e n d e n   oder  führenden  Behäl te rs   b i l d e n d e n  

Kuns t s to f f -Träge r   f e s t g e l e g t   s ind,   der  mit  Öffnungen  zum  Zuführen  d e s  

Mediums   zu  den  Bors ten   ve r sehen   ist,  wobei  die  Borsten  e ines   B ü n d e l s  

wen igs t ens   ein  Loch  im  Träger  unter  Bildung  e ines   das  Medium  zu  i h r e n  

Enden  führenden  Kanals   u m g e b e n .  

Geräte  des  vo rgenann ten   Aufbaus  dienen  zum  Auftragen  von  f l ü s s i g e n   u n d  

p a s t e n f ö r m i g e n   Medien  auf  Oberf lächen   von  G e g e n s t ä n d e n   v e r s c h i e d e n e r  

Art.  So  sind  b e i s p i e l s w e i s e   W a s c h b ü r s t e n   bekannt   ( U S - P S   2603  8 0 5 ,  

DE-GM  1  803  125),  bei  denen  das  B ü r s t e n g e h ä u s e   hohl  a u s g e b i l d e t ,   m i t  

e inem  W a s s e r a n s c h l u ß   und -  an  s e i n e m   Boden  -   mit  kana t fö rmigen   Ö f f -  

nungen  ve r sehen   ist .   Der  Boden  dient  zug le i ch   als  Träger  für  den  B o r s t e n -  

be sa t z .   Im  einen  Fall  ( U S - P S   2  603  805)  weis t   der  Träger,  d.  h.  der  B o d e n  

der  Bürs te ,   zw i schen   den  kana l fö rmigen   Öffnungen  Bohrungen  a u f ,  i n   d i e  

die  Bors tenbündel   in  h e r k ö m m l i c h e r   W e i s e   e i n g e s e t z t   s ind.   Die  B ü r s t e  

wird  an  eine  W a s s e r l e i t u n g   a n g e s c h l o s s e n ,   so  daß  beim  R e i n i g e n  e i n e r  



Ober f l äche   das  Wasse r   zw i schen   den  B o r s t e n b ü n d e l n   aus t r i t t   und  d i e  

Ober f l äche   b e n e t z t .   Es  wird  also  mit  der  R e i n i g u n g s b e w e g u n g   z u g l e i c h  

das  R e i n i g u n g s m e d i u m   a u f g e t r a g e n .   Durch  die  r a s t e r f ö r m i g e   A n o r d n u n g  

von  Öffnungen  e i n e r s e i t s   und  B o r s t e n b ü n d e l n   a n d e r e r s e i t s   findet  eine  g u t e  

Ver te i lung  des  W a s s e r s   s t a t t .   Im  anderen   bekann ten   Fall  (DE-GM  1  803  125) 

ist  j edes   Bor s t enbünde l   an  s e i n e m   e inen  Ende  mit  e inem  K u n s t s t o f f - K o p f  

v e r s e h e n ,   der  in  eine  Öffnung  am  Boden  des  B ü r s t e n g e h ä u s e s   e i n g e s t e c k t  

werden  kann  und  dort  v e r r a s t e t .   Der  Kopf  ist  mit  e inem  z e n t r i s c h e n   Kanal  v e r -  

s ehen ,   durch  den  die  F lü s s igke i t   aus  dem  B ü r s t e n g e h ä u s e   in  das  B o r s t e n -  

bündel  a u s t r e t e n   kann.   Die  Bors ten  so l len   mit  dem  Kopf  durch  einen  P o l y -  

m e r i s a t i o n s v o r g a n g   verbunden  werden .   Dies  a l l e rd ings   ist  t e c h n i s c h   n i c h t  

durchführbar   . -Während   es  bei  W a s c h b ü r s t e n   nicht   darauf  a n k o m m t ,   d a ß  d a s  

R e i n i g u n g s w a s s e r   in  kleinen  dos ie r t en   Mengen  abgegeben   wird,  ist  es  b e i -  

s p i e l s w e i s e   bei  P in se ln   zum  Auft ragen  von  Farben  oder  Pas t en   e r w ü n s c h t ,  

daß  das  Medium  in  nur  re lat iv   k le inen  Mengen  e n t s p r e c h e n d   dem  B e d a r f  

be im  Auf t ragen  auf  eine  Oberf läche   a b g e g e b e n   wird.  Um  dies  zu  e r r e i c h e n ,  

sind  im  Träger  entweder   ( D E - O S   28 41  264)  an  dem  Bor s t en t r äge r   m e h r e r e  

Öffnungen  a n g e o r d n e t ,   in  denen  j ewei l s   ein  Bors t enbünde l   in  h e r k ö m m l i c h e r  

Weise   e i n g e k i t t e t   wird,  oder  aber  ( D E - P S   646  288)  bi ldet   der  B o r s t e n t r ä g e r  

des  P i n s e l s   den  Deckel  e ines   B e h ä l t e r s ,   der  mit  einer  zen t ra l en   Bohrung  

zur  Abgabe  des  im  Behäl ter   e n t h a l t e n e n   M e d i u m s   an  die  Bors ten   v e r -  

sehen   ist .   In  d i e s e m   Fall  ist  zw i schen   Behäl te r   und  Deckel  ein  Ventil  zur  

E i n s t e l l u n g   der  ü b e r s t r ö m e n d e n   Menge  a n g e o r d n e t .   Auch  hier  s ind  die  B o r s t e n  

in  h e r k ö m m l i c h e r   Weise   in  den  napf fö rmig   a u s g e b i l d e t e n   Träger  e i n g e k i t t e t .  

Im  e r s t g e n a n n t e n   Fall  werden  in  die  Öffnungen  des  Trägers  K a p i l l a r r ö h r e n  

e i n g e s e t z t ,   die  bis  nahe  an  die  B o r s t e n e n d e n   he ran re i chen   und  durch  d i e  

das  Medium  aus  dem  Ge rä t ebehä l t e r   in  j ewe i l s   ein  Bors tenbünde l   g e l a n g t .  

Eine  dos i e r t e   Abgabe  des  Med iums   ist  dabei  jedoch  nicht  mög l i ch ,   da  d i e  

Bors ten   in  P a r a l l e l l a g e   angeordnet   sind  und  das  Medium  i n f o l g e d e s s e n  



annähernd   w i d e r s t a n d s l o s   das  Bors tenbündel   du rchdr ingen   kann.   Hinzu  k o m m t ,  

daß  die  e i n g e s e t z t e n   Kapi l l a r röhren   im  a l l g e m e i n e n   s te i fer   sind  als  das  M a -  

terial  der  Bors ten  mit  dem  E rgebn i s ,   daß  das  Auf t ragen  b e e i n t r ä c h t i g t   w i r d .  

Mit  A u s n a h m e   der  b e s c h r i e b e n e n   W a s c h b ü r s t e n   konnten  sich  die  v o r g e -  

nannten  Geräte  in  der  P rax i s   nicht  d u r c h s e t z e n ,   da  e i n e r s e i t s   d i e  F e r t i g u n g s -  

technik   viel  zu  aufwendig ,   a n d e r e r s e i t s   die  Abgabe  kleiner   und  d o s i e r t e r  

Mengen,   wie  sie  beim  Auf t ragen  von  Medien  gefordert   wird,  nicht  m ö g l i c h  

ist .   Der  Erfindung  liegt  de sha lb   die  Aufgabe  zugrunde  ,   das  e ingangs   g e -  

s c h i l d e r t e   Gerät  so  a u s z u b i l d e n ,   daß  es  sich  e i n e r s e i t s   f e r t i g u n g s t e c h n i s c h  

ohne  größere  S c h w i e r i g k e i t e n   r e a l i s i e r en   läßt,  a n d e r e r s e i t s   das  d o s i e r t e  

Auftragen  auch  kleiner  Mengen  fluider  Medien  g e s t a t t e t ,   ohne  daß  h ie r fü r  

ge sonde r t e   D o s i e r e i n r i c h t u n g e n   oder  dgl .   notwendig   s i n d .  

Diese  Aufgabe  wird  e r f i n d u n g s g e m ä ß   dadurch  g e l ö s t ,   daß  der  K u n s t s t o f f -  

Träger  für  die  Borsten  dünnwandig   ausgeb i lde t   ist  und  die  Bors ten   d e s  

Bündels   unter  F r e i l a s sen   der  Öffnung  auf  den  Träger  s t u m p f   a u f g e s c h w e i ß t  

s i n d .  

Bei  der  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n   Ausbi ldung   m ü s s e n   Träger  und  Bors ten   n a t u r g e -  

mäß  aus  so lchen   Kuns t s to f fen   b e s t e h e n ,   die  m i t e i n a n d e r   ve r schwe ißba r   s i n d .  

Solche   Werks tof fe ,   z.  B.  Nylon,  Po lyä thy l en ,   P o l y p r o p y l e n   e t c . ,   sind  b e -  

kannt .   Der  Träger  soll  e r f i n d u n g s g e m ä ß   dünnwandig  a u s g e b i l d e t   se in ,   d a m i t  

der  Wärmeübe rgang   beim  Schwe ißvo rgang   sowohl  an  den  B o r s t e n e n d e n ,   a l s  

auch  an  dem  Träger  etwa  gle ich  gut  ist  und  somi t   das  A n s c h m e l z e n   b e i d e r  

Bere iche   g l e i c h m ä ß i g   und  g l e i c h z e i t i g   erfolgt .   Durch  das  s tumpfe   A u f -  

s chwe ißen   der  Bors tenbünde l   e i n e r s e i t s   und  das  g l e i c h z e i t i g e   F r e i l a s s e n  

der  Öffnung an  dem  Träger  können  die  Borsten  jedes   Bünde l s   in  einer  s o l c h e n  

Lage  angebracht   werden,   daß  sich  z u m i n d e s t   die  inneren  Borsten,  stark  n a c h  



innen  neigen  und  aufgrund  ihrer  B i e g s a m k e i t   dicht  ane inander   l iegen.   D a -  

durch  wird  ein  sich  von  der  Öffnung  zu  den  B o r s t e n e n d e n   hin  v e r j ü n g e n d e r  

Kanal  geb i lde t ,   der  durch  die  d ichte   Anlage  der  Bors ten  im  Bereich  der  

B o r s t e n e n d e n   eine  Art  Ve r sch luß   a u f w e i s t .   Das  Med ium,   das  in  e i n e m  

Behä l t e r   en tha l t en   oder  von  d i e s e m   geführt  ist,  kann  nur  dann  a u s t r e t e n ,  

wenn  der  durch  die  dicht  l i egenden   Bors ten   vorhandene   Wide r s t and   a u f g e -  

hoben  wird,  so  daß  sich  der  ve r jüngende   Kanal  öffnet .   Dies  kann  d a d u r c h  

g e s c h e h e n ,   daß  b e i s p i e l s w e i s e   der  Behälter   aus  e inem  d e f o m i e r b a r e n  

und  sich  wieder  r ü c k s t e l l e n d e n   Werkstoff   bes t eh t ,   so  daß  das  in  ihm  e n t -  

ha l t ene   Medium  durch  Z u s a m m e n d r ü c k e n   des  Behä l t e r s   unter  geringen  Über -  

druck  g e s e t z t   werden  kann.   Das  Medium  tritt  dann  durch  die  Öffnungen  i m  

Träger,   der  einen  Teil  des  B e h ä l t e r s   b i ldet ,   in  die  s ich  ve r jüngenden   Kanä l e  

aus ,   wobei  die  Bors ten   unter  der  Wirkung  des  Überdrucks   a u s w e i c h e n   und 

das  Medium  aus t r e t en   kann.   Der  g le iche   Effekt  läßt  sich  auch  durch  d a s  

Auf t ragen  s e l b s t   e r r e i chen ,   indem  beim  B e s t r e i c h e n   der  zu  b e h a n d e l n d e n  

Ober f l äche   die  Bors ten   in  bekann te r   Weise   abgebogen   und  a u s g e b r e i t e t  

werden ,   so  daß  sich  die  Kanäle   öffnen  bzw.  der  dort  vorhandene   W i d e r s t a n d  

ver r inger t   wird  und  das  Medium  a u s t r e t e n   k a n n .  

Dabei  läßt  s ich  auch  die  Länge  der  Kanäle  an läß l i ch   des  s t umpfen   A u f -  

s c h w e i ß e n s   der  Bors ten   auf  den  Träger  in  Grenzen  v o r b e s t i m m e n ,   i n d e m  

die  Bors ten   b e i s p i e l s w e i s e   in  u n t e r s c h i e d l i c h e m   Abs tand   von  den  f r e i e n  

Enden  während   des  S c h w e i ß v o r g a n g s   eng  umfaßt  werden ,   wodurch  sich  der  

Ne igungswinke l   vor  a l l em  der  innen  l iegenden  Bors ten   var i ie ren   läßt.  Kürzere  

Kanäle   wird  man  v o r  a l l e m   bei  Medien  ger inger ,   lange  Kanäle  bei  M e d i e n  

größerer   V i s k o s i t ä t   vorsehen -   Im  übrigen  dienen  dann  d iese   Kanäle  als  Vor-  

r a t s k a m m e r n ,   so  daß  das  Medium  sofort  bei  Verwendung  des  Gerä tes   zur  

Abgabe  b e r e i t s t e h t .  



P r a k t i s c h e   Versuche   haben  geze ig t ,   daß  sich  mit  e inem  e r f i n d u n g s g e m ä ß  

a u s g e b i l d e t e n   Gerät  Medien  u n t e r s c h i e d l i c h e r   Art,  z.  B.  Putz  und  R e i n i -  

g u n g s p a s t e n ,   W a s c h m i t t e l  k o n z e n t r a t e ,   P f l e g e m i t t e l   für  M e t a l l o b e r f l ä c h e n ,  

Haa r f ä rbemi t t e l   und  - f e s t i g e r ,   Gußverz ie rungen   für  Kondi torwaren,   t h i x o -  

trope  F l ü s s i g k e i t e n ,   wie  H o l z s c h u t z m i t t e l   e t c . ,   auf t ragen  l a s s e n .  

Gemäß  e inem  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  Erf indung  sind  die  Borsten  je  e i n e s  

Bündels   mit  Abs tand   vom  Rand  der  Öffnung  a n g e o r d n e t .   Dadurch  läßt  s i c h  

der  Ne igungswinke l   der  inneren  Borsten  und  dami t   der  Kraf tschluß  im  B e -  

reich  der  B o r s t e n e n d e n   weiter   vergrößern  bzw.  der  Verschluß  des  von  i h n e n  

geb i lde t en   Kanals  v e r s t ä r k e n .  

Gemäß  e inem  we i te ren   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   u m g e b e n   die  Borsten  e i n e s  

Bündels   zugle ich   mehre re   Öffnungen  im  Träger  unter  Bildung  nur  e ines   K a n a l s .  

Mit  dieser  Ausb i ldung   kann  die  Menge  des  über  einen  Kanal  a b z u g e b e n d e n  

Med iums   erhöht  werden .   Zugle ich   wird  aber  durch  die  Vielzahl  k l e i n e r e r  

Öffnungen  e r re icht ,   daß  auch  diese  größere  Menge  g e d r o s s e l t   in  den  B o r s t e n -  

kanal  übers t römt   und  keine  zu  große  und  zu  s c h n e l l e   Med ienabgabe   e r -  

folgt .   Der  dünnwandige   Träger  der  Borsten  kann  unmi t t e lba r   als  D e c k e  

e ines   Behä l te r s   oder  als  Teil  d e s s e l b e n   a u s g e b i l d e t   se in ,   wobei  der  B e -  

hälter  v o r z u g s w e i s e   ko l leb ierbar   i s t .  

Das  s tumpfe   A u f s c h w e i ß e n   der  Borsten  auf  den  dünnwandigen   Träger  

eröffnet  wei terhin   die  Mögl ichke i t ,   daß  die  Öffnungen  im  Träger  n i c h t  

unbedingt   Kre i s rund   sein  m ü s s e n ,   sondern  oval ,  eckig ,   s ch l i t z -   o d e r  

s t a m m a r t i g   a u s g e b i l d e t   sein  können.  Dadurch  ergibt  sich  eine  w e i t e r e  

Mögl ichke i t   der  Drosse lung   des  Mediums   bzw.  der  dos ie r t en   Zu füh rung  

d e s s e l b e n   zu  den  Bo r s t en .   Solche  Q u e r s c h n i t t s f o r m e n   sind  beim  h e r -  

k ö m m l i c h e n   E ink i t t en ,   E ink leben   oder  dgl.  der  Bors ten   nicht  m ö g l i c h .  



Die  e r f i n d u n g s g e m ä ß e   Anbringung  der  Borsten  g e s t a t t e t   es  ferner,   d a ß  

jedes   Bor s t enbünde l   aus  einer  Mischung   v e r s c h i e d e n a r t i g e r   Borsten  b e -  

s teh t ,   b e i s p i e l s w e i s e   können  runde  Bors ten  v e r s c h i e d e n e r   D u r c h m e s s e r  

innerhalb  e ines   B o r s t e n b ü n d e l s   e i n g e s e t z t   werden ,   wodurch  eine  b e s o n -  

ders  gute  Dich twi rkung   am  Bor s t enende   erre icht   wird.  Es  können  a b e r  

auch  Bors ten  d r e i e c k i g e n   oder  ovalen  Q u e r s c h n i t t e s   e i n g e s e t z t   w e r d e n ,  

um  b e i s p i e l s w e i s e   u n t e r s c h i e d l i c h e   Kap i l t a rw i rkungen   innerhalb  e i n e s  

Bündels   zu  e r r e i c h e n .   Ebenso   ist  es  mög l i ch ,   j edes   Bündel  oder  e i n  

Teil  der  Bündel  in  eckiger   Umrißform  a n z u b r i n g e n ,   was  sich  bei  der  h e r -  

k ö m m l i c h e n   F e r t i g u n g s t e c h n i k   nicht  r e a l i s i e r e n   l ä ß t .  

Gemäß  einer  we i t e ren   Aus füh rungs fo rm  ist  der  dünnwand ige   Träger  b i e g -  

sam  a u s g e b i l d e t .   Diese   Aus füh rungs fo rm  ist  i n s b e s o n d e r e   für  b o r s t e n -  

art ige  Geräte  von  Bedeu tung ,   indem  der  Träger  in  der  Ausgangs fo rm  s o  

gewölbt   ist ,   daß  die  Bors tenbünde l   das  Medium  zangena r t ig   f e s t h a l t e n ,  

während  durch  l e i ch t e s   Biegen  des  Trägers  der  Kraf t sch luß   zwischen   d e n  

Borsten  ver r inger t   und  das  Medium  abgegeben   wird.   Es  hat  sich  g e z e i g t ,  

daß  auf  d iese   W e i s e   sogar  pu lve r fö rmige   R e i n i g u n g s m i t t e l   in  d o s i e r t e r  

Form  a u f g e t r a g e n   werden  können.   Aufgrund  des  d ichten   A b s c h l u s s e s   de r  

das  Medium  führenden  Kanäle  ist  es  wei te rh in   m ö g l i c h ,   daß  ein  Teil  d e r  

von  den  B o r s t e n b ü n d e l n   geb i lde t en   Kanäle  an  eine  Einr ichtung  zur  R ü c k -  

führung  des  im  A r b e i t s b e r e i c h   nicht  g e b u n d e n e n ,   ü b e r s c h ü s s i g e n   M e d i u m s  

a n g e s c h l o s s e n   ist .   So  kann  b e i s p i e l s w e i s e   das  Med ium  durch  den  e i n e n  

Teil  der  Bo r s t enbünde l   unter  l e i ch tem  Überdruck  a u s t r e t e n ,   während  e s  

über  den  anderen   Teil  der  Bors tenbünde l   durch  Saugwirkung  a u f g e n o m m e n  

wird.  Die  a b g e b e n d e n   und  die  a u f n e h m e n d e n   Bors tenbünde l   können  in  h i n -  

t e re inander   l i egenden   Reihen  angeordne t   se in ,   wobei  die  a u f n e h m e n d e n  

Bors t enbünde l   in  einer  in  A r b e i t s r i c h t u n g  n a c h l a u f e n d e n   Reihe  v o r g e s e h e n  

s i n d .  



Die  Erf indung  betrifft  ferner  ein  Verfahren  zur  Hers t e l lung   der  v o r g e n a n n t e n  

Gerä te ,   das  darin  b e s t e h t ,   daß  die  Borsten  e ines   Bündels   an  ihrem  d e m  

d ü n n w a n d i g e n   Träger  z u g e k e h r t e n   Ende  vom  Zent rum  des  Bündels   a u s -  

gehend  nach  außen  verdrängt   werden ,   bis  der  im  Zent rum  des  B ü n d e l s  

e n t s t e h e n d e ,   von  Bors ten  freie  Q u e r s c h n i t t   z u m i n d e s t   dem  lichten  Q u e r -  

schn i t t   einer  Öffnung  im  Träger  e n t s p r i c h t ,   und  daß  die  Bors ten  z u g l e i c h  

oder  a n s c h l i e ß e n d   auf  dem  Träger  s tumpf   a u f g e s c h w e i ß t   w e r d e n .  

Durch  d i e s e s   Verfahren  wird  e r r e i ch t ,   daß  die  Borsten  im  w u r z e l n a h e n  

Bere ich   dicht  gepreßt  we rden ,   so  daß  das  in  den  von  den  Bors ten  g e b i l d e -  

ten  Kanal  e indr ingende   M e d i u m   nicht   se i t l i ch   durch  die  Borsten  a u s t r e t e n  

k a n n   sondern  z w a n g s l ä u f i g   zu  den  Bo r s t enenden   geführt  wird.  Ferner  e r -  

ha l ten   dadurch  die  Bors ten  eine  Neigung  nach  innen,  so  daß  sie  sich  z u  

den  Bo r s t enenden   hin  b i e g s a m   ane inande r   legen  und  einen  K a n a l v e r s c h l u ß  

b i lden .   Das  s tumpfe   A u f s c h w e i s s e n   e r f o l g t   v o r z u g s w e i s e   im  soqenann te i  

H e i z s p i e g e l v e r f a h r e n ,   bei  welchem  zwischen  den  Borstenenden  und 

dem  dünnwandigen   Träger  e ine  H e i z p l a t t e   angeordnet   wird,  die  Borsten  u n d  

der  Träger  von  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   Se i ten   an  die  H e i z p l a t t e   h e r a n g e f a h r e n  

und  g l e i c h z e i t i g   in  einer  dünnen  Sch ich t   a u f g e s c h m o l z e n   werden .   D i e  

H e i z p l a t t e   wird  dann  h e r a u s g e z o g e n   und  die  Bors tenbünde l   und  der  Träger  

z u s a m m e n g e d r ü c k t ,   bis  der  Kuns t s to f f   erhär tet   und  eine  fes te   V e r b i n d u n g  

h e r g e s t e l l t   ist.  Das  V e r d r ä n g e n  d e r   Bors ten  im  Zent rum  kann  durch  e n t -  

s p r e c h e n d e   Verd rängungskörpe r   g e s c h e h e n ,   die  an  der  He izp l a t t e   oder  in  

anderer   Weise   angeordnet   s i n d .  

Während  des  Verdrängens   der  Bors ten   im  Zentrum  der  Bündel  wird  d a s  

Bündel  unter  Be ibeha l tung   se iner   Umrißform  a u ß e n s e i t i g   gefaßt  um  e i n  

Auswe ichen   der  Borsten  zu  v e r h i n d e r n .  



S c h l i e ß l i c h   ist  es  m ö g l i c h ,   die  Öffnungen  im  Träger  a n l ä ß l i c h   d e s  

V e r s c h w e i ß e n s   der  Bor s t en   mit  dem  Träger  a u s z u f o r m e n ,   indem  b e i -  

s p i e l s w e i s e   b e h e i z t e   S t i f t e   in  den  Träger  e ingedrück t   werden .   D i e s e  

können  an  der  H e i z p l a t t e   s e l b s t   angeordnet   s e i n .  

In  den  Z e i c h n u n g e n   s ind  e in ige   bevorzugte   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   von  

Gerä ten   d a r g e s t e l l t .   Dabei  z e i g e n :  

Figur  1  eine  S e i t e n a n s i c h t   e ines   A u f t r a g s g e r ä t e s   mit  F l a s c h e  

im  S c h n i t t ;  

Figur 2  e ine  S e i t e n a n s i c h t   e ines   P i n s e l s   m i t  h o h l e m   S t i e l  

im  S c h n i t t ;  

Figur  3  eine  S e i t e n a n s i c h t   des  S c h r a u b d e c k e l s   e ines   d e  

in  den  Figuren  1  und  2  d a r g e s t e l l t e n   Gerä tes   i m  

S c h n i t t ;  

Figur  4  eine  a b g e b r o c h e n e   Draufs icht   auf  eine  Bürste   m i t  

h o h l e m   B ü r s t e n k ö r p e r ;  

Figur  5  e ine  S e i t e n a n s i c h t   der  A u s f ü h r u n g s f o r m   g e m ä ß  

Figur  4,  t e i l w e i s e   g e s c h n i t t e n ;  

Figur  6  eine  S e i t e n a n s i c h t   einer  anderen  A u s f ü h r u n g s f o r m  

e ine s   R e i n i g u n g s g e r ä t e s   im  S c h n i t t ;  

Figur  7  e ine  p e r s p e k t i f i s c h e   Dars te l lung   einer   H a a r f ä r b e -  

b ü r s t e  ;  



Figur  8  eine  a b g e b r o c h e n e   S e i t e n a n s i c h t   der  A u s f ü h r u n g s -  

form  gemäß  Figur  7  im  Schni t t   durch  die  B o r s t e n -  

bündel  ;  

Figur  9  eine  a b g e b r o c h e n e   S e i t e n a n s i c h t   der  A u s f ü h r u n g s -  

form  gemäß  Figuren  7  und  8  im  Schni t t   z w i s c h e n  

den  B o r s t e n b ü n d e l n   und  

Figur  10  eine  der  Figur  6  ähn l i che   Aus füh rungs fo rm  e i n e s  

Gerätes   mit  M e d i e n - R ü c k f ü h r u n g .  

Die  in  den  Figuren  1  und  2  d a r g e s t e l l t e n   Geräte  b e s t e h e n   j ewe i l s   a u s  

e inem  Vor ra t sbehä l t e r   6  mit  einer  Kappe  3,  d e s s e n   Ober se i t e   e i n e n  

mit  Bors ten   1  b e s e t z t e n   Träger  5  mit  Öffnungen  2  trägt .   Die  Kappe  3 

ist  über  ein  Gewinde  4  mit  dem  V o r r a t s b e h ä l t e r   6  v e r s c h r a u b t .   D i e  

Öffnungen  2  des  Trägers  5  sind  je  für  sich  von  den  Bors ten  1  e i n e s  

B o r s t e n b ü n d e l s   10,  11,  12  u m g e b e n ,   so  daß  innerhalb  jedes   B o r s t e n -  

bünde l s   ein  Kanal  13  gebi ldet   wird,  der  sich  in  Richtung  der  B o r s t e n -  

enden  verengt   und  dort  durch  die  Bors ten   1  direkt  v e r s c h l o s s e n   i s t .  

Die  Öffnungen  2  in  dem  Träger  5  f inden  ihre  For t se tzung   in  e n t s p r e c h e n -  

den  Öffnungen  im  oberen Te i   der  Kappe  3,  so  daß  i n s g e s a m t   Kariäl e  für 

den  Durchtr i t t   des  Mediums   geb i lde t   w e r d e n .  

Jedes   Bündel  10,  11,  12  ist  s t u m p f  a u f   den  Träger  5  a u f g e s c h w e i ß t ,   d e r  

s e i n e r s e i t s  v o n   einer  dünnen  K u n s t s t o f f s c h e i b e   gebi ldet   ist .   Nach  d e m  

A u f s c h w e i ß e n   der  Borsten  1  wird  der  Träger  5  an  der  Kappe  3  des  B e h ä l -  

ters  6  b e f e s t i g t ,   z . B .   e i n g e s c h w e i ß t ,   geklebt   o d . d g l . .  

Figur  3  zeigt  eine  vergrößerte   D e t a i l a n s i c h t   der  S c h r a u b k a p p e   3 .  



Sta t t   der  Anordnung  je  e ines   B o r s t e n b ü n d e l s   10,  11,  12  um  den  Of fnungs -  

rand  jedes   Lochs  2,  kann  auch  ein  e i n z i g e s   Bors t enbünde l   e n t s p r e c h e n d  

größeren   A u ß e n d u r c h m e s s e r s   e i n g e s e t z t   werden,   das  dann  e n t s p r e c h e n d  

der  Anzahl  der  Löcher  mehre re   Kanäle   für  den  Durchfluß  des  M e d i u m s  

a u f w e i s t .  

Fig.  4  und  5  zeigen  Drau f s i ch t   und  S e i t e n a n s i c h t   e ines   Teils  e i n e r  

W a s c h b ü r s t e   14.  Die  im  Bere ich   der  M i t t e l  l ä n g s a c h s e   a n g e o r d n e t e n  

Bor s t enbünde l   10  u m g e b e n   j e w e i l s   den  Rand  von  Öffnungen  2,  die  i m  

Boden  des  B ü r s t e n g e h ä u s e s   angeo rdne t   sind  und  ihre  For tse tzung  in 

dem  e i n g e s e t z t e n   d ü n n w a n d i g e n   Träger  5  f inden.   Außerhalb  des  L ä n g s -  

m i t t e l b e r e i c h s   sind  keine  Öffnungen  vorhanden ,   so  daß  die  a u ß e n  

l i egenden   Bors tenbünde l   15,  die  g l e i c h f a l l s   s tumpf   a u f g e s c h w e i ß t   s i n d ,  

keine  Medien   führen.   Die  W a s c h b ü r s t e   kann  mit  e inem  W a s s e r a n s c h l u ß  

für  eine  kon t i nu i e r l i che   M e d i e n - Z u f ü h r u n g   und  z u s ä t z l i c h   oder  s t a t t -  

d e s s e n   mit  einer  Füllöffnung  mit  Versch luß   1  zum  Einfül len   von  

R e i n i g u n g s m i t t e l n   v e r s e h e n   s e i n .  

Das  in  Fig.  6  d a r g e s t e l l t e   R e i n i g u n g s g e r ä t   weis t   einen  mit  e i n e m  

W a s s e r a n s c h l u ß   16  v e r s e h e n e n ,   hohlen  Gerätekopf  28  auf,  der  m i t  

zwei  A r b e i t s s e i t e n   a u s g e s t a t t e t   ist .   Die  eine  Sei te   ist  mit  drei  R e i h e n  

von  s t r e i f e n a r t i g e n   B o r s t e n b ü n d e t n  1 9 ,   20,  21  b e s e t z t ,   wobei  die  B o r s t e n  

des  m i t t l e r e n   B o r s t e n s t r e i f e n s   20  einen  s c h l i t z a r t i g e n   Durchbruch  22  i m  

B o r s t e n t r ä g e r   u m s c h l i e ß e n ;   die  andere   A r b e i t s s e i t e   des  Gerä tekopfs   28 

ist  mit  e inem  W a s s e r s c h i e b e r   24,  z . B .   aus  Har tgummi   oder  S c h w a m m ,  

v e r s e h e n .  

Die  in  Fig.  7  bis  9  d a r g e s t e l l t e   H a a r f ä r b e b ü r s t e   weist   einen  hohlen  B ü r s t e n -  

körper  25  mit  E infü l löf fnung  26  auf.   Die  Bors tenbünde l   10  sind  auf  d e m  

d ü n n w a n d i g e n   Träger  5,  der  hier  u n m i t t e l b a r   von  dem  Boden  d e s  



B ü r s t e n k ö r p e r s   geb i lde t   ist,  r e i h e n w e i s e   angeordne t .   Die  Bors ten   1 

jedes   B o r s t e n b ü n d e l s   10  umgeben   je  eine  Öffnung  2  im  Träger  5  und  

bilden  w i e d e r u m   einen  Kanal  13.  G e g e b e n e n f a l l s   können  w e i t e r e  

Öffnungen  27  im  Träger  5  z u s ä t z l i c h   zw i schen   den  B o r s t e n b ü n d e l n   10 

angeordne t   sein  (Fig.  9 ) .  

Figur  10  zeigt   eine  der  Figur  6  ähn l i che   Ausführungs form  e ines   k o m b i -  

nier ten  Gerä te s   mit  e inem  B o r s t e n b e s a t z   aus  mehreren   n e b e n e i n a n d e r -  

l iegenden  s t r e i f e n f ö r m i g e n   B o r s t e n b ü n d e l n   29,  30,  31  und  e inem  W a s s e r -  

sch ieber   24.  Die  beiden  äußeren  B o r s t e n s t r e i f e n   u m s c h l i e ß e n   je  e i n e n  

Sch l i t z   32,  33  im  Träger  5  bzw.  im  Boden  34  eines  hohlen  G e r ä t e k o p f s  

28,  der  in  zwei  Kammern   u n t e r t e i l t - i s t ,   von  denen  die  eine  K a m m e r   35  m i t  

e inem  M e d i e n a n s c h l u ß   16,  die  andere   Kammer   36 mit  e inem  M e d i e n a b -  

lauf  37  v e r s e h e n   ist .   Das  über  die  K a m m e r   35  und  den  S c h l i t z   32  d e m  

einen  äußeren   B o r s t e n s t r e i f e n   29  zugeführ te   Medium  gelangt   auf  die  z u  

b e a r b e i t e n d e   oder  zu  behande lnde   F läche .   Dort  vo rhandenes   ü b e r s c h ü s -  

s iges   Medium  kann  über  den  anderen  äußeren  B o r s t e n s t r e i f e n  3 1   w i e d e r  

angesaug t   und  über  den  Schl i tz   33,  die  Kammer   36  und  den  Ablauf  3 7  

entweder   im  Umlauf  wieder  dem  Anschluß   16  zugeführt  oder  -   sofern  e s  

sich  um  v e r b r a u c h t e s   bzw.  v e r s c h m u t z t e s   Medium  hande l t  -   w e g g e l e i t e t  

werden.   Die  Aus füh rungs fo rm  ist  für  R e i n i g u n g s - ,   Kehr- ,   A u f t r a g s g e r ä t e  

etc.   g e e i g n e t .  



1.  Gerät  zum  Auftragen  fluider  Medien   m i t t e l s   K u n s t s t o f f - B o r s t e n ,  

die  zu  Bündeln  z u s a m m e n g e f a ß t   auf  e i n e m   einen  Teil  e ines   d a s  

Med ium  e n t h a l t e n d e n   oder  führenden   Behä l t e r s   b i ldenden  K u n s t -  

s to f f t r äge r   f e s t g e l e g t   s ind,   der  mit  Öffnungen  zum  Zuführen  d e s  

M e d i u m s   zu  den  Borsten  v e r s e h e n   ist,   wobei  die  Borsten  e i n e s  

Bünde l s   w e n i g s t e n s   ein  Loch  im  Träger  unter  Bildung  eines  d a s  

M e d i u m   zu  ihren  Enden  führenden  Kanals   umgeben ,   d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Träger  (5)  dünnwandig   a u s g e b i l d e t   i s t  

und  die  Bors ten   (1)  des  Bündels   (10,  11  12)  unter  F r e i l a s s e n  

der  Öffnung  (2)  auf  den  Träger  s t umpf   a u f g e s c h w e i ß t   s i n d .  

2.  Gerät  nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  B o r s t e n  

(1)  e ines   Bündels   (10,  11,  12)  e inen  s ich  zu  deren  Ende  h i n  

v e r j ü n g e n d e n   Kanal  (13)  bilden  und  im  Bereich  ihrer  E n d e n  

unter  Bildung  e ines   V e r s c h l u s s e s   für  den  Kanal  e inander   d i c h t  

a n l  i e g e n .  



3.  Gerät  nach  Anspruch  1  oder  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   d a ß  

die  Borsten  (1)  je  e ines   Bündels   (10,  11  12)  mit  A b s t a n d  

vom  Rand  der  Öffnung  (2)  angeordne t   s i n d .  

4.  Gerät  nach  e inem  der  Ansprüche   1  bis  3,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Borsten  (1)  e ines   Bündels   (10,  11,  12)  m e h r e r e  

Öffnungen  (2)  unter  Bildung  nur  e ines   Kanals   (13)  u m g e b e n .  

5.  Gerät  nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  d ü n n -  

wandige   Träger  (5)  der  Bors ten  (1)  als  Deckel  (3)  des  B e h ä l t e r s  

(6)  oder  a ls  Tei l   d e s s e l b e n   a u s g e b i l d e t   i s t .  

6.  Gerä t   nach  e inem  der  Ansprüche   1  bis  5,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Öffnungen  (2)  im  Träger  (5)  s ä m t l i c h   oder  t e i l w e i s e   k r e i s -  

rund,  oval,  eckig ,   s t e r n a r t i g  o d e r   s c h l i t z a r t i g   a u s g e b i l d e t   s i n d .  

7.  Gerät  nach  e inem  der  Ansprüche   1  bis  6,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  jedes  Bors t enbünde l   (10,  11,  12)  aus  einer  Mischung   v e r -  

s c h i e d e n a r t i g e r   Bors ten   (1)  b e s t e h t .  

8.  Gerät  nach  e inem  der  A n s p r ü c h e   1  bis  7 ,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Borsten  (1)  ova len ,   d r e i eck igen   oder  runden  Q u e r s c h n i t t  

a u f w e i s e n .  

9.  Gerät  nach  e inem  der  Ansprüche   1  bis  8,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  jedes  Bündel  (10,  11,  12)  oder  ein Teil   der  Bündel  e i n e n  

eck igen   Querschn i t t   a u f w e i s e n .  



10.  Gerät  nach  e inem  der  Ansp rüche   1  bis  9,  d a d u r c h g e k e n n -  

z e i c h n e t ,   daß  der  dünnwand ige   Träger  (5)  b i egsam  i s t .  

11.  Gerät  nach  e inem  der  Ansprüche   1  bis  10,  dadurch  g e k e n n -  

z e i c h n e t ,   daß  ein  Teil  (31)  der  von  den  Bors t enbünde ln   g e -  

b i lde ten   Kanäle  an  eine  E in r ich tung   (31,  33,  36,  37)  zur  R ü c k -  

führung  des  im  A r b e i t s b e r e i c h   nicht  gebundenen   Mediums   a n g e -  

s c h l o s s e n   i s t .  

12.  Gerät  nach  Anspruch  11,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   d a ß ü b e r  

ein  oder  mehr  Reihen  (29)  von  Bors tenbünde ln   das  M e d i u m  

zugeführ t   und  über  andae  in  Arbe i t s r i ch tung   jewei ls   n a c h l a u f e n d e  

Reihen   (31)  von  B o r s t e n b ü n d e l n   das  im  Arbe i t sbe re i ch   n i c h t  

gebundene   Medium  in  den  Gerä tekörper   (28,  36)  z u r ü c k g e f ü h r t  

w i r d .  

13.  Ver fahren   zur  Her s t e l lung   von  Geräten  nach  e inem  der  A n s p r ü c h e  

1  bis  12,  zum  Auftragen  fluider  Medien  mi t t e l s   K u n s t s t o f f - B o r s t e n ,  

die  zu  Bündeln  z u s a m m e n g e f a ß t   auf  e inem  Kuns t s to f f -Träge r   f e s t -  

gelegt   werden ,   der  mit  Öffnungen  zum  Zuführen  des  M e d i u m s   z u  

den  Bors ten   v e r s e h e n   ist,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  B o r s t e n  

e ines   Bündels   an  ihrem  dem  dünnwandigen   Träger  zugekeh r t en   E n d e  

vom  Z e n t r u m   des  Bündels   a u s g e h e n d   nach  außen  verdrängt   w e r d e n ,  

bis  der  im  Zen t rum  des  Bündels   e n t s t e h e n d e   von  Borsten  f r e i e  

Q u e r s c h n i t t   z u m i n d e s t   dem  l ichten  Querschni t t   einer  Öffnung  i m  

Träger  e n t s p r i c h t ,   und  daß  die  Borsten  zugle ich   oder  a n s c h l i e ß e n d  

auf  den  Träger  s tumpf   a u f g e s c h w e i ß t   w e r d e n .  

14.  Verfahren   nach  Anspruch  13,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d a s  

Bündel  während  des  V e r d r ä n g e n s   der  Borsten  in  de s sen   Z e n t r u m  

a u ß e n s e i t i g   unter  Be ibeha l t ung   seiner   Umrißform  gefaßt  i s t .  



15.  Verfahren   nach  Anspruch  13  oder  14,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Öffnungen  im  Träger  an l äß l i ch   des  V e r s c h w e i ß e n s  

der  Bors ten   mit  dem  Träger  a u s g e f o r m t   w e r d e n .  
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