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Conditionnement isolant.

Le conditionnement est caractérisé en ce qu'il comprend
d’une part un complexe semi-rigide 1 devant envelopper les
produits & conditionner et, d’'autre part, une boite en carton
4, le complexe 1 devant laisser subsister un passage entre
'espace intérieur qu'il détermine et I'extérieur. La boite 4,
elle, doit contenir avec un petit jeu le complexe 1 plié et doit
&tre close de maniére aussi hermétique que possible. Elle
confine de la.sorte un volume d'air non négligeable régnant
sans mouvement a la fois & I'intérieur et & I'extérieur de
I'enveloppe 1.

Ce volume d'air contribue & procurer l'isolation thermi-
que nécessaire & la meilleure conservation possible de la
température que les produits ont lors de leur introduction
dans le conditionnement.
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CONDITIONNEMENT ISOLANT

Il y a de nombreux cas ol l'on doit prévoir un conditionnement
isolant pour la conservation de produits emballés tels que des ali-
ments et, notamment, des crémes glacées , des bouteilles de boissons
fraiches, etc...

Jusqu'a maintenant, certains de ces produits sont conservés au
froid dans des emballages non 1isolants, puis sont placés dans des
contenants isolants pour leur transport depuis le lieu de stockage au
froid jusqu'au lieu de consommation, c'est-d-dire chez le client
final.

Ces contenants isolants, pour étre efficaces, doivent étre obte-
nus par moulage en une seule piéce d'un matériau isolant épais tel
qu'une mousse de matiére synthétique. .

L'inconvénieﬁt de ces contenants réside dans le fait qu' ils
sont "en volume". et ne peuvent pas étre stockés a plat puisqu'ils ne
sont pas pliants.

Leur encombrement est donc trés grand et les manipulations de
conditionnement ne peuvent pas €tre obtenues de maniére automatisée.

On a alors imaginé d'autres solutions pour bénéficier des avan-
tages des boites pliantes : transport et stockage a plat, mbntage
facile au moment de l'usage, prix raisonnable, systéme de 1'emballage
dit "perdu" etc...

C'est ainsi que 1'on connait le document GB-A-1.583.3245 qui
décrit un contenant formé en une seule piéce obtenue par pllage d'un
flan marqué de lignes de rainage.

Ce flan est constitué d'un complexe comprenant une face exté-
rieure en fibre et l'ensemble donne un contenant terminé qui ne néces-
site aucune enveloppe extérieure rigide.

Ce contenant ne comprend donc qu'une seule piéce.

On remarque, en outre, que les lignes de rainage comprennent un
chanfrein & 45[ permettant aux différentes faces ainsi déterminées sur
le flan de s'assembler sans jeu.

Ce document montre que 1'on connaft déja un complexe marqué de
lignes de pliage et redressé pour contenir des produits en isolant
ceux-ci de l'atmosphére extérieure. _

On connait, aussi, le document US-A-2 109.789 qui décrit un
contenant comprenant un film intérieur étanche et une bofte extérieure
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en carton.

Dans ce document, il est précisé a plusieurs reprises que l'en-
veloppe intérieure doit &tre fermée de maniére étanche et que la dou-
blure intérieure, quand elle est fermée dans la boite, procure un
scellement parfait tout en autorisant la circulation d'air. Il résulte
de cette précision que 1'air ne peut pas se trouver a la fois & l'in-
térieur de la doublure et a 1'extérieur de celle-ci.

Par ailleurs ce méme document précise que des parties de la dou-
blure intérieure et des parties de la bofte extérieure peuvent étre
entremélées avant la fermeture de l'ensemble.

La présente invention s'écarte des solutions connues et prévoit
d'utiliser le pouvoir isolant de l'air en complément des éléments
isolants déja connus tels qu'un matériau & cellule fermée.

Mais cet effet d'isolation est inséparable de la contrainte
selon laquellé le contenant obtenu doit provenir d‘'éléments qui se
présentent a 'plat puisque le but que se propose l'invention est de
réaliser un contenant qui est a la fois pliant et isolant de maniére
efficace, un tel contenant pouvant étre utilisé avec des installations
mécanisées automatiques.

A cette fin, l'invention a pour objet un conditionnement isolant
du type comprenant une enveloppe intérieure devant entourer des pro-
duits et une bofte extérieure devant entourer 1'enveloppe, caractérisé
en ce que l'enveloppe intérieure est constituée par un complexe iso-
lant semi-rigide qui doit &tre plié en volume en laissant subsister-
un passage entre l'expace intérieur qu'il détermine et 1l'extérieur
tandis que la bofte doit contenir avec un petit jeu le complexe plié
et doit é&tre close de maniére aussi hermétique que possible pour
confiner un volume d'air non négligeable régnant, sans mouvement, &
la fois & l'intérieur et & 1'extérieur de l'énveloppe.

Selon un mode de réalisation particulier de l'invention, la
bofte parallélépipédique, le complexe est muni de lignes de pliage qui
déterminent six faces devant constituer ensemble une enveloppe subs-
tantiellement parallélépipédique destinée & circonsccrire les produits
et & étre circonscrite paf la bofte avec un léger jeu,

Selon une variante avanfageuse, la-face dui complexe qui doit se
placer contre le fond de la bofte a un périmére un peu plus petit que
celui de la face opposée afin que le complexe plié en volume légére-
ment tron-pyramidal inversé puisse &tre facilement introduit dans la
boite préformée en volume parallélépipédique.
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L'invention sera mieux comprise par la description détaillée ci-
aprés faite ne référence au dessin annexé. Bien entendu la description
et le dessin ne sont donnés qu'd titre d'exemple indicatif et non
limitatif.

La figure 1 est une vue schématique en perspective d'un
complexe conforme & 1'invention.

La figure 2 est wune vue schématique de profil de ce méme
complexe.

La figure 3 schématiquement 1'introduction d'un complexe plié
dans une boite extérieure.

La figure 4 montre schématiquement la boite fermée par dessus le
complexe plié et enveloppant le produit (non représenté) & condition-
ner.

La figure 5 est une vue schématique montrant un exemple de fer-
meture hermétique de la boite.

En se reportant au dessin, on voit qu'un conditionnement isolant
selon 1'invention comprend un complexe semi-rigide 1 composé d'un ma-
tériau & cellules fermées 2 et d'un film réfléchissant 3 avantageuse-
ment bi-directionnel.

Le matériau_ 2 peut, par exemple, étre constitué par une mousse
de matiére synthétique tel qu'un polystyréne.exbansé et le film réflé-
chissant peut é&tre obtenu par métallisation selon tous procédés bien
connus de 1'homme de métier.

Ce complexe présénte. 1'avantage, du point de vue mécanique,
d'étre relativement rigide c'est-a-dire trés résistant aux efforts se
manisfestant de.chant. ;

Sur le plan thermique, ce complexe est trés efficace d'une part
en raison de ses innombrables cellules fermées emprisonnant chacune
une petite quantité d'air et, d'autre part,-en raison du film réflé-
chissant 3 qui empéche les échanges de température par rayonnement.

Lorsqu'il est bi-directionnel, il s'oppose aux rayonnements de
1'intérieur vers ]'extérieur et de 1'extérieur vers l'intérieur.

Ce complexe doit é&tre placé dans une boite 4 de préférence en
carton, de felle maniére qu'elle circonscrive le complexe plié en
volume complet autour des produits & conditionner tout en ménageant un
jeu créant un volume d'air substantiel.

Avec 1'exemple représenté, la boite 4 est parallélépipédique de
sorte que le complexe 1 est découpé et marqué de lignes de pliage 5
qui déterminent six faces 6 & 11 démunies de toute patte d'assemblage
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afin de se trouver bord & bord avec la face adjacente, aprés pliage du
complexe 1 selon les lignes 5.

Ainsi, dans toutes les directions, le complexe 1 présente au
moins un chant qui résiste particuliérement bien aux chocs et autre
efforts mécaniques pouvant résulter soit d'un empilement (écrasement
vertical) sooit de compressions latérales.

Les lignes de pliage 5 sont marquées de maniére permanente et le
complexe 1 est plié de telle sorte que la mousse isolante 2 soit
située a l'intérieur et le film réfléchissant 3 & l'extérieur car,
ainsi que cela se voit sur la figure 2, le marquage des lignes 5 est
plus accentué dsu c6té de la mousse 2 que du c6té du film 3.

La boite 4, de préférence en carton, est de tout type connu et
de préférence obtenue a partir d'un flan découpé& et rainé puis re-
plié et maintenu dressé de maniére automatique au moyen d'une instal-
lation mécanfdue. .

Le comblexe 1 est plié pour constituer un volume parallélépipé-
dique comme cela est ébauché sur la figure 1, puis est engagé dans la
boite 4 selon les fléches F comme cela se voit sur la figure 3.

Afin que cette introduction soit facile et puisse étre effectuée
par des moyens mécaniques, on prévoit que la face 7 du complexe 1 qui
doit se placer contre le fond 4a de la boite 4 a un périmétre un peu
plus petit que celui de la face opposée 9, afin que le complexe 1 plié
ait un volume légérement tron-pyramidal inversé.

Les faces 6 et 8 ont alors la forme d'un trapéze peu marqué et
sur les figures 1 et 4 on a volontairement exagéré la différence de
longueur entre les deux grands c6tés de chaque trtapéze pour faire
apparaitre sur chacun des petits c6tés la différenced.

Aprés retrait des éléments mécaniques de mise en place, le
complexe 1 se redéploie par élasticité naturelle ainsi que cela se
voit sur la figure 4 o0 1l'on remarque que les faces 10 et 11 du
complexe se sont légérement é&cartées. .

De ce phénoméne, il résulte qu'a chaque coin du volume créé par
repliement du complexe 1, se trouve un passage 13 de forme sensible-
ment triangulaire qui fait communiquer 1'espace intérieur et 1'espace
extérieur considérés par répport au -complexe 1 mais, bien entendu,
tous deux situés a l'intérieur de la boite 4 et de volume substantiel.

Ces passages 13 laissent 1‘'air s'6tablir & 1'extérieur et a
I'intérieur du volume créé par le complexe 1 plié.
Mais l'isolation reste bonne grdce au caractére hermétique de la
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fermeture de la boite 4.

En outre, cette position des faces latérales du complexe 1 a
pour effet d'immobiliser ce complexe 1 et son contenu par appui élas-
tique de ces faces contre les parois de la boite 4.

Dans 1'exemple représenté et particuliérement visible sur la
figure 5, la boite 4 est en carton et comprend un couvercle qui est
constitué d'une face supérieure et de trois volets latéraux 4b, 4c,
4d devant é&tre maintenus sur le corps proprement dit de la boite 4 au
moyen d'un ruban de colle 14 qui s'étend continuement sur les trois
cotésdu corps de la boite 4.

Ainsi, au droit des volets 4b, 4c, 4d la boite présente une
épaisseur double et aucun passage d'air ne peut se produire entre le
corps de la boite et les volets rabattus.

L'ensemble des moyens qui viennent détre décrits permet de
confiner et d'immobiliser le volume d'air situé & l'intérieur de la
boite 4 tout en prévoyant que ce volume n'est pas négligeable puisque
1'on sait que l1'air est en lui-méme un isolant, dés lors qu'il est
immobilisé et, par conséquent, ne véhicule pas de calories.

Entre le produit & conditionner et 1'ambiance extérieure a la
boite 4, on trouve cing éléments d'isolation qui sont :

1[ la masse d'air située & 1'intérieur du complexe 1 autour du
produit lui-méme;

2[ 1'air occlus dans les cellules fermées de la mousse 2;

3[ l'effet réfléchissant du film 3 qui empéche les échanges de
température par rayonnement;

4[ le volume d'air situé & 1'extérieur du complexe 1 mais &
l1'intérieur de la boite 4 et communiquant avec le volume
d'air intérieur;

5[ les--parois en carton de la boite 4 qui isolent & deux
titres :

a) par suite du caractére isolant du carton lui-méme
b) du fait que les parois emprisonnent les volumes d'air
intérieurs a la boite 4.

Au moment de la consommation du produit conditionné&, on ouvre la
boite 4 en décollant les volets 4b, 4c, 4d de sorte que la boite 4 est
détruite et ne peut pas servir une seconde fois.

On retire alors le produit aprés avoir soulevé la face 9 du com-
plexe 1 ou aprés avoir retiré l'ensemble de ce complexe 1 qui est lui-

méme éliminé.
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Le contenant conforme & 1'invention est donc du genre "emballage
perdu” mais son prix est suffisamment modeste pour que 1'ensemble du
conditionnement représente encore une é&conomie par comparaison avec
1'usage de boites "en volume" et de forte épaisseur, qui doivent étre
stockées dans des espaces trés volumineux et qui donnent lieu & des
manipulations peu pratiques. '

En outre, cet emballage perdu garantit une hygiéne parfaite
puisqu'il ne sert qu'une seule fois, quand il est neuf, contrairement
aux boftes '"en volume" qui sont consignées et servent plusieurs fois
en raison de leur prix élevé.

On a illustré 1'invention par un exemple selon lequel la boite 4
est d'abord mise en volume et regoit, ensuite, le complexe 1 replié
mais, dans la pratique, on peut aussi prévoir la mise en volume si-
}nultanée de la_boite 4 et du complexe 1. )

L'essentiel est de laisser subsister dans la boifte 4 un volume
d'air non négligeable, de 1'immobiliser et de le confiner pour exploi-
ter au mieux son pouvoir isolant naturel en plus des effets "barriére"
des matériaux eux-mémes.

La hauteur h du complexe plié est avantageusement inférieure & -
la hauteur intérieure H de la boifte pour créer un jeu supérieur
propice & la présence d'une lame d'air isolante.

Le complexe enveloppe le produit et est lui-méme enveloppé d'air
sauf dessous puisque la face 7 repose sur le fond 4a.
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REVENDICATIONS

1- Conditionnement isolant du type comprenant une enveloppe in-

térieure (1) devant entourer des produits et une bofte extérieure (4)

devant entourer 1'enveloppe (1), caractérisé en ce que l'enveloppe
intérieure (1) est constituée par un complexe isolant semi-rigide qui
doit étre plié en volume en laissant subsister un passage entre l'es-
pace intérieur qu'il détermine et 1'extérieur, tandis que la boite (4)
doit contenir avec un petit jeu le complexe plié (1) et doit étre
close de maniére aussi hermétique que possible pour confiner un volume
d'air non négligeable régnant, sans mouvement, & la fois a l'intérieur
et a l'extérieur de 1'enveloppe (1).

2- Conditionnement selon la revendication 1, caractérisé en ce
que la bofte (4) étant parallélépipédique, le complexe (1) est muni de
lignes de pliage (5) qui déterminent six faces (6 @ 11) devant consti-
tuer ensemble une enveloppe substantiellement parallélépipédique des-
tinée & circonscrire les produits et a étre circonscrite par la bofte
(4) avec un léger jeu. |

3- Conditionnement selon la revendication 2, caractérisé en ce
que la face (7) du complexe (1) qui doit se placer contre le fond (4a)
de la bofte (4) a un périmétre un peu plus petit que celui de la face
opposée (9) afin que le complexe (1) plié en volume légérement tron-
pyramidal inversé puisse étre facilement introduit dans la bofte (4)
pré-formée en volume parallélépipédique.
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