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€9 Vorrichtung zur Nassbehandiung von textilen Warenbahnen.

@ Vorrichtung zur Behandlung von Warenbahnen mit
mehreren zum Angriff an der Warenbahn bestimmten, aus
einem geschlossenen schwimmfidhigen Hohlkdrper be-
stehenden Walzen (4), die in einem Flissigkeit enthalten-
den, nach oben offenen, unter Atmosphéarendruck stehen-
den Trog (40) parallel zueinander und einander benachbart,
jedoch beriihrungsfrei in vertikaler Richtung frei schwim-
mend angeordnet sind. Die Walzen (4) kdnnen ohne Bildung
von Walzspalten horizontal nebeneinander oder unter Bil-
dung von Walzspalten mit jeweils zwei (iber einer Walze (4)
vorgesehenen Fiihrungswaizen vertikal Gbereinander an-
geordnet sein.
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Vorrichtung zur Behandlung von Warenbahnen

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zur Behandlung von Warenbahnen nach dem Oberbegriff
des Anspruchs 1. A

Eine derartige Vorrichtung ist aus der DE-AS
10 87 443 bekannt.

Bei der bekannten Ausfiihrungsform ist die Walze
gegenliber dem oberen Rand des Troges rundum abgedich-
tet und wird die Fliissigkeit in dem Trog unter Druck
gesetzt, so daB die Walze nach oben aus dem Trog heraus-
gedriickt wird, wobeil sie gegen eine dariliber angeordnete
Gegenwalze anliegt und mit dieser zusammen einen Walz--
spalt bildet, in welchem eine gegen die Feuchtigkeit
auf der Walze nicht empfindliche, d.h. vorzugsweise
textile Warenbahn, unter erheblichem Druck ausqﬁetsch-

bar ist. Der Druck wird iiber die Breite der Bahn sehr
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gleichm8Big ausgeilibt, weil er durch den gleichm&gigen
Druck der Fliissigkeit in dem Trog zustande kommt. Der
der bekannten Ausfiihrungsform zugrundeliegende Gedanke
umfaBt integrierend die Druckerhdhung in der Flilissig-
keit, um eine entsprechend intensive Abgquetschwirkung
zu erzielen. Durch die langen Dichtungen ergeben sich
Dichtheitsprobleme. Ein erheblicher Teil der An-
triebsleistung geht fiir die Uberwindung der Reibung

an den Dichtungen verloren. Die Ausfiihrungsform ist

in ihrer Arbeitsgeschwindigkeit beschré&nkt. Die Ein-
richtung zur Druckerzeugung stellt einen zusdtzlichen
Aufwand dar.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung der dem Oberbegriff des Anspruchs 1 ent-
sprechenden Art zu vereinfachen und auch fiir h&here
Geschwindigkeiten geeignet zu machen.

Die erfindungsgemdfe LOsung dieser Aufgabe ist im
Kennzeichen des Anspruchs 1 wiedergegeben. '

DaB die Walzen in horizontaler Richtung gefiihrt
sein sollen, bedeutet, daB ihre Lage in der horizon-
talen Ebene definiert sein soll, damit sie insoweit
eine eindeutige Lage einnehmen und eine einwandfreie
Bahnfiihrung m&glich ist. In der vertikalen Richtung
sollen die Walzen jedoch frei beweglich sein. Damit
ist gemeint, daB die Walzen den Krdften des Auftriebs
ungehindert nachgeben k&nnen sollen und sich unter der
Wirkung dieser Kr&fte zum Beispiel an Gegenwalzen an-—
legen oder die Bahn spannen sollen.

Fihrungen dieser Art k®bnnen etwa vertikale Gleit-

flihrungen sein, die an an den Walzen vorgesehenen
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Zapfen angreifen, wobei allerdings im vorlieééndeh | -
Fall liber die Zapfen keine HuBeren Krdfte auf die
Walzen ausgeiibt werden, oder aber Fuhrungen mit an
an den Walzen angebrachten Zapfen angrelfenden,
senkrecht zur Walzenachse verlaufenden, an den frel—
en Enden schwenkbar gelagerten Hebeln, die zwar eine
geringe Verlagerung der Walzen in der Horizontalebe-
ne aufgrund der Kreisbogenfiihrung bei der Aufwdrts-
bewegung verursachen, was aber bei den in Betracht
kommenden geringfligigen Hiiben vernachléssigbaf ist.

Da die Walzen nur unter der Wirkung des Auftriebs
der Flissigkeit stehen sollen, bedarf es keiner .,
Dichtungen, da die Fliissigkeit nicht unter Druck ge-
Setzt wird. Aus dem gleichen Grunde entfallen auch
Einrichtungen zur Druckerzeugung in der Fliissigkeit.
Durch den Wegfall der Dichtungen gibt es auch keine
Reibung an der Walze und damit einhergehende Ge-

- schwindigkeitsbeschrdnkungen und VerschleiBprobleme.
Die Oberfldche der Walzen braucht nicht abgedreht bder
abgeschliffen zu werden, wie es bei einem Walzenkdr—
per der Fall ist, der mit einer Gleitdichtung zusam-
menwirken soll. Es geniigt, wenn die Walzen als an

der Oberfldche einigermafen prdzise Trommeln aus

Blech oder auch aus Kunststoff hergestellt sind.‘Natﬁr—
lich ist darauf zu achtén, daB die Walzen mSglichst
leicht ausgebildet werden, damit nicht zu viel von dem
durch ihr Volumen bestimmten Auftrieb durch das Eigen-
gewicht der Walzen verlorengeht. _

Die Erfindung hat zweli Aspekte: Bei dem ersten
Aspekt der Erfindung schwimmen die Walzen frei in der
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Fliissigkeit, gibt es also keinen Walzspalt und dient
der Auftrieb nur dazu, die Walzen in der Fliissigkeit
zu tragen, ohne daB sie Krdfte auf Gegenwalzen aus-
iiben sollen; bel dem zweiten Aspekt wird die durch
den Auftrieb auf die Walzen ausgelibte Kraft zur Erzeu-
gung eines Liniendrucks in Walzspalten ausgenutzt.

Ein wichtiges Ausflihrungsbeispiel der Erfindung
unter dem ersten Aspekt ist in Anspruch 2 wiederge-
geben.

Die Behandlungsfliissigkeit ist gleichzeitig die
Fliissigkeit, die den Auftrieb erzeugt, d.h. die durch
die Horizontalfiihrung in ihrer Lage gehaltenen Walzen
in der Fliissigkeit in der Schwebe h&lt. Ein besonders
wichtiger Effekt bei einer solchen Anordnung ist die
leichte Drehbarkeit der in der Fliissigkeit schwimmen-
den Walzen. Natlirlich muB Vorsorge getroffen sein, daB
die Horizontalfiihrung diese Drehbarkeit nicht behin-
dert. Jedenfalls aber ist die Leichtgédngigkeit erheb-
lich grdBer als bei Walzen, die mit ihrem gesamten
Gewicht auf einem Lager lasten, wodurch sich unaus-
weichlich erh&hte Drehwiderst&nde einstellen.

Eine besonders vorteilhafte Wirkung der Leicht-
géngigkeit ist es, daB eine besonders spannungsarme
Warenbahnfiihrung méglich ist. Dies spielt beispiels-
weise eine Rolle bei Kfumpfvorrichtungen, bei denen
eine Warenbahn der Wirkung von heiBem Wasser ausge-—
setzt wird und sich dabei mdglichst ungehindert zusam-
menziehen k&nnen soll.

Wenn eine derartige Krumpfvorrichtung aus einem

flachen Trog gebildet wird, in welchem mehrere Walzen
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in der erfindungsgemifen Weise hintereinaﬁdervange-‘ -
ordnet sind, wobei die Warenbahn abwechselnd ﬁﬁér

und unter den aufeinanderfolgenden Walzen hindurch-
gefiihrt ist, ergibt sich mit geringstem AufWand,eine
ausgezeichnete Wirkung. 4

Die durchgefiihrten Versuche haben'gezeigt, daB"
bei einer Anordnung mit sieben Walzen von etwa .7ﬂ
320 mm Durchmesser das Gewicht des iiber eine‘Umlénk-
rolle am Ende des Troges herausgefiihrten Ehdes;der 
Warenbahn, welches in einer Mulde abgelegt wird, Bei »
einer Fallh8he von ca. 1500 mm ausreicht, um alle Wal-
zen zu drehen und sogar noch die Warenbahn von éinér |
der Vorrichtung vorgeschalteten Docke von ca. 1500 mm
burchmesser abzuwickeln. Die Versuchsvorrichtung lief
also vBllig selbsttitig ohne jeden Antrieb nur durchl
den Hohenunterschied zwischen Docke und Mulde. Bei
grb6Beren Anlagen uﬁd entsprechend schweren Docken
wird natdrlich ein Abwickelantrieb fiir die Docke vor-
gesehen sein miissen, | ‘

Immerhin gibt der Umstand, daB ca, 1500 mm Bahh—
gewicht zum Hindurchziehen der Bahn durch die Ver-
suchsvorrichtung ausreichten, eine Vorstellung von
der geringen Spannung der Bahn,

Ein wichtiges Moment ist auch noch der Umstand,
daB die in der Fliissigkeit schwimmenden Walzen nicht
antriebsmidBig miteinander gekoppelt sind, so daB die
Bahn sich zwischen den einzelnen Walzen beliebig
kiirzen oder lidngen kann, wobei sich keine durch den
Antrieb der Walzen von auBen aufgebrachten Dehnungen
einstellen, sondern die Walzendrehung und damit die
Bahnspannung sich ganz selbsttitig den Verhiltnissen |

anpassen.
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Es wurde gefunden, daB8 sich mit einer Vorrichtung -
der in Anspruch 2 angegebenen Art ein besonders guter
Flottenaustausch an der Bahn erzielen 1i8t, wenn die
Ausgestaltung nach Anspruch 3 vorgesehen wird.

Dieser Effekt hd@ngt eng mit der erzielbaren span-
nungsarmen Warenbahnfithrung zusammen. Je stdrker eine
Bahn gespannt ist, desto schwerer ist es, zwischen
den einzelnen Fasern des Garns sitzende Verunreini-
gungen herauszubekommen.

Durch das Hineinblasen eines fluiden Mediums,
d.h. also einer Fliissigkeit, beispielsweise der in
dem Trog befindlichen Fliissigkeit, oder von Luft an
der angegebenen Stelle ergibt sich eine in den Zwik=
kel gerichtete Strdmung in der Flissigkeit. Da die
Fliissigkeit aber .nur nach den Enden hin aus dem Zwik-
kel austreten kann, tritt durch das Einblasen der
Luft in der zur Achse der Walze senkrechten Ebene
eine Strdmung nach beiden Enden der Walze hin in
Achsrichtung zwischen der Bahn und der Walzenober-
flache auf. Die StrSmung bedeutet eine Transportwir-
kung.:Zum Beispiel werden beim Einsatz der Vorrich-
tung zum Waschen und Spﬁlén die Verunreinigungen gqut
abtransportiert und wird stindig neue Flotte an die
Bahn herangebracht. Dies ist auch beim Firben von
textilen Warenbahnen, zum Beispielen bei Samt, wich-
tig, wobei sich ausgezeichnete Resultate einstellen.

Versuche haben auferdem ergeben, daB die Vorrich-
tung sehr gut zum Fé&rben von z.B. Polartikeln, insbe-
sondere Samt und Mdbelstoffen, geeignet ist, Es stel-
len sich besonders gleichmdBige Férbungen ein. Durch das
Einblasen von Luft wird der Pol ge&ffnet und sehr gut
umspililt. Es kann kochend gefahren werden, wozu der Trog
eine Abdeckung erh&lt.
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Eine Vorrichtung, bei der eine in einer Flissig-
keit schwimmende hohle Walze von unten gegen zwei ein-
ander parallele, etwa in gleicher H8he mit Querabstand

voneinander angeordnete Walzen anliegt und mit diesen
Walzspalte bildet, ist fiir sich genommen aus der

FR-PS 1 123 519 bekannt.

Die Erfindung ist unter ihrem zweiten Aspekt,also
mit Ausbildung von Walzspalten, auf Ausgestaltungen..
gerichtet, von denen eine erste in Anspruch 4 wieder-
gegeben ist. A ,

Es ergibt sich hierbei eine Behandlungsvorrich-
tung, in der auf éngstem Raum eine Vielzahl von Walz-
spalten untergebracht werden k&nnen, durch die die. .
Bahn nacheinander hindurchleitbar ist. Dadurch wird
es mbglich, die Fliissigkeit, in der:.sich die Walzen
schwimmend befinden, immer wieder abzuquetschen und
somit zu einem intensiven Fliissigkeitsaustausch zu

\kommen. Gleichzeitig k&nnen bei entsprechend dichter
Packung der Walzen auch die freien Laufldngen der
Warenbahn gering gehalten werden, so daB sich Vor-
richtungen dieser Art flir Behandlungen wie Merceri-
sieren und &hnliche Impr&dgnierungen besonders gut
eignen. Die Behandlungsfliissigkeit, nimlich die Lau-
ge, ist dabei gleichzeitig die Tragfliissigkeit fiir.
die Walzen.

Jeder Walze sind zwel Walzspalte zugeordnet, so
daB8 bei einer Anordnung von drei iibereinander und
drei nebeneinander vorgesehenen Walzen bei gering-
stem baulichen Aufwand achtzehn Walzspalte vorhan-
den sind.

Die Zahl der Walzspalte kann noch erhdht werden,
wenn die Ausgestaltung nach Anspruch 5 gewdhlt wird.

" Hierbei driicken die unteren Walzen die vertikal frei-

beweglichen Fithrungswalzen zusdtzlich noch gegen die
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Unterseite der jeweils darﬁﬁer angeordneten Walzen,
so daB pro Walze zwel weitere Walzspalte entstehen
und sich in der erwdhnten Anordnung sogar sechsund-
dreifig Abquetschvorgénge erzielen lassen.

Die erfindungsgemdfen Vorrichtungen sind fiir
Kontinue-Verfahren geeignet, beil denen also eine Wa-
renbahn kontinuierlich durch die Vorrichtung und -
ﬁeitere vor- oder nachgeschaltete Behandlungssta-
tionen hindurchl&uft. Dabei wird die Warenbahn in
der erfindungsgemdBen Vorrichtung nur einmal behan-
delt.

In manchen F&llen kann es jedoch erwlinscht sein,
daB die Warenbahn im Zuge einer Behandlung die er-
findungsgemése Vorrichtung mehrmals hintereinander
durchlduft. .

Diese weitere Aufgabe wird durch die in Anspruch 6
angegebene Ausgestéltung geldst.

Hierdurch kann die Warenbahn nach dem Verlassen
des Troges wieder an dessen Anfang zurlickgeleitet
werden, worauf sie die Reihe der im Trog angeordne-
ten Walzen erneut passieft. Die Warenbahn muf dann
zwar endlos sein, d.h. sie kann nur eine begrenzte
Lange aufweisen. Dieser Fall kommt aber in der Praxis
recht h&ufig vor, wenn begrenzté Metragen einer be-
stimmten Behandlung unterworfen werden miissen.

Um die zu verarbeitende Warenbahnldnge zu ver-
gr6B8ern und auch um gewlinschtenfalls eine Zwischen-
verweilphase flir die Warenbahn auBerhalb des Troges
einschalten zu k&nnen, empfiehlt sich die Ausgestal-
tung nach Anspruch 7, die insbesondere in der in An-

spruch 8 wiedergegebenen Weise verwirklicht werden kann.
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Das Ablegen einer gr8Beren Warenbahnl&nge auf der
Fdrdereinrichtung geschieht zweckmiBig gemds Anépruch -
9 mittels einer Tafeleinrichtung. A

Aus Raumgriinden und auch, um den freien Zugang zu
der offenen Walzenanordnung in dem Trog nicht.zu Ver—
sperren, empfiehlt es sich gemdB Anspruch 10, dié‘
Férdereinrichtung unter dem Trog anzuordnen.

Die Fdérdereinrichtung kann als Férderband ausge- _
bildet sein‘(Anspruch 11). |

Die AuSgestaltung nach Anspruch 12 erlaubt eine

' Steigerung der Temperatur der Behandlungs- und Trag-
fliissigkeit und verhindert tbermiBige Abdampfverluste.
- Der Auftrieb der Walzen kann durch die MaBnahme

nach Anspruch 13 ein wenig verstirkt werden, indem

die Walzen teilweise evakuiert und mit einer Gasfiil-
lung versehen werden, die zwar unter Normaldruck steht,
jedoch eine geringere Dichte aufweist, wie es zum Bei~
spiel bei Helium der Fall ist.

In der Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele der
Erfindung schematisch dargestellt.

Fig. 1 zeigt einen Vertikalschnitt durch eine er-
findungsgem&fe Vorrichtung, die als Krumpfvorrichtung
geeignet ist;

Fig. 2 zeigt einen Vertikalschnitt durch einé'er—
findungsgemdBe Vorrichtung, der eine Riick£drdervor—
richtung zugeordnet ist, so daB Stilickware mehrfach
durch den Trog geleitet werden kann; _

Fig. 3 zeigt einen vergrdBSerten Teilausschnitt
aus Fig. 1 als Schnitt nach der Linie III-III in Fig.4;

Fig. 4 2zeigt einen Schnitt nach der Linié V-1V
in Fig. 3; | | -
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Fig. 5 =zeigt einen Vertikalschnitt durch eine
weitere Ausfilhrungsform der Erfindung;

Fig. 6 =zeigt einen Vertikalschnitt durch eine
Ausfiihrungsform der Erfindung mit einer Vielzahl von
Quetschspalten.

Die Vorrichtung 50 der Fig. 1 stellt eine Krumpf-
maschine dar. Der Trog 40' ist als flache Wanne ausge-
bildet, die mit heiBem Wasser gefiillt ist. Die zu
krumpfende Warenbahn 1 wird von der Docke 41 abge-
wickelt und gelangt liber eine Umlenkrolle 42 in den
Trog 40'. Es sind darin in dem Ausflihrungsbeispiel
sieben Walzen 4 parallel zueinander, jedoch berih-
rungsfrei in vertikalen Gléitfﬁhrungen 43 mit ihren
Walzenzapfen 44 in der horizontalen Ebene gefﬁhrt,
vertikal aber frei beweglich. Die Walzen 4 sind in
leichter Bauweise als geschlossene Hohlkdrper ausge-
bildet und schwimmen in dem heifen Wasser in dem
Trog 40'. Die Warenbahn 1 wird unter der ersten Wal-
ze 4 auf der linken Seite der Fig. 1 hindurch tber
die folgende Walze 4, unter der dritten Walze 4 hin-
durch usw. zickzackf&rmig gefiihrt. Die letzte Walze 4
auf der rechten Seite befindet sich in einem durch
ein Wehr 45 abgeteilten Kaltwasserabteil und dient zur
Abkﬁhluhg der Warenbahn vor dem Verlassen der Vorrich-
tung. Die Warenbahn 1 ist am Schluf itiber eine Umlenk-
rolle 46 gefiihrt und f&11t dann in eine Mulde 47. Die
auf der rechten Seite erkennbare Fallstrecke von der
Umlenkrolle 46 bis zur Mulde 47 reicht aus, um die
Vorrichtung in Bewegung zu setzen, d.h. die Warenbahn

1 durch das heifie Wasser hindurchzuziehen. Bei dicken
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Docken 41 muB natlirlich ein Antrieb vorgesehen sein.
Die Lagerung der Walzenzapfen 44 sollte natilirlich | -
leichtg&ngig sein. Es-kann sich um sogenannte Kohle-
lager handeln, die in zum Innern des Troges 40' hin
offenen U-Profilen geflihrt sind und darin auf- und ab-
gleiten kdnnen. |

Die Warenbahn erf&hrt in der Vorrichtung der Aus-
filhrungsform 50 nur eine sehr geringe Léngsspannung,v“ 
was dem KrumpfprozeB f6rderlich ist.

In Fig. 5 ist eine Vorrichtung 60 dargestellt,
die der Vorrichtung 50 im wesentlichen entspricht und
die Endpartie einer Fdrbe- und Waschanlage darstellt,
in welcher die Warenbahn 1 nacheinander durch eine
Reihe von Abteilen mit "schwimmenden" Walzen 4 ge-
leitet und dabei gewaschen und gespiilt wird.

In dem am Ende vorgesehenen Abteil 55 wird die
Warenbahn 1 noch einmal in kalter Spﬁllésung nachge-
spiilt. Sie umrundet dabei eine Walze 4, die mit einer
dariiber angeordneten Walze'8, die'angetrieben sein
kann, in der aus Fig. 1 ersichtlichen Weise unter:Bil-
dung eines Walzspalts.56 zusammehwirkt, um die Spiil-
fliissigkeit zu einem recht hohen Prozentsatz abzu-
quetschen. Die Warenbahn 1 wird dann noch einmal in
einem Trog 57 mit klarem kalten Wasser nachgesplilt und
dann in einem Hochleistungsquetschwerk 58 abgequetécht.

Bei der Ausfliihrungsform 60 sind beide Aspektevver—
wirklicht, n3mlich in dem Abteil 55 die Bildung eines
Liniendrucks mit Hilfe des auf die Walze 4 in der Fliis-
sigkeit wirkenden Auftriebs und die schwebende Ab-

stlitzung der Walzen 4 unter der Wirkung des Auftriebs
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in der Fliissigkeit zwecks Erzielung eines mdglichst
geringen Drehwiderstandes und einer geringen Bahnspan-
nung.

Die Vorrichtung 70 der Fig. 2 entspricht in ihrem
oberen Teil derjenigen der Fig. 1, doch ist unter dem
Trog 40' eine als Ganzes mit 80 bezeichnete Fdrder-
einrichtung vorgeéehen, die ein horizontales F&rder- 7
band 81 umfaBt, welches endlos {iber Umlenkrollen 82,85-
parallel zur Lingsrichtung des Troges 40' uml&uft und
sich tiiber dessen ténge erstreckt. Das obere Trum des
Fdrderbandes 81 ist durch Stiitzrollen 84 unterstiitzt.

Der von der Umlenkrolle 46 nach unten weggefiihrte
Abschnitt der Warenbahn 1 gelangt auf das Fdrderband
81 und wird von diesem im Sinne des Pfeiles unter dem
Trog 40' hindurch bis zu dessen Anfang gefdrdert, wo
die auf dem Fdrderband 81 liegende Warenbahn zur Um-
lenkrolle 42 hochgezogen wird.

Damit eine angemessene Metrage verarbeitet werden
kann, empfiehlt es sich, das Férderband 81 als Zwi-
schenspeicher zu benutzen und die Warenbahn 1 mittels
einer Tafelvorrichtung 85 in Falten darauf abzulegen.

Jde nach der Menge der auf dem F&rderband 81 ab-
gelegten Warenbahn ﬁ'ergibt sich zwischen den Umlenk-
rollen 46 und 42 eine mehr oder weniger lange Ver-
weilzeit, was bei verschiedenen Behandlungen ebenfalls
erwlinscht sein kann. A

1.Statt das F6rderband selbst als Zwischenspeicher zu
benutzen, kann auch ein (nicht dargestellter) separater
Zwischenspeicher etwa in Form einer Warenmulde vorge-
sehen sein, in die die Warenbahn 1 nach dem Passieren
der Umlenkrolle 46 einlduft und aus der sie von der
Fdrdereinrichtung abgezogen wird.
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Eine wichtige Ausgestaltung der Vorrichtungen -
50, 60, 70 der Fig. 1, 5 und 2 ist in den Fig. 3 und
4 wiedergegeben. Sie dient dazu, den Behandlungsan-
griff der Fliissigkeit 3 an der Warenbahn 1 zu inten-
sivieren. '

Die Ausgestaltung besteht in der Anbringung eines
Disenrohrs 48, welches in der Fliissigkeit 3 zwischen
zwel Walzen 4 éngeordnet ist und dessen Diisen 51 nach
oben in den Zwickel 52 zwischen dem aufwirtslaufenden
Teilstilick der Warenbahn 1 und der folgenden Walze 4
gerichtet sind. Durch das Diisenrohr 48 kann ein flui-
des Medium, zum Beispiel die Fliissigkeit in dem Trog
40' oder Luft, ausgeblasen werden, wodurch sich eine
“in den Zwickel 52 gerichtete Str®mung ergibt, die,
da der Zwickelbereich einerseits durch die Walze 4,
andererseits durch die Warenbahn 1 abgeschlossen ist,
durch die Warenbahni1 im Sinne der Pfeile 54 in Fig. 4
umgelenkt wird und zu einer Bewegung der Fliissigkeit
parallel zur Warenbahn 1 und zu einer Transportwir-
kung von der Warenbahn 1 hinweg zu den Seiten der Vor-
richtung hin fihrt. Da die Warenbahn 1 nur unter sehr
geringer Lingsspannung steht, ergibt sich ein intensi-
ver Flottenaustausch in der Warenbahn 1 und insbeson-
dere eine gute Wasch- und Spiilwirkung.

Wenn auf der Vorrichtung im Kochbereich gefirbt
werden soll und die Fliissigkeit 3 also eine siedende
Firbefliissigkeit ist, erhilt der Trog 40' eine Abdek-
kung 71, die in Fig, Z gestrichelt angedeutet ist. Die
dann erforderliche Heizeinrichtung 72 fiir die Firbe-
fliissigkeit ist in Fig. 2 nur durch zwei Heizrohre sche-
matisch dargestellt. '
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Vorwiegehd kommen fiir eine Behandlung auf den Vor-
richtungen 50, 60, 70 textile Warenbahnen in Betracht,
beispielsweise Wirkware. Die Vorrichtungen 50, 60, 70
sind jedoch nicht auf den Einsatz textiler Warenbah-
nen beschrénkt. Beispielsweise bendtigen auch Vlies-
oder Papierbahnen in bestimmten F&llen Benetzungs-
oder Tré&nkbehandlungen, die auf der beschriebenen Vor-
richtung durchgefiihrt werden konnen.

Die Vorrichtung 40 der Fig. 6 dient zum Impr&gnie-
ren von textilen Warenbahnen, insbesondere zum Merce-
risieren. Der Trog 22 ist als kastenf&rmiger Fliissig-
keitsbehdlter ausgebildet; der einen Flilissigkeitszu-
lauf 23 und einen Fliissigkeitsablauf 24 aufweist. In
'"dem Trog sind drei Abteile 25,26,27 gebildet, in de-

nen jeweils drei Walzen 4 iibereinander angeordnet sind.

Die Mercerisierlauge tritt bei 23 in das Abteil 25 ein

und fiillt dieses bis zu einer Fillstandshdhe 28 an, um
dann iiber einen Uberlauf 29 und einen Kanal 30 bei 31

in das Abteil 26 zu gelangen, welches eine etwas gerin-

‘gere Fiillstandshdhe 32 aufweist. Auch von dem Abteil
26 geht die Fliissigkeit von einem Uberlauf 33 durch
einen Kanal 34 in das Abteil 27 iiber, welches eine
wiederuﬁ geringere FiillstandshShe 35 aufweist.

In der Mercerisierlauge 3 sind als geschlossene
zylindrische Tonnen aus diinnem Blech ausgebildete
und entsprechend leichte Walzen 4 angeordnet, die an
‘ihren Endfl#ichen Walzenzapfen 4% aufweisen, die in Ver-
tikalfiihrungen 43 gefiihrt sind, die auf der Innenseite
der stirnseitigen Enden des Troges 22 befestigt sind.
Die Walzen 4 kBnnen sich in den Vertikalfiihrungen 43

vertikal frei bewegen, sind jedoch dadurch an einer
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horizontalen Verlagerung gehindert. Die unteren bei-
den Walzen 4 jedes Abteils tauchen ganz, die oberste
Walze 4 jedes Abteils teilweise in die Mercerisier-
lauge 3 ein.

Die Walzen 4 erfahren in der Mercerisierlauge 3
einen Auftrieb. Sie sind wesentlich leichter ausge-
bildet als die verdrdngte Flilissigkeitsmenge, so daB
der Auftrieb zu einer resultierenden Kraft auf die
Walzen 4 fiihrt, der diese nach oben aus der Fliissig-
keit herauszudré&ngen bestrebt ist,

Jeder Walze 4 sind zwei in gleicher HBhe angeord-
nete parallele Flihrungswalzen 11,12 zugeordnet, gegen
die die Walze 4 unter der Wirkung des Auftriebs von
unten anliegt. In den Abteilen 26 und 27 sind die
Flihrungswalzen 11,12 feststehend in dem Trog 22 ge-
lagert. Die unteren Fiihrungswalzen 11,12 weisen zu
den dariiber gelegenen Walzen 4 einen geringen Abstand
auf, so daB zwar mit der jeweils darunter gelegenen
Walze 4 ein Walzspalt gebildet‘ist, wie bei 36 ange-
deutet, nicht aber an der Stelie 37 zwischen den Fiih-
rungswalzen 11,12 und den dariiber gelegenen Walzen 4.

Die Warenbahn 1 ist in der durch den Pfeil ange-
deuteten Richtung durch die Vorrichtung hindurchge-
fﬁhrt; d.h. auf der in der Zeichnung links Qelegenen
AuBenseite von oben nach unten an den Walzen 4 entlang,
um die unterste Walze 4 heruﬁ und wieder nach oben, um
dann in dem Abteil 26 wieder von oben nach unten und
auf der rechten Seite von unten nach oben weitergefiihrt
zu werden. Pro Walze 4 ergeben sich bei dieser Ausfiih-
rungsform zwei Walzspalte, weil die Fiihrungswalzen 11,12
feststehend gelagert sind und Abstand von der jeweils

dariiber gelegenen Walze 4 lassen.
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In dem in Fig. 6 rechteﬁ Abteil 25 ist eine al-
ternative Ausfiihrungsform dargéStellt, bei welcher
nur die obersten Fﬁhrungswalzeh 11,12 feststehend ge-
lagert sind, die darunter gelegenen Fiihrungswalzen
11,12 ebenso wie die Walzen 4 jedoch vertikal in ent-
sprechenden Fiihrungen frei beweglich sind. Unter der
Wirkung des Auftriebs wird der ganze Stapel nach -
oben gedriickt, wobei die'Fﬁhrungswalzen 11,12 Kontakt
sowohl zur unteren wie zur oberen benachbarten Walze
4 haben. Es gibt also Walzspalte sowohl an den Stel-
len 38 wie an den Stellen 39, d.h. pro Walze 4 vier
Walzspalte. Auf diese Weise 1&8t sich die Zahl der
%auf geringem Raum unferbringbaren Quetschspalte noch
erhdhen.

Bei der geschilderten Durchsatzrichtung der Lauge
- durch den Trog 22 und der angegebenen Bahnlaufrich-
tung ergibt sich eine Gegenstromfiihrung. Die Durch-
messer der Walzen 4 kdnnen in der Praxis 300 - 500 mm
betragen, die Durchmesser der Fiihrungswalzen 11,12
80 - 200 mm. '

Es versteht sich, daB die alternativen Ausfiih-
rungsformen in der in Fig. 6 ersichtlichen Weise kom-
biniert sein k&nnen, daB aber auch die ganze Vorrich-
_tung nur in der einen oder anderen Weise ausgefihrt
sein kann. Auch Kombinationen der in Fig. 6 darge-
stellten Anordnung mit Vorrichtungen entsprechend den
Vorrichtungen 50,60,70 kommen in Betracht.
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30, August 1983

Eduard Klisters
in 4150 Kre felad

Patentanspriche

1. Vorrichtung zur Behandlung von Warenbahnen
mit mindestens einer zum Angriff an der Warenbahn be-
stimmten drehbaren Walze, welche in vertikaler Rich-
tung frei beweglicb} jedoch in der horizontalen Ebe-
ne gefiihrt in einem iiber die L&nge der Walze sich
erstreckenden, Fliissigkeit enthaltenden Trog angeord-
net ist und zumindest mit ihrem unteren Teil in die
Fliissigkeit eintaucht, dadurch gekennzeichnet, daB
mehrere aus einem geschlossenen schwimmféhigeﬁ Hohl-
korper bestehende Walzen (4) in einem Fliissigkeit ent-
haltenden, nach oben offenén, unter Atmosphdrendruck
stehenden Trog (40) parallel zueinander und einander
benachbart, jedoch beriihrungsfrei in vertikaler Rich-
tung frei schwimmend angeordnet sind und die Warenbahn (1)
an den aufeinanderfolgenden Walzen entlanggefiihrt
ist.
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Walzen (4) im wesentlichen in der
gleichen horizontalen Ebene angeordnet sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
Zzeichnet, daB unterhalb des Fliissigkeitsspiegels (59)
nach oben in den Zwickel (52). zwischen der aufwirts—
laufenden Warenbahn (1) und einer Walze (4) gerich-
tete Dilisen (48,51) vorgesehen Sind, durch welche ein
fluides Medium unter Druck in die Fliissigkeit (49)
einblasbar ist.

4, Vorridhtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB in demVTrdg'(22) jeweils mehrere in
die Fliissigkeit eintauchende Walzen (4) {ibereinander
*und gegebenenfalls nebeneinander angeordnet sind,
denen jeweils zwei in einer horizontalen Ebene an-
geordnete, einen den Walzendurchmesser unterschrei-
tenden Horizontalabstand voneinander sowie feste La-
gerstellen aufweisende einander parallele Fihrungs-
walzen (11,12) zugeordnet sind, gegen welche die je-
weiligen Walzen (4) von unten unter Bildung jeweils
zweler Walzspalte anliegen, und daB sich die Walzen
(4) untereinander und die Walzen (4) die darunter lie-~-
genden Fiihrungswalzen (11,12) nicht beriihren.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB in dem Trog (22) jeweils mehrere in
die Fliissigkeit eintauchende Walzen (4) iibereinander
und gegebenenfalls nebeneinander angeordnet sind,
denen jeweils zweil in einer horizontalen Ebene ange-
ordnete, einen den Walzendurchmesser unterschreitenden

Horizontalabstand voneinander aufweisende, einander
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parallele Fiihrungswalzen (11,;12) zugeordnet sind,
gegen welche die jeweiligen Walzen (4) von unten unter
Bildung jeweils zweier Walzspalte anliegen, daB sich
die Walzen (4) untereinander nicht bertihren, das die
Fiihrungswalzen (11,12) in vertikaler Richtung frei
beweglich, in horizontaler Richtung jedoch gefiihrt
sind und daB die unteren Walzen (4) die Fiihrungswal-
zen (11,12) von unten gegen die dariiber liegenden
Walzen (4) unter Bildung zweier zus&tzlicher Walz-
spalte (39) andriicken.

6. -Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichent, daB8 eine Fdrdereinrichtung’
(80) vorgesehen ist, mittels deren die Warenbahn (1)
von der in Laufrichtung letzten Walze (4) kontinuier-
lich endlos zur in Laufrichtung ersten Walze (4) zu-
riickf6rderbar ist. o

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Fdrdereinrichtung ein Zwischen-
speicher zugeordnet ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, daB8 auf der F&rdereinrichtung eine die
Lidnge der Fo6rderstrecke wesentlich iliberschreitende
L&nge der Warenbahn (1) ablegbar ist.

9. Vbrrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, das der in Laufrichtung letzten Walze (4)
eine Tafeleinrichtung (85) nachgeschaltet ist, mit-
tels deren die auslaufende Warenbahn (1) in Falten
auf der Férdereinrichtung (80) ablegbar ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB die F6rdereinrichtung (80)
unter dem Trog (40') angeordnet ist.
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11. Vorrichtung nach einem der Anspriliche 6 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dag die F&rdereinrichtung (80)
ein sich mindestens i{iber die Linge des Troges (40)
erstreckendeé Férderband (81) umfaBt.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, da8 in dem Trog (40') eine
Heizeinrichtung (72) fir die Fliissigkeit und lber dem
Trog (40') eine Abdeckung (71) angeordnet sind. -

13. Vorrichtung nach einem der Ansprﬁche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, daf die Walze (4) teilweise
‘evakuiert bzw. mit einer Gasfiillung von einer die
Dichte von Luft bei Normaldruck unterschreitenden
Dichte versehen ist.
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