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69 Verlegegeratvon Bruchfalten in schlauchférmigem Textilgut.

6) Die sehr wirtschaftlichen Klotz-Verfahren zum Aufbrin-
gen von flissigen Behandlungsmitteln, welche sich fir
flachliegendes Material weitgehend durchgesetzt haben,
sind auch fiir das Farben und Ausristen von schlauchfor-
migem Textilgut interessant. Der Anwendung dieser Tech-
nologie steht im letzteren Falle indessen der Befund entge-
gen, daB beim Imprégnieren von Rundstuhiware auf dem
Foulard an den beiden Seiten des Schiauches eine Mar-
kierung der Quetschkanten auftritt, was beispielsweise zu
unerwiinschten Farbtonunterschieden AniaB gibt.

Durch die gem&B unten angegebener Zeichnung ge-
zeigte erfindungsgeméfBe Vorrichtung, bestehend im we-
senilichen aus zwei um einen Winkel von 10 bis 90° gegen-
einander verdrehten Breithalteelementen A und B, weiche
in Fortbewegungsrichtung kurz hinter dem Austritt des Wa-
renschlauches aus dem Walzenpaar des Foulards angeord-
net und von innen nach auBen auf das laufende Textilgut
wirksam sind, gelingt es nunmehr, ein sicheres Verlegen
der Quetschkanten mechanisch zu bewerksteliigen. Der
Fiotte auf dem Textilgut wird somit die Mdbglichkeit einge-
rdumt, durch Migration die unerwiinschte Kantenmar-
kierung auszugieichen.
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Verlegegeridt von Bruchfalten in schlauchfOrmigem Textilgut

Beim Impriégnieren von als nahtloser Hohlkdrper vorliegenden
Fasermaterialien (Rundstuhlware) mit fliissigen Behandlungs-
mitteln (Farbstoff, Klotzhilfsmittel, Wasserglas u.a.) durch
Klotzen sowie Abguetschen des Fliussigkeitsiiberschusses aﬁf

einem Foulard erfihrt der nicht aufgeschnittene Schlauch an

seinen beiden Seitenr&ndern, wo die untere Schicht durch
eine 180°~Drehung in die .obere Lage Ubergeht, als eine

Folge des PreRdruckes des Walzenpaares in der Quetschfuge
eine Markierung der erwd@hnten Umkehrstellen. Weil ein
solches Geschehen aber beispielsweise beim Fidrben Anla® zu
Farbton-, insbesondere Farbtiefenunterschieden im Warenbilq
gibt, hat man bereits Anstrengungen unternommen, diese
unerwinschte Erscheinung uv.a. durch Verlegen der sogenannten
Quetschkanten zu beheben,

Im Zuge des gleichm3Bigen Auftrazgens einer das Beshandlungs-
nittel enthaltienden Flotte wird beim Farben und/oder Aus--
risten von schlauchformigem Textilgut entsprechend der
deuvtschen Patentanmeldung P 31 U6 U431.9 dabei so vorgegangen,
da® man den mit der Behandlungsflissigkeit impréagnierten,
feuchten Warenschlauch im ausgebreiteten Zustand auf eine
Flcttenaufnahme von mehr als 60 § (bezogen auf das Gewicht
der trockenen Ware) abquetscht und man unmittelbar danach
die wZhrend dieses Vcrganges durch den Abdruck der Foulard-
walzen an den beiden Seitenrindern des Schlauches verur-
sachten Quetschkanlten unter Zunhilifenahme mechanischer
MaRnahmen aus ihrer in der Quetschfuge erzwungenen Positio-
nen derart verschiebt, dabd sie in den flach sowie doppel-
soﬁichtig laufenden Teil des Warenschlauches zu liegen

kommen, und daB man dem.s¢ behandelten schlauchfdrmigen
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Textilgut in der verdndert eingestellten Lage durch Ver-
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Flottenausgleich lber die gesamte Ware herbeigufiihren.

Wenn auch die erwidhnten Aktivititen in Richtung auf eine
problemlose Handhabung der Mafnahmen zur NaBapplikation von
textilenm Artikeln in Schlauchform insbesondere mit permanent
auf der Ware #erbleibenden Behandlungsmitteln gewisse
Erfolge erbracht haben, so ist es trotzdem ein Bedirfnis
geblieben, diese Klotztechnik weiter zu entwickeln, um

daraus eine unkomplizierte und sichere Methode Zu gestalten.

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist nunmehr eine

Vorrichtung zum Verlegen der beim Abquetschen von durch

Klotzen mit einer Behandlungsfliissigkeit impré#gniertem sowie
noch feuchtem, schlauchftrmigem Textilgut auf einem Foulard
verursachten Bruchfalten (Quetschkanten), welche dadurch
gekennzeichnet ist, daB die hierfiir wirksamen mechanischen
Mittel quer zur Fortbewegungsrichtung des in ausgebreitetem
Zustand laufenden Warenschlauches kurz hinter dessen Aus-
tritt aus dem Walzenpaar dés Foulards in der angegebenen
Reihenfolge aufgebaut sind aus:

a) einem waagrecht liegenden Walzenpaar (13, 14), das

parallel zu den Foulardwalzen angeordnet ist,

b) einem mit seiner Basis in Achsenrichtung des Tragwalzen-
paares (13, 14) gelagerten, zu diesem senkrecht aufgerich-
teten Innenbreithalter, bestehend aus einer Zentralstiutze
(10) samt zwei an deren Enden befestigten, quer dazu
angeordneten Breithalteelementen A (11 mit 12 und 12a)
und B (9 mit 6; 9a mit 6a), welche ihrer L#ngsachse nach
in sich selbst um einen Winkel von 10 bis 90° gegen-

einander verdreht sind, sowie

¢) einer entsprechend dem Verdrehungswinkel des Breithalte-

elementes B {9 mit 6; 9a mit 6a) gegen das Tragwalzenpaar
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(13, 14) verdrehten sowie oberhalb davon angeordneten,
waagrecht liegenden Umlenkrolle (7),

wobei der Abstand zwischen a) und e¢) nur wenig linger ist
als die Hbhenabmessung von b).

Ein Ausfiihrungsbeispiel fir eine solche erfindungsgemibe
Vorrichtung ist in den weiter unten angegebenen Zeichnungen

schematisch dargestellt. Hiervon zeigt die abgebildete

Fig. 1 eine perspektivische Illustration des Kantenverlege-
gerdtes als Gesamtanlage,

Fig. 2 ein spezielles Beispiel des eigentlichen Innenbreit-
halters fur den Schlauch und

Fig. 3 den Ausschnitt Z aus Fig. 2, der die Anordnung der
Fithrungsrader (17,17a) an der Zentralstiitze (10)
wiedergibt.

Die hierbel verwendeten Bezugszeichen sind mit den im Text

fiir diesen Zweck gebrauchten Ziffern identisch.

Das Funktionsprinzip der beanspruchten Vorrichtung 1laft sich
folgendermaﬁen veranschaulichen: '

Beim Behandeln von schlauchfdrmigem Textilgut im nicht
aufgeschnittenen Zustand auf dem Foulard entstehen an den
beiden Seitenrindern der Ware zwel gegeniiberliegende Bruch-
falten (1,2). Aufgrund der Wirkungsweise des beschriebenen
Verlegegerites kdnnen nun nach einem solchen Behandlungs-
vorgang statt der urspriinglich markierten Lingsstreifen zweil
neue Bruchfalten (3,4) an anderer Stelle des schlauchfdrmigen
Textilgutes (kurz: Schlauch 5) gebildet werden. Dazu wird’
der kontinuierlich transportierte Schlauch (5) in seinem
Innern in Richtung der beabsichtigten verschobehen Bruch-
falten (3,4) durch zwei leicht laufende Rider (6, ba) eines
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Breithalteelementes B geépannt. Diese Riader (6, 6a) sind in
einer als den eigentlichen Innenbreithalter anzusehenden
apparativen Anordnung montiert, die Abstand und Lage der
Rider zueinander und zum einlaufenden Schlauch (5) in
tolerierbaren Grenzen halt. Vollends flach zusammengelegt
unter zugleich verinderter Position der Kanten wird der
Schlauch (5) sodann, indem man ihn unmittelbar darauf iiber
eine leicht laufende Umlenkrolle (7) fihrt, deren Achse (23)
in Richtung der durch die Rider (6, 6a) ausgelibten Spannung
liegt. In diesem erneut ausgebreiteten Zustand kann der

Schlauch (5) schlieBlich weiteren Behandlungsoperationen
zugefithrt werden.

Jm Rahmen der als Innenbreithalter vorgesehenen mechanischen
Konstruktion sind die Rider (6, 6a) an ihren Lagern (8, 8a)
in tiblicher Bauart an Tragarmen (9, %9a) verankert und diese
wiederum einander gegeniiberliegend an einer sich im Sinne
der Fortbewegungsrichtung des Schlauches (5) erstreckenden
Zentralstitze (10). Zur Zentralstiitze (10) kdnnen die
Tragarme (9, 9a) vertikal in einem Winkel von 10 bis 170°,
bevorzugt von 90 bis 170° stehen und am oberen Teil der
Zentralstiitze (10) befestigt sein. Am unteren Ende der
Zentralstiitze (10) ist im rechten Winkel dazu eine Quer-
stange (11) starr angebracht, die an ihren beiden Enden
jeweils eine leicht drehbare Rolle (12, 12a) trégt. Die
Rollen (12, 12a) drehen sich mit ihrer Lingsachse um die
Lingsachse der Querstange (11) und iiberragen die Querstange
(11) um 20 bis 150 mm. Die Linge der Querstange (11) ein-
schlieBlich der Rollen (12, 12a) ist um 3 bis 50 % Kkirszer
als die Breite des einlaufenden, flachen Schlauches (5). Die
Lingsachse der Querstange (11) liegt mit der Lingsachse der
Tragarme (9, 9a) nicht in einer Ebene, soqdern ist gegeniiber
dieser um 10 bis 90o versetzt. Aus diesem Verdrehungswinkel
ergibt sich die Lage der neuen Bruchfalten (3,4) im Ver-

gleich zum Stand der urspringlichen Bruchfalten (1,2) des

Schlauches (5).
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Das Gewicht der als eigentlicher Innenbreithalter dienenden
Konstruktion (Zentralstiitze 10; Tragarme 9, 9a mit Ridern 6,
6a; Querstange 11 mit Rollen 12, 12a) wird durch die Rollen
(12, 12a) auf die zwei Tragwalzen (13, 14) Ubertragen, die
auRerhalb des Schlauches (5) parallel zur Lingsachse der
Querstange (11) angeordnet sind. Diese Tragwalzen (13, 14)
sind leicht drehbar und liegen im Abstand von 5 bis 50 mm
parallel, horizontal nebeneinander. Der einlaufende Schlauch
(5) umschlingt die eine der Tragwalzen (z.B. 13) teilweise
und wird zwischen den beiden Tragwalzen (13, 14) zur dariber
in 300 bis 3000 mm Abstand postierten Umlenkrolle (7)
befdérdert. In dem Raum, der durch den Abstand der Tragwalzen
(13, 14) und der Umlenkrolle (7) gegeben ist, befindet sich
das die Kantenverschiebung letzten Endes besorgende Gerat,
welches im Innern des Schlauches (5) quasi mitl&iuft, wenn
dieser bewegt wird. Beli dieser Gelegenheit stiitzt sich diese
Konstruktion mittels der Rollen (12, 12a) auf den beiden
Tragwalzen (f3, 14) ab, wobei man den Schlauch (5) auf
beiden Seiten zwischen den Rollen (12, 12a) und den Trag-
walzen (13, 14) hindurchfiihrt. Gleichzeitig kann je nach den
Umnsténden die Drehrichtung der Rollen (12, 12a) wechseln.

Diese einfache Grundkonzeption der erfindungsgemaRen Anlage

kann noch durch gewisse besondere Ausbildungen technisch
abgewandelt werden.

Die Rider (6, 6a) kdnnen 30 bis 300 mm Durchmesser haben und
eine Stirke von 2 bis 60 mm besitzen. Die Laufflidche der
Rédder (6, 6a) kann elliptisch oder kreisbogenfdrmig gerundet
sein,

Da der Schlauch (5) von der Herstellung hgr mehr oder
weniger groRe Ldcher aufweist, kommt es zuweilen vor, daB
sich die Rider (6, 6a) in diesen LSchern verfangen. Die im
folgenden beschriebenen Vorkehrungen sollen den Schladch (5)
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dann wieder iiber die Rader (6, 6a) ziehen, wenn durch
Lécher im Schlauch (5) die Rider (6, 6a) hindurchstoBen und
sich ohne diese Mittel darin festhaken wiirden. Dazu werden
die Rader (6, 6a) mit runden Nuten (15, 15a) versehen, in
denen ein Riemen (16, 16a) von rundem Querschnitt liuft. In
dem einen Fall wird sodann der Riemen (16) iiber ein leicht
bewegliches Fiihrungsrad (17) und das Rad (6) geleitet.
Dieses Fihrungsrad (17) ist ebenfalls mit einer runden Nute
(24) ausgestattet und seitlich an der Zentralstiitze (10)
drehbar gelagert. Der Riemen (16) liuft endlos itber das

Rad (6) und das Fiuhrungsrad (17), die daher fluchtend
zueinander stehen milssen. An der Rilickseite von Zentralstiitze
(10), jedoch auf derselben Achse wie das Fithrungsrad (17),
ist ein weiteres rotierbares Fiuhrungsrad (17a) von gleicher
Ausfiihrung (Nute 24a) montiert, das in analoger Weise

den Riemen (16a) zum Rad (6a) bringt.

Um einen jederzeit ausgleichenden Andruck der Rider (6, 6a)
in Spannrichtung des Schlauches (5) zu gewihrleisten, wird
in die Tragarme (9, 9a) zweckm#fig ein Federmechanismus (18,
18a) eingelassen. Er kann aus einfachen Stiicken Federstahl
bestehen, die in Spannrichtung des Schlauches (5) elastisch
wirken, aber ein Abwinkeln der Rider (6, 6a) in anderer

Richtung unterbinden.

Da das schlauchfdrmige Textilgut in unterschiedlichen
Durchmessern zur Behandlung gelangt, miifte an sich fur jede
Spannweite ein separates Verlegegeriat vorhanden sein. Es

ist daher wiinschenswert, wenn der Abstand der Rider (6, 6a)
entsprechend dem Jeweiligen Schlauchdurchmesser angepaft
werden kann. Dazu werden die Befestigungspunkte der Tragarme
(9, 9a) als Gelenke (19, 19a) ausgebildet. Weiter oben in
Richtung der Ridder (6,6a) wird an den Tragarmen (9, 9a)
ebenfalls mittels Gelenken ein Hebelsystem (20, 20a) ange-

bracht, das wiederum Uber Gelenke an einem Gleitring (21)
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befestigt ist, der auf der zahnstangenartigen Verlingerung
(22) der Zentralstiitze (10) gleitet und sich dort fest-
stellen 13Rt. Dieser Gleitring (21) kann durch ein Klinken-
system auf der besagten Verldngerung (22) der Zentralstiitze
(10) nach oben oder unten verschoben und so durch einfachen
manuellen Eingriff auf die gewiinschte Breitenspannung
gebracht werden. Auch kann diese Verlingerung (22) der
Zentralstitze (10) als Spindel ausgefiihrt sein, auf der der
Gleitring (21) durch Spindeltrieb betatigt wird. Die Spindel
wird dann iUber einen ferngesteuerten Batteriemotor in der
gewiinschten Drehrichtung bewegt (hier nicht als Abbildung
gezeigt).

Die Form der Rollen (12, 12a) kann von einem Zylinder
abgeleitet sein, mit Laufflidchen im Bereich der Aufliage zu
den Tragwalzen (13, 14) versehen. Die Kanten der Rollen (12,
12a) sind gerundet, wobei die Rundungen halbkugelfdrmig, dem
Typ einer aufgesetzten halben Eiform nach oder kegelfdrmig
mit abgerundeter Kegelspitze gestaltet werden kdnnen. Der
Abstand der Rollen (12, 12a) von der Zentralstiuitze (10) ist
auf der Querstange (11) verstellbar im Einklang mit dem

Durchmesser des zu behandelnden Schlauches (5).

Die Tragwalzen (13, 14) und die Umlenkrolle (7) werden
leichtlaufend gelagert und hinsichtlich ihrer eigenen
Rotation vom Fortbewegungsimpuls durch den sie teilweilse
umschlingenden Schlauch (5) mitgenommen. Die Tragwalzen (13,
14) und die Umlenkrollen (7) kdnnen auch angetrieben sein.
Durch mechanische Mittel wird dafiir Sorge getragen, daR die
beiden Tragwalzen (13, 14) sich synchron in entgegengesetz-
ter Richiung drehen.

Die Réder (6, 6a), die Rollen (12, 12a) auf der Querstange
(11), die Tragwalzen (13, 14) und die Umlenkrolle (7) kdnnen
aus metallischem Werkstoff gefertigt oder aus Plastik
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beschaffen sein;. sie kbnnen zusitzlich einen besonderen
Oberfléchenschutz erhalten, der gegeniiber mechanischem oder
chemischem Angriff eine erhdhte Bestindigkeit bietet.
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PATENTANSPRUCHE:

1. Vorrichtung zum Verlegen der beim Abquetschen von durch

Klotzen mit einer Behandlungsflotte imprégniertem sowie
noch feuchtem, schlauchfdormigem Textilgut auf einem
Foulard verursachten Bruchfalten (Quetschkanten), dadurch
gekennzeichnet, daR die hierfiir wirksamen mechanischen
Mittel quer zur Fortbewegungsrichtung des in ausgebrei-
tetem Zustand laufenden Warenschlauches kurz hinter dessen
Austritt aus dem Waizenpaar des Foulards in der angege-
benen Reihenfolge aufgebaut sind aus:

a) einem waagrecht liegenden Tragwalzenpaar (13, 1l4), das
parallel zu den Foulardwalzen angeordnet ist,

b) einem mit seiner Basis in Achsenrichtung des Trag-
walzenpaares (13, 14) gelagerten, zu diesem senkrecht
aufgerichteten Innenbreithalter, bestehend aus einer
Zentralstiitze (10) samt zwei an deren Enden befestig-
ten, quer dazu angeordneten Breithalteelementen A (11
mit 12 und 12a) und B (9 mit 6; 9a mit 6a), welche
ihrer L&ngsachse nach in sich selbst um einen Winkel

von 10 bis 90° gegeneinander verdreht sind, sowie

¢) einer entsprechend dem Verdrehungswinkel des Breit-
halteelementes B (9 mit 6; %a mit 6a) gegen das
Tragwalzenpaar (13, 14) verdrehten sowie oberhalb

davon angeordneten, waagrecht liegenden Umlenkrolile

(7),

wobei der Abstand zwischen a) und c¢) nur wenig lZnger ist
als die HShenabmessung von b).

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dah
der Innenbreithalter b) in der wirksamen Breite verstell-
bar ist.
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Vorricﬁtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dah
der Innenbreithalter b) in Begzug auf die wirksame Breite
starr ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dab
der Innenbreithalter b) in Bezug auf die wirksame Breite
elastisch ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeich-
net, da® der Innenbreithalter b) auRBerdem mechanische
Mittel enthalt, die das Verfangen von L&chern im Schlauch
in dem Breithalteelement B (9 mit 6; 9a mit 6a) verbin-
dern. '
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