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&) Dilisenspinn-Vorrichtung.

@ Um in einer Disenspinnvorrichtung (1) den selbsttéati-
gen Transport des Garnes (12) von einer Dralidise (3) zu
einem aus spinntechnischen Griinden etwas entfernt davon
vorgesehenen Abgangswalzenpaar (5) zu ermdglichen, ist
der Dralldiise ein bis an das Walzenpaar (5) ragendes pneu-
matisches Fithrungsrohr (4) angeschlossen.

Die Miindung (18) des Flihrungsrohres (4} ist dabei, um
das selbsttatige Einfadeln des Garnes (12) in das Abgangs-
walzenpaar (5) zu ermoglichen, derart nahe am Walzenpaar
(5) angeordnet, daB das Garn (12) in den konvergierenden
Raum des Abgangswalzenpaares (5) gefordert und von die-
sem erfaBt wird.
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Diisenspinn~-Vorrichtung

- Die.Erfindung bezieht sich auf eine Diisenspinn-Vorrichtung

mit einer einem Lieferwalzenpaar anschliessend angeordne-
ten pneumatischen Dralldiise zur Uebernahme eines von dem
Lieferwalzenpaar abgelieferten unverspinnten Garnes,

sowie mit einem der -Dralldiise nachgeordneten Abgangswal-

- Zzenpaar zur Uebernahme des von der Dralldlise abgeliefer-

ten versponnenen Garnes.

Bei der Anwendung des Diisenspinn-Verfahrens und damit
bei der Verweﬁdung der Dﬁsenséinn-Vorrichtung werden hohe
Spinngeschwindigkeiten, d.h. Faserlaufgeschwindigkeiten
bis zu 200 m/min. erreicht. Das heisst, das Lieferwalzen-
paar einerseits speist das unverspinnte Garn mit der
vorgenannnten Geschwindigkeit in die Dralldiise, welche
andererseits das gesponnene Garn mit im wesentlichen der-
selben Geschwindigkeit weitergibt.

Aus der deutschen Auslegeschrift Nr. 2722319 ist eine Di-
senspinn-Vorrichtung (in der Auslegeschrift "Vorrichtung
zum pneumatischen Falschdrallspinnen" genannt) bekannt,

bei welcher ein Garn mit den vorgenannten Geschwindigkei-

ten spinnbar ist.
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Wie in anderen Spinnverfahren bricht auch im Diisenspinn-
verfahren gelegentlich das Garn, was durch eine nicht zur
Erfindung gehdrende Ueberwachungsautomatik festgestellt

und in der Folge die Faserbandzufuhr von derselben Auto-

‘matik unterbrochen wird.

In bezugrauf diese Tatsache besteht nuﬁ bei der aus derx
genannten Auslegeschrift bekannten oder gleichartigen
Vorrichtung der Nachteil, dass eine Automatik zur Behe-
bung eines solchen Fadenbruches nur sehr schlecht resp.
sehr umst&ndlich und damit teuer realisierbar ist. Dies, -
weil das mit der hohen Geschwindigkeit von der Dralldiise
abgelieferte Garn mit einem beweglichen Saugelement an
der Ausgangsmiindung der Dralldiise abgenommen und zwischen
automatisch voneinander trenn- und wieder schliessbaren
und dem Spinnvorgang entsprechend entfernt angeordneten
Abgangswalzen geflihrt werden muss, um anschliessend an
eine Aufwindvorrichtung iibergeben zu werden. Dieser Nach-
teil wirkt sich auch, wenn auch weniger, auf denselben,

jedoch manuellen Vorgang aus.

- Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, diesen

Nachteil zu beheben.

Erfindungsgemdss wird die Aufgabe dadurch geldst, dass
der Dralldiise ein pneumatisches Fiihrungsrohr angeschlos-
sen ist, welches derart nahe an das Abgangswalzenpaar

heran ragt, dass das Garn in den konvergierenden Raum

- des Abgangswalzenpaares gefdrdert und dadurch selbsttd-

tig vom Abgangswalzenpaar erfasst wird.

Die Vorteile der Erfindung bestehen darin, dass dadurch

einerseits die Selbsteinfddelung des Garnes in das Abgangs-
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‘walzenpaar auf das Einfachste geldst ist und andererseits

im Falle einer Automation zur Behebung von Fadenbriichen

lediglich das einfachere Ueberbringen des Garnes von den

Abgangswalzen an die Aufspulvorrichtung mechanisiert wer-

~den muss.

Weitere vorteilhafte Ausfihrungsformen sind in den wei-

teren Ansprilichen aufgefiihrt.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von lediglich Aus-

fiihrungswege darstellenden Zeichnungen ndher erldutert.
Es zeigt:

Fig. 1: Eine Diisenspinnvorrichtung in Kombination mit
einem vorangehenden Zweizonen-Streckwerk, das
Ganze in einer Abwdrtsspinnrichtung, schema-
tisch dargestellt.

Fig. 2: Die Kombination von Fig. 1, jedoch in Aufwdrts-

spinnrichtung dargestellt,

Fig. 3: die Dilisenspinnvorrichtung von Fig. 1 oder 2,

vergrissert und halbschematisch dargestellt,

Fig. 4 bis 9: je ein Detail der Dﬁsenspinn—vdrrich—
tung von Fig. 3, in einer jeweils anderen Aus-

fiihrungsart, im gleichen Massstab dargestellt.

Eine Dilisenspinn-Vorrichtung 1 umfasst eine an ein Liefer-
walzenpaar 2 anschliessend angeordnete pneumatische Drall-
dise 3 mit einem unmittelbar daran angeschlossenen pneu-

matischen Fiihrungsrohr 4, welches gegen ein Abgangswalzen-—
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paar 5 miindet.

Unter pneumatischem Fiihrungsrohr soll ein Rohr verstan-

den werden, welches einen Luftstrom unter normalen aero-
dynamischen Verhdltnissen, d.h. ohne schroffe Quer-
schnittsverédnderungen und mit einer fiir pneumatische

F6rderrohre fiir Fasern iiblichen Rauhigkeit, fiihrt.

Die Diiserispinnvorrichtung 1 ist einem nicht zum Erfin-

‘dungsgegenstand gehdrenden Streckwerk 6 nachgeschaltet,

zu welchem auch das Lieferwalzenpaar 2 gehdrt. Das Streck-
werk 6 umfasst ausserdem ein mittleres Walzenpaar 7 mit

Flihrungsriemchen 7.1 und 7.2, ein Eingangswalzenpaar 8,

‘Sowie ‘ein zwischen dem Walzenpaar 7 und dem Walzenpaar

8 angeordneter zweiter Faserbandkondensor 9 und einen

" vor dem Eingangswalzenpaar 8 angeordneten ersten Faser-
" bandkondensor 10. Das Streckwerk 6 iibernimmt ein Faser-
- band 11, welches in Pfeilrichtung in das Streckwerk ein-

'13uft, und 2zu einem vom Lieferwalzenpaar 2 abgelieferten

und von der pneumatischen Dralldiise 3 selbsttdtig tiber-

" nommeneh, noch unverspinnten Garn verstreckt wird. Unter

Faserband 11 kann ein Streckenband oder eine oder mehre-

‘re zusammengefasste Flyerlunten verstanden werden.

"In der Dralldiise 3 wird dieses unverspinnte Garn zu ei-

nem fertigen, vom Abgangswalzenpaar 5 {ibernommenen Garn
12 versponnen. Das Garn 12 verl&sst das Walzenpaar 5 in
Pfeilrichtung und wird schliesslich von einer Aufspul-

vorrichtung (nicht gezeigt) tibernommen.

Anstelle des gezeigten Streckwerkes 6 kann auch ein ande-
res Streckwerk verwendet werden, welches in der Lage ist,

ein unverspinntes Garn mit derselben Geschwindigkeit ab-
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zuliefern.

Die Dralldise 3 ist an sich aus der genannten deutschen
Auslegeschrift Nr. 2722319 bekannt. Diese Dralldiise 3
ist zus&tzlich zur Aufnahme einer am Fiihrungsrohr 4 vor-
gesehenen Manschette 13, mit einer zylindrischen Fliche
14 und einem Anschlag 15 versehen. Das Fixieren des Fiih-
rungsrohres 4 an der Dralldiise 3 kann dabei mit einem
die beiden Teile umfassenden Klemmring (nicht gezeigt)
geschehen. Als Variante kann anstelle der zylindrischen
Fldche 14 ein Gewinde (nicht gezeigt) zum Fixieren des
Fﬁhrdhgsrohres 4 an der Dralldiise 3 vorgesehen werden.

An sich ist dieses Fixieren nicht erfindungswesentlich.

Das Fiihrungsrohr 4 hat eine Innenwand 16, welche beim
Anschluss 17 an den Ausgangskanal C dexr Dralldiise 3

denselben Durchmesser aufweist wie der Ausgangskanal C.

Anstelle einer Zweiteilung k&nnen die Dralldiise 3 und

das Fihrungsrohr 4 auch aus einem Stiick (nicht gezeigt)
hergestellt werden oder aber das Rohr 4 kann aus mehreren

Teilen zusammengesetzt sein (nicht gezeigt). .

Die Austrittsmiindung 18 des Fihrungsrohres 4 ragt derart
nahe an das Abgangswalzenpaar 5 heran, dass das Garn 12
in den konvergierenden Raum 19 des Abgangswalzenpaares

5 geftrdert und dadurch von diesem erfasst wird.

Die Summe aller Abstdnde zwischen der Miindungskante 20,
der Miindung 18 und der zylindrischen Oberfldche des

Abgangswalzenpaares 5 aus der sich ein Luftaustritts-

querschnitt zwischen dieser Kante 20 und der genannten

Oberfliche ergibt, darf im wesentlichen nicht kleiner
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sein als der senkrecht zur Strdmungsrichtung gemessene,
spdter definierte Mindungsquerschnitt. Diese Bedingung

gilt fir alle noch zu beschreibenden Varianten.

Um einen gleichmdssigen Luftaustrittsquerschnitt zu
erhalten wird, wie in Fig. 4, 6, 7 und 8 gezeigt, die
Miindung 18 als Variante 18.1, resp. 18.3, resp. 18.4

resp. 18.5 teilweise in den konvergierenden Raum 19

‘ragend, der zylindrischen Oberfl&che des Ausgangswal-

‘zenpaares 5 angepasst, gestaltet.

Die Fig. 5 bis 9 zeigen ausserdem, -in welcher Weise die

Mindung 18 als Variante 18.2, resp. 18.3, resp. 18.4,

‘resp. 18.5, resp. ‘18.6 einem zur Strémungsrichtung

schrdg gestellten Ausgangswalzenpaar 5 angeordnet wird.

In diesen Varianten wird die Kante 20 in Fig. 4 zur
Kante 20.1, in Fig. 5 zur Kante 20.2, in Fig. 6 zur Kante
20.3, in Fig. 7 zur Kante 20.4, in Fig. 8 zur Kante

20.5 und in Fig. 9 zur Kante 20.6.

Die Anordnung des Fiihrungsrohres 4 muss dabei derart

- sein, dass dessen Symmetrieachse (nicht gezeigt) mit

- dem Fadenlauf im Bereich der Austrittsmiindung zusammen-

£allt.

Dabei ist die Miindungskante 20 bis 20.6 diejenige Flé&che,

welche den beiden zylindrischen Oberfl&chen des Ausgangs-

" walzenpaares 5 gegeniiberliegt und durch den Umfang der

Austrittsmiindung gebildet wird.

Unter Luftaustrittsquerschnitt soll fiir alle Varianten

jeweils diejenige Fl&iche verstanden werden, welchs sich
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aus der Summe aller kiirzesten Abstdnde zwischen der
Miindungskante und den gegeniiberliegenden zylindrischen

Oberfldchen des Walzenpaares 5 ergibt.

Die Austrittsmiindung 18 resp. 18.2 ist derart angeordnet,

dass die Miindungskante 20 resp. 20.2 in einer Ebene
liegt, die zu einer gedachten, die Achsen der Ausgangs-
walzen beinhaltenden Ebene im wesentlichen parallel
liegt. '

Die Pig. 7 bis 9 zeigen ausserdem je eine Austrittsmiin-

‘dung mit einer gegen das Walzenpaar 5 gerichteten Stré-

mungsumlenkung.

In Fig. 7 weist die Mindung 18.4 ein Bogenstiick 21,
in Figur 8 die Miindung 18.5 ein Umlenkteil 22 und in
Fig. 9 die Miindung 18.6 ein Umlenkteil 23 auf. Das
Bogenstilick 21 sowie die Umlenkteile 22 und 23 unter-

‘stiitzen die Umlenkung der Strdmung und des Garnes beim

- Einziehen in den konvergierenden Raum 19.

Das Bogenstilick 21 ist durch-das Abbiegen des Fiihrungs-
rohres 4, im in Fig. 7 gezeigten Miindungsbereich, ge-—
bildet. Die Umlenkteile 22 und 23 sind flache Platten-
teile, -welche wie in Fig. 8 resp. 9 gezeigt, mit einem
Neigungswinkel resp./? an einer im Miindungsbereich
angefrédsten Fldche der Austrittsmiindung 18.5 resp. 18.6

befestigt sind.

Das Mass der Biegung des Bogenstilickes 21 resp. das
Mass der Neigungswinkel f{ resp. £ hingt von der Schrig-
stellung des Ausgangswalzenpaares 5 zum Fihrungsrohr 4,

sowie von der Geschwindigkeit der Luftstrdmung ab und
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wird in der Praxis empirisch ermittelt.

Fig. 9 zeigt eine weitere, die Strdmungsrichtung beein-
flussende Massnahme, bei welcher der Abstand zwischen

der Kante 20.6 im untersten Bereich, d.h. gegeniber

"der unteren Walze 5.1, am kleinsten ist, und gegen den

obersten Bereich der Kante 20.6 allmdhlich zunehmend
vergrdssert wird. Durch diese Massnahme kann der Luft-
austritt im untersten Beteich der Kante 20.6 derart
gestaltet werden, dass mit Sicherheit das Garn 12 nicht
dn der unteren Abgangswalze 5.1, an der Kante 20.6 vor-
bei ‘ins Freie, sondern in den konvergierenden Raum 19

geftrdert wird.

Die durch das Fiihrungsrohr- 4 strmende Luftmenge ent-

spricht der von der Dralldiise 3 abgegebenen Luftmenge.

" Beim Beginn des Spinnprozesses, d.h. beim Ansaugen des
‘unverspinnten Garnes durch -die Dralldiise 3 und dem an-

schliessenden Spinnen -und Weiterfbrdern mittels der von .

der Dralldiise 3 bendtigten Luftmenge, wird das freie
Garnende des Garnes 12 durch das Fihrungsrohr 4 gegen
und in den konvergierenden Raum 19 gelenkt, so dass es

vom Walzenpaar 5 erfasst werden kann.

Aus strdmungstechnischen Griinden kann das Fiihrungsrohr
4 einen sich gegen das Abgangswalzenpaar 5 hin weiten-

den Konus (nicht gezeigt) aufweisen. Dieser Konus kann

‘dabei auf der ganzen Linge des Fiihrungsrohres denselben

Oeffnungswinkel (nicht gezeigt) aufweisen. Der Oeffnungs-
winkel soll jedoch auch dann, wenn das Fiihrungsrohr nicht
auf der ganzen L&nge einen Konus aufweist, nicht wesent-

lich gr&sser als der Oeffnungswinkel des Ausgangskanals
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C sein.

Unter dem vorgenannten Mindungsquerschnitt soll derje-
nige Innenquerschnitt des Fihrungsrohres 4 verstanden
werden, der im Mindungsbereich des Fihrungsrohres noch
als ganzer Querschnitt besteht. In Fig. 3 ist dies z.B.
der Querschnitt der Miindung 18 selbst, wdhrend es in den
ibrigen Figuren derjenige :moch vollstdndig von der Rohr-
wand umgebene Querschnitt ist, dem unmittelbar anschlie-
Bend die schrdg geschnittene Mindung 18.2 (Fig. 5) oder
die profilierte Miindung 18.1, resp. 18.3, resp. 18.4,
resp. 18.5, resp. 18.6 (Fig. 4 und 6 bis 9) folgt.

Ein Vorteil dieser strdmungstechnisch glinstigen Gestal-
tung des Flilhrungsrohres besteht in der M6glichkeit, da-
durch das durch den Luftaustritt entstehende Gerdusch zu

dédmpfen.

Mit Fig. 2 ist gezeigt, daB die Disenspinnvorrichtung
auch in einer nach oben gerichteten Spinnrichtung ver-
wendet werden kann. Die Elemente sind deshalb in dieser
Variante mit denselben Bezugszeichen wie in Fig. 1 ge-
kennzeichnet.

Eine nicht gezeigte Verwendung der Diisenspinn-Vorrich-

tung in horizontaler Lage ist ebenfalls mbglich.
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Patentanspriiche:

"1l. ~Disenspinn-Vorrichtung (1) mit einer einem Liefer-

- walzenpaar (2) anschliessend angeordneten pneuma-
tischen Dralldiise (3) zur Uebernahme eines von dem

- Lieferwalzenpaar (2) abgelieferten unverspinnten

" Garnes, sowie mit einem der Dralldiise (3) nachge-
ordneten Abgangswalzenpaar (5), zur Uebernahme des:
von der Dralldiise (3) abgelieferten versponnenen

Garnes (12), dadurch gekennzeichnet, dass der Drall-

diise (3) ein pneumatisches Fiihrungsrohr (4) ange- - .

- schlossen ist, welches derart nahe an das Abgangs-
walzenpaar (5) heran ragt, dass das Garn (12) in
den konvergierenden Raum (19) des Abgangswalzenpaa- -
res (5) gefdrdert und dadurch vom Abgangswalzenpaar
selbsttdtig (5) erfasst wird.

-2.  Disenspinn-Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch

gekennzeichnet, dass das pneumatische Fiihrungsrohr

(4) mit seiner Austrittsmiindung (18, 18.1, 18.2,

18.3) derart nahe an das - Ausgangswalzenpaar (5)
ragt, dass der sich zwischen einer Miindungskante (20,
20.1, 20.2, 20.3, 20.4, 20.5, 20.6) der genannten
Austrittsmiindung und der zylindrischen Oberfldche
des Abgangswalzenpaares (5) ergebende Luftaustritts-
" querschnitt nicht wesentlich kleiner ist, als ein

senkrecht zur Strdmungsrichtung gemessener Mindungs-.
querschnitt.

3. Diisenspinn-Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch

gekennzeichnet, dass die Austrittsmiindung (18, 18.2)

derart gestaltet ist, dass die Milindungskante (20,

20.2) in einer gedachten Ebene liegt.
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Disenspinn-Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Austrittsmiindung (18.1,

18.3, 18.4, 18.5, 18.6) teilweise in den konver-

~gierenden Raum (19) hineinragend im wesentlichen

der zylindrischen Oberfliche des Abgangswalzen-

paares (5) angepasst ist.

Diisenspinn~Vorrichtung nach Anspruch 2, 3 und 4,

dadurch gekennzeichnet, dass die Austrittsmiindung

(18, 18.1, 18.2, 18.3) der Lage des Abgangswalzen-

paares (5) angepasst ist.

Diisenspinn-Vorrichtung nach Anspruch 4 und 5, da-

durch gekennéeichnet, dass ein den Luftaustritts-

querschnitt mitbestimmender Abstand zwischen zylin-
drischer Oberflidche des Ausgangswalzenpaares (5)
und der Miindungskante (20.1, 20.3, 20.4, 20.5) im

wesentlichen gleichbleibend ist.

Dlisenspinn-Vorrichtung nach Anspruch 4 und 5, da-

durch gekennzeichnet, dass der den Luftaustritts-

querschnitt mitbestimmende Abstand zwischen zylin-

drischer Oberfldche des Ausgangswalzenpaares (5)
und der Miindungskante (20, 20.2, 20.6) variabel
ist.

Diisenspinn-Vorrichtung nach Anspruch 3, 5 und 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Miindungskante

(20, 20.2) der Austrittsmiindung (18, 18.2) in einer

Ebene liegt, die zu einer gedachten, die Achsen
der Ausgangswalzen (5) beinhaltenden Ebene im we-

sentlichen parallel liegt.
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Diisenspinn~-Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch

gekennzeichnet, dass der genannte Abstand im Be-

reich einer dem dussersten Ende der Austrittsmin-

dung (18.6) ndher liegenden Walze (5.1) des Wal-

- zenpaares (5) kleiner ist als im Bereich einer dem

dussersten Ende der Austrittsmiindung (18.6) ent-

fernter liegenden Walze (5.2) des Walzenpaares

(5).

Verwendung'der Diisenspinn-Vorrichtung nach den An-

spriichen 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die

Diisenspinn-Vorrichtung (1) in einer abwdrts gerich-
teten oder horizontalen Spinnrichtung (Fig.-1l) oder
in einer aufwirts gerichteten Spinnrichtung (Fig.

2) verwendet wird.
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