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€) Verfahren zur Verminderung der Rohrwanddicke und Walzwerk zur Verminderung der Rohrwanddicke.

6) Das Verfahren zur Verminderung der Rohrwanddicke
besteht darin, daB in der Zone der Reduzierung der Wand-
dicke auf die Innenflache des Rohres durch den Kopf des
Dornes ein Druck ausgeiibt wird, der die Erhdhung des
Innendurchmessers bewirkt, und auf die AuBenflache des
Rohres durch die Walzen ein Druck ausgeiibt wird, welcher
die Unveranderlichkeit des AuBendurchmessers des Roh-
res gewdahrleistet.

Das Walzwerk zur Verminderung der Wanddicke des
Rohres hat einen Erweiterungskopf (4), der auf einem Dorn
(1) sitzt und Arbeitswalzen (6), welche in der Reduzierungs-
zone der Wanddicke des Rohres (2) eine Ballenoberflache
aufweisen, die zu der Achse des Rohres (2) parallel liegt.
Die Lager (7) der Arbeitswalzen (6) sind radial verschiebbar
in dem rotierenden Kopf (7) eingesetzt.
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Verfahren zur Verminderung der Rohrwand— -

dicke und Walzwerk zur Verminderung der

Rohrwanddicke

Anwendunesgebiet der Erfindung

5 Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Vérminderung
der Rohrwanddicke und ein Walzwerk zur Verminderung

.der Rohrwanddicke.

Charakteristik dexr bekannten technischen L8sungen

Ein aus der deutschen Pateﬁtschrift Nr, 635 015 be-
10 kénntes Walzwerk besitzt einen die Walzen umschlin-
genden St&tzring, wobei diese Walzen, angetrieben
durch die Reibungskraft an dem Stitzring und dem
Rohr, dieses Rohr als Satellitenumkreisen. Das auf
" einer Dornstange aufgesetzte Rohr wird durch das
15 Walzwérk durchgedriickt oder durchgezogen. Die Wal-
zen haben eine solche Gestait und Anordnung gegenﬂber
der Rohrachse, damit beim Walzen der Aussendurchres-

ser des HKohres vermindert wird.
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Ein Kachteil des beschriebenen Walzwerkes besteht
&arin, dass das Rohr mit 6ém Gesamtwert des Walzmo-
mentes belastet wird, was sich aus dem Fangel an
rotierendem und separat angeiriebenen Kopf er-
gibt, in welchem die Walzenlager gesetzt werden
k¥nnten. Ausserdem sind die Wakzen durch die

axiale Druckkraft des Metalls beansprucht.

Ein aus der polnischen Patentschrift Nr. 83 997
bekanntes Verfahren zur Vergrﬁsserung des Aussen—'
durchmessers eines Rohres besteht darin, dass die
Vergr8sserung des Rohr-Durchmessers in zwei Phasen’
erfolét.ln'der ersten Phase wird das Rohr durch einen
feststehenden %rweiterungskopf durchgezogen oder
durchgedfﬂckt. In der zweiten Phase werden die Rokr-
winde auf dem Erweiterungskopi durch eine Einheft
aus drei oder mehreren das Rohr als Satelliten um-
kreisenden ¥Walzen gquergewalzt. Das Verhiltnis der
Winkelgeschwindigkeit des rotierenden Kopfes und

des Stlitzringes ist so gewZhli, dass das Verdre-
hungsmoment des Rohres in der N&he von XNull

liegt. Die aus der.polnischgn Fatentschrift KNr

83 997 bekannte Vorrichtung hat einen Dorn, der mit
einem Ende aﬁ dem Gestell befestigt ist, wdhrend

auf seinem anderen Inde ein Kegel-Erweiterungskopf

eitzt. Fund um den Xopf sind dérei Arbeitswazlzen
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angecrdnel, welche den grundsftzlichen Teil ihrer

Arbeitsfllcke in Form eines Stumpfkegels haben. Die

Walzen sind fest oder pendelartig in dem rotierenden
Kopf gelagert und durch den mit dem Antriebss&stem |
verbundenen Stdtzring abgestiitzt. Der StHtzring treibt
die Arbeitswalzen an und vermindert deren Beugung;
indem er sie zbstltzt. Der Kopf ist mit einem éepa?a—
ten Antrieb verbunden, wobei die beiden Antriebe_eine
solche Regelung des Verh#ltnisses zwischen ihren VWin-
kelgeschwindigkeiten ermfglichen, dass das Verdre-
hungsmoment des Rohres-in der NdPe von Null schwankt.
Die Acksen der Arbeitéwalzen liegen auf der Oberfld-
che des Kegels, dessen Spitze in der Achse des Roh-
res liegt und entgegengesetzt zu seiﬁer Bewegungs-
richtung gerichtet ist. Das Rohr ist von einem Satz
von Ausdrﬁckwalzen umgeben , deren Achsen serkrecht

zu der Achse des Rohres sind. Hinter dem Kopf ist

‘ein Satz Auszieéhwalzen arigeordnet, deren Achsen

senkrecht zu der Ackse des Rohres sind.

Ein Kachteil des beschriebenen Verfzhrens und der

beschriebenen Vorrichtung besteht in der wesentlichen

RPeschrinkung der FerstellungsmBglichkeiten von Rohren
mit kleinem Durchresser und dlnnen Winden, welche

sick aus der Einschrdnkung des Ausdehnungswertes:

und des Zusamrernhanges der Ver—inderung der Vanddicke

it der VergrBsserung des Durchzessers ergibt.
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Die Wenddicke des gewalzteh Rohres h#ngt von der
Lage des Erweiterungskopfes gegentlber den Valzen ab,
Infolge der ungentigenden Starrheit des Walzwerkes in
seiner Achsenrichtung treten Schwierigkeiten bei der
Erreichung einer hohen Genauigkeit der PRohrwanddicke ein.
Ausserjem werden die Axiallager dieses Valzverkes
durch betrZchtliche letall-Druckkridfte beansprucht,

was sich unginstig auf ihre Festdndigkeitl auswirkt.

2Aufgabe der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung eines Ver-

fahrens und die Entwickkung eines Walzwerkes zur
Reduzierung der Rokhrwanddicke eines Rohres mit belie-
big grossern Durchmesser und die Erh8hung der Cenauig-

keit der Abmessungen und der Gestzlt des Kolkres,

-

Darlesung des wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung wird dadurch geldst, dass

in verkopkelten Prozessen des Urlaufwalzens und des
Durchdrickens bzw. Durchziehens-des Rohres in der
Zonéfder ¥anddickenreduzierung suf die Innenfliche
6éS‘Rohres durch den Dornkorf ein Druck ausgelibt wird,
welcher eine Vergr8sserung des Innendurchmessers be-
-wirkt, und zuf die Aussenfléche ein Druck ausgelbt

er die Unver&Enderlicklkeit degs fusszendurch~
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Achres gewdhrleistet,
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Das erfindungsgem&sse Walzwerk besitzt einen mit
einem Ende an einem Gestell befesticten Dorn, auf
dessen anderem Ende ein Erweiterungskoprf angeordnet
ist, rund um welche die in einem rotierenden angetrie-
benen Kopf gelagerten Arbeitswalzen angeordnet sind,
die durch einen mit dem Antriebssystem verbundenen
Stitzring urterstlitzt sind. An einer Seite des rotie-
ré&nden Kopfes ist eine Durchdrﬁckvorrlchtung und an
der anderen Seite eine Ausziehvorrichtung angeordnet.
Die Achsen der Arbeitswalzen sind zu der Achse des
Kohres parallel. Die Oberflidche des Waléenballens
ist auch zu der Kohrachse in der Reduzierzone, der
Rohrwand parallel. Die Lager der Arbeitswalzen sind

radial verschiebbar in dem rotierenden Kopf eingesetzt.

Ein Vorteil des erfindungsgeméssen Verfahrens besteht
darin, dass der Reduzierungsgrad der ¥anddicke von
der Enderung des Aussendurchméssers des Rohres in
der Walzzone unabhifigig gemacht wird. Der Einsatz von
Walzen mit paralellen AChéén und mit der zur Rohr-
achse paralellen Ballenflsiche ohne Einschnitt oder
Vorstand in der Rohrwand-Reduzierungszone bewirkt
die Beseitigung der éxialen'Komponeﬁte des Eetali—
druckes, eine Verminderung der Beanspruchung der La-
ger und ercz8glicht eine Erh8hung der radialen St eif-

heit des Walzwerires durch Abstitzung der nalzeﬁ durch
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Dadurch wird gleichzeitig die Rohrwanddicke von den

- Enderungen der axialen lage des Kopfes gegeniber den

VWalzen unabhldingig gemacht, welche durch elastische
Verfirmungen der Elemente des Walzwerkes in axialer
Richtung entstehen. ‘Die Belastung der einzelnen Walze
hi#ngt nicht von dem Rohrdurchmesser zb, es ist also
eine Zunzhme der Rohrvorschubgeschwindigkeit mit

der Zunahme seines Durchmessers m8glich. Ausserdem
befinden sich.wéhrend des Walzens alle Elemente des

Walzwerkes in gleichf8rmiger Bewegung, wobei das Rohr

nicht rotiert, wasres erlaubt, "den GerZuschpegel

und den Energieverbrauch zu vermindern und die Lebens-

dauer des VWalzwerkes zu verlidngern.

AusThrungsbheispiel

Die Erfindungrwird nachstehend an einem Ausfihrungs-

beispiel anhand der beigefligten Zeichnungen nZher

'erléutert, worin die einzelnen Figuren zeigen:

Fig. 1 das Schema des Walzwerkes im Axialschnitt und

Fig. 2' das Walzwerk im Schnitt A-A.
Das erfindungsgemisse Walzwerk besitzt einen Dorn 1,
auf,ﬁelchen ein Rohr 2 aufgesétzt ist. Der Dorn i
ist mit einem ﬁnde an einem Gestell 3 befestigt.
An seinem.andereﬁ Ende ist ein Kopf 4 angeorgnet,
dessen die Wand reduzierender Teil 5 einen in Tewe-

gungsrichtung des Rokres 2 Lin wzchsenden Durchrmesser
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aufweist. Rund um den XKopf 4 sindvier Arbeitswalzen

6 angeordnet, deren Achsen zu der Achse des Hohres

2 parallel sind. Die Oberfldche des Ballens ist in der

Zone der Reduzirrung der Wand des Rohres 2 zu der

Achse des Rohres 2 parallel. Die VWalzen 6 sitzen

in Lagern 7, deren Geh&duse radial ver-

schiebbar in einem rotierenden Kopf'§ angeordnet und
durch einen mit einem Antriebssystém 10 verbundenen
Stdtzring 9 abgesttitzt sind. Der Kopf 8 ist mit
einem separaten Antriebssystem 11 verbundeﬁ, wobei
die Antriebssysteme 10 und 11%eine solche Regelung
ihres Antriebsmomentes erlauben, dass des Verdre-.
hungsmoment am~Rohr'g in den vorgegebenen Grenzen
liegt, z.B. gleich Full wird. Vor den ¥alzen 6 .

ist eine Ausdridckvorrichtung i2 und hinter den V%al-

zen 6 eine Ausziehvorrichtung 13 angeordnet.

Das erfindungsgemiisse Verfahren zur Reduktién der
Rohrwanddicke besteht darin, dass das Rohr 2 mit
Nennabmessungen von @ 75 x 5 mm, ausgeftihrt aus
unlegiertem Stahl und aufgesteckt auf den Dorn }
auf den Xopf 4 mitvach%xﬁem Durchmesser von 65 bis

69 mz durch die Ausdrickvorrichtung 12 aufgedriickt

~wird. Indem sich das Rohr 2 suf dem Kopf 4 ervei-

~ tert, bertihrt es die Welzen 6 mit dem Durchmesser

U1

50 mm. Von diesem Moment an beginnt die Verminderung
Ger hohrwonddicke Cfurch Erveiterunz des Innendurch-

resgers vnd Eirhaliung eines unverinderten Aussendurchmessers
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zur Verminderung der Wanddicke und den ¥Walzen 6, wel-
che das sich in axialer Richtung verschiebende Rohr 2
walzen; indem sie dieses Rohr zls seine Satelliten
urkreisen. Wenn die ¥Wand des Rohres 2 die Zone tber
dem reduzierenden Teil 5 verldgst, besitzt das Rohr
die Nenna‘b'messu_n’gen von $ 75 mm x 3 mm. Das Rohr 2 wird
weiter gegiﬁttet und durch den restlichen Teil des
Arbeitsteiles der Walze 6 kalibriert. Im Ergebnis
erh#lt das Rohr eirne Oﬁerfléchengﬁte, welche mit
ScHleifprozessen érréicﬁt werdén kann und eine Genauig-
keit des Aussendurchmessers in den Grenzen von I 0,05
mm, Das Ende des Rohres 2 wird aus den Walzen & durch
die Ausdrtickvorrichtung 12 ausgedriickt oder durch

die Ausziehvorrichtung ausgezogen.
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Patentanspriiche

Verfahren zur Verminderung der Rohrwanddigke in
verkoppelten Frozessen des Umlaufwalzens und des
Duarchdrtickens bzw. Durchziehens des Rohres, da-~

durch gekennzeichnet, dass in der Zohne der Reduy
zierung der ¥Wanddicke auf die Innenfllche des
Rohrés!durch einen Kopf eines Dornes ein Druck ausge-
#bt wird, der eine Erh&hung'des Innendurchmessers

bewirkt, wfZhrend auf die Aussenfliche durch die

Walzen ein Druck ausgetibt wird, der eine Unver-

&nderlich¥eit des Aussendurchmessers des Rohres

gewdhrleistet.

Valzwerk zur Verminderung der Rohrwanddicke, enthal-
tend &inen mit &inem Ende fest an das Gestell be-
festigten Dorn, an dessen anderem Ende #in Erweite-

rungskqpf angeordnet ist, rund um welchen Arbeits-

- walzen angeordnet sind, deren Achsen zu der Achse

des Rohres parallel sind, und welche in einem mit 'einem

Intriebssysten verbundenen rotierenden Kopf gelsgert

und éurch

m

inen —it dem intréetrssysiem verbundenen

]

IR K Y oew
Stitering ebge

r

2tttizt sind, vobel en einer Seite

BADtDHKHNAL éﬂ'



C110194

des Eopfes eine Ausdrtickvorrichtung, und an der
anderen Seite eine Ausziehvorrichtung angeordénet
ist, dadurch gekennzeichnet, dass in der Zone

der RKeduzdéerung der ¥znddicke des Rohres (2) die
Oberflfiche des Arbeitswalzenballens (6) zu der Achse
des Rohres éy.parallel ist und da8 die Lager der
Walzen /6/ radial-verschiebbar in dem rotieren-

den XKopf /1/ angeo£dnet sind.
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