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@ Vorrichtung zum Umbhiilien von Gegenstinden mit einer Folie aus Kunststoff oder dergl.

@ Die Vorrichtung zum "Umbhillen und Verpacken der
unterschiedlichsten Gegenstiande K weist ein Forderband 11
auf, an dessen Anfang vorzugsweise zwei Folienbahnen 4
und 5 zugefiihrt werden, zwischen denen die zu verpacken-
den Gegensténde liegen. Zwischen den Gegenstédnden und
seitlich werden Schweifindhte durch Schweillbalken 16,17
erzeugt, die an einem rdumlichen Rahmen angeordnet sind,
der durch einen ersten Kurbeltrieb (Exzenterscheibe 25) auf-
und abbewegbar ist, um die eigentliche SchweiBung durch-
zufihren, die nicht nur fiir eine Verbindung sorgt, sondern
auch eine TrennschweiRung ist. Die Schweif3balken 16, 17
sind mit dem rdumlichen Rahmen durch einen Schlitten
13,14 verbunden, der in Forderrichtung und gegen die
Forderrichtung des Forderbandes an dem Rahmen durch
einen zweiten Kurbeltrieb (im wesentlichen gebildet durch
eine Kurbelscheibe 31, eine Kulisse 28 und ein Pleuel 27) vor-
und zuriickschiebbar ist. Hierdurch wird fiir eine synchrone
Bewegung der SchweifRbalken wahrend des Schweivor-
ganges mit den Folien und den Gegenstianden gesorgt. Die
beiden Kurbeltriebe werden gemeinsam angetrieben. Das
Férderband 11 1auft etwas schneller als die Folien zugefihn
werden, um die durch die Trennnahtschweillung erzeugte
Trennung der einzelnen Pakete noch zu vergréfern. Die
Vorrichtung arbeitet kontinuierlich, d.h. eine Unterbrechung,
d.h. ein Stiilstand des Férderbandes wahrend des Schwei-
Bens, erfolgt nicht.
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Vorrichtung zum Umhiillen von Gegenstédnden

mit einer Folie aus Kunststoff oder dergl.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung
zum Umhiillen von Gegenst&dnden mit einer Folie aus
Kunststoff oder dergleichen, mit einem Fdrderband,
das die umhiillten Gegénstidnde einer auf- und abbeweg-
baren SchweiBeinrichtung zu- und aus dieser heraus-
fiihrt, die einen Quer- und mindestens einen Lingsschweif-
balken aufweist.

Bei einer bekannten Vorrichtung der vorstehend
genannten Art werden normalerweise zwei Folienbahnen
von zwei entsprechenden Vorratsrollen abgezogen und
der SchweiBeinrichtung zugefiihrt. In den Raum zwischen
den beiden Folien werden die beiden zu umhiillenden
bzw. zu verpackenden Gegenstdnde eingefiihrt. Ansﬁelle
der Verwendung von zwel Folien ist es auch mdglich,
eine Folie zu verwenden, die entsprechend umgelenkt
und gefaltet wird. Es ist dann erforderlich, die Folien

seitlich -bei gefalteter Folie nur auf einer Seite -
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und zwischen den Gegensténden zu verschweiBen. Unter
dem Begriff "Folie" wird daher sowohl eine gefaltete
Folie als auch zwei getrennt {ibereinander zugefiihrte
Folien verstanden.

Die Schweiflung ist vorzugsweise eine Trenn-
schweiBung, damit die umhiillten und verpackten Gegen-

stdnde als Einzelpakete aus der Vorrichtung zur

weiteren Handhabung herausgefilhrt werden. Die SchweiBung

wird durch Schweifbalken durchgefiihrt, die von oben

auf die Folie gedriickt werden. Unterhalb der Folie be-

finden sich entsprechende Gegenlager. Bei einer bekann-—

ten Vorrichtung der eingangs genannten Art wird der
Fdrdervorgang wdhrend der VerschweiBung unterbrochen,
d.h. die Arbeitsweise ist diskontinuiérlich,um zu
vermeiden, daB die SchweiBbalken wdhrend des kurzen
SchweiBvorganges mit der Folie und den Gegenst&nden
mitbewegt werden miissen.

Es ist eine Vorrichtung zur Verarbeitung
und VerschweiBung von im voraus zugeschnittenen
Schlauchstiicken aus Kunststoffolie bekannt, die zu
Sdcken oder Beuteln verarbeitet werden. Zu diesem
Zweck werden die Schlauchstiicke quer zu ihrer L&ngs-
achse, d.h. mit ihren Uffnungen seitlich liegend,
einer SchweiBeinrichtung auf einem Tisch zugefiihrt.
Die SchweiBeinrichtung ist mit QuerschweiBbalken ver-
sehen, die auf die Schlauchstiicke herabbewegt werden,
um eine SchweiBnaht - keine TrennschweiBnaht - zu
erzeugen, und die Schlauchstiicke wd&hrend dieses
SchweiBvorganges zur nichsten Bearbeitungsstation
auf der Tischplatte vorzuschieben,-wobei die ndchste

Bearbeitumgsstation wiederum eine Schweifileinrichtung

zur Vervollstindigung der SchweiBn&hte ist. Antrieb und

Bewegung: der QuerschweiBbalken erfolgt mit Hilfe von
Kurbelantrieben, die unterhalb der Tischplatte ange-
ordnet sind. Ein F®6rderband ist nicht vorhanden. Auch
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werden keine Gegenst&nde umhiillt sondern 1edig;ich
SchweiBnihte erzeugt, die auch nicht gleichzeitig
fiir eine Trennung sorgen (DE-0S 1 454 999).

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde,
eine Vorrichtung der eingangs genannten Art zu schaf-
fen, die kontinuierlich arbeitet und dennoch eine si-
chere Trennung der umhiillten und verschweiBten Gegen-
stédnde ermdglicht. B ‘

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB die
SchweiBfbalken an einem in Bezug auf die F&rderrich- |
tung vor- und zuriickschiebbaren Schlitten angebracht>.
sind, daB der Schlitten an einem um das F8rderband
herum verlaufenden Rahmen gefiihrt ist, der (Rahmen)
durch einen ersten Kurbeltrieb auf- uﬁd abbeweébar ist,
und daB das F&rderband zur Trennung der umhﬁllten und
verschweiBten Gegenstdnde mit einer Geschwindigkeit |
angetrieben ist, die etwas h&her ist als die Geschwin-
digkeit, mit der die Folie zugefiihrt wird.

Durch die Anordnung an einem Schlitten ist
es m8glich, nicht nur die QuerschweiBbalken sondern
auch die LangsschweiBbalken wdhrend des SchweiB-
vorganges mit dem Fbrderband sowie mit der oder den
Folien und den Gegenstdnden mitzubewegen, um eine
Relativbewegung zwischen diesen Teilen zu vermeiden.
Folie und Gegenstdnde werden durch das Fdrderband
transportiert, und die SchweiBbalken machen diese Be-
wegung mit, so daB eine Unterbrechung der F&rderbe-
wegung nicht erforderlich ist. Die Bewegung des
Schlittens, sowohl die Auf- und Abbewegung ais.éuch
die Vor- und Zuriickbewegung, wird~vorzﬁgsweise durch
Kurbelantadiebe durchgefiihrt, die unterhalb des Fbrder-
bandes angeordnet sind und einen gemeinsamen Antrieb
aufweisen. Dieser gemeinsame Antrieb ist dann wiederum
mit demAntrieb des Forderbandes synchronisiert. Da-
durch, daB das Fb&rderband etwas schneller 14uft als es

-



10

15

20

25

30

35

¢111210 .00

der Zufiihrgeschwindigkeit der Folie entspricht, be-
steht zwischen Fdrderband und Folie solange die
TrennschweiBnaht nicht vollst&ndig hergestellt ist,
d.h. solange die Trennung nicht erfolgt ist, ein
Schlupf derart, daB8 das Fdrderband geringfligig unter
der Folie und den zwischen ihr liegenden Gegenstdnden -
herausgezogen wird. Erst wenn die SchweiBung eine |
Trennung erméglicht, werden die dann vereinzelten

Pakete voneinander wegbewegt und mit der Geschwindig-
keit des F6rderbandes aus der Anlage heraustransportiert.
Die geringfiigig hBhere Geschwindigkeit des F&rderbandes
sorgt dafiir, daf die durch die QuerschweiBbalken vor-
genommene kﬁrpefliche Trennung vergr&Bert und hundert-
prozentig durchgefithrt wird. Die durch den oder die
QuerschweiBbalken erzeugten Randstreifen, die Abfdlle
sind, k&nnen abgesaugt werden.

Dadurch, daB der zweite Kurbeltrieb mit
einer Kulisse versehen ist, die eine Verstellung
des Hubes ermdglicht, ist es insbesondere mdglich, den
Abstand der QuersclwdB8balken untereinander zu ver-
stellen und somit eine Anpassung an die Geschwindigkeit
des Férderbandes zu ermdglichen. Die Verstellung des
QuerschweiBfbalkens erlaubt eine Anpassung an unter-
schiedliche Abmessungen der zu umhiillenden Gegensté&nde.

In vorteilhafter Weise l&uft das F6rderband
iber eine Widerlagerplatte aus mineralischem Werkstoff,
beispielsweise Glas, die eine leichte Bewegung des
Foérderbandes relativ zu ihr erm8glicht, eine glatte
undrsehr plane Oberfl&che hat und ein gutes, festes
und unnachgiebiges Gegenlager fiir die SchweiBbalken
bildet. «

Im folgenden wird die Erfindung unter Hin-
weis auf-die Zeichnung anhand eines Ausfiihrungsbei-
spieles ndher erldutert.

Es zeigt:
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Fig. 1 eine schematische Seitenansicht
einer Ausfilhrungsform nach der Erfin-
dung;

Fig. 2 einen Schnitt gemd@B der Linie A-A

der Fig. 1; und |
Fig. 3 c¢incn Schnitt gemdB der Linie B-B
der Fig. 1.

Die in der Zeichnung dargestellte Vorrichtung
weist ein Maschinengestell 1 auf, an dem entsprechen-
de Aufnahmen und Lager filir zwei Vorratsrollen 2 und 3
fir Folien 4 und 5 vorgesehen sind. Die Folien werden
iber Umlenkrollen 6 in den Bereich gefiihrt, in dem
ein Zufdrderer 7 mit schwenkbaren Mitnehmern 7a endet..
Dieser Fdrderer 7 dient mit Hilfe seiner Mitnehmer 7a
der Zufiihrung der zu verpackenden Gegenstdnde K, die
in den Raum zwischen den beiden Folien eingefiihrt
werden. Die Gegenstdnde liegen auf Fiihrungsschienen
8 auf, zwischen die die Mitnehmer 7a eingreifen.

Nach dem Verlassen des Bereiches der Fiihrungsschienen
werden die Mitnehmer 7a zuriickgeschwenkt.

Die untere Folie 5 wird um die Umlenkrolle 10
eines endlosen Fdrderbandes 11 von unten zugefiihrt,
wohingegen die obere Folie 4 um das Umlenkrad 6 von oben
zugefiihrt wird. Das F®6rderband 11 lduft etwas schnel-
ler als die Folien 4 und 5, so daB es solange die
SchweiBung nicht erfolgt ist, zu einem geringen Schlupf,
d.h. zu einer Relativbewegung zwischen F&rderband 11
und Folien 4 und 5 kommt.

. Die SchweiBeinrichtung besteht aus einem
QuerschweiBbalken 16 und zwei L&ngsschweiBbalken 17.
Der Quewschweifibalken 16 erzeugt QuerschweiBndhte 9.
Die Li&ngsschweiBbalken 17 erzeugen die fortlaufend
seitlichen SchweiBn&dhte. Diese SchweiBn&hte sind Trenn-
schweiBindhte, d.h. es wird nicht nur fiir eine Ver-
schweiBung der aneinander anliegenden Foliensondern

gleichzeitig filir eine Trennung gesorgt. Dadurch, daB
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das Forderband 11 etwas schneller l&8uft, wird diese
beim SchweiBen hergestellte Trennung noch etwas ver-
grdBert und damit hundertprozentig abgesichert. Nach
der vollstdndigen Trennung, bewegen sich die verpack-
ten Gegenstdnde mit der Geschwindigkeit des F&rder-
bandes 11. Die seitlich anfallenden Randstreifen
ktnnen durch nichtgezeigte Absaugeinrichtungen entfernt
werden.

Die SchweiBbalken 16 und 17 sind an einem
Schlitten angeordnet, der aus Querstreben 13 und 14
besteht, die durch eine Spindel 15 miteinander ver-
bunden und relativ zueinander verstellbar sind. Die
Querstreben 13 und 14 sind mit Hilfe von Kugelfiihrungen
an Li&ngsstangen 19 verschiebbar und z&ar in Richtung
der Bewegung des Forderbandes 11 und entgegengesetzt
hierzu. Die oberen Lingsstangen 19 bilden zusammen
mit Pfosten 18, Querstangen 20, unteren Lingsstangen 21
und Querverbindungen 23, einen rdumlichen Rahmen. Dieser
ist an den Pfosten 18 mit Fiihrungen 22 gefiihrt und damit
auf- und abbewegbar.

Die Auf- und Abbewegung des Rahmens erfolgt
durch einen Kurbel- oder Exzenterantrieb mit einer
Exzenterscheibe 25, auf der eine Exzenterfolgerolle 26
aufliegt. Diese ist an der Querverbindung 23 drehbar
gelagert. Die Exzenterscheibe 25 ist mit Hilfe einer
Nabe 32 auf einer Welle 35 befestigt, die in dem
Maschinengestell 1 gelagert ist. Die Welle 35 ist
mit zwei Kettenrddern 34 versehen. Dieses ist am besten
der Fig. 3 zu entnehmen.

Ein zweiter Kurbelantrieb, der aus einer
Kurbelscheibe 31 und einem Pleuel 27 besteht, sorgt
fiir die Hin- und Herbewegung des im wesentlichen aus
den Querstreben 13 und 14 gebildeten Schlittens. Der
Pleuel 27 ist in einer Kulisse 28 der Kurbelscheibe 31

zur Verstellung des Hubes verschiebbar. Wie insbesondere
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beim Betrachten der Fig. 2 deutlich wird, ist der
Pleuel bei der dargestellten Ausflthrungsform zwei-
teilig ausgebildet, d.h. die beiden zu je einer Seite
gekrdpften Teile des Pleuels sind bei 29 jeweils mit
einer senkrechten Strebe 24 verbunden. Jede senkrechte
Strebe 24 ist oben mit der Querstange 13 fest ver-
bunden. Die senkrechten Streben 24 sind praktisch Teil
des Schlittens und an den Ldngsstangen 19 und 21.
hin- und herbewegbar.

Durch die Verstellung des Hubes mit Hilfe der
Kulisse 28 ist eine Anpassung an die Geschwindigkeit
des Fdrderbandes und somit an das Format der zu um-
hiillenden Gegenstdnde mdglich. Eine weitere Verstell-
m8glichkeit erlaubt die Spindel 15, durch die der
QuerschweiBbalken 16 relativ zu dem LdngsschweiBbalken
17 verstellbar ist.

Der Antrieb der beiden Kurbeltriebe erfolgt
gemeinsam iiber Ketten 30, die iiber die Kettenrider 34

und iiber ein Kettenrad 33 laufen, das auf einer Welle

" 36 sitzt. Die Welle 36 trigt die Kurbelscheibe 31.

Bei einer anderen Ausfihrungsform k&nnen die
beiden Kurbeltriebe, d.h. die Exzenterscheibe 25,

und die Xurbelscheibe 31, auf einer Welle, beispielsweise
auf der Welle 35, angeordnet sein. In diesem Falle ist
der Pleuel kilirzer und es ist nicht erforderlich, diesen
in zwei seitlich gekropfte Teile aufzuteilen, wie es

in Fig. 2 dargestellt ist.

Das Forderband 11 1l&uft mit seinem Obergurt
auf einer Platte 11a aus mineralischem Werkstoff, vor-
zugsweise Glas. Hierdurch ist nicht nur eine leichte
Bewegqung mdglich, sondern gleichzeitig wird ein gutes
und stabiles Widerlager fiir die SchweiBbalken wdhrend
des SchweiBvorganges gebildet.

Im Betrieb werden die beiden Folien 4 und 5
von den Vorratsrollen 2 und 3 so zugefiihrt, daB die
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Gegenstdnde K zwischen ihnen liegen.Wenn die SchweiBung
durchgefiihrt werden soll, wird der gesamte riumliche
Rahmen in den Fiihrungen 22 durch den ersten Kurbel-
trieb nach unten bewegt. In Fig. 3 nimmt die Exzenter-
scheibe 25 des ersten Kurbeltriebes ihre h&échste
Stellung ein. Bei entsprechender Drehung der Welle

35 folgt die Exzenterfolgerolle 26 der Exzenter-
scheibe 25, bedingt durch das Eigengewicht. Die Ein-
stellung durch die Kulisse 28 des zweiten Kurbeltriebes
ist so vorgenommen, daB, wenn die SchweiBbalken 16,17
die Folien erreichen und die elektrische Widerstands-
schweiBung durchfﬁhren, der Schlitten mit den SchweiB-
balken synchron mit den Folien und den Gegenst&nden
mitbewegt wird. Wenn die SchweiBung beendet ist, sorgt )
der erste Kurbeltrieb dafiir, daB die SchweiBbalken mit
dem gesamten Rahmen wieder nach oben bewegt werden.

Gleichzeitig wird der Schlitten durch den zweiten

- Kurbeltrieb in seine Ausgangsstellung zuriickbewegt.

Die ndchste SchweiBung kann beginnen.
Dadurch, daB das Forderband 11 etwas schneller
l&8uft als die Folien 4 und 5 zugefiihrt werden, wird
die durch die Schweifung erfolgte Trennung etwas ver-
grdBert. Die Gegenstdnde werden dann mit der Geschwindig-
keit desF6rderbandes 11 aus der Anlage herausgeférdert.
Durch den gemeinsamen Antrieb der beiden
Kurbeltriebe und die einfache Verstellung ist eine
sehr genaue Einstellung der beiden Bewegungen, d.h.
der nach unten gerichteten Bewegung der SchweiBbalken
und der Bewegung mit den 2zu verschweiBenden Folien
sehr genau mdglich. Ebenso ist eine Anpassung an un-
terschiedliche Formate ohne Schwierigkeiten gegeben.
Es ist auch mdglich, mit einer Folie zu
arbeiten, die dann von unten zugefiihrt und um die
zu umhiillenden Gegenstédnde-herumgefaltet wird. In

diesem Falle ist eine Lingsschweifung nur an einer Seite
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erforderlich, so ein LangsschweiBbalken 17 entfallen

kann.
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1. Vorrichtung zum Umhiillen von Gegenstdnden
mit einer Folie aus Kunststoff oder dergleichen,

mit einem F6rderband (11), das die umhiillten Gegen-
stdnde (K) einer auf- und abbewegbaren SchweiBeinrich-
tung zu- und aus dieser herausfiihrt, die einen Quer-
und mindestens einen L&ngsschweiBfbalken (16,17) auf-
weist, dadurch gekennzeichnet, daB die SchweiBbalkeﬁ o
(16,17) an einem in Bezug auf die FOrderrichtung

vor—- und zurilickschiebbaren Schlitten (13,14) ange-
bracht.sind,

daB der Schlitten an einem um das Fbrderband (11) herum
verlaufenden Rahmen (18,20,23) gefiihrt ist, der (Rahmen)
durch einen ersten Kurbeltrieb (25) auf- und abbeweg-
bar ist; und

daB das Forderband (11) zur Trennung der umhiillten

und verschweiften Gegenstdnde (K) mit einer Geschwin-
digkeit angetrieben ist, die etwas hoher ist als die
Geschwindigkeit, mit der die Folie (4,5) zugefiihrt
wird.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Schlitten (13,14) durch einen zweiten
Kurbeltrieb (26,27) vor- und zuriickschiebbar ist, der
mit dem ersten Kurbeltrieb (25) einen gemeinsamen
Antrieb (30) aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der zweite XKurbeltrieb (26,27) eine
Kulisse (28) zur Verstellung des Hubes der durch ihn
erzeugten Schlittenbewegung aufweist.

4. “Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der erste und der zweite Kurbeltrieb

(25 und 26,27) unterhalb des Fdrderbandes (1) angeordnet

sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
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zeichnet, daf der QuerschweiBbalken (16} in F&rder-
richtung verstellbar (bei 15) ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekehn~
zeichnet, daf das F&rderband (11) im Bereich der
SchweiBbalken (16,17) auf einer Widerlagerplatte (11a)
vorzugsweise aus mineralischem Werkstoff lduft.

e
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