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@ Planiervorrichtung.

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Planieren
der in die Verkokungskammer eines Koksofens eingefiillten
Kohle, die aus einer Planierstange besteht, die durch die
Planiertiir von der Druckmaschine aus in den Gassammel-
raum der Verkokungskammer eingefihrt, in diesem hin- und
herbewegt und nach dem Planieren wieder herausgezogen
wird. ErfindungsgemaR ist die Planierstange (6} an ihrem
vorderen Ende mit einem Kopfstiick (7) versehen, das zwei
an Gelenkhebeln angebrachte Gleitteile (9) enthait, die von
der Druckmaschine aus mit Hilfe einer Betétigungseinrich-
tung aus einer Ruhestellung, in der die Gleitteile innerhalb
des Kopfstlickes liegen, durch Spreizen in eine Arbeitsstel-
lung verschwenkbar sind, bei der sich die Gleitteile auf
beiden Seiten des Kopfstlickes unmittelbar iber schrag nach
oben und auRen verlaufenden Wandabschnitten (4) befin-
den, die die beiden, die Verkokungskammer (2) begrenzen-
den Heizwiénde unter Bildung eines pilzartigen Gassammel-
raumes (1) verldngern. Die Betétigungseinrichtung besteht

aus einer innerhalb der Planierstange (6} verlaufenden -

Betatigungsstange (10}, die in Léngsrichtung der Planierstan-
ge und relativ zu dieser in beiden Richtungen verschiebbar
oder drehbar angeordnet ist und die mit Gelenkhebeln zum

Spreizen und Einfahren der Gleitteile in Verbindung steht.
Die Gleitteile (9}, die aus Gleitschuhen oder Rollen bestehen,
kénnen auf den schrag verlaufenden Wandabschnitten (4)
gleiten und verhindern auf diese Weise ein unzulédssiges
Durchbiegen der Planierstange.
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Die Erfindung betrifft eine Vorriéhtung zum Planieren der

in die Vefkokungskammer eines Koksofens eingefillten Kohle,

die aus einer Planierstange besteht, die durch die Planier-

tiir von der Druckmaschine aus in den Gassammelrauﬁ der Ver-
5 kokungskammer eingefiihrt, in diesem hin- und herbewegt

und nach dem Planieren wieder herausgezogen wird.

Im Rahmen der Entwicklung von Hochleistungs-Koksodfen mit
Verkokungskammern, die teilweise eine Hohe von 6 m iiber-
schreiten, hat sich gezeigt, daB der konstruktiven Ausge-
10 staltung der hohen Ofen Grenzen gesetzt sind. Als entwick-
lungsfdhige Variante hat sich der Bau von sogenannten lan-
gen Ofen erwiesen, deren Verkokungskammern eine gri&BSere
Linge haben als bisher. Bei derartigen Ofen haben sich da-
durch Probleme beim Planieren der in die Verkokungskammer
15 eingefiihrten Kohle ergeben, daB sich die in der iiblichen
Weise von der Maschinenseite her eingefiihrte Planierstange,
die der Lange der Verkokungskammer angepaBt sein muB,
durchbiegt. Um dies zu vermeiden, wurde bereits der Vor-
schlag gemacht, das Planieren von beiden Seiten aus vorzu-
20 nehmen, was einen erheblichen technischen Aufwand erfor-
dert, da sowohl auf der Maschinenseite als auch auf der
Koksseite eine Planierstange mit den dazugehdérigen Antriebsv
aggregaten installiert werden muf3. Bei den beengten Platz-
verhidltnissen auf einer Kokerei ist diese L8sung unzweck-
25 miBig.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Planiervor-
richtung so auszubilden, daB sie sich auch bei einer an

lange Ofen angepafiten Ldnge nicht iiber ein bestimmtes MaB
durchbiegt.

30 Ausgehend von einer Vorrichtung der eingangs beschriebenen
Art besteht die Erfindung darin, daf die Planierstange
an ihrem vorderen Ende mit einem Kopfstiick versehen ist,

das etwa die gleichen Querschnittsabmessungen wie die Pla-
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nierstange hat und das zwei an Gelenkhebeln angebrachte
Gleitteile enthdlt, die von der Druckmaschine aus mit Hilfe
einer Betdtigungseinrichtung aus einer Ruhestellung, in
der die Gleitteile innerhalb des Kopfstiickes liegen, durch
Spreizen in eine Arbeitsstellung verschwenkbar sind, bei
der sich die Gleitteile auf beiden Seiten des Kopfstiickes
unmittelbar iiber schrdg nach cben und auBen verlaufenden
Wandabschnitten befinden, die die beiden, die Verkokungs-
kammer begrenzenden Heizwdnde unter Bildung eines pilzarti-

gen Gassammelraumes verldngern.

Die Erfindung sieht ferner vor, daB die Betétigquseinrich—
tung aus einer innerhalb der Planierstanée verlaufenden Be-
titigungsstange besteht, die in L3ngsrichtung der Planier-
stange und relativ zu dieser in beiden Richtungen verschieb-
bar oder drehbar angeordnet ist und die mit Gelenkhebeln
zum Spreizen und Einfahren der Gleitteile in Verbindung
steht. Die Gleitteile kdnnen beispielsweise aus Gleitschu-
hen oder aus Rollen bestehen. Ferner hat es sich als
zweckmdfig erwiesen, wenn der Spreizwinkel der Gelenkstan-
gen, an denen die Gleitteile befestigt sind, so gewidhlt
wifd, daB die Gleitfldchen der Gleitteile mdglichst

parallel zu den schrdg verlaufenden Wandabschnitten liegen.'

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung besteht
die Betidtigungseinrichtung zum Spreizen und Einfahren eines
Gleitteils aus einem an der Betdtigungsstange befestigten
und mit dieser verschiebbaren Gelenk, einer daran gelenkig
angebrachten Gelenkstange und einer zweiten Gelenkstange,
die gelenKig miteinander verbunden sind, wdhrend das andere
Ende der zweiten Gelenkstange gelenkig an einem fest an dem
Kopfstiick sitzenden Gelenk angebracht ist und eiﬁ schrdg
nach unten verlaufender Arm, an dessen Ende sich das Gleit-
teil befindet, an der zweiteanelenkstange beféstigt ist.
Dabei nehmen die Gleitteile, wenn die Betéﬁigungsstange

in der nach hinten in Richtung auf die Planierstange ver-
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schobenen Stellung ist, die gespreizte Lage ein, in der
sie iiber den schridg verlaufeﬁden Wandabschnitten liegen,
wihrend sie sich in einer Lage im Bereich des Kopfstiickes

befinden, wenn die Bet#tigungsstange in die vordere Stel-
lung verschoben ist.

. Bei einer anderen Ausfiihrungsform der Erfindung ist vorge-

sehen, daf die Vorrichtung zum Spreizen und Einfahren

eines Gleitteiles aus einem zweiarmigen Hebel besteht, des-
sen Arme in einem Winkel zueinander verlaufen und der um
eine parallel zur Betdtigungsstange verlaufende waagerechte
Achse schwenkbar ist, die an dem Kopfstilick befestigt ist,
wobei am Ende des einen Armes das Gleitteil angebracht ist,
wiahrend am Ende des anderen Armes eine Rolle sitzt, die an
einer als schiefe Ebene ausgebildeten Fahrbahn lduft, die
im Bereich des Kopfstiickes an der Unterseite der relativ

zu dem Kopfstiick verschiebbaren Betidtigungsstange vorge-
sehen ist. Zweckméﬁigerweisé ist dabei die Betdatigungsstan-
ge im Bereich des Kopfstiickes als sich nach vorn absenkende
schiefe Ebene ausgebildet, derart, daff sich die Rollen am
Ende der Betdtigungsstange in einer tieferen Lage als in
dem davorliegenden Abschnitt befinden und die Gleitteile

in der gespreizten Stellung sind, wenn die Rollen sich am
vorderen Ende der Betdtigungsstange befinden, wdhrend die
Gleitteile in dem MaBe nach unten eingefahren werden, wie

die Betdtigungsstange nach vorn verschoben wird.

Bei einer weiteren Ausfﬁhrqngsform der Erfindung ist das
vordere Ende'der-Betétigungsstange als Spindel ausgebildet,
auf der eine Spindelmutter lduft. Dabei sind die Gelenkhe-
bel zum Spreizen und Einfahren dér Gleitteile gelenkig an
der Spindelmutter befestigt und die Gleitteile sind in Ab-

‘hdngigkeit von der Umdrehungsrichtung der Spindel entweder

in éine vordere eingefahrene Stellung oder eine hintere
gespreizte Stellung verschiebbar.
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Durch die spreizbaren Gleitteile érhélt die Planierstange
an ihrem vorderen Eﬁde eine Abstiitzung, die sich auf ent-
sprechend ausgebildete Schrdgfldchen, die im Gassammelraum
vorgesehen sind, absenkt, sobaid die Stange beginnt, sich
durchzubieéen. Diese Stellung wird wdhrend des gesamten
Planiervorganges beibehalten, so daB die Planierstange auch
fiir sehr lange Ofen eingesetzt werden-kann. Es ist selbst-
verstidndlich auch mdglich, die Planierstange zusdtzlich

in einem mittleren Bereich mit einer entsprechend ausgebil-
deten Abstilitzung zu versehen, falls sich dies als erforder-

lich erweisen sollte.

Auf der Zeichnung sind drei Ausfiihrungsbeispiele der Erfin-

dung dargestellt. Es zeigen:

Figur 1 eine Vorderansicht des Kopfstiickes einer in den

Gassammelraum eingefilhrten Planierstange,

Figuren _

2 und 3 Draufsichten auf die in Figur 1 dargestellte Vor-
richtung, bei der die Gleitteile sich einmal in )
der gespreizten und einmal in der eingezogenen

Stellung befinden,

Figur 4 eine der Figur 1 entsprechende Darstellung einer

anderen Ausfiihrungsform,

Figuren
5 und 6 Draufsichten auf die zweite Ausfiihrungsform, die

den Figuren 2 und 3 entsprechen und

Figuren
7 und 8 Draufsichten auf eine dritte Ausfiihrungsform der

Erfindung, die den Figuren 2 und 3 entsprechen.

Figur 1 zeigt eine schematische Vorderansicht auf das Xoof-

stiick der Planierstange, die in den Gassammelraum 1 einge-
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filhrt ist. Der Gassammelraum hat im Querschnitt gesehen
eine pilzformige Gestalt, die .sich dadurch ergibt, dap die
die Verkokungskammer 2 begrenzenden Heizwdnde 3 durch nach
oben und aufen schrédg verlaufende Wandabschnitte 4 verlén-
gert sind, die in das Gewdlbe 5 des Gassammelraumes iliber-
gehen. Das Gewdlbe hat die Form eines Teilkreises, dessen
Durchmesser grofer ist als die lichte Weite der Verkokungs-
kammer 2. Wie sich aus den auf den Figuren 2 und 3‘darge-
stellten Draufsichten ergibt, ist die in iblicher Weise
ausgebildete Planierstange 6, die liber eine Planierdffnung
in den Gassammelraum eingefiihrt wird, mit einem Kopfstiick

7 versehen, das an einer vorderen Befestigungsplatte 8 der
Planierstange angebracht ist. Das Kopfétﬁck enthdlt Gelenke
und Hebel zum Spreizen und Einfahren von zwei Gelenkteilen
9, die sich beim Verschieben der Planierstange durch den
Gassammelraum beidseitig auf die Wandabschnitte 4 auflegen
und darauf gleiten kodnnen. Die Betﬁtigung der Hebel erfolgt
iiber eine Betdtigungsstange 10, die eine Relativbewegung
zur Planierstange 6 ausfiihren kann, in deren Innenraum sie

verlduft, wobei sie sich von der Druckmaschine bis in das
Kopfstiick erstreckt.

Bei der auf den Figﬁren 1, 2 und 3 dargestellten Ausiﬁhrungs—

form besteht die Betitigungseinrichtung zum Spreizen und
Einfahren der Gleitteile 9 aus.zwei mit der Betdtigungsstan-
ge 10 verschiebbaren Gelenken 11 und 12 und einem an dem
Kopfstiick 7 fest angebrachten Gelenk 13. Um die senkrecht
angeordneten Gelenkachsen sind waagerecht verlaufende Ge-
lenkstangen schwenkbar. Mit dem an der Betdtigungsstange
angebrachten Gelenk 12 ist eine Gelenkstange 14 verbunden,
die an ihrem anderen Ende um das Gelenk 11 drehbar ist, an
dem einé weitere Gelenkstange 15 schweﬁkbar befestigt ist,
deren anderes Ende um das feste Gelenk 13 drehbar ist. An
der Gelenkstange 15 ist der Arm 16 angebracht, der von der
waagerecht verlaufenden Gelenkstange 15, wie sich aus Fi-

gur 1 ergibt, schridg nach unten gefiihrt ist, so dap der

B

.
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Gleitschuh 9 in der gespreizten Stellung modglichst parallel
zum Verlauf der Wandfldchen 4 liegt. Die Gelenke und Ge-
lenkstangen sind fiir jedes der beiden Gelenkteile vorgese-

hen, wie sich aus den Figuren 1 bis 3 ergibt.

Figur 2 zeigt in ausgezogenen Linien die Stellung, in der
die Gleitteile die gespreizte Lage einnehmen und im Be-
reich der Wandabschnitte 4 laufen. Mit strichpunktierten
Linien ist die Lage der Gelenke und Gelenkstangen in der
eingefahrenen Stellung angedeutet, die in Figur 3 darge-
stellt ist und in der sich die Planierstange mit dem Kopf-

stiick durch die Planierdffnung bewegen 1l&Bt.

Die Figuren 4, 5 und 6 zeigen eine andere Mdglichkeit fiir
die Ausbildung des Betdtigungsmechanismus. Bei dieser Aus~
fiihrungsform ist die Unterseite des vorderen Abschnittes
der Betdtigungsstange 10 als sich nach vorn, d.h. zum Ende
der Stange hin, absenkende schiefe Ebene ausgebildet, die
eine Fahrbahn oder Lauffliche fiir eine Rolle 17 bildet, die
an jedem Gelenkhebel sitzt. Die beiden Gelenkhebel sind als
zweiarmiger Hebel ausgebildet, dessen Arme nach unten abge-
winkelt sind (Figur 4), wobei am Ende des Aufieren Hebels

18 das Gleitteil und am Ende des anderen Hebels 19 die er-

. wahnte Rolle 17 sitzt. Der Hebel ist an seinem Drehpunkt

um eine wéagerechte, parallel zur Betdtigungsstange 10 ver-
laufende Achse 20 schwenkbar, so daB die Gleitteile in der
gespreizten Stellung (Figuren 4 und 5) sind, wenn die Rol-
len sich am Ende 21 der Lauffldche, also in der tiefsten
Stellung, befinden, wdhrend die Gleitteile in der nach
unten abgeklappten Stellung (Figur 6) sind, wenn sich die
Rollen nach Verschieben der Betdtigungsstange nach vorn

in der héchsten Stellung befinden. Die an der Unterseite
des Endes 21 der Betdtigungsstange befindliche schiefe
Ebene ist vorzugsweise,wie aus Figur 4 ersichtlich, als
Schlitz oder Langloch mit einer 2wangsfiihrung ausgebildet,

so daB die Gleitteile auch dann eingefahren werden kdnnen,
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wenn sich in ihrem Schwenkbereich' Kohle abgelagert hat.

Die Anordnung gemdB den Figuren 7 und 8 unterscheidet sich

von den vorstehend beschriebenen Ausfiilhrungsformen dadurch,

schiebbar, sondern drehbar gelagert ist. Die Befestigung
und Ausbildung der Gelenke und Gelenkhebel entspricht der
der Figuren 2 und 3. Jedoch sind die Gelenke 12 nicht fest

delmutter 22, die auf einer Spindel 23 lauft, die das vor~ §

dere Ende der Betdtigungsstange 10 bildet. Auf diese Weise
verschiebt sich die Spindelmutter je nach der Drehrichtung
der Spindel auf dieser nach vorn oder hinten und bewegt
dabei die Gelenkteile 9 in die eingefahrene Stellung (Fi-
gur 8) oder in die gespreizte Stellung (Figur 7).

Die Vorrichtung arbeitet wie folgt:

Beim Beginn des Planierens wird die Planierstange mit dem
Planierkopf von der Druckmaschine aus in {iblicher Weise
durch die Planierdffnung in den Ofen eingefiihrt. Dabei
befinden sich die Gleitteile in der eingefahrenen Stellung,
die auf den Figuren 3 und 6 dargestellt ist. Nach dem Pas- .
sieren der Planierdffnung wird die Betdtigungsstange in
Richtung der Druckmaschiﬁe nach hinten verschoben oder bei
der Ausfiihrungsform nach den Figuren 7 und 8 gedreht; S0
daB sich die Arme, an denen die Gleitteile befestigt sind,
spreizen und in die auf den Figuren 1, 2 sowie 4 und 5 ge-
zeigte Stellung kommen, bei der die Gleitteile oberhalb
der schrdg verlaufenden Wandabschnitte 4 liegen. Das Ver-
schieben der Befestigungsstange Kann in der Weise erfolgen,
daB die Planierstange kurz angehalten und-dann die Betdti-
gungsstange nach hinten gezogen wird oder daf die Betidti-
gungsstange kurzzeitig arretiert wird, so daB die Planier-
stange beim weiteren Einfahren in die Verkokungskammer -

eine Relativbewegung zu ihr ausfiihrt, bis die Arme ge-

.
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spreizt sind. Wenn sich die Planiérstange beim weiteren
Einfahren in die Verkokungskammer oder bei der Hin- und
Herbewegung durchbiegt, legen sich die Gleitteile auf die
schridg verlaufenden Wandabschnitte auf und stiitzen sich

auf diesen gleitend ab. Auf diese Weise wird eine weitere
Durchbieguhg der Planierstange verhindert. Beim Einziehen
der Planierstange erfolgt das Einfahren der Gleitteile in
entsprechender Weise durch Verschieben der Betdtigungsstan-
ge nach vorn oder durch Drehen in der entgegengesetzten
Richtung. Die Planierstange kann in diesem Zustand auf

der Druckmaschine in eine Ruhestellung gebracht werden.
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Planiervorrichtung

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Planieren der in die Verkokungskammer |
eines Koksofens eingefiillten Kohle, die aus einer Planier-
stange besteht, die durch die Planiertiir von der Druckma-
schine aus in den Gassammeélraum der Verkokungskammer einge-
5 fiihrt, in diesem hin- und herbewegt und nach dem Planieren |
wieder hérausgezogen wird, dadurch gekenn - |
zeichnet , daB die Planierstange (6) an ihrem vor-
deren Ende mit einem Kopfstiick (7) versehen ist, das etwa
die gleichen Querschnittsabmessungen wie die Planierstange
10 hat und das zwei an Gelenkhebeln angebrachte Gleitteile (9)
enthdlt, die von der Druckmaschine aus mit Hilfe einer
Betdtigungseinrichtung aus einer Ruhestellung, in der die
Gleitteile innerhalb des Kopfstiickes liegen, durch Sprei-
zen in eine Arbeitsstellung verschwenkbar sind, bei der
15 sich die Gleitteile auf beiden Seiten des Kopfstiickes un-
mittelbar iliber schrdg nach oben und auBen verlaufenden
Wandabschnitten (4) befinden, die die beiden, die Verko-
kungskammer (2) begrenzenden Heizwdnde unter Bildung eines

pilzartigen Gassammelraumes (1) verldngern.

20 2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB die Betdtigungseinrichtung aus einer innerhalb der
Planierstange (6) verlaufenden Betdtigungsstange (10) be-
steht, die in L&ngsrichtung der Planierstange und relativ

zu dieser in beiden Richtungen verschiebbar oder drehbar

Einfahren der Gleitteile'in Verbindung steht.
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3. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dapf die Gleitteile (9) aus Gleitschuhen be-

stehen.

4. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Gleitteile (9) aus Rollen bestehen.

5. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Spreizwinkel der Gelenkstangen, an
denen die Gleitteile (9) befestigt sind, so gewdhlt wird,
daBl die Gleitfldchen der Gleitteile mdéglichst parallel zu
den schrdg verlaufenden Wandabschnitten liegen.

6. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Betdtigungseinrichtung zum Spreizen
und Einfahren eines Gleitteils (9) aus einem an der Be~
tdtigungsstange (10) befestigten und mit dieser verschieb-
baren Gelenk (12), einer daran gelenkig angebrachten Gelenk-
stange (14) und einer zweiten Gelenkstange (15) besteht,
die gelenkig miteinander verbunden sind, wdhrend das andere
Ende der zweiten Gelenkstange (15) gelenkig an einem fest
an dem Kopfstiick sitzenden Gelenk angebracht ist und ein
schridg nach unten verlaufender Arm (16), an dessen Ende
sich das Gleitteil befindet, an der zweiten Gelenkstange
befestigt ist, wobei die Gleitteile, wenn die Betdtigungs-
stange in der nach hinten in Richtung auf die Planierstange
verschobenen Stellung ist, die gespreizte Lage einnehmen,
in der sie iiber den schridg verlaufenden Wandabschnitten
liegen und sich in einer Lage im Bereich des Kopfstiickes
befinden, wenn die Bet&dtigungsstange in die vordere Stel-

lung verschoben ist.

B
7. Vorrichtung nach- den Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekenn-

zeichnet, daf die Vorrichtung zum Spreizen und Einfahren
eines Gleitteiles aus einem zweiarmigen Hebel besteht, des-

sen Arme (18, 19) in einem Winkel zueinander verlaufen

—
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und der um eine parallel zﬁr Betéfigungsstange verlaufende
waagerechte Achse (20) schwenkbar ist, die an dem Kopfstﬁck|
(8) befestigt ist, wobei am Eﬂde des einen Armes (18) das

Gleitteil (9) angebracht ist, wihrend am Ende des anderen

Armes eine Rolle (17) sitzt, die an einer als schiefe Ebene
ausgebildeten Fahrbahn (21) l2uft, die im Bereich des Kopf-
stiickes an der Unterseite der relativ zu dem Kopfstiick ver-
schiebbaren Betétigungsstange (10) vorgesehen ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daB die Betdatigungsstange im Bereich des Kopfstiickes als
sich nach vorn absenkende schiefe Ebene ausgebildet ist,
derart., daf sich die Rollen (17) am Ende (21) der Betdti-
gungsstange in einer tieferen Lage als in dem davorliegen-
den Abschnitt befinden und die Gleitteile in der gespreiz-
ten Stellung sind, wenn die Rollen sich am vorderen Ende
der Betdtigungsstange befinden, wéhrendhdie Gleitteile in
dem MaBe nach unten eingefahren wefden, wie die Betdtigungs-
stange nach vorn verschoben wird.

9. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das vordere Ende der Betdtigungsstange
(10) als Spindel (23) ausgebildet ist, auf der eine Spin-
delmutter (22) liuft und daB die Gelenkhebel (14, 15) zum
Spreizen und Einfahren der Gleitteile (9) gelenkig an der

Spindelmutter (22) befestigt sind, wobei die Gleitteile

tere gespreizte Stellung verschiebbar sind.
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