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@ Transport- und/oder Lagerbehélter fiir warmeproduzierende radioaktive Stoffe.

@ Es wird ein Transport- und/oder Lagerbehélier flir War-
me produzierende radioaktive Stoffe beschrieben, der aus
einem Grundkorper und einem Mantel aus korrosionsbe-
stdndigen Material besteht. Gegen das Aufbeulen des Man-
tels durch den Druckaufbau im Behalter wird dieser iiber
Anker mit dem Grundkorper verbunden.
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Transport- und/oder Lagerbehilter fiir wirme-
produzierende radioaktive Stoffe

Gegenstand der vorliegendemn Erfindung ist ein Transport-
und/oder Lagerbehilter fir Wdrme produzierende radiocaktive
Stoffe, bestehend aus einem Grundkdrper und einem diesen
Grundkérper in einem Abstand allseitig umschlieBSenden gas-

dichten Mantel aus korrosionsfeétem Material.

Fiir den Transport und die lLagerung Widrme produzierender
radioaktive Stoffe, wie z.B. abgebrannte Brennelemente

aus Kernkraftwerken oder AbfiElle aus Anlagen zur Wieder-
aufarbeitung abgebrannter Brengelemente, werden Behilter
verwendet, in denen die radioaktiven Stoffe sicher ein-
geschlossen sind, aus denen die erzeugte Wﬁrﬁe Jjederzeit

sicher abgeflihrt werden kann und die kritisch sicher sind.

tiblicherweise werden dickwandige Behiilter benutzt, die
zum Teil innen mit Edelstahl ausgekleidet sind. Sollen die
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Beh#dlter unter Tage, z.B. in stillgelegten Bergwérken,
gelagert werden, miissen die Behdltervandungen die gebirgs-
mechanischen Xrédfte aufnehmen k&nnen und korrosionsfest

sein.

Aus Griinden der Wirtschaftlichkeit werden in solchen
Fdllen mehrschichtige Behidlter verwendet. Fiir den Grund-
k8rper wird ein widrmebesté@ndiger, preiswerter Werkstoff
verwendet, der nicht korrosionsbesténdig sein muB, da
er nicht mit korrosiven Medien in Beriihrung kommt. Der
Beh#lter wird so dimensioniert, daB er dem Gebirgsdruck
standh#lt. Er muB nicht dicht sein, s0 dafl der Boden und

der Deckei eingesetzt oder eingeschraubt sein kann.

Als Werkstoffe flir den Grundkdrper kommen z.B. geeignete
widrmebestéindige Feinkornstihle in Frage. Neben metallischen
Materialien ktnnen aber auch Betonbehilter als Grundksrper
zum Einsatz kommen. '

Flir die Auflenschicht bzw. den AuBgnmantel der Behilter
werden korrosionsbesté@ndige Werkstoffe verwendet. In Frage
kommen in Salzbergwerken, in denen das Auftreten

quindrer Laugen zumindest theoretisch in Betitracht gezogen
werden muB, hochlegierte Stihle, wie 2z.B. Hastelloy, oder
Stéihle auf Zirkon- oder Titanbasis.

Die Dicke dieser Bleche wird dabei so gewkhlt, daB sie der

- zu erwartenden Korrosion flir die Dauer der Lagerung wider-

steht und, da der Grundkdrper nicht gasdicht ist, dem
Innendruck standhélt. Dieser Immendruck baut sich mnach
der Beladung des Beh#lters infolge Aufheizung durch das
Wirme produzierende radioaktive Inventar auf.
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Der sich maximal aufbauende Innendruck ist fiir die Aus-
legung der Dicke des AuBlenmantels bestimmend, d.h. wegen
des Innendruckes muB3 der Korrcsionsschutzmantel erheblich

dicker dimensioniert werden, als es an und fiir sich aus

Griinden des XKorrosionsschutzes und dexr Dichtheit allein

notwendig widre. Dies gilt insbesondere fiir ebene Béden

und Deckel, die bei den in Betracht zu ziehenden Ab-

messungen noch liberproportional dicker sein miissen als

die zylindrischen Miéntel sonst {iblicher Transport- und 3
Lagerbeh#ilter.

Da das Material fiir den Kprrosionsschutzmantel sufler-~
ordentlich teuer ist,.sind derartige Ausfiihrungen sehr
aufwendig. Dariiberhinaus ist es fertigungstechnisch
schwierig, die Bleche des Korrosionsschutzmantels so mit
den dickeren Boden~ und Deckelblechen zu verbinden, dafl
Stabilitéit und Dichtheit sichergestellt sind.,

Der Erfindung lag daher die Aufgabe zugruhde, einen Trans-

port- und/oder Lagerbeh#ilter fiir Wirme produzierende

radiocaktive Stoffe zu schaffen, bestehend aus einem

Grundkdrper und einem diesen Grundktrper in einem Abstand
allseitig umschlieBenden gasdiéhten Mantel aus korrosions-

festem Materiai, bei dem die Dicke des gasdichten Mantels I

nur auf Korrosionsfestigkeit ausgelegt ist, einfach her- !
stellbar und priifbar ist.

Diese Aufgabe wurde erfindungsgemdB dadurch geltst, daB

v

der Mantel iiber Aunker mit dem Grundk®rper verbunden ist. ‘

In besonders vortellhaften Ausgestaltungen sind die Anker
einerseits in den GrundkSrper eingeschraubt und anderer-

seits mit dem Mantel verschweiBt. Es ist dabei glinstig,
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wenn Anker und Mantel aus gleichem Material best;hen.
Anhand der schematischen Abbildungen I bis IV ist die
Neuerung beispielhaft niher beschrieben.

In einem Abschirmbeh#élier (6) befindet sich ein Transport-
und/oder Lagerbeh8ilter, bestehend aus einem Grundkdrper
(1) mit Boden (2) und Deckel (3) aus einem preiswerten
metallischen Werkstoff. Der Lagefbehﬁlter enthidlt radio-
aktives Material (7), beispielsweise bestrahlte Brenn-
elemente aus Kernreaktitoren oder radioaktive Abfélle aus
Wiederaufarbeitungsanlagen. Grundktrper (1), Boden (2)
und Deckel (3) sind von einem gasdichten Mantel (h)

aus korrosionsfestem metallischen Material umgeben. Der
Mantel (4) liegt verh#ltnismiéBig dicht auf dem Lager-
beh#lter an. Daher ist der zwischen dem Mantel (4) und
dem Grundkdrper (1) bzw. Boden (2) und Deckel (3) befind-
liche Spalt (8) sehr klein. Er kann mit Helium oder einem
anderen Gas zur Priifung der Dichtheit von Schweifinéhten
im Mantel (4) und im Deckel-odler Bodenbereich gefiillt
sein, Der Mantel (4) ist mit dem Grumndktrper (1) ein-
schlieBlich Deckel- und Bodenbereich i{iber Anker (5) ver-
bunden. Die Anzahl und Verteilung der Anker (5) ist den
jeweiligen Auslegungsbediirfnissen angepaBt. Die Anker (5)
sind vorteilhafterweise aus dem gleichen Material wie der
Mantel (4) gefertigt und fixieren den Mantel (%), dessen
Diéke materialsparend lediglich hinsichtlich dem mdglicher-
welse erwartenden maximalen Korrosionsangriff dimensioniert
ist, gegen Aufbeulen bei sich erhbhendem Innendruck, der
durch das Widrme produzierende radioasktive Inventar ent-
steht. Es kbnnen hierbei konische Anker (9) - Abb, II -
verwendet werden oder aber bolzenférmige Anker (10)

- Abb, IIT -, die mit einem oder mehreren Absitzen ver-
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sehen sind. Derartige Anker (9, 10) durchdringen aber
den Grundk$rper (1). Daher ist es besonders giinstig,
wenn die Anker als Schraubanker (11) - Abb. IV - in den
Grundkdrper (1) eingeschraubt werden, da auf diese Weise
der Grundkdrper (1) nicht durchbohrt werden mu8. Gleiches
ist der Fall, wenn die Anker (5) in der Art eines Spreiz-
dilbels oder einer Bajonetthalterung von auBen in den
Grundkdrper eingelassen werden. An den so in den Grund-
kdrper (1) eingelassenen Ankern (5) wird der korrosions-
feste Mantel (4) befestigt, z.B. durch Léten oder Nieten.
Es hat sich herausgestellt, daB das VerschweiBien des
Ankers (5) mit dem Mantel (4) besonders giinstig ist.

Je nach den Erfordernissen kann die AnkerauBlenseite mit
der HuBeren Manteloberfliéiche entweder biindig abschlieSen
oder aber zuriickgesetzt sein. Gegebenenfalls ist es auch
méglich, Anker (5) und Mantel (4) miteinander zu ver-~
schrauben. Der Anker (5) kann auch aus mehreren Hateiialien
zusammengesetzt sein, falls sich dadurch Befestigungs-

vorteile im GrundkSrper ergeben.

Mit der vorliegenden Erfiﬁdungist es lberraschend méglich,
die Dicke des Korrosionsmantels material- und kosten- »
sparend auch unter dem Aspekt eines sich aufbauenden
‘Innendruckes auf die tatsiichlichen Erfordernisse hin zu
minimieren., Die Montage der Anker und des Mantels auf

den Ankern ist einfach, metallische Verbindungsprobleme

.bestehen bel geeigneter Wahl der Metallkombinationen

nipht. Zudem sind alle SchweiBn#hte oder andere Verbin-

dungsarten einwandfrei priifbar,
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Patentanspriiche

Transport- und/oder Lagerbeh#lter fiir Wirme produ-
zierende radioasktive Stoffe, bestehend aus einem
Grundkdrper und einem diesen Grundkérper in einem

Abstand allseitig umschlieBenden gasdichten Mantel

‘aus korrosionsfestem Material, dadurch gekennzeichnet,

daB der Mantel (4) iiber Anker (5) mit dem Grundkdrper
(1) verbunden ist. '

Transport- und/oder Lagerbehtilter nach Amspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Anker (5) in den .
Grundkbrper (1) eingeschraubt sind.
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Transport- und/oder Lagerbeh#lter nach Anspruch’
1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Anker (5)

mit dem Mantel (4) verschweiBt sind.

Transport- und/oder Lagerbeh#lter nach Anspruch 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB Anker (5) und

Mantel (4) aus dem gleichen Material bestehen.
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