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Heizungsherd.

,@ Es wird ein Heizungsherd fir feste Brennstoffe geschaf-
fen, der im wesentlichen aus einem Feuerungsraum (11},
einem den Feuerungsraum umgebenden Heizungskessel
{13, 13a) und einem neben dem Feuerungsraum angeordne-
ten Bratrohrkasten (16) besteht,  und der sich dadurch
auszeichnet, daR® der Raum zwischen Bratrohrkasten und der
vom Feuerungsraum entfernten Gehiuseseitenwand durch
ein vertikale Trennwand (21) in einen Abgassammaelraum
(19a) und einen Sturzzug-Abgasraum (19b) unterteilt ist,
wobei die iber dem Bratrohrkasten befindlichen Zugénge zu
diesen beiden Abgasraumen durch von aulen betdtigbare
Klappen (24, 25) gesondert verschlieRbar sind. Dabei ist an
der Trennwand eine zur Geh#userlickwand im wesentlichen
parallele, in den Raum unter dem Bratrohrkasten hineinra-
gende Zungenklappe (27} angeordnet, und zumindest der
mit dem Abgas in Beriihrung kommende Teil des Heizungs-
kessels besteht aus einem-Material hoher Warmeleitfahig-

keit, das mit einem Material hoher Korrosionsfestigkeit
beschichtet ist.
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HEIZUNGSHERD

Die Erfindung betrifft einen Heizungsherd flir feste Brennstof-
fe, mit einem schachtartigen Feuerungsraum, einer Abgasdff-
nung im Deckenbereich des Feuerungsraums, einem den Feuerungs-
raum umgebenden, aus Heiztaschen bestehenden Heizkessel, ei-
nem mit Abstand neben dem Feuerungsraum angeordneten Bratrohr-
kasten und mit zwei von der Abgasdffnung des Féuerungsraums

zu einem an einen Kamin anschlieBbaren Abgasstutzen fithren-
den Abgaskandlen, wobei der erste Abgaskanal zundchst im we-
sentlichen horizontal tiber den Bratrohrkasten, dann zwischen
einer Seitenwand des Gehduses und einer Seitenwand des Brat-
rohrkastens nach unten bis unter den Bratrohrkasten und
schlieBlich wieder nach oben zum Abgasstutzen fiihrt, wdhrend
der zweite Abgaskanal zun#dchst im wesentlichen vertikal zwi-
‘schen den Bratrohrkasten und der diesem zugewendeten Heizta-
sche nach unten unter den Bratrohrkasten und von dort, ver-

einigt mit dem ersten Abgaskanal, nach oben zum Abgasstutzen
fihrt.

Ein entsprechender Heizungsherd mit zwei Abgaskandlen ist aus
der DE-0S 30 24 680 bekannt. Dabei weist dieser Heizungsherd
unterhalb des Bratrohrkastens eine sogenannte Doppelzug-Tei-
lungsplatte auf. Der erste'Abgaskanal verl&uft dabei erst
oberhalb dieser horizontalen Heizungsplatte, fithrt dann um
diese herum und verliuft anschlieBend unterhalb der Teilungs-
platte; der zweite Abgaskanal verlduft ausschlieBlich unter-
halb der Teilungsplatte. Dieser Aufbau des Heizungsherdes er-
bringt die Mdglichkeit der Umstellung zwischen einem reinen
Heizbetrieb und einem Betrieb mit zus&dtzlicher Koch- und Brat-
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funktion.In der Praxis hat sich nun gezeigt, daB dieser Hei-
zungsherd im allgemeinen voll zufriedenstellend arbeitet,
gewisse Schwierigkeiten jedoch dann auftreten kdnnen, wenn

der vorhandene Kaminzug sehr gering ist, etwa infolge sehr
niedriger Kamine. Weiterhin wurde festgestellt, daB insbeson-
dere beim Backen der Brennstoffbedarf vergleichsweise hoch ist,
wobei der Grund offenbar darin zu suchen ist, daB die heiBen
Abgase nur {liber einen begrenzten Flédchenbereich unmittelbar

am Bratrohrkasten vorbeistreichen.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es deshalb, einen Hei-
zungsherd der eingangs erwdhnten Art so zu verbessern, da8
eine einwandfreie Funktion auch bei minimalen Kaminzligen ge-
wihrleistet ist und daB dariiberhinaus bei gleicher Leistung
der Brennstoffbedarf, insbesondere beziiglich der Bratrohrfunk-
tion, vermindert wird. Die Losung dieser Aufgabe besteht darin,
daB der Raum zwischen Bratrohrkasten und der vom Feuerungsraum
entfernten Gehduseseitenwand durch eine vertikale Trennwand

in einen abgasstutzenseitigen Abgassammelraum und einen einen
Teil des ersten Abgaskanals darstellenden Sturzzug-Abgasraum
unterteilt ist, wobei die iiber dem Bratrohrkasten befindlichen
Zugénge zu diesen beiden Abgasriumen durch von auBen betdtig-
bare Klappen gesondért verschlieBbar sind, daB an der Trenn-
wand eine zur Gehduseriickwand im wesentlichen parallele, in
den Raum unter dem Bratrohrkasten hineinragende Abgas-Leit-
zunge angebradht ist, und daB zumindest die an den zweiten
Abgaskanal angrenzende Heiztasche aus einem Material hoher
Warmelejitfdhigkeit besteht, das mit einem Material hoher Xor-

rosionsfestigkeit beschichtet ist.

Die effindungsgemaBevLasung mit einer Abgas-Leitzunge (Um-
lenkzug) unter dem Bratrohrkasten reduziert den Zugbedarf

des Herdes im Vergleich zu einem Herd mit dem vorab erwdhn-
ten Doppelzug erheblich. Der kiirzere und weniger Strémungs-
widerstand biétende-Zugweg wirde somit bei gleicher Abbrand-
menge zu hdheren Brattemperaturen fithren, da die Abgastempe-
ratur unter den erwidhnten Bedingungen mit den iiblichen festen
Brennétoffen um etwa 50 bis 80° C ansteigt. Das bedeutet aber,

daB zum Halten der bisherigen Bratrohrtemperaturen mit dem er-
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findungsgemédfen Heizungsherd weniger Brennstoff verbraucht
wird bzw. erforderlich ist. Die insbesondere beim Backen deut-
lich kleinere Abbrandmenge erhSht jedoch zwangsldufig die
Gefahr einer AuBenkorrosion am Heizungskessel im Bereich
des zweiten Abgaskanals durch die mdgliche Unterschreitung
der Taupunkttemperatur des Abgases. Dem wird nun durch die
Verwendung eines edelstahlplattierten Stahlbleches Rechnung
getragen; die Verwendung von Edelstahlblech wdre dagegen
nachteilig, welil dieses eine geringe Wdrmeleitfdhigkeit be-
sitzt, was sich bei den erniedrigten Abgastemperaturen
besonders bemerkbar machen wiirde.

Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich
aus der nachfolgenden Beschreibung und anhand der Zeichnungen,
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Auf der Zeichnung ist eine Ausfiihrungsform der Erfindung
beispielsweise dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 einen Heizungsherd mit Bratrohrkasteﬁ im Vertikal-
schnitt, wobei sich der Heizungsherd im Betriebs-
zustand des Anheizens befindet,

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie B-B von Fig. 1,

"Fig. 3 einen Vertikalschnitt entsprechend Fig. 1, wobei
sich der Heizungsherd in einem Betriebszustand be-
findet, der in erster Linie zum Erhitzen des Heiz-
wassers dient (Heizungsfunktion),

Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie C-C von Fig. 3,

Fig. 5 einen Vertikalschnitt gem&B Fig. 1, wobei der Be-
triebszustand dargestellt ist, in welchem zus&tzlich
zur Erhitzung des Heizwassers auch gekocht und gebra-
ten werden kann,

Fig. 6 einen Schnitt nach der Linie A-A von Fig. 5,

Fig. 7 einen Schnitt nach der Linie D-D von Fig. 1, und

Fig. 8 eine perspektivische Einzeldarstellung der in Fig. 1

schematisch dargestellten Klappenzunge.

Anhand der Fig. 1, 2, 7 und 8 soll zundchst der konstruktive

-Aufbau des erfindungsgem@fen Heizungsherdes erldutert werden.

‘Der Heizungsherd weist ein Gesamtgehduse 10 mit Herdplatte 10a
auf. Der in Fig. 1 linksseitige Abschnitt des Herdes stellt
den Feuerungsteil dar. Er besteht im wesentlichen aus einem
Feuerungsraum 11 in Form eines aufrechtstehenden Schachtes und
einem unter dem Feuerungsraum verlaufenden Rost 12. Der Feue-
rungsraum 11 ist von Heiztaschen 13 umgeben, welche den Kessel
"eiher iiblichen Warmwasser-Zentralheizung darstellt; die zum

Gerdteinneren weisende Heiztasche ist mit 13a bezeichnet.

Der obere Bereich des Feuerungsraums 11 steht ﬁberreine Abgas-
6ffnung 14 mit dem in Fig. 1 rechtsseitigen Herdabschnitt in

Verbindung, der oben durch die Heizplatte 10a, unten durch eine
Isolierungs-Bodenplatte 15, seitlich durch die Heiztasche 13a

und die Gehduseseitenwand 10b, hinten durch die Gehiuserlick-~
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mit Trennblech 10c'
wand 10c/und vorne von der Gehiusevorderwand 10d begrenzt

wird. Dieser Herdabschnitt beinhaltet ein Bratrohrkasten

16, der lediglich an die Geh&usevorderwand 10d anschlieft,

zu den anderen Begrenzungen des rechtsseitigen Herdabschnitts
dagegen jeweils einen Abstand einh&dlt, mit der Folge, da8
zwischen Backrohrdeckel und Herdplatte 10a ein Abgasraum 17
zwischen Heiztasche 13 und der einen Backrohrkastenseite ein
Abgasraum 18, zwischen der anderen Backrohrkastenseite und
der Gehduseseitenwand 10b ein Abgasraum 19 und zwischen Brat-
kastenboden und Isolierungs-Bodenplatte 15 ein Abgasraum 20
entsteht. Dabei trennt eine vertikale Trennwand 21 den Abgas-
raum 19 in einen Abgassammelraum 192 der mit einem Abgas-
stutzen 22 (bzw. mit einem Alternativ-Abgasstutzen 22a) in
offener Verbindung steht und einen Sturzzug-Abgasraum 19b.
Die Trennwand 21 setzt sich an ihrer Oberseite parallel zur
Gehiuseriickwand 10c in Art einer Leitmnge 21a tibér dem Brat-
rohrkasten 16 fort und teilt somit den Zugang zu den beiden
Abgasriumen 1% und 19b. An das freie Ende der Leitzunge 21a
schlieB8t eine quer dazu verlaufende, sich {iber die gesamte
Gehdusetiefe erstreckende Welle 23, an welcher zwei Klappen
24 und 25 hdngen, die durch einen von auBeh betdtigbaren
Hebel 26 gesondert zwischen einer Schliefistellung und einer
Offenstellung verschwenkbar sind. Dabei 6ffnet bzw. ver-
schlieBft die Klappe 24 den Zugang zum Abgas-Sammelraum 19a,

~ die Klappe 25 zum Sturzzug-Abgasraum 19b. In &hnlicher Wei-
se wird der Abgasraum 20 zwischen Bratrohrkasten 16 und Bo-
denplatte 15 in seinem an die Abgasrdume 19a, 19b durch

eine Zungenklappe 27 geteilt, die in derselben Ebene ver-
li3uft wie die obere, starre Zunge 21a und auch im wesent;
lichendieselbe Léngenerstreckung aufweist. Im Gegensatz zu
der Zunge 21a ist jedoch die Zungenklappe 27 ein von der

- Trennwand 21 gesondertes Bauteil, das gem&B8 Fig. 8 Abkan-
tungen 27a, 27b aufweist, durch die eine gerdtefeste Schwenk-~
achse 28 durchgefiihrt ist. Die Achse 28 ist gegeniiber der
Vertikalen um einen kleinen Winkel geneigt, derart, daB die
Zungenklappe 27 aufgrund ihres Gewichtes bei Fehlen &#uBerer
Einfliisse die zur Geh&userilickwand 10c parallele Stellung

einnimmt, die in Fig. 7 durch eine durchgezogene Linie an-




- 0111585

gedeutet ist, durch duBere Krafteinwirkung jedoch in die in
Fig. 7 strichpunktierte Position gebracht werden kann.

Nachfolgend soll nun die Funktion des Heizungsherdes erliu-
tert werden.

Fig. 1 und 2 zeigen den Zustand des Heizungsherdes wihrend
des Anheizvorgangs. Dabei ist die Klappe 24 nach oben ge-
schwenkt, wohingegen die Klappe 25 in SchlieBstellung nach
unten h&ngt. Die im wesentlichen {iber die gesamte Herd-
tiefe aus der Abgastffnung 14 des Feuerungsraumes austreten-
den Abgase strdmen somit entsprechend den in den beiden Fig.
1 und 2 gezeichneten Pfeilen im wesentlichen horizontal iiber
den Bratrohrkasten 16 und unter der hochgeschwenkten Klappe
24 hindurch in den Abgassammelraum 1%9a, von welchem sie durch
den Abgasstutzen 22 hindurch unmittelbar in den Kamin abstrd-
men. Der Kaminsog sorgt dabei dafiir, daB die Abgase ausschlieB-
lich diesen kiirzesten, den geringsten Widerstand bietenden
Weg nehmen.

Wird nun nach Beendigung des Anheizvorgangs die Klappe 24
wieder nach unten in die SchlieBstellung geschwenkt und wird
die Klappe 25 weiterhin im geschlossenen Zustand gehalten,
dann ergibt sich der in den Fig. 3 und 4 dargestellte Be-
triebszustand. Dabei str&men die Abgase aus der Abgasdffnung
14 zwischen Heiztasche 13a und Bratrohrseitenwand nach unten
bis unter den Bratrohrkasten 16 und im wesentlichen horizon-
tal weiter zwischen Zungenklappe 27 und Geh&duseriickwand 10c
in den Abgassammelraum 19a, in welchem sie hochsteigen und
diesen dann durch den Abgasstutzen 22 verlassen. In diesem
Betriebszustand wird die Herdplatte 10a iiberhaupt nicht und
der Bratrohrkasten 16 nur geringfiigig erwdrmt, der wesent-
liche Warmeinhalt der Abgase wird vielmehr auf die Heiztasche

13a iibertragen.

Soll dagegen der Heizungsherd so betrieben werden, daB zusdtz-
lich zur Erhitzung des Heizkessels auch gekocht und gebraten
werden kann, dann wird der Heizungsherd in die in den Fig. 5

und 6 dargestellte Stellung gebracht. Diese Stellung unter-
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scheidet sich von der in den Fig. 3 und 4 dargestellten rei-
nen Heizstellung dadurch, daB die Klappe 25 nach oben in die
Offenstellung verschwenkt ist. Die Folge ist, daB lediglich

ein Teil der aus der 8ffnung 14 austretenden Abgase nach un-
ten strémt und den Weg nimmt, der anhand der Fig. 3 und 4
erldutert worden ist. Der andere Teil der Abgase, im allge-
meinen der grdBere Teil, strdmt horizontal i{iber den Bratka-
sten 16 und unter der hochgeschwenkten Klappe 25 hindurch in den
Sturzzug-Abgasraum 19b, in welchem die Abgase nach unten fal- -
len, dann unterhalb des Bratrohrkastens zwischen Zungenklappe
27 und Gehdusevorderwand 104 bis.zur Vorderkahte der Zungen-
klappe 27 strdémen, von hier aus'stgémen diese Abgase um die
Zungenklappe 27 herum in den unterén Bereich des Abgassammel-
raums 19a, wo sie, zusammen mit den nach Verlassen der Abgas-

6ffnung nach unten abgezweigten Abgasen nach oben zum Abgas-
stutzen 22 gelangen.

Der Heizungsherd weist also -abgesehen vom Anheiz-KurzschluB-
weg- zwel Abgaskandle auf. Der erste Abgaskanal filhrt von
der Abgastffnung 14 der Feuerstelle 11 horizontal {iber dem
Backrohr 16 unter der hochgeklappten Klappe 25 hindurch in
den Sturzzug-Abgasraum 19b, in diesem senkrecht nach unten
zum unterhalb des Bratrohrkastens 16 befindlichen Abgasraum
20 und darin um die Vorderkante der Zungenklappe 27 herum in
den Abgassammelraum 19a, aus dessen oberem Teil die Abgase
durch den Abgasstutzen 22 austreten. Der zweite Abgaskanal
fiihrt von der Abgastffnung 14 durch den senkrechten Abgas-
raum 18 in den Raum 20 unterhalb des Bratrohrkastens 16 und
von da aus in den Abgassammelraum 1%9a, wo die beiden Abgas-
kandle wieder zusammentreffen.

Die erfindﬁhgsgeméﬁe_Lésung bietet filir alle drei erwihnten
Betriebszustédnde betrichtliche Vorteile. Der Betriebszustand
des Anheizens (Fiq. 1 und 2) bietet einen kurzen, nahezu
widerstandsfreien Abgasweg zum Abgasstutzen, was den Anheiz-
vorgang auch bei Qeringen Kaminzligen wesentlich erleichtert.
Der in den Fig. 3 und 4 dargestellte Heizbetrieb stellt si-
cher, daB im wesentlichen die gesamte Heizleistung aﬁf den
‘Heizkessel ilibertragen wird, wobei die vom Abgas zu {iberwin-
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denden Widerst#nde ebenfalls #uBerst gering sind. Im Zustand
des kombinierten Heiz-, Xoch- und Bratbetriebs (Fig. 5 und 6)
schlieBlich ergibt sich eine optimale Aufteilung der Abgas-
strome, wobei die Aufteilung durch entsprechendes Verschwen-
ken der Klappe 25 einfach zu steuern ist und wobei auch der
um einen wesentlichen Teil des Bratrohrkastens herumfithrende
erste Abgasweg im Vergleich zu den bisherigen L&sungen mit so-
genannter Doppelzugnlatte sich durch einen sehr gerlngen Strd—
mungswiderstand auszeichnet.

Die -wie erwdhnt- gegeniiber vergleichbaren vorbekannten Gerd-
ten kurzen und hindernisarmen Zugwege fithren dazu, daB der
Heizungsherd auch dann einwandfrei funktioniert, wenn, wie

in der Praxis hdufig {iblich, der vorhandene Kaminzug sehr ge-
ring ist. Dariiberhinaus aber erbringt der gegeniiber den {ibli-
chen Doppelziigen strdmungsgiinstige Zugweg um den Bratrohrka-
sten herum (erster Abgaskanal) bei gleichen Abbrandmengen ei-
ne wesentlich erhthte Betriebstemperatur. Vergleichsversuche
haben ergeben, daB die Abgastemperatur unter den erwdhnten Be-
dingungen mit dem Brennstoff Kohle um etwa 50° C und mit dem
Brennstoff Holz um etwa 80° C ansteigt. Das bedeutet aber um-
gekehrt, daf zum Halten der gewlinschten Betriebstemperaturen
beim erfindungsgeméﬂen Heizungsherd wesentlich weniger Brenn-
stoff erforderlich ist. Energieeinsparung ist aber heute ein
vorrangiges Problem.

Weitere M&glichkeiten zur Energieeinsparung ergeben sich da-
durch, daB die Abgase -wiederum im Vergleich mit dem {ibli-
chen Doppelzug- iiber einen groBen Flichenbereich mit dem Bo-
den des Bratrohrkastens in direkte Beriihrung kommen, so daB
gerade auch beim Backen mit deutlich kleineren Abbrandmengen
auszukommen ist. Dabei darf aber nicht auBer Acht qelassen '
werden, daB diese kleineren Abbrandmengen zwangslauflg zu ei-
ner Gefahr der AuBenkorrosion an der den zweiten Abgaskanal
begrenzenden Heiztasche 13a fiihren k&nnen, und zwar durch die
Unterschreitung der Taupunkttemperatur der Abgase. Die nahe-
liegende MaB8nahme, die Heiztaschen aus korrosionsfestem Son-
derstahl, beispielsweise aus Chrom-Nickel-Stahl zu fertigen,
wlirde jedoch die erwdhnten Vorteile des erfindungsgemdBen

Heizungsherdes infragestellen, und zwar in zweifacher Hin-
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sicht. Zum einen wiirden die Brennstoffeinsparungen durch be-
trdchtlich erhdhte Herstellungskosten (Materialkosten und
insbesondere Verarbeitungskosten) erkauft, und zum anderen
ist die Warmeleitfdhigkeit derartiger korrosionsfester St&h-
le vergleichsweise gering, was gerade bei den verringerten
Abgastemperaturen kaum tragbar ist. Es ist deshalb ein we-
sentliches Merkmal der Erfindung, daB zumindest die an den
zweiten Abgaskanal angrenzende Heiztasche 13a aus Blechen
hoher Wirmeleitfihigkeit hergestellt ist, die mit einem Ma-
terial hoher Korrosionsfestigkeit beschichtet sind. .Besonders
geeignet sind dabei Stahlbleche mit einseitiger oder vorzugs-
weise doppelseitiger Chrom-Nickel-Plattierung. Diese plat-
tierten Bleche haben im Vergleich zu Edelstahlblechen einen
glinstigen Preis, sind wesentlich einfacher zu verabeiten und
besitzen einen um das 2,6-~fache niedrigeren Warmedurchgangs-

widerstand, wobei jeweils gleiche statische Festigkeit vor-
ausgesetzt ist. - -

Ferner stellt es einen wesentlichen Vorteil der Erfindung dar,
daB die beweglichen Elemente, also die Klappen 24, 25 und 27,
nicht in unmittelbarer Nidhe der Feuerung angeordnet sind, was
zu einer geringeren Stdranfdlligkeit undvzu geringeren Herstel-
lungskosteh beitr&dgt. Die Ausbildung der unteren Zunge 27 als
Zungenklappe erleichtert die Reinigung wesentlich; eine starre
Zunge dagegen wiirde, wie aus Fig; 7 ersichtlich ist, einen
vom Reinigungsgerdt nicht erreichbaren "Totraum" schaffen.
Durch die leichte Schrédgneigung der Klappenachse 28 f&llt die
Zungenklappe 27 nach dem Reinigungsvorgang: selbsttatig wie-
der in ihre Betriebslage zurlick, ohne daB es besonderer Riick-
stell-Hilfsmittel bedarf.

SchlieBlich ist noch von besonderer Bedeutung, daB durch den
Wegfall des liblichen Doppelzugs die Bauhthe des den Draht-
rohrkasten enthaltenden Herdabschnitts vermindert wird, so
daB geniigend Raum unterhalb der Isolierungsplatte 15 fiir ei-
nen Geschirrwagen bleibt.

Die Erfindung kann zahlreiche Abwandlungen erfahren. Dieé be-
trifft beispielsweise die konstruktive Ausbildung der Xlappen

Ps

.
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24, 26 und ihrer Betdtigung. Auch fiir die Zungenklappe 27
sind mehrere andere Konstruktionsarten mdglich, etwa die
Anbringung einer Riickstellfeder anstelle der Schrdgachse
oder die Ausbildung aus einem stark federnden Blech. Die
Beschichtung des Heiztaschenbleches k&nnte auch eine Email-
lierung sein, jedoch wird damit die Wdrmeleitfa@higkeit ver-
mindert. SchlieBlich ist es nicht erforderlich, die Trenn-
wand 21 mit ihren beiden Zungen 21a und 27 mittig in den
Herd einzusetzen; durch auBermittige Versetzung kann auf
das Verteilungsverhdltnis zwischen den beiden Abgaskandlen

EinfluB genommen werden.
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PATENTANSPRUCHE

1. Heizungsherd fiir feste Brennstoffe, mit einem schachtarti-
gen Feuerungsraum, einer Abgastffnung im Deckenbereich des
Feuerungsraums, einem den Feuerungsraum umgebenden, aus Heiz-
taschen bestehenden Heizungskessel, einem mit Abstand neben
dem Feuerungsraum angeordneten Bratrohrkasten und mit zwei
von der Abgasdffnung des Feuerungsraums 2zu einem an einen
Kamin anschlieBbaren Abgasstutzen fiilhrenden Abgaskandlen, wo-
bei der erste Abgaskanal zundchst im wesentlichen horizontal
iiber den Bratrohrkasten, dann zwischen einer Seitenwand des
Gehduses und einer Seitenwand des Bratrohrkastens nach unten
bis unter den Bratrohrkasten und schlieBlich wieder nach oben'
zum Abgasstutzen fiihrt, wihrend der zweite Abgaskanalizunéchst
im wesentlichen vertikal zwischen dem ﬁratrohrkasten und der
diesem zugewendeten Heiztasche nach unten unter den Bratrohr-
kasten und von dort, vereinigt mit dem ersten Abgaskanal, nach
oben zum Abgasstutzen fithrt, dadurch gekennzeichnet, daB der
Raum zwischen Bratrohrkasten (16) und der vom Feuerungsraum
(11) entfernten Gehiuseseitenwand {10b) durch eine vertikale
Trennwand (21) in einen abgasstutzenseitigen Abgassammelraum
(192) und einen einen Teil des ersten Abgaskanals darstellen-
den Sturzzug-Abgasraum (19b) unterteilt ist, wobei die tiiber
dem Bratrohrkasten (16) befindlichen Zugangé zu diesen beiden
Abgasrdumen (19a,19b) durch von auBen betdtigbare Klappen
(24,25) gesondert verschlieBbar éind, daB an der Trennwand
(21) eine zur Gehduserlickwand (10c) im wesentlichen parallele,
in den Raum (20) unter dem Bratrohrkasten (16) hineinragende
Abgas-Leitzunge (27) éngebracht'ist, und daB zumindest die

an den zweiten Abgaskanal angrenzende Heizfasche (13a) aus
einem Material hoher Wirmeleitfdhigkeit besteht, das mit ei-
nem Material hoher Korrosionsfestigkeit beschichtet ist.

2. Heizungsherd nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8
die Abgas-Leitzunée eine Zungenklappe (27) ist.

= e e p—— =
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3. Heizungsherd nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB die Zungenklappe (27) an einer im wesentlichen verti-
kalen Achse (28) angelenkt und zwischen der Betriebsstel-

lung und einer Reinigungsstellung verschwenkbar ist.

4. Heizungsherd nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die Achse (28) fiir die Zungenklappe (27) eine kleine
Winkelanstellung zur Vertikalen hat.

5. Heizungsherd nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die beiden Zugangsklappen (24,25) fiir
die beiden Abgasrdume (19a,19b) auf einer gemeinsamen, senk-
recht zur Gehiduseriickwand (10c) verlaufenden Achse (23)
schwenkbar angelenkt sind.

6. Heizungsherd nach einem der Anspriiche 1 bis 5,-dadurch
gekennzeichnet, daB die Trennwand (21) an ihrer Oberseite
einen parallel zur Gerdteriickwand (10c) verlaufenden, in den
Raum (17) zwischen Herdplatte (10a) und Bratrohrkasten (16)
hineinragenden Fortsatz (21a) in Form einer Leitzunge auf-
weist.

7. Heizungsherd nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,

- daB die freien Vorderkanten des Leitzungenfortsatzes (21a)
und der Zungenklappe (27) miteinander fluchten und daB die
freie Vorderkante des Leitzungenfortsatzes (21a) bis zur
gemeinsamen Welle (23) fir die beiden Zugangsklappen (24,25)
reicht. :

8. Heizungsherd nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die Trennwand (21) in etwa gehdusemittig
angeordnet ist.

9. Heizungsherd nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB die abgasseitige Heiztasche (13a)- aus ei-
nem mit einer Chroﬁ—Niqkel—Legierung plattierten Stahlblech
besteht. o



-13~ 01115856

10. Heilzungsherd nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daB der Abgasraum (20) unter dem Bratrohrka-
sten nach unten durch eine Isolierplatte (15) begrenzt ist
und daB unter der Isolierplatte (15) ein Geschirrwagen unter-
gebracht ist. '

11. Heizungsherd nach einem der Anspriiche 1 bis 10Q,dadurch
gekennzeichnet, daB die Zungenklappe (27) eine Linge aufweist,
die in etwa 1/3 der Bratrohrkastenerstreckung entspricht.
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