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©  Prismatischer  Spielbaustein  aus  Kunststoff. 
(57)  Die  Erfindung  betrifft  einen  prismatischen  Spielbaustein 
aus  Kunststoff,  der  an  wenigstens  einer  Stirnfläche  einen 
hinterschnittenen,  aus  einem  anderen  Material  als  der 
Baustein  bestehenden  Verbindungszapfen  und  an  den  übri- 
gen  Flächen  hinterschnittene,  zum  Eingriff  mit  dem  Verbin- 
dungszapfen  benachbarter  Bausteine  bestimmte  Nuten  auf- 
weist,  wobei  der  Verbindungszapfen  in  den  Baustein  mit 
einem  Fortsatz  eingesetzt  ist,  an  den  Längsrippen  zur 
Drehsicherung  angeordnet  sind.  Zur  Verbesserung  des  Ein- 
führens  des  Verbindungszapfens  in  eine  hinterschnittene 
Nut  ist  der  Baustein  zumindest  von  einer  Stirnseite  ausge- 
hend  über  einen  Teil  seiner  Länge  weitgehendst  entspre- 
chend  der  Außenkontur  hohl  ausgebildet,  wobei  die  Weite 
der  sich  zwischen  zwei  rechtwinklig  zueinander  stehenden 
Nuten  ergebenden  Hohlraumverengung  der  Dicke  der 
Längsrippen  angepaßt  ist. 
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  Die  Erfindung  betrifft  einen  prismatischen  Spielbaustein 
aus  Kunststoff,  der  an  wenigstens  einer  Stirnfläche  einen 
hinterschnittenen,  aus  einem  anderen  Material  als  der 
Baustein  bestehenden  Verbindungszapfen  und  an  den  übri- 
gen  Flächen  hinterschnittene,  zum  Eingriff  mit  dem  Verbin- 
dungszapfen  benachbarter  Bausteine  bestimmte  Nuten  auf- 
weist,  wobei  der  Verbindungszapfen  in  den  Baustein  mit 
einem  Fortsatz  eingesetzt  ist,  an  den  Längsrippen  zur 
Drehsicherung  angeordnet  sind.  Zur  Verbesserung  des  Ein- 
führens  des  Verbindungszapfens  in  eine  hinterschnittene 
Nut  ist  der  Baustein  zumindest  von  einer  Stirnseite  ausge- 
hend  über  einen  Teil  seiner  Länge  weitgehendst  entspre- 
chend  der  Außenkontur  hohl  ausgebildet,  wobei  die  Weite 
der  sich  zwischen  zwei  rechtwinklig  zueinander  stehenden 
Nuten  ergebenden  Hohlraumverengung  der  Dicke  der 
Längsrippen  angepaßt  ist. 



Die  Erfindung  b e t r i f f t   einen  p r i s m a t i s c h e n   S p i e l b a u s t e i n   aus  K u n s t -  

s t o f f ,   der  an  w e n i g s t e n s   e i n e r   S t i r n f l ä c h e   einen  h i n t e r s c h n i t t e n e n ,  

aus  einem  anderen  Ma te r i a l   a ls   der  Bauste in   bes t ehenden   V e r b i n d u n g s -  

zapfen  und  an  den  ü b r i g e n  F l ä c h e n   h i n t e r s c h n i t t e n e ,   zum  E i n g r i f f   m i t  

den  Verb indungszapfen   b e n a c h b a r t e r   Baus te ine   best immte  Nuten  a u f w e i s t ,  

wobei  der  Ve rb indungszap fen   in  den  Bauste in   mit  einem  F o r t s a t z   e i n g e -  

s e t z t   i s t ,   an  den  Längs r ippen   zur  Drehs icherung   angeordne t   s i n d .  

Die  Verbindung  zwischen  Verb indungszapfen   und  h i n t e r s c h n i t t e n e n   Nuten 

e r f o r d e r t   höchste  M a ß h a l t i g k e i t ,   um  e i n e r s e i t s   die  R e i b u n g s k r ä f t e   a u f  

einen  auch  für  ein  Kind  noch  l e i c h t   überwindbaren   Wert  zu  ha l t en   und 

a n d e r e r s e i t s   eine  auch  in  Längsr ich tung   der  Nut  wirksame  V e r b i n d u n g s -  

q u a l i t ä t   zu  e r r e i c h e n .   Höhere  M a ß h a l t i g k e i t   i s t   bei  einem  V o l l b a u s t e i n  

zwar  b e h e r r s c h b a r ,   hat  a l l e r d i n g s   neben  dem  höheren  M a t e r i a l a n t e i l   und 

den  längeren  S p r i t z z e i t e n   den  Nach te i l ,   daß  aufgrund  der  S t e i f i g k e i t  

das  Ansetzen  des  Ve rb indungszap fens   am  E i n f ü h r u n g s b e r e i c h   der  Nuten 

S c h w i e r i g k e i t e n   b e r e i t e t .  

Eine  rohrförmige   Ausbi ldung  des  Baus te ines   e n t s p r e c h e n d   der  DE-PS 

1  290  696  könnte  un te r   Umständen  wegen  der  höheren  E l a s t i z i t ä t   des  P r o -  

f i l e s   dieses  Problem  l ö sen ,   a l l e r d i n g s   b e s t e h t   d iese   E l a s t i z i t ä t   a u f  

der  gesamten  Länge  des  B a u s t e i n e s ,   so  daß  durch  Wegfedern  der  E c k b e r e i c h e  

die  A u s r e i ß f e s t i g k e i t   e ines   in  e iner   Nut  e i n g e f ü h r t e n   V e r b i n d u n g s z a p f e n s  

auf  ein  nicht   mehr  t r a g b a r e s   Maß  ve rminder t   wird.  Darüberh inaus   i s t   d i e  

M a ß h a l t i g k e i t   der  Nuten  n i ch t  mehr   in  der  Weise  b e h e r r s c h b a r ,   daß  a l l e  

v i e r   Nuten  des  B a u s t e i n e s   g le iche   Sch iebebedingungen   aufweisen ,   F e r n e r  

e r g i b t   sich  bei  der  aus  d i e s e r   P a t e n t s c h r i f t   bekannten  A u s s t a t t u n g s m ö g -  

l y c h k e i t   des  B a u s t e i n e s   mit  einem  h t n t e r s c h n i t t e n e n   V e r b i n d u n g s z a p f e n  

gerade  im  E i n f ü h r u n g s b e r e i c h   der  Nuten  eine  V e r s t e i f u n g   des  hohlen  Bau- 



s t e i n p r o f i l s ,   so  daß  die  S c h w i e r i g k e i t e n   beim  E in führen   des  V e r b i n d u n g s -  

zapfens   nach  wie  vor  b e s t e h e n .  

Der  Er f indung   l i e g t   die  Aufgabe  zug runde ,   einen  p r i s m a t i s c h e n   S p i e l -  

b a u s t e i n   aus  K u n s t s t o f f   der  im  O b e r b e g r i f f   genannten   Art  d e r a r t   zu  v e r -  

b e s s e r n ,   daß  bei  g l e i c h e r   V e r b i n d u n g s q u a l i t ä t   wie  bei  einem  V o l l b a u s t e i n  

zum  einen  das  E inführen   des  V e r b i n d u n g s z a p f e n s   in  die  h i n t e r s c h n i t t e n e  

Nut  v e r b e s s e r t   wird  und  zum  anderen  z u s ä t z l i c h   ein  E i n s p a r u n g s e f f e k t   e r -  

z i e l t   w i r d .  

Er f indungsgemäß   wird  dies  dadurch  e r r e i c h t ,   daß  der  Bauste in   z u m i n d e s t  

von  e i n e r   S t i r n s e i t e   ausgehend  über  e inen   Teil  s e i n e r   Länge  w e i t g e h e n d s t  

e n t s p r e c h e n d   der  Außenkontur  hohl  a u s g e b i l d e t   i s t ,   wobei  die  Weite  d e r  

s ich   zwischen  zwei  r e c h t w i n k l i g   z u e i n a n d e r   s t ehenden   Nuten  e rgebenden  

Hohlraumverengung  der  Dicke  der  Längs r ippen   angepaßt   i s t .  

Durch  die  Aushöhlung  des  Baus te ines   von  zumindes t   e i n e r   S t i r n s e i t e   a u s -  

gehend  über  einen  Teil  s e i n e r   Länge  wird  im  E i n f ü h r u n g s b e r e i c h   der  Nu- 

ten  eine  E l a s t i z i t ä t   e r z i e l t ,   die  das  Ansetzen   und  E insch ieben   des  Ver-  

b i n d u n g s z a p f e n s   in  die  N u t  e r l e i c h t e r t .   Die  Hohlraumverengung  zwischen  

zwei  r e c h t w i n k l i g   z u e i n a n d e r   s t e h e n d e n  N u t e n   wird  zur  Aufnahme  der  a l s  

D r e h s i c h e r u n g   dienenden  Längsr ippen  des  F o r t s a t z e s   verwendet .   Die  ü b r i -  

ge  Aushöhlung  b l e i b t   f r e i ,   so  daß  keine  V e r s t e i f u n g   des  B a u s t e i n p r o f i l s  

e i n t r i t t .   Im  Anschluß  an  die  H o h l a u s b i l d u n g   des  Baus t e ines   l i e g t   w i e d e r  

ein  Yol lkern   vor,  so  daß  die  g l e i chen   Bedingungen  bes tehen  wie  bei  e i -  

nem  V o l l b a u s t e i n .  

In  e i n e r   w e i t e r e n   A u s g e s t a l t u n g   der  E r f indung   kann  die  Tiefe  der  Aus- 

höhlung  der  Länge  des  F o r t s a t z e s   e n t s p r e c h e n .   Dadurch  e r g i b t   s ich  e i n  

T i e f e n a n s c h l a g   für  die  Verpressung  des  den  Verb indungzzapfen   a u f w e i -  

senden  F o r t s a t z e s   mit  dem  B a u s t e i n .  



S c h l i e ß l i c h   kann  s ich   in  e ine r   w e i t e r e n   Ergänzung  der  Er f indung   d i e  

Aushöhlung  der  zwischen  den  Längsnuten  sich  e rgebenden  v i e r   E c k b e r e i c h e  

auf  die  gesamte  Länge  des  Baus te ines   e r s t r e c k e n .   Durch  die  Anbindung  

der  Längsnuten  im  Anschluß  an  die  Aushöhlung  wird  eine  dem  V o l l b a u -  

s t e in   v e r g l e i c h b a r e   S t a b i l i t ä t   e r r e i c h t ,   so  daß  die  z u s ä t z l i c h e   Aus-  

höhlung  der  Eckbe re i che   über  die  gesamte  Länge  des  B a u s t e i n e s   e i n e  

M a t e r i a l e i n s p a r u n g   e r b r i n g t ,   ohne  die  V e r b i n d u n g s q u a l i t ä t   zu  b e e i n -  

t r ä c h t i g e n .  

In  e ine r   w e i t e r e n   G e s t a l t u n g   der  Erf indung  kann  in  den  F o r t s a t z   i n  

ansich  b e k a n n t e r   Weise  ein  Stahl kern  e i n g e p r e ß t   s e in ,   der  mit  e inem 

den  F o r t s a t z   übe r r agenden   Teil  i n  e i n e r   Kernbohrung  des  B a u s t e i n e s  

v e r a n k e r t   i s t .   Diese  Maßnahme  d ien t   zur  Erhöhung  der  Ha l t e rung   des  

V e r b i n d u n g s z a p f e n s   im  B a u s t e i n .  

In  der  Zeichnung  sind  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   der  Erf indung  d a r g e s t e l l t .  

Es  z e i g e n :  

Figur  1   einen  Baus te in   nach  der  Erf indung  in  S e i t e n a n s i c h t   und  t e i l -  

weise  im  L ä n g s s c h n i t t  

Figur  2  eine  D r a u f s i c h t   auf  den  Bauste in   nach  Figur  1 

Der  in  Figur  1  und  2  d a r g e s t e l l t e   p r i s m a t i s c h e   Bauste in   1  i s t   mit  Längs-  

nuten  2  und  an  der  einen  S t i r n s e i t e   mit  einem  Verh indungszap fen   3  v e r -  

sehen.  Der  y e r b i n d u n g s z a p f e n   3  i s t   mit  einem  Fo r t s a t z   4  a u s g e s t a t t e t ,   d e r  

kreuzförmig  angeo rdne te   Längsrippen  5  au fwe i s t .   Diese  Rippen  5  haben  a u f  

der  dem  V e r b i n d u n g s z a p f e n   zugewandten  Sei te   A u f l a g e f l ä c h e n   6,  die  nach 

dem  E inpres sen   des  F o r t s a t z e s   4  in  die  durch  die  Wandung  J  der  Längsnu-  

ten  2  g e b i l d e t e n   Aufnahme  8  g e r i n g f ü g i g   über  das  Niveau  der  S t i r n s e i t e  

des  Baus te ines   h inaus r agen   und  somit  ein  Gegenlager  b i l d e n .   Beim  E i n -  



pressen   des  F o r t s a t z e s   4  werden  die  Längsr ippen  5  von  den  zwischen  zwei 

Nuten  2  sich  e rgebenden   Hohlraumverengung  9  aufgenommen,  deren  l i c h t e  

Weite  der  Dicke  d i e s e r   Rippen  5  e n t s p r i c h t .   Damit  e r g i b t   s ich  eine  Dreh-  

s i c h e r u n g   für  den  V e r b i n d u n g s z a p f e n   3.  Die  Tiefe   der  der  Außenkontur   des  

Baus t e ines   1  e n t s p r e c h e n d e n   Aushöhlung  10  i s t   g l e i c h   der  Höhe  des  F o r t -  

s a t z e s   4,  so  daß  s ich   e ine   T i e f e n b e g r e n z u n g   beim  E i n p r e s s e n   des  F o r t s a t z e s  

in  die  S t i r n s e i t e   des  B a u s t e i n e s   e r g i b t .   Zur  Erhöhung  der  A u s r e i ß f e s t i g k e i t  

des  V e r b i n d u n g s z a p f e n s   3  i s t   in  eine  Bohrung  des  F o r t s a t z e s   4  ein  S t a h l -  

kern  11  e i n g e p r e ß t ,   der  mit  einem  Teil  11  a  den  F o r t s a t z   4  ü b e r r a g t .   D ie -  

ses  a u f g e r a u h t e   T e i l s t ü c k   11  a  des   Stahl  kerns  i s t   in  e ine r   e n t s p r e c h e n d e n  

Bohrung  12  des  B a u s t e i n e s   1  v e r a n k e r t .  

Durch  die  von  der  e inen   S t i r n s e i t e   ausgehende  über  einen  Teil  der  Län-  

ge  des  Baus t e ines   s ich   e r s t r e c k e n d e   Aushöhlung  10  e r g i b t   sich  im  E i n f ü h -  

r u n g s b e r e i c h   der  Längsnut   2  eine  E l a s t i z i t ä t ,   die  durch  V e r r i n g e r u n g   d e r  

Reibung  das  Ansetzen  e ines   Ve rb indungszap fens   3  e r l e i c h t e r t .   Im  w e i t e r e n  

Bereich  des  B a u s t e i n e s   1  i s t   dann  wieder  die  hohe  S t e i f i g k e i t   e r w ü n s c h t ,  

um  ein  zu  l e i c h t e s   A u s k l i p s e n   der  Verb indungszapfen   aus  den  Längsnu ten  

zu  v e r h i n d e r n .   Diese  S t e i f i g k e i t   wird  durch  die  Verbindung  der  Nutwandun- 

gen  durch  e n t s p r e c h e n d e s   v o l l e s   A u s s p r i t z e n   des  B a u s t e i n k e r n e s   13  e r -  

r e i c h t ,   während  die  v i e r   zwischen  den  Nuten  2  sich  ergebenden  E c k b e r e i -  

che  14  auf  die  gesamte  Länge  des  Baus te ines   a u s g e h ö h l t   s i n d .  



1.  P r i s m a t i s c h e r   S p i e l b a u s t e i n   aus  K u n s t s t o f f ,   der  an  wenigs tens   e i -  

ner  S t i r n f l ä c h e   einen  h i n t e r s c h n i t t e n e n ,   aus  einem  anderen  Mate-  

r ia l   als  der  Baus te in   bes tehenden   Verb indungszapfen   und  an  den 

übrigen  Flächen  h i n t e r s c h n i t t e n e ,   zum  E i n g r i f f   mit  den  V e r b i n -  

dungszapfen  b e n a c h b a r t e r   Baus te ine   best immte  Nuten  a u f w e i s t ,   wo- 

bei  der  Verb indungszapfen   in  den  Baus te in   mit  einem  F o r t s a t z   e i n -  

gese tz t   i s t ,   an  den  Längsr ippen  zur  Drehs icherung  angeordne t   s i n d ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Bauste in   zumindest   von  e ine r   S t i r n -  

s e i t e   ausgehend  über  einen  Teil  s e i n e r   Länge  we i tgehends t   e n t s p r e -  

chend  der  Außenkontur  hohl  a u s g e b i l d e t   i s t ,   wobei  die  Weite  d e r  

s ich   zwischen  zwei  r e c h t w i n k l i g   zue inande r   s tehenden  Nuten  e r g e -  

benden  Hohlraumverengung  der  Dicke  der  Längsrippen  angepaßt  i s t .  

2.  S p i e l b a u s t e i n   nach  Anspruch  1 ,   dadurch  gekennze i chne t ,   daß  die  T i e -  

fe  der  Aushöhlung  der  Länge  des  F o r t s a t z e s   e n t s p r i c h t .  



3.  S p i e l b a u s t e i n   nach  Anspruch  1 ,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d i e  

Aushöhlung  der  zwischen  den  Nuten  sich  ergebenden  v i e r   E c k -  

b e r e i c h e   s i ch   vo rzugswe i se   auf  die  gesamte  Länge  des  B a u s t e i n e s  

e r s t r e c k t .  

4.  S p i e l b a u s t e i n   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  in  den 

F o r t s a t z . i n   ans ich   b e k a n n t e r   Weise  e in   S t a h l k e r n   e i n g e p r e ß t   i s t ,  

der  mit  einem  den  F o r t s a t z   über ragenden   Teil  in  e i n e r   Ke rnbohrung  

des  B a u s t e i n e s   v e r a n k e r t   i s t .  
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