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©  Einrichtung  zum  Stopfen  von  Zigarettentabak  in  Zigarettenhülsen 
©  Die  beschriebene  Einrichtung  besteht  im  wesentlichen 
aus  einem  trichterförmigen  Einfüllbehälter  (1,1')  mit  einer 
Tabak-Zerteileinrichtung  (2,30),  einer  Tabakstrang- 
Formeinrichtung  (4,4')  und  einem  Füllrohr  (5,5'),  auf  das  die 
zu  füllende  Zigarettenhülse  (18)  aufgeschoben  wird.  Die 
Tabakstrang-Formeinrichtung  weist  eine  aus  4-kant-Material 
geformte  Schraubenfeder  (13,35,36)  auf,  bei  deren  Drehung 
die  Tabakfasern  in  den  Innenraum  der  Feder  hineingewun- 
den  und  zu  einem  zusammenhängenden  Strang  miteinander 
verbunden  werden.  Die  Tabakstrang-Formeinrichtung  kann 
aus  einer  einteiligen  Transportfeder  (13)  mit  in  bezug  auf  den 
Durchmesser  gesehen,  gestuftem  Aufbau  bestehen  oder 
auch  als  zweiteilige  Federanordnung  ausgeführt  sein,  bei  der 
eine  innere,  dünnere  zylindrische  Feder  (36)  in  einer  diese 
mit  Abstand  umgreifenden  äußeren  Feder  (35)  angeordnet 
ist.  Der  geformte  Tabakstrang  wird  durch  die  Transportfeder 
bei  deren  Drehung  durch  das  Füllrohr  hindurch  in  die 
aufgeschobene  Zigarettenhülse  transportiert  und  schiebt 
diese  mit  zunehmender  Füllung  vom  Füllrohr  herunter.  Zur 
Erleichterung  des  Aufschiebens  der  gegebenenfalls  in  leicht 
ovaler  Form  vorliegenden  Zigarettenhülsen  ist  eine  Formein- 
richtung  (19,44)r  vorgesehen,  die  die  Zigarettenhülsen  wäh- 
rend  des  Aufschiebevorganges  exakt  rund  formt  und  in 
bezug  auf  das  Füllrohr  positioniert,  so  daß  die  Hülse 
leichtgängig  auf  das  Füllrohr  aufgeschoben  werden  kann. (3  ui  40 Fig.  8 
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 D i e   beschriebene  Einrichtung  besteht  im  wesentlichen 
aus  einem  trichterförmigen  Einfüllbehälter  (1,1')  mit  einer 
Tabak-Zerteileinrichtung  (2,30),  einer  Tabakstrang- 
Formeinrichtung  (4,4')  und  einem  Füllrohr  (5,5'),  auf  das  die 
zu  füllende  Zigarettenhülse  (18)  aufgeschoben  wird.  Die 
Tabakstrang-Formeinrichtung  weist  eine  aus  4-kant-Material 
geformte  Schraubenfeder  (13,35,36)  auf,  bei  deren  Drehung 
die  Tabakfasern  in  den  Innenraum  der  Feder  hineingewun- 
den  und  zu  einem  zusammenhängenden  Strang  miteinander 
verbunden  werden.  Die  Tabakstrang-Formeinrichtung  kann 
aus  einer  einteiligen  Transportfeder  (13)  mit  in  bezug  auf  den 
Durchmesser  gesehen,  gestuftem  Aufbau  bestehen  oder 
auch  als  zweiteilige  Federanordnung  ausgeführt  sein,  bei  der 
eine  innere,  dünnere  zylindrische  Feder  (36)  in  einer  diese 
mit  Abstand  umgreifenden  äußeren  Feder  (35)  angeordnet 
ist.  Der  geformte  Tabakstrang  wird  durch  die  Transportfeder 
bei  deren  Drehung  durch  das  Füllrohr  hindurch  in  die 
aufgeschobene  Zigarettenhülse  transportiert  und  schiebt 
diese  mit  zunehmender  Füllung  vom  Füllrohr  herunter.  Zur 
Erleichterung  des  Aufschiebens  der  gegebenenfalls  in  leicht 
ovaler  Form  vorliegenden  Zigarettenhülsen  ist  eine  Formein- 
richtung  (19,44)  vorgesehen,  die  die  Zigarettenhülsen  wäh- 
rend  des  Aufschiebevorganges  exakt  rund  formt  und  in 
bezug  auf  das  Füllrohr  positioniert,  so  daß  die  Hülse 
leichtgängig  auf  das  Füllrohr  aufgeschoben  werden  kann. 



Die  Erf indung  b e t r i f f t   eine  E i n r i c h t u n g   zum  Stopfen  von  Z i g a -  

r e t t e n t a b a k   in  v o r g e f e r t i g t e   Z i g a r e t t e n h ü l s e n ,   v o r z u g s w e i s e  

F i l t e r - Z i g a r e t t e n h ü l s e n .  

Bei  d e r a r t i g e n   Z i g a r e t t e n - S t o p f g e r ä t e n   i s t   es  e r f o r d e r l i c h ,  

aus  einem  f e i n f a s e r i g e n   Tabakvor ra t   e inen  Strang  zu  formen  und 

d i e sen   in  die  Z i g a r e t t e n h ü l s e   e i n z u b r i n g e n .   Dabei  muß  der  i n  

einem  zunächs t   zusammenhängenden  Knäuel  v o r l i e g e n d e   Z i g a r e t t e n -  

t a b a k  z e r k l e i n e r t  u n d   ansch l i eßend   zu  einem  wieder  zusammenhän-  

genden  dünnen  Strang  geformt  werden,  um  das  Abbröckeln  der  G l u t  

beim  Rauchvorgang  zu  v e r h i n d e r n .  

Es  sind  manuell  zu  b e t ä t i g e n d e   Z i g a r e t t e n - S t o p f g e r ä t e   b e k a n n t ,  

b e i s p i e l s w e i s e   aus  der  US-PS  3 5 0 9 8 8 7 ,   bei  denen  der  T a b a k v o r r a t  

(Knäuel)  zunächs t   von  Hand  e n t z e r r t   und  p o r t i o n i e r t  - i n   b e z u g  

auf  die  für   e ine  e i n z e l n e   Z i g a r e t t e   e r f o r d e r l i c h e   Tabakmenge  -  

in  eine  l ä n g l i c h e ,   s cha l en fö rmige   Formvorr ich tung   e i n g e b r a c h t  

wird.   Anschl ießend   wird  e i n e  A n d r u c k s c h a l e   auf  den  v o r g e f o r m t e n  

Tabaks t rang   ged rück t   und  der  Tabak  zu  einem  runden  T a b a k s t r a n g  

zusammengepreßt .   M i t t e l s   e iner   manuell  zu  b e t ä t i g e n d e n   H e b e l -  

e i n r i c h t u n g   wird  d e r  v o r g e f o r m t e   Tabaks t rang   sodann  in  e i n e  

auf  eine  H a l t e r u n g s t ü l l e   a u f g e s t e c k t e   und  durch  ein  Andruck-  

g l ied   f e s t g e h a l t e n e   Z i g a r e t t e n h ü l s e   g e d r ü c k t .  

Bei  d i e sen   Geräten  ist es  jedoch  zur  Erz ie lung   eines  zusammen- 

hängenden  Tabaks t ranges   e r f o r d e r l i c h ,   die  in  das  Gerät  e i n g e -  

b r a c h t e   Tabakmenge  genau  zu  po r t ion ie ren   und  auch  die  T a b a k f a -  

sern  zusammenhängend  manuell  vorzuformen.   Bei  zu  w e n i g - e i n g e -  

brachtem  Tabak,  bzw.  n ich t   zusammenhängenden  Tabakfasern   d e s  

S t ranges   kommt  es  häufig  vor,  daß  beim  Rauchvorgang  die  G lu t  

von  der  Z i g a r e t t e   a b f ä l l t .  



Die  dadurch  e n t s t e h e n d e n   Brandgefahren   und  Ärgern i s se   i n -  

fo lge   e r l o s c h e n e r   Z i g a r e t t e n   sind  m a n i g f a l t i g ,   k lar   e r s i c h t -  

l ich  und  so l l en   h i e r   im  e i n z e l n e n   n i ch t   näher  e r l ä u t e r t   w e r -  
den.  Ein  w e i t e r e r   Nachte i l   der  bekannten   Geräte  i s t   dar in   z u  -  

sehen,  daß  zum  H e r s t e l l e n   von  Z i g a r e t t e n   v i e l f ä l t i g e   m a n u e l l e  

Vorgänge  auszu führen   s ind ,   die  die  H e r s t e l l u n g   e iner   g r ö ß e r e n  

Anzahl,  b e i s p i e l s w e i s e   des  T a g e s b e d a r f s   e ines   Rauchers,   von 

opt imal   g e s t o p f t e n   Z i g a r e t t e n   aufwendig  und  schwier ig   g e s t a l -  

t e n .  

Der  v o r l i e g e n d e n   Erfindung  l i e g t   daher  die  Aufgabe  z u g r u n d e ,  

un te r   Vermeidung  der  genannten  N a c h t e i l e   bekann te r   Anordnun-  

gen,  ein  Gerät  zum  Stopfen  von  Z i g a r e t t e n t a b a k   in  v o r g e f e r -  

t i g t e   Z i g a r e t t e n h ü l s e n   zu  s c h a f f e n ,   das  ein  manuel les   P o r -  

t i o n i e r e n   und  Ze r f a se rn   des  zu  v e r a r b e i t e n d e n   Z i g a r e t t e n t a -  

baks  vermeide t   und  wobei  ein  k o n t i n u i e r l i c h ,   f e s t   zusammen- 

hängender   Tabaks t rang   geformt  und  in  die  Z i g a r e t t e n h ü l s e  

e ingeschoben   w i r d .  

Diese  Aufgabe  wird  dadurch  g e l ö s t ,   daß  ein  t r i c h t e r f ö r m i g e r  

T a b a k - V o r r a t s b e h ä l t e r   vorgesehen  i s t ,   an  dessen  T r i c h t e r m ü n -  

dung  eine  T a b a k z e r t e i l -   und  D o s i e r - E i n r i c h t u n g   a n g e o r d n e t  

i s t ,   daß  u n t e r h a l b   der  T a b a k z e r t e i l e i n r i c h t u n g   w e i t e r h i n   e i n  

im  w e s e n t l i c h e n   g l e i c h f a l l s   t r i c h t e r f ö r m i g e r   T a b a k - V o r r a t s -  

raum  versehen  i s t ,   an  dessen  Grunde  eine  T a b a k s t r a n g - F o r m -  

e i n r i c h t u n g   in  der  Art  e i n e r   T r a n s p o r t s p i n d e l   angeordnet   i s t ,  

daß  ein  s e i t l i c h e r   Auslaß  für   den  geformten   Tabakst rang  v o r -  

gesehen  i s t ,   und  daß  ein  Z i g a r e t t e n h ü l s e n - A u f n a h m e r o h r   ( F ü l l -  

rohr )   s e i t l i c h   an  den  T a b a k s t r a n g - A u s l a ß   a n g e s e t z t   i s t .  

W e i t e r e   v o r t e i l h a f t e   A u s g e s t a l t u n g e n   der  Erfindung  sind  i n  

den  Ansprüchen  2  bis  35  näher  e r l ä u t e r t .  

Die  mit  der  Erfindung  e r z i e l t e n   V o r t e i l e   bes tehen  i n s b e s o n -  

dere  d a r i n ,   daß  ein  Gerät  zum  Stopfen  von  Z i g a r e t t e n   g e -  

s c h a f f e n   wurde,  bei  dem  der  Tabak  p r a k t i s c h   ohne  m a n u e l l e  

Vorbehandlung  aus  e i n e r  T ü t e   oder  Dose  in  den  V o r r a t s b e -  



h ä l t e r   des  Gerätes   e i n g e f ü l l t ,   im  Gerät  s e l b s t t ä t i g   z e r f a s e r t  

und  e i n e r   T a b a k s t r a n g - F o r m e i n r i c h t u n g   z u g e l e i t e t   wird,   in  d e r  

ein  f e s t   zusammenhängender  Tabaks t rang   geformt  und  a u t o m a t i s c h  

in  eine  Z i g a r e t t e n h ü l s e   e ingeschoben   w i r d .  

Der  Ant r ieb   des  Gerätes   e r f o l g t   dabei  vorzugsweise   über  e i n e n  

e i n z i g e n   e l e k t r i s c h e n   Motor,  so  daß  nach  dem  E i n f ü l l e n   d e s  

Tabaks  und  Ingangse tzen   des  Motors,  eine  r a u c h f e r t i g e ,   o p t i -  

mal  g e s t o p f t e   Z i g a r e t t e   aus  dem  Gerät  ausgeschoben  w i r d .  

Weitere  v o r t e i l h a f t e   A u s g e s t a l t u n g e n   der  Erfindung  sehen  v o r ,  

daß  auch  eine  größere   Anzahl  von  Z i g a r e t t e n   a u t o m a t i s c h ,  n a c h -  

e i n a n d e r   e r s t e l l t   werden  k a n n .  

Ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  Erfindung  i s t   in  der  Ze ichnung  

d a r g e s t e l l t   und  wird  im  fo lgenden   näher  b e s c h r i e b e n .  

E s   z e i g e n :  

F i g .   1  die  Ansicht   e ine r   E in r i ch tung   zum  Stopfen  von  Z i g a -  

r e t t e n t a b a k   in  Z i g a r e t t e n h ü l s e n ,  

F ig .  2   die  Ansicht   der  E in r i ch tung   gem.  Fig.1  im  L ä n g s -  

s c h n i t t ,  

F ig .  3   die  Ansicht   der  E in r i ch tung   gem.  Fig.1  im  Q u e r s c h n i t t ,  

Fig.  4  die  Ansicht   der  S t i f t w e l l e  

Fig.  5  die  Ansicht  des  A b s t r e i f b l e c h e s  

Fig.  6  die  Ansicht   der  T r a n s p o r t f e d e r  

Fig.  7  die  Ansicht   des  F ü l l r o h r e s  

F ig .  8   die  Ansicht   e i n e r  a b g e w a n d e l t e n   E in r i ch tung   zum 

Stopfen  von  Z i g a r e t t e n t a b a k   in  Z i g a r e t t e n h ü l s e n ,  

Fig.  9  die  Ansicht   der  E in r i ch tung   gem.  Fig.8  im  Längs -  

s c h n i t t ,  

Fig.10  die  Ansicht  der  E in r i ch tung   g e m .  F i g .  8  i m  Q u e r s c h n i t t ,  

Fig.11  die  Ansicht   der  Dosier -   und  Z e r t e i l w e l l e ,  

Fig.,12  die  Ansicht  der  Dosier -   und  Z e r t e i l w e l l e   im  S c h n i t t ,  

Fig.f3  die  Ansicht   e ine r   2 - t e i l i g e n  T r a n s p o r t f e d e r ,  

Fig.14  die  Ansicht  e ines   m o d i f i z i e r t e n   F ü l l r o h r e s ,  

Fig.15  die  Ansicht  des  F ü l l r o h r e s   gem.  Fig.14  im  S c h n i t t ,  

und 

Fig.16  die  Ansicht  e ine r   Z i g a r e t t e n h ü l s e n - F o r m e i n r i c h t u n g .  



Die  in  den  Fig.  1,2  und  3  d a r g e s t e l l t e   E in r i ch tung   zum 

Stopfen  von  Z i g a r e t t e n t a b a k   in  F i l t e r z i g a r e t t e n h ü l s e n   i s t  

.  der  Ü b e r s i c h t l i c h k e i t   h a l b e r   ohne  ein  äußeres   Gehäuse  d a r -  

g e s t e l l t ,   wobei  h ie r   auch  nur  die  zum  Ver s t ändn i s   der  v o r -  

l i egenden   Erfindung  w e s e n t l i c h e n   Tei le   z e i c h n e r i s c h   d a r g e -  

s t e l l t   s i n d .  

Die  E i n r i c h t u n g   b e s t e h t   im  w e s e n t l i c h e n   aus  dem  t r i c h t e r f ö r -  

migen  V o r r a t s -   bzw.  E i n f ü l l b e h ä l t e r   1,  der  S t i f t w e l l e   2 ,  

dem  Tabak-Vorra t s raum  3,  der  T a b a k s t r a n g - F o r m e i n r i c h t u n g   4 ,  

sowie  dem  F ü l l r o h r   5 .  

Im  D u r c h l a ß b e r e i c h   zwischen  E i n f ü l l b e h ä l t e r   und  Tabak-Vor -  

ra t s raum  i s t   ein  R u n d s t a b r o s t   6  vorgesehen ,   der  aus  den  e i n -  

zelnen  mit  g e g e n s e i t i g e m   Abstand  angeordne ten   Rundstäben  7 

g e b i l d e t   i s t .   Die  S t i f t w e l l e   2  i s t   u n t e r h a l b   d i e ses   Rund- 

s t a b r o s t e s   angeordne t ,   so  daß  die  S t i f t e   8  bei  Drehung  d e r  

S t i f t w e l l e   n a c h e i n a n d e r  d u r c h   die  Zwischenräume  9  des  Rund- 

s t a b r o s t e s   h i n d u r c h g r e i f e n ,   den  im  E i n f ü l l b e h ä l t e r   b e f i n d -  

l ichen   Tabak  e r f a s s e n ,   und  durch  die  S c h l i t z e   des  Rostes  in  

den  Tabakvor ra t s raum  t r a n s p o r t i e r e n .   Dabei  wird  der  z u n ä c h s t  

g e g e b e n e n f a l l s   in  einem  zusammenhängenden  Knäuel  v o r l i e g e n d e  

Tabak  e n t z e r r t ,   so  daß  a n s c h l i e ß e n d   im  Tabak-Vorra t s raum  e i n e  

Tabakmenge  in  f e i n f a s e r i g e r   S t r u k t u r   v o r l i e g t .  

Neben  der  S t i f t w e l l e   i s t   im  Tabak-Vor ra t s raum  ein  A b s t r e i f -  

blech  10  angeordne t ,   das  mit  k e i l f ö r m i g e n   S c h l i t z e n   11  v e r -  

sehen  i s t ,   durch  die  die  S t i f t e   der  S t i f t w e l l e   bei  d e r e n  

Drehung  h indurchbewegt   werden  und  an  den  S t i f t e n   hängende  

Tabakfase rn   a b g e s t r e i f t   werden.  Tabak fa se rn ,   die  einmal  i n  

den  Tabak-Vorra t s raum  t r a n s p o r t i e r t   wurden,  werden  s o m i t  

n i c h t   wieder   in  den  V o r r a t s b e h ä l t e r   z u r ü c k b e f ö r d e r t .   Am  Grun- 

de  des  Tabak-Vor ra t s r aumes   3,  der  als  nach  unten  hin  k e i l f ö r -  

mig  z u l a u f e n d e r ,   l ä n g l i c h e r   T r i c h t e r   a u s g e b i l d e t   i s t ,   i s t  

die  T a b a k s t r a n g - F o r m e i n r i c h t u n g   4  vorgesehen ,   die  im  w e s e n t -  

l i chen   aus  einem  h a l b s c h a l e n f ö r m i g e n   Formblech  12,  sowie  d e r  

da r in   d rehbar   angeordne ten   T r a n s p o r t f e d e r   13  b e s t e h t .   F o r m -  .  

blech  12  und  die  T r i ch te rwandungen   14  können  g e g e b e n e n f a l l s  



aus  einem  e i n s t ü c k i g e n   B lechmate r i a l   gebogen  s e in .   Das  Form- 

blech  12  l i e g t   d i c h t   an  der  T r a n s p o r t f e d e r   13  an,  d .h .   d i e  

T r a n s p o r t f e d e r   d reh t   sich  in  e ine r   nach  oben  hin  o f f e n e n  

Wanne. 

Der  Tabak-Vorra t s raum  is t   im  unteren  Bere ich ,   in  V e r l ä n g e -  

rung  der  T a b a k s t r a n g - F o r m e i n r i c h t u n g   mit  einem  s e i t l i c h e n  

Auslaß  15  ve r sehen ,   an  den  das  F ü l l r o h r   5  a n g e s e t z t   i s t .  

Dabei  ragt   das  eine  Ende  der  T r a n s p o r t f e d e r   in  das  F ü l l r o h r  

h ine in   und  s c h l i e ß t   mit  dessen  Vorderkan te   16  a b .  

Am  w a n d s e i t i g e n   Ende  des  F ü l l r o h r e s   b e f i n d e t   sich  eine  An- 

d r u c k e i n r i c h t u n g   17  für   die  Z i g a r e t t e n h ü l s e   18,  die  etwa  1 /3  

der  auf  das  F ü l l r o h r   aufgeschobenen  Z i g a r e t t e n h ü l s e   ü b e r d e c k t .  

Wei terh in   i s t   am  Fü l l roh r -Anfang   16  eine  Z i g a r e t t e n h ü l s e n -  

Fo rme in r i ch tung   19  angeordne t ,   die  im  w e s e n t l i c h e n   aus  e i -  

nem  Formstück  mit  e i n e r   z y l i n d r i s c h e n   Bohrung  20  und  e i n e r  

konischen  E in füh rö f fnung   21  b e s t e h t ,   wobei  der  Bohrungs -  

durchmesser   dem  Außendurchmesser  der  Z i g a r e t t e n h ü l s e   e n t -  

s p r i c h t .   Durch  d iese   Formeinr ich tung   werden  die  auf  d a s  

F ü l l r o h r   au fzusch i ebenden   Z i g a r e t t e n h ü l s e n ,   die  a u f g r u n d  

des  dünnen  P a p i e r m a t e r i a l s   der  Z i g a r e t t e n h ü l s e n   o f t m a l s  

l e i c h t   d e f o r m i e r t ,   d .h .   unrund,  oval  v o r l i e g e n ,   in  e i n e  

p r ä z i s e   runde  Form  g e b r a c h t ,   so  daß  sie  sich  mühelos  a u f  

das  F ü l l r o h r   au f sch ieben   l a s s e n .  

Der  Antr ieb   von  S t i f t w e l l e   2  und  T r a n s p o r t f e d e r   13  e r f o l g t  

vorzugsweise   durch  den  Motor  22,  wobei  die  S t i f t w e l l e   ü b e r  

ein  R ä d e r g e t r i e b e   23  mit  e iner   D r e h g e s c h w i n d i g k e i t   a n g e -  

t r i e b e n   wird,  die  vorzugsweise  etwa  1,8  bis  2  mal  g r ö ß e r  

i s t   als  die  Drehgeschwind igke i t   der  T r a n s p o r t f e d e r .   Auf  j e -  

den  Fall  sind  die  beiden  Geschwind igke i t en   so  a u f e i n a n d e r  

abgest immt,   daß  gerade  soviel   Tabak  in  den  V o r r a t s r a u m  

t r a n s p o r t i e r t   wird,   wie  auch  von  der  T r a n s p o r t f e d e r   e r f a ß t ,  

zum  Strang  geformt  und  in  die  Z i g a r e t t e n h ü l s e   geschoben  

w i r d .  

Gegebenenfa l l s   kann  vorgesehen  se in ,   daß  bei  e r s t m a l i g e r  
Inbet r iebnahme  der  E inr ich tung  ein  g e r i n g e r   Tabakvorra t   in  

den  Tabakvorra ts raum  3  e i n g e b r a c h t   wird,  um  auch  zu  Beginn 
des  e r s t en   Stopfvorganges   s i c h e r z u s t e l l e n ,   daß  genügend 



T a b a k v o r r a t   zum  k o n t i n u i e r l i c h e n   Formen  des  T a b a k s t r a n g e s  

im  Vor ra t s raum  vorhanden  i s t .  

Die  e i n z e l n e n   Bauelemente  des  Z i g a r e t t e n s t o p f g e r ä t e s   s i n d  

im  v o r l i e g e n d e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   auf  e i n e r   gemeinsamen 

G r u n d p l a t t e   24  a u f g e b a u t .   Diese  Anordnung  i s t   h ie r   nur  a l s  

B e i s p i e l   fü r   eine  Ausführungsform  zu  sehen,   Abwandlungen,  

ohne  den  Rahmen  der  Erfindung  zu  v e r l a s s e n ,   sind  ohne  w e i t e -  

res  mögl ich ,   so l l en   h ie r   jedoch  n i ch t   w e i t e r   e r l ä u t e r t   w e r d e n .  

Die  in  der  Fig.4  d a r g e s t e l l t e   S t i f t w e l l e   2  b e s t e h t   im  we- 

s e n t l i c h e n   aus  e i n e r   runden  Welle,  in  die  die  S t i f t e   8  d e r -  

ar t   längs  e i n e r   S c h r a u b e n l i n i e   25  e i n g e s e t z t   s ind ,   daß  s i c h  

bei  Drehung  der  S t i f t w e l l e   j e w e i l s   nur  ein  S t i f t   der  Wel le  

zwischen  den  Rundstäben  7  des  R u n d s t a b r o s t e s   6,  bzw.  im  j e -  

we i l i gen   S c h l i t z   11  des  A b s t r e i f b l e c h e s   10  b e f i n d e t .   H i e r -  

durch  wird  ein  g l e i chmäß iges   Er fassen   und  Ze r f a se rn   d e s  

Tabaks  e r z i e l t ,   bei  g l e i c h z e i t i g   geringem  K r a f t b e d a r f   f ü r  

den  An t r i eb   der  S t i f t w e l l e .  

In  der  F i g . 6   i s t   die  T r a n s p o r t f e d e r   13  v e r g r ö ß e r t   d a r g e -  

s t e l l t   und  deren ,   für   das  Formen  e ines   zusammenhängenden 

T a b a k s t r a n g e s   w e s e n t l i c h e   Merkmale  werden  nachfo lgend   e r -  

l ä u t e r t .   Die  T r a n s p o r t f e d e r   i s t   vo rzugswei se   aus  e inem 

s c h a r f k a n t i g e n   4 - k a n t - M a t e r i a l   h e r g e s t e l l t   und  weist   d r e i  

H a u p t b e r e i c h e   A,  B und  C  a u f .  

Der  Bereich  "A"  i s t   z y l i n d r i s c h   a u s g e b i l d e t   und  hat  e i n e n  

Durchmesser  von  ca.  10  mm.  Dieser   Bere ich ,   der  bei  im  G e r ä t  

e i n g e s e t z t e r   T r a n s p o r t f e d e r   in  dem  h a l b s c h a l e n f ö r m i g e n   Form- 

blech  12  l i e g t ,   d i en t   der  e r s t e n   Tabakaufnahme  bei  sich  d r e -  

hender  T r a n s p o r t f e d e r .   Die  Ste igung  S1  der  Federwindungen  i n  

diesem  Bereich   b e t r ä g t   ca.  5  mm.  Hierdurch   wird  e r r e i c h t ,  

daß  die  Tabakfase rn   l e i c h t   in  die  Windungen  der  Feder  und 

somit  in  den   Innenraum  der  T r a n s p o r t f e d e r   e i n t r e t e n   können .  

Durch  die  r e l a t i v   große  Steigung  in  Verbindung  mit  dem  g r o ß e n  

Durchmesser  wird  vermieden,   daß  sich  ein  Hohlraum  zwischen  

T r a n s p o r t f e d e r - O b e r s e i t e   und  dem  obe rha lb   b e f i n d l i c h e n   Tabak -  

v o r r a t   b i l d e t .  



Der  Bereich  "B"  b i l d e t   die  E in l au fzone   in  das  F ü l l r o h r   5 .  

Hier  nimmt  der  Federdurchmesse r   k o n t i n u i e r l i c h   von  10  mm 

au f   ca.  5  mm  ab.  Die  Länge  d i e s e s   Bere iches   b e t r ä g t   e twa  

10  mm.  Durch  d iese   Verjüngung  und  die  Drehung  der  T r a n s p o r t -  

f ede r   werden  die  Tabakfase rn ,   in  Verbindung  mit  der  F ü l l r o h r -  

geome t r i e   d i e s e s   Bereiches   ( k o n i s c h - o v a l ) ,   in  diesem  B e r e i c h  

zu  einem  zusammenhängenden  Strang  verbunden  und  vom  Durch-  

meser  her  gesehen  k o m p r i m i e r t .  

Der  Bereich  "C"  i s t   der  Bere ich ,   der  im  Inneren  des  z y l i n -  

d r i s c h e n   Tei l s   des  F ü l l r o h r e s   vorgesehen  i s t .   Der  F e d e r -  

du rchmesse r   i s t   h ier   g e r i n g e r   als   im  Bereich  A,  nämlich  im 

v o r l i e g e n d e n   Be i sp ie l   ca.  5  mm.  Auch  die  Ste igung  S2 der  Fe-  

derwindungen  i s t   h ie r   k l e i n e r ,   nämlich  nur  3  mm.  H i e r d u r c h  

wird  e r r e i c h t ,   daß  der  im  Bereich  A  zunächs t   nur  lose  v o r g e -  

formte  und  im  Bereich  B  auf  einen  k l e i n e r e n   Durchmesser  g e -  

formte  Tabaks t rang   auch  in  Längs r i ch tung   kompr imier t   w i r d ,  

so  daß  ein  f e s t   zusammenhängender  Tabaks t rang   geformt  w i r d .  

Hierbei   sei  noch  a n g e f ü h r t ,   daß  bei  d i e s e r   Ausführung  d e r  

Innendurchmesser   des  F ü l l r o h r e s   etwa  7  mm  b e t r ä g t ,   d . h .  

zwischen  T r a n s p o r t f e d e r   und  Fül l rohrwandung  i s t   ein  a l l -  

s e i t i g e r   L u f t s p a l t   von  etwa  1  mm  v o r h a n d e n .  

Zu  den  vo r s t ehenden   Maßangaben  sei  noch  e r l ä u t e r t ,   daß  d i e s e  

sich  auf  ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   bez iehen ,   bei  dem  Z i g a r e t -  

t e n h ü l s e n   verwendet  werden,  die  einen  Druchmesser  von ca.8 mm 

aufwe i sen .   Jedoch  i s t   die  Erf indung  n ich t   auf  d e r a r t i g e   Z i g a -  

r e t t e n h ü l s e n   b e s c h r ä n k t ,   sondern  kann  un te r   Be ibeha l tung   de s  

P r i n z i p s   auch  ohne  we i t e r e s   bei  anderen  H ü l s e n d u r c h m e s s e r n  

Anwendung  f inden ,   wobei  g e g e b e n e n f a l l s   die  angegebenen  Maße 

a n  d i e s e   Abmessungen  angepaßt   werden  m ü s s e n .  

In  der  Fig.7  i s t   das  F ü l l r o h r   5  d a r g e s t e l l t .   Das  F ü l l r o h r  

b e s t e h t   aus  einem  dünnwandigen  M a t e r i a l ,   b e i s p i e l s w e i s e  

n i c h t r o s t e n d e m   S tah l ,   Messing,  B ronze  ode r   K u n s t s t o f f .   Der 

E i n l a u f b e r e i c h   26  i s t   k o n i s c h - o v a l   ge formt ,   während  d e r  

Hauptbere ich   27  z y l i n d r i s c h   a u s g e b i l d e t   i s t .  



Der  Endbere ich   28  i s t   kon i s ch - rund   a u s g e f ü h r t .   Durch  d i e  

k o n i s c h - o v a l e   G e s t a l t u n g   des  E i n l a u f b e r e i c h e s   wird  e i n  

s t a u f r e i e r   E in lau f   des  Tabaks t r anges   in  das  F ü l l r o h r   e r -  

z i e l t .   Der  l e i c h t   kon i sche   Endbereich  28  e r m ö g l i c h t   e i n  

l e i c h t g ä n g i g e s   A u f g l e i t e n   (Aufsch ieben)   der  Z i g a r e t t e n -  

hülse   auf  das  F ü l l r o h r   s e l b s t .   Wei terhin   wird  durch  d i e  

kon i sche   Ausbi ldung  des  Endbere iches   auch  im  I n n e n d u r c h -  

messer  des  F ü l l r o h r e s   in  diesem  Bereich  eine  w e i t e r e   Kom- 

p r imie rung   des  a u s t r e t e n d e n   Tabakstranges  e r z i e l t ,   wodurch 

ein  o p t i m a l e s   S t r a n g f l i e ß v o r h a l t e n   und  ein  g l e i c h m ä ß i g e r  

Vorschub  des  T a b a k s t r a n g e s   e r r e i c h t   w i r d .  

Nachfolgend  wird  der  Fü l lvorgang   e i n e r   Z i g a r e t t e n h ü l s e ,  

d .h .   der  A r b e i t s a b l a u f   der  E in r i ch tung   zum  Stopfen  von  Z i -  

g a r e t t e n t a b a k   in  Z i g a r e t t e n h ü l s e n   zusammenhängend  e r l ä u t e r t .  

Zunächst  wird  aus  e i n e r   Tüte  oder  Vor ra t sdose   der  zu  v e r a r -  

b e i t e n d e   Z i g a r e t t e n t a b a k   in  den  E i n f ü l l b e h ä l t e r   1  e i n g e f ü l l t .  

Dabei  i s t   es  n i c h t   e r f o r d e r l i c h ,   den  Tabak  bis  auf  se ine   E i n -  

z e l f a s e r n   zu  z e r k r ü m e l n ,   z e r p f l ü c k e n ,   sondern  es  können,  n a -  

t ü r l i c h   i n n e r h a l b   g e w i s s e r   Grenzen,  auch  zusammenhängende 

.Knäuel  e i n g e f ü l l t   werden.  Anschl ießend  wird  eine  F i l t e r - Z i g a -  

r e t t e n h ü l s e   18  auf  das  F ü l l r o h r   5  v o l l s t ä n d i g   a u f g e s c h o b e n .  

Durch  die  H ü l s e n - F o r m e i n r i c h t u n g   19,  durch  die  die  Z i g a r e t t e n -  

hülse   dabei  h i n d u r c h g e s c h o b e n   wird,  werden  dabei  g e g e b e n e n -  

f a l l s   oval  ve r fo rmte   Z i g a r e t t e n h ü l s e n   exakt  rund  geformt ,   so 

daß  sie  sich  l e i c h t g ä n g i g   auf  das  F ü l l r o h r   a u f s c h i e b e n   l a s s e n .  

Eine  A n d r u c k e i n r i c h t u n g   17  d rückt   in  Endlage  der  Z i g a r e t t e n -  

hülse  e inen  vorderen   Bereich  von  etwa  1/3  der  Z i g a r e t t e n -  

h ü l s e n l ä n g e   gegen  das  F ü l l r o h r   und  klemmt  die  Hülse  l e i c h t  

f e s t .   M i t t e l s   e i n e r   h i e r   n i ch t   näher  d a r g e s t e l l t e n   E i n s t e l l -  

e i n r i c h t u n g   i s t   d iese   Andruckkraf t   e i n s t e l l b a r ,   um  die  S t o p f -  

f e s t i g k e i t   der  Z i g a r e t t e ,   die  von  der  T a b a k b e s c h a f f e n h e i t  

( S t r u k t u r ,   Feuchte  e t c . )   abhängig  i s t ,   i n d i v i d u e l l   a n p a s s e n  

zu  können.  Sodann  wird  der  An t r i ebsmotor   22  e i n g e s c h a l t e t .  

Das  kann  über  g e e i g n e t e   Abfühle inr ichtungen  beim  v o l l s t ä n d i g e n  

Aufschieben  und  Festklemmen  der  Z i g a r e t t e n h ü l s e   a u t o m a t i s c h  

oder  auch  von  Hand  m i t t e l s   D r u c k k n o p f s c h a l t e r   o . ä .   e r f o l g e n .  



Durch  die  Ingangse tzung   des  Motors  22  d reh t   sich  nun  d i e  

S t i f t w e l l e   2,  sowie  auch  die  T r a n s p o r t f e d e r   13.  Durch  d i e  

drehende  S t i f t w e l l e   wird  der  im  E i n f ü l l b e h ä l t e r   b e f i n d l i c h e  .  

Tabak  e r f a ß t   und  durch  den  Runds t ab ros t   6  h indurch  in  den 

Tabakvor ra t s r aum  3  g e f ö r d e r t .   Dabei  wird  der  Tabak  fe in   z e r -  

f a s e r t ,   so  daß  der  in  den  Vorratsraum  ge langende   Tabak  h i e r  

in  Form  e i n z e l n e r   Tabakfasern   v o r l i e g t .   Die  Tabakfasern   f a l -  

len  dabei  auf,   bzw.  in  die  T r a n s p o r t f e d e r ,   werden  von  d i e s e r  

e r f a ß t   und  in  deren  Innenraum  h ine ingewunden .   Die  Verwendung 

von  4 - k a n t - M a t e r i a l   für  die  T r a n s p o r t f e d e r   hat  sich  als  b e -  

sonders  g ü n s t i g   e rwiesen ,   da  h i e rdu rch   die  Tabakfasern   b e s s e r  

e r f a ß t   und  t r a n s p o r t i e r t   werden  als  bei  aus  Rundmater ial   h e r -  

g e s t e l l t e n   T r a n s p o r t f e d e r n .  

Durch  die  S te igung  der  T r a n s p o r t f e d e r w i n d u n g e n   werden  d i e  

Tabakfasern   im  Inneren   der  Feder  zusammengedreht   und  vom 

Bereich  A  m i t  g r ö ß e r e m   Federdurchmesser   in  den  Bereich  C 

mit  k le inerem  Federdurchmesser   t r a n s p o r t i e r t .   Dabei  t r i t t ,  

wie  vors tehend   schon  im  e inze lnen   e r l ä u t e r t ,   eine  Kompri-  

mierung  des  Tabaks  und  Formung  e ines   f e s t   zusammenhängenden 

Tabaks t ranges   e in .   Sobald  der  Tabaks t rang   aus  dem  F ü l l r o h r  

a u s t r i t t ,  a n   dessen  Ende  28  er  durch  die  kon ische   G e s t a l t u n g  

des  F ü l l r o h r e s   an  d i e s e r   S t e l l e   nochmals  kompr imier t   w i r d ,  

drückt   der  Tabaks t rang   gegen  das  F i l t e r e n d e   der  Z i g a r e t t e n -  

hülse ,   p reßt   mit  f o r t s c h r e i t e n d e m   T a b a k a u s t r i t t   aus  dem  F ü l l -  

rohr  diesen  in  die  Z i g a r e t t e n h ü l s e   h ine in   und  d iese   s e l b s t  

auf  dem  F ü l l r o h r   nach  vorn.  Durch  den  Andruck  de r   A n d r u c k e i n -  

r ich tung   17  wird  e r r e i c h t ,   daß  der  Tabak  im  e r s t e n   D r i t t e l  

des  F ü l l b e r e i c h e s   f e s t   in  d i e - Z i g a r e t t e n h ü l s e   e i n g e d r ü c k t  

wird.   Im  we i t e ren   F ü l l v e r l a u f   ( r e s t l i c h e   2/3)  i s t   der  b e -  

sondere  Andruck  der  Z i g a r e t t e n h ü l s e   an  das  F ü l l r o h r   n i c h t  

mehr  e r f o r d e r l i c h ,  d a   sich  h e r a u s g e s t e l l t   ha t ,   daß  die  F e s t i g -  

ke i t   des  w e i t e r h i n   a u s t r e t e n d e n   Tabaks t r anges   genügend  i s t ,  

so daß  die  S t o p f f e s t i g k e i t   der  Z i g a r e t t e   auch  ohne  w e i t e r e  

besondere  Maßnahmen  ausre ichend   i s t .   Die  b e s c h r i e b e n e   Anord-  

n u n g   der  A n d r u c k e i n r i c h t u n g   hat  sich  als  besonders   v o r t e i l -  

haf t   erwiesen  um  eine  g le ichmäßige   Füllung  der  Z i g a r e t t e n -  

hülse  zu  e r z i e l e n .  



Bei  f o r t s c h r e i t e n d e r   Füllung  der  Z i g a r e t t e n h ü l s e   wird  d i e s e  

a l l m ä h l i c h   vom  F ü l l r o h r   h e r u n t e r g e s c h o b e n ,   bis  zum  Sch luß  

die  v o l l s t ä n d i g   g e f ü l l t e   Z i g a r e t t e n h ü l s e   am  Fü l l roh rende   a b -  

genommen  werden  kann.  Durch  g e e i g n e t e ,   h ie r   jedoch  n ich t   n ä -  

her  d a r g e s t e l l t e   A b f ü h l e i n r i c h t u n g e n   kann  d i e s e r   Z e i t p u n k t  

e r f a ß t   und  der  Ant r i eb   a b g e s c h a l t e t   w e r d e n .  

Anschl ießend  kann  eine  neue  Z i g a r e t t e n h ü l s e   auf  das  F ü l l r o h r  

aufgeschoben  und  in  g l e i c h e r   Weise  g e f ü l l t   w e r d e n .  

In  den  Fig.  8,  9,  10  i s t   eine  E in r i ch tung   zum  Stopfen  von 

Z i g a r e t t e n t a b a k   in  Z i g a r e t t e n h ü l s e n   in  m o d i f i z i e r t e r   Form 

d a r g e s t e l l t   und  wird  im  fo lgenden   näher  b e s c h r i e b e n .   Auch 

d iese   E i n r i c h t u n g   b e s t e h t   im  w e s e n t l i c h e n   aus  dem  t r i c h t e r -  

förmigen  V o r r a t s -   bzw.  E i n f ü l l b e h ä l t e r   1' ,   dem  T a b a k v o r r a t s -  

raum  3 ' ,   der  T a b a k s t r a n g - F o r m e i n r i c h t u n g   4'  sowie  dem  F ü l l -  

rohr  5 ' .  

Im  D u r c h l a ß b e r e i c h   29  zwischen  E i n f ü l l b e h ä l t e r   1'  und  Tabak-  

Vorratsraum  3'  i s t   h i e r   eine  Messerwel le   30  vorgesehen .   Die 

Welle  i s t   mit  s p i r a l f ö r m i g   angeordne ten   Schne idkan ten   31 ,  

sowie  in  D r e h r i c h t u n g   der  Welle  gesehen  vor   den  S c h n e i d -  

kanten  e i n g e f o r m t e n   Tabak-Aufnahme-Ausnehmungen  32  v e r s e h e n .  

Die  Sei tenwände  33  des  un te ren   Endes  des  E i n f ü l l b e h ä l t e r s  

im  Bereich  der  Messerwel le   sind  v e r s t e l l b a r   an  der  o b e r e n  

Tr ich te rwand   b e f e s t i g t ,   so  daß  der  D r u c h l a ß s p a l t   zwi schen  

Messerwel le   und  Sei tenwand  e i n s t e l l b a r   i s t .  

Der  Tabak-Vor ra t s raum  3'  i s t   in  seinem  unteren   Bereich  m i t  

e ine r   r e c h t e c k i g e n ,   l ä n g l i c h e n   Wanne  34  versehen ,   die  nach  

oben  hin  offen  i s t   und  in  der  d i e - T a b a k s t r a n g - F o r m e i n r i c h -  

tung  4'  angeordne t   i s t .  

Die  T a b a k s t r a n g - F o r m e i n r i c h t u n g   b e s t e h t   h ie r   im  w e s e n t l i c h e n  

aus  e ine r   z w e i t e i l i g e n   Federanordnung  (s iehe  auch  F i g .  1 3 ) ,  

wobei  h ie r   eine  äußere  z y l i n d r i s c h e   Feder  35  mit  großem  Durch-  

m e s s e r   und  g roßer   S te igung  der  Federwindungen  vorgesehen  i s t ,  

in  deren  Innenraum  sich  eine  innere  z y l i n d r i s c h e   Feder  36 

mit  k le inerem  Durchmesser  und  auch  k l e i n e r e r   Steigung  d e r  



Federwindungen  b e f i n d e t .   Der  Durchmesser  der  äußeren  F e d e r  

e n t s p r i c h t   in  etwa  der  B r e i t e   der  Wanne  34  in  der  die  F e d e r  

d rehbar   angeordne t   i s t ,   und  die  Länge  der  Feder  e n t s p r i c h t  

der  Länge  der  Wanne,  d .h .   der  Bre i te   des  T a b a k - V o r r a t s r a u m e s .  

Die  innere   Feder  36  d u r c h s e t z t   die  äußere  Feder  in  g a n z e r  

Länge  und  ragt   auf  der  F ü l l r o h r s e i t e   aus  d i e s e r   he r aus .   Die 

Gesamtlänge  der  inneren  Feder  i s t   so  bemessen,   daß  sie  b e i  

zusammengefügtem  Gerät  mit  der  Vorderkante   des  F ü l l r o h r e s   5 '  

a b s c h l i e ß t   oder  g e g e b e n e n f a l l s   auch  g e r i n g f ü g i g   ü b e r s t e h t .  

Der  Durchmesser  d i e s e r   dünneren  Feder  e n t s p r i c h t   dem  F ü l l -  

r o h r - I n n e n d u r c h m e s s e r ,   so  daß  sie  mit  l e ich tem  s e i t l i c h e n  

Spiel  in  dem  F ü l l r o h r   d rehbar   i s t .  

Die  Feder  35  wie  auch  die  Feder  36  s ind   aus  s c h a r f k a n t i g e m  

4 - k a n t - M a t e r i a l   h e r g e s t e l l t ,   wobei  vorzugsweise   der  Que r -  

s c h n i t t   des  F e d e r m a t e r i a l s   der  größeren  Feder  g rößer   a l s  

der  Q u e r s c h n i t t   des  F e d e r m a t e r i a l s   der  dünneren  Feder  i s t .  

( z .B . :   Äußere  Feder  35  h e r g e s t e l l t   aus  q u a d r a t i s c h e m   F e d e r -  

d rah t   mit  e ine r   Kantenlänge  von  ca.  1,3  mm  u n d  i n n e r e   Feder  

36  h e r g e s t e l l t   aus  q u a d r a t i s c h e m   Federdrah t   mit  ca.  1 mm 

K a n t e n l ä n g e ) .  

Beide  Federn  sind  auf  e n t s p r e c h e n d   ihren  Durchmessern  a u s -  

g e b i l d e t e   Ansätze  der  A n t r i e b s w e l l e   37  aufgeschoben   und  h i e r  

b e f e s t i g t .   Am  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   Ende  kann  vorgesehen  s e i n ,  

daß  die  größere  Feder  au f   einem  e n t s p r e c h e n d e n   Ansatz  38 

d rehbar   g e l a g e r t   i s t .   Die  T r a n s p o r t f e d e r n   35,  36  und  d i e  

Dos ie rwe l l e   30  sind  auch  bei  d i e s e r   Ausbildung  der  E i n r i c h -  

tung  über  ein  R ä d e r g e t r i e b e   231  von  einem  gemeinsamen  An- 

t r i e b s e l e m e n t   (z.B.  Motor  22 ' )   a n g e t r i e b e n .  

Wie  aus  den  Fig.14,   15  e r s i c h t l i c h   i s t   das  F ü l l r o h r   e b e n -  

f a l l s   mit  einem  konischen  E i n l a u f b e r e i c h   26'  ve rsehen ,   d e r  

h ie r   jedoch  vorzugsweise   r e c h t e c k i g   a u s g e b i l d e t   i s t   und  in  

den  runden,  z y l i n d r i s c h e n   Teil  des  F ü l l r o h r e s   k o n t i n u i e r l i c h  

ü b e r g e h t .   Darüber  hinaus  i s t   das  F ü l l r o h r   in  seinem  I n n e n b e -  

re ich   mit  sich  l ä n g s e r s t r e c k e n d e n   Nuten  39  v e r s e h e n .  



Wie  vo r s t ehend   b e r e i t s   e rwähnt ,   i s t   der  T r a n s p o r t f e d e r -  

Durchmesser  des  sich  in  das  F ü l l r o h r   e r s t r e c k e n d e n   T e i l e s  

der  Feder  so  bemessen,  daß  die  T r a n s p o r t f e d e r   mit  s e i t l i c h e m  

Spiel   im  F ü l l r o h r   d rehbar   i s t .   Dabei  d ienen  die  Nuten  39  in  

der  F ü l l r o h r - I n n e n w a n d   der  Verbesserung  des  F l i e ß v e r h a l t e n s  

des  zu  f ö r d e r n d e n   T a b a k s t r a n g e s .   Eine  ge r inge   konische  An- 

schrägung  28'  des  F ü l l r o h r e n d e s   e r l e i c h t e r t   das  A u f s c h i e b e n  

der  Z i g a r e t t e n h ü l s e n   auf  das  F ü l l r o h r .  

In  der  Ausführung  gem.  Fig.8  i s t   w e i t e r h i n   ein  S c h l i t t e n   40 

vorgesehen ,   der  auf  e i n e r   G l e i t s c h i e n e   41  l ä n g s v e r s c h i e b b a r  

angeordne t   i s t .   Der  S c h l i t t e n   we is t   e ine  Aufnahmewanne  42 

mit  einem  Endanschlag  43  für   Z i g a r e t t e n h ü l s e n   auf,  in  d e r  

die  Z i g a r e t t e n h ü l s e   so  g e f ü h r t   i s t ,   daß  ihre  Achse  mit  d e r  

Achse  des  F ü l l r o h r e s   f l u c h t e t .   Die  Verschiebung  des  S c h l i t -  

tens  in  Richtung  auf  das  F ü l l r o h r   zu,  zwecks  Aufsch iebung-  

der  Z i g a r e t t e n h ü l s e   auf  das  F ü l l r o h r ,   e r f o l g t   entweder  von 

Hand  oder  m i t t e l s   e ines   h ie r   n i ch t   näher  d a r g e s t e l l t e n   mo- 

t o r i s c h e n   A n t r i e b e s .  

Wei te rh in   i s t   auf  dem  F ü l l r o h r   5'  ein  l e i c h t   v e r s c h i e b b a r e s  

Form-  und  Z e n t r i e r t e i l   44  vo rgesehen .   Das  Form-  und  Zen- 

t r i e r t e i l   i s t   in  der  Fig. 16  als  E i n z e l t e i l   d a r g e s t e l l t   und 

b e s t e h t   im  w e s e n t l i c h e n   aus  e i n e r   r i n g f ö r m i g e n   Führungs -  

hülse   45,  deren  Bohrung  46  so  bemessen  i s t ,   daß  die  Hülse  

auf  dem  F ü l l r o h r   l e i c h t g ä n g i g   v e r s c h i e b b a r   i s t .   An  der  Hülse  

sind  dünne,  f ede rnde   Zungen  47  b e f e s t i g t ,   die  in  Anfangs -  

s t e l l u n g   des  Form-  und  Z e n t r i e r t e i l e s   (Teil   44  ganz  nach 

vorn  geschoben,   Hülse  b e f i n d e t   sich  jedoch  noch  auf  dem 

F ü l l r o h r )   in  e i n e r   konischen  Sp i tze   vor  dem  Fü l l roh r   z u -  

sammenfedern.   Mit  dem  S c h l i t t e n   40  i s t   e ine  Mi tnahme-Ein-  

r i ch tung   48  für   die  zwangsweise  Verschiebung  des  Form-  und 

Z e n t r i e r t e i l e s   mechanisch  g e k u p p e l t ,   die  die  b e a b s t a n d e t e n  

Anschläge  49  und  50  a u f w e i s t .  

Zum  Aufschieben  der  Z i g a r e t t e n h ü l s e   18  auf  das  F ü l l r o h r  

wird  der  S c h l i t t e n   40  mit  der  darauf   b e f i n d l i c h e n   Z i g a r e t t e n -  

hülse   in  Richtung  auf  das  F ü l l r o h r   zu  bewegt.   Dabei  t a u c h t  



die  aus  den  federnden   Zungen  des  Form-  und  Z e n t r i e r t e i l e s  

g e b i l d e t e   Sp i tze   etwas  in  die  Z i g a r e t t e n h ü l s e n - Ö f f n u n g   e i n  

und  der  Anschlag  50  der  Mi tnahme-E in r i ch tung   ge lang t   z u r  

Anlage  an  der  Hülse  des  Form-  und  Z e n t r i e r t e i l e s .   In  w e i t e -  

rer   For t führung   des  A u f s c h i e b e v o r g a n g e s   werden  die  Z i g a r e t -  

t e n h ü l s e   und  das  Form-  und  Z e n t r i e r t e i l   g l e i c h z e i t i g   nach  

r ech t s   bewegt  (bezogen  auf  D a r s t e l l u n g   in  Fig.8,9).  Durch  d a s  

w e i t e r e   A u f g l e i t e n   des  Form-  und  Z e n t r i e r t e i l e s   auf  d a s  

F ü l l r o h r ,   werden  die  f ede rnden   Zungen  47  durch  das  h i n d u r c h -  

t r e t e n d e   F ü l l r o h r   nach  außen  gebogen  und  drücken  die  Z i g a -  

r e t t e n h ü l s e n - Ö f f n u n g ,   in  die  s ie   etwas  e in t auchen ,   wie  v o r -  

stehend  b e r e i t s   e r l ä u t e r t ,   in  e ine  exakt  runde  Form.  Beim 

wei te ren   Verschieben  des  S c h l i t t e n s   wird  die  Z i g a r e t t e n h ü l s e  

auf  das  F ü l l r o h r   aufgeschoben  und  das  Form-  und  Z e n t r i e r t e i l  

g l e i c h f a l l s   bis  zur  r ech ten   Endlage  verschoben.   Dabei  b e f i n -  

den  sich  die  Enden  der  Federzungen  im  vorderen  Bereich  d e r  

Z i g a r e t t e n h ü l s e ,   zwischen  der  Hülse  und  dem  F ü l l r o h r .   Es  v e r -  

s t e h t   sich  von  s e l b s t ,   daß  die  Federzungen-Enden  ä u ß e r s t  

dünn  a u s g e b i l d e t   sind  und  in  i h r e r   Form  der  Rundung  d e r  

Z i g a r e t t e n h ü l s e   bzw.  des  F ü l l r o h r e s   angepaßt  s ind .   Um  e i n  

übermäßiges  Aufweiten  und  e v e n t u e l l e s   Einre ißen  der  P a p i e r -  

hülse  zu  vermeiden,   kann  vorgesehen  se in ,   daß  das  F ü l l r o h r  

mit  v e r t i e f t e n  ä u ß e r e n   Längsnuten  versehen  i s t ,   in  die  d i e  

Federzungen-Enden  beim  Aufsch ieben   auf  das  Fü l l roh r   e i n -  

t a u c h e n .  

Nachdem  die  Z i g a r e t t e n h ü l s e   nunmehr  v o l l s t ä n d i g   auf  da s  

Fü l l roh r   aufgeschoben  i s t ,   wird  der  Antr ieb  der  T a b a k s t r a n g -  

Formeinr ich tung   4'  in  Gang  g e s e t z t   und  der  aus  dem  F ü l l r o h r  

austretende  Tabakstrang  t r i t t   in  die  Z i g a r e t t e n h ü l s e   e in .   Mit  

f o r t s c h r e i t e n d e r   Füllung  der  Z i g a r e t t e n h ü l s e   wird  d iese   a l l -  
mählich  vom  Fü l l roh r   geschoben,   wobei  der  S c h l i t t e n   40 

g l e i c h z e i t i g   mit  verschoben  wird .   Auch  das  Form-  und  Z e n t r i e r -  

t e i l   wird  durch  Angre i fen   des  Anschlages  49  an  der  Hülse  44 

mit  in  Richtung  auf  den  F ü l l r o h r a n f a n g   zu  v e r s c h o b e n .  



Am  S c h l i t t e n   i s t   eine  auf  die  G l e i t s c h i e n e   41  w i rkende  
e i n s t e l l b a r e   Bremsfeder   51  vorgesehen ,   wobei  durch  d i e  
j u s t i e r b a r e   Bremskra f t   die  S t o p f f e s t i g k e i t   des  in  die  Z i g a -  
r e t t e n h ü l s e   e i n g e b r a c h t e n   Tabaks  i n d i v i d u e l l   e i n g e s t e l l t  
werden  k a n n .  

Sobald  die  Z i g a r e t t e n h ü l s e   v o l l s t ä n d i g   g e f ü l l t   und  d a b e i  

v o l l s t ä n d i g   vom  F ü l l r o h r   h e r u n t e r g e s c h o b e n   i s t ,   wird  d e r  

Antr ieb   der  T a b a k s t r a n g - F o r m e i n r i c h t u n g   a b e s c h a l t e t   und  g e -  

g e b e n e n f a l l s   k u r z z e i t i g   in  e n t g e g e n g e s e t z t e r   Richtung  in  Be-  

t r i e b   g e s e t z t .   Durch  die  Rückwärts-Drehung  der  T r a n s p o r t f e -  

der  36  wird  dabei  der  Tabakst rang  am  F ü l l r o h r a n f a n g   a b g e -  

dreht   und  von  der  Z i g a r e t t e n f ü l l u n g   g e t r e n n t .   Dabei  hat  s i c h  

h e r a u s g e s t e l l t ,   daß  ein  g e r i n g f ü g i g   über  das  F ü l l r o h r e n d e  

h e r v o r s t e h e n d e s   Ende  der  T r a n s p o r t f e d e r   36  die  Abt rennung 

des  T a b a k s t r a n g e s   güns t i g   b e e i n f l ü ß t .   Es  s t e h t   nunmehr  e i n e  

r a u c h f e r t i g e   Z i g a r e t t e   zur  Verfügung,  auf  deren  v o r d e r e s  

Ende  g e g e b e n e n f a l l s   noch  m i t t e l s   e i n e r   m a g n e t b e t ä t i g t e n  

K l o p f e i n r i c h t u n g   g e k l o p f t   wird,  um  e v e n t u e l l   ü b e r s t e h e n d e  

Tabakfasern   f e s t z u k l o p f e n .   Nach  der  Entnahme  der  Z i g a r e t t e  

vom  F ü h r u n g s s c h l i t t e n   40  kann  eine  l ee re   Z i g a r e t t e n h ü l s e  

auf  den  S c h l i t t e n   g e l e g t   werden  und  in  vors tehend   b e s c h r i e -  

bener  Weise  e b e n f a l l s   g e f ü l l t   w e r d e n .  

Obwohl  die  Zuführung  von  leeren  Z i g a r e t t e n h ü l s e n   und  d i e  

Entnahme  von  f e r t i g e n   Z i g a r e t t e n   manuell   e r f o l g e n   kann,  s e i  

h ie r   der  V o l l s t ä n d i g k e i t   ha lber   noch  e rwähnt ,   daß  eine  Zu- 

f ü h r e i n r i c h t u n g   zum  au tomat i schen   Zuführen  von  Z i g a r e t t e n -  

hülsen  aus  einem  Vorrat  auf  den  T r a n s p o r t s c h l i t t e n ,   sowie  

ein  g l e i c h f a l l s   au toma t i s ches   Abführen  von  f e r t i g e n   Z i g a -  

r e t t e n   vom  S c h l i t t e n   in  einen  A u f f a n g b e h ä l t e r   vo rgesehen  

werden  kann,  wobei  der  Antr ieb  d i e s e r   Zu-  und  A b f ü h r e i n -  

r i c h t u n g e n   über  e ine  G e t r i e b e - V e r b i n d u n g   vom  A n t r i e b s m o t o r  

22,  22'  oder  auch  m i t t e l s   eines  s e p a r a t e n   Ant r iebmotors   e r -  

fo lgen  kann  und  die  Steuerung  der  e i n z e l n e n  A b l ä u f e   d u r c h  

Erfassung  der  j e w e i l i g e n   B e t r i e b s z u s t ä n d e   der  E i n r i c h t u n g  

m i t t e l s   g e e i g n e t e r   A b f ü h l e i n r i c h t u n g e n  



( M i k r o s c h a l t e r ,   L i ch t sch ranken   e t c . )   und  e l e k t r i s c h e r   Ve r -  

knüpfung  und  Steuerung  des  A r b e i t s a b l a u f e s   e r f o l g t .  

Alle  Merkmale,  die  in  der  vo r s t ehenden   Beschre ibung  e r w ä h n t  

und/oder   in  der  Zeichnung  d a r g e s t e l l t   s ind ,   s o l l e n ,   s o f e r n  

der  bekannte   Stand  der  Technik  dies   z u l ä ß t ,   für   sich  a l l e i n  

oder  in  b e l i e b i g e n   Kombinationen  oder  T e i l k o m b i n a t i o n e n   a l s  

e r f i n d u n g s w e s e n t l i c h   angesehen  werden,  auch wenn  sie  in  den  

Ansprüchen  n i ch t   e n t h a l t e n   s i n d .  



1.  E i n r i c h t u n g   zum  Stopfen  von  Z i g a r e t t e n t a b a k   in  v o r g e f e r t i g -  

te  Z i g a r e t t e n h ü l s e n ,   vo rzugswei se   F i l t e r - Z i g a r e t t e n h ü l s e n ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  ein  t r i c h t e r f ö r m i g e r   T a b a k - V o r r a t s b e h ä l t e r   ( 1 , 1 ' )   v o r -  

gesehen  i s t ,   an  dessen  Tr ich te rmündung  eine  T a b a k z e r t e i l -  

und  D o s i e r - E i n r i c h t u n g   (2 ,30)   angeordne t   i s t ,  

daß  u n t e r h a l b   der  T a b a k z e r t e i l e i n r i c h t u n g   w e i t e r h i n   ein  im 

w e s e n t l i c h e n   g l e i c h f a l l s   t r i c h t e r f ö r m i g e r   T a b a k - V o r r a t s r a u m  

(3 ,3 ' )vorgesehen   i s t ,   an  dessen  Grunde  eine  T a b a k s t r a n g - F o r m -  

e i n r i c h t u n g   (4,41)  in  der  Art  e i n e r   T r a n s p o r t s p i n d e l   a n g e -  
ordne t   i s t ,  

daß  ein  s e i t l i c h e r   Auslaß  (15)  für   den  geformten  T a b a k s t r a n g  

vorgesehen  i s t ,   und 

daß  ein  Z i g a r e t t e n h ü l s e n - A u f n a h m e r o h r   ( F ü l l r o h r   5,51)  s e i t -  

l ich   an  den  T a b a k s t r a n g - A u s l a ß   a n g e s e t z t   i s t .  

2.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  T a b a k v e r t e i l -   und  D o s i e r e i n r i c h t u n g   aus  einem  in  

der  Tr ichtermündung  angeordne ten   Runds t ab ros t   (6)  b e s t e h t ,  

wobei  u n t e r h a l b   des  Rostes  e ines   d rehba re   S t i f t w e l l e   ( 2 )  

vorgesehen  i s t ,   deren  S t i f t e   (8)  bei  Drehung  der  Welle  n a c h -  

e i n a n d e r   zwischen  den  Stäben  (7.)  des  Rostes  h i n d u r c h g r e i f e n ,  

und 

daß  neben  der  S t i f t w e l l e   ein  die  T a b a k - D u r c h g a n g s ö f f n u n g  

halb  übe rdeckendes ,   g e s c h l i t z t e s   A b s t r e i f b l e c h   (10)  v o r g e -  

sehen  i s t .  



3.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  im  Sch l i t z   der  Tr ich te rmündung   des  T a b a k v o r r a t s -  

b e h ä l t e r s   vorgesehene  T a b a k v e r t e i l -   und  D o s i e r e i n r i c h t u n g  

aus  einem  um  seine  Längsachse  v e r d r e h t e n   V i e r k a n t s t a b  

b e s t e h t .  

4.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  T a b a k v e r t e i l -   und  D o s i e r e i n r i c h t u n g   aus  e i n e r  

im  S c h l i t z   des  T r i c h t e r e n d e s   angeordne ten   M e s s e r w e l l e  

(30)  b e s t e h t .  

5.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  4,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Messerwelle  mit  mehreren  Schneiden  (31)  v e r -  

sehen  i s t .  

6.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  4  oder  5,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Schneiden  (31)  der  Messerwel le   (30)  s p i r a l f ö r m i g  

auf  der  Welle  angeordnet   s i n d .  

7.  E in r i ch tung   nach  einem  der  Ansprüche  4  bis  6,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  in  Drehr ichtung  der  Messerwel le   gesehen,   vor  den  :  

Schneidkanten   (31)  der  Messer  s c h a l e n f ö r m i g e   Längsnu ten  

(32)  in  der  Welle  vorgesehen  s i n d .  

8.  E in r i ch tung   nach  einem  der  Ansprüche  3  bis  7,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  S c h l i t z b r e i t e   (29)  der  Tr ich termündung  e i n s t e l l -  

bar  i s t .  

9.  E in r i ch tung   nach  einem  der  vo r s t ehenden   Ansp rüche ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  T a b a k s t r a n g - F o r m e i n r i c h t u n g   als  d rehbare   T r a n s -  

p o r t f e d e r   ( 1 3 , 3 5 ,  3 6 )   a u s g e b i l d e t   i s t .  



10.  E i n r i c h t u n g   nach  einem  der  v o r s t e h e n d e n   Ansprüche ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

d a ß  d e r   Tabak-Vorra t s raum  ( 3 , 3 ' )   an  seinem  Grunde 

einen  s c h a r f k a n t i g e n ,   U-förmigen  Kanal  (34)  a u f w e i s t ,  

in  dem  die  T r a n s p o r t f e d e r   ( 1 3 , 3 5 ,   36)  angeordnet   i s t ,  

und 

daß  die  T r a n s p o r t f e d e r   aus  dem  Vorra ts raum  heraus  in  d a s  

F ü l l r o h r   (5 ,51)   h i n e i n r a g t .  

11.  E i n r i c h t u n g   nach  einem  der  v o r s t e h e n d e n   Ansprüche ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  am  Grunde  des  T a b a k - V o r r a t s r a u m e s ,   u n t e r h a l b   d e r  

T r a n s p o r t f e d e r   (13)  eine  d i e se   d i c h t   umgrei fende  H a l b -  

scha le   (12)  vorgesehen  i s t .  

12.  E i n r i c h t u n g   nach  einem  der  v o r s t e h e n d e n   Ansprüche ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  T r a n s p o r t f e d e r   (13)  e inen  g e s t u f t e n   A u f b a u  a u f -  

we i s t ,   d e r a r t ,   daß  der  in  das  F ü l l r o h r   (5)  h i n e i n r a g e n d e  

Bereich  (C)  z y l i n d r i s c h   mit  kons tan tem  Druchmesser  a u s -  

g e b i l d e t   i s t ,   und 

daß  der  im  Tabak-Vorra t s raum  (3)  b e f i n d l i c h e   Bereich  (A) 

e b e n f a l l s   z y l i n d r i s c h ,   jedoch  mit  einem  größeren  F e d e r -  

durchmesser   a u s g e f ü h r t   i s t ,   wobei  der  übergang  (B)  vom 

einen  zum  anderen  Bereich  kon i sch ,   s ich  s t e t i g   v e r j ü n g e n d  

a u s g e b i l d e t   i s t .  

13.  E i n r i c h t u n g   nach  einem  der  v o r s t e h e n d e n   Ansprüche ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Steigung  (S2)  der  T r a n s p o r t f e d e r - W i n d u n g e n   im 

F ü l l r o h r - B e r e i c h ( C )   k l e i n e r   als   im  V o r r a t s r a u m - B e r e i c h  

(A,S1)  i s t .  

14.  E i n r i c h t u n g   nach  einem  der  vo r s t ehenden   Ansprüche ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  T r a n s p o r t f e d e r   in  i h r e r   Länge  so  bemessen  i s t ,  

daß  sie  mit  dem  Ende  (16)  des  F ü l l r o h r e s   (5,51)  a b -  

s c h l i e ß t .  



15.  E i n r i c h t u n g   nach  einem  der  vo r s t ehenden   A n s p r ü c h e ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  T r a n s p o r t f e d e r   (13,36)  g e r i n g f ü g i g   über  das  Ende 

(16)  des  F ü l l r o h r e s   ( 5 , 5 ' )   h e r v o r r a g t .  

16.  E i n r i c h t u n g   nach  einem  der  vors tehenden   A n s p r ü c h e ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  T a b a k s t r a n g - F o r m e i n r i c h t u n g   aus  e i n e r   e r s t e n  

z y l i n d r i s c h e n ,   das  F ü l l r o h r   (5 ' )   und  den  T a b a k - V o r r a t s -  

raum  (3 ' )   d u r c h g r e i f e n d e n   Feder  (36)  b e s t e h t ,   und 

daß  im  Bereich  des  Tabak-Vor ra t s raumes   eine  z w e i t e  

z y l i n d r i s c h e   Feder  (35)  mit  größerem  Druchmesser  ü b e r  

der  e r s t e n   Feder  (36),  d iese   mit  Abstand  umgre i fend ,   a n -  

geo rdne t   i s t ,   wobei  die  b e i d e n  F e d e r n   e n d s e i t i g   ( a n -  

t r i e b s s e i t i g )   m i t e i n a n d e r   verbunden  s i n d .  

17.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  15,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Steigung  der  Federwindungen  der  äußeren  F e d e r  

(35)  größer   i s t   als  die  Ste igung  der  Fede rwindungen  

der  inneren  Feder  ( 3 6 ) .  

18.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  15  oder  16 ,  dadu rch   g e k e n n -  

z e i c h n e t ,  

daß  der  Q u e r s c h n i t t   des  F e d e r d r a h t e s  d e r   äußeren  F e d e r  

(35)  größer   i s t   als  der  Q u e r s c h n i t t   des  F e d e r d r a h t e s  

der  inneren  Feder  ( 3 6 ) .  

19.  E i n r i c h t u n g   nach  einem  der  vors tehenden   A n s p r ü c h e ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  T r a n s p o r t f e d e r ( n ) ( 1 3 , 3 5 ,  3 6 )   aus  s c h a r f k a n t i g e m  

4-kant   Mater ia l   h e r g e s t e l l t   s i n d .  

20.  E in r i ch tung   nach  einem  der  vors tehenden   A n s p r ü c h e ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  Federdurchmesser   im  F ü l l r o h r - B e r e i c h   k l e i n e r   a l s  

der  Innendurchmesser   des  F ü l l r o h r e s   i s t ,   so  daß  ein  s e i t -  

l i c h e r   Spalt   zur  Rohrwandung  vorhanden  i s t .  



21.  E i n r i c h t u n g   nach  einem  der  v o r s t e h e n d e n   Ansprüche ,  
dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  das  F ü l l r o h r   (5 ' )   im  Inneren  mit  Länsnuten  (39)  

versehen   i s t .  

22.  E i n r i c h t u n g   nach  einem  der  vo r s t ehenden   Ansprüche ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  das  F ü l l r o h r   aus  dünnwandigem  Mater ia l   b e s t e h t   und 

im  w e s e n t l i c h e n   z y l i n d r i s c h   i s t ,   wobei  der  Außendurch-  

messer   dem  Innendurchmesser   e i n e r   au fzusch iebenden   Z i -  

g a r e t t e n h ü l s e   angepaßt   i s t ,   so  daß  die  Z i g a r e t t e n h ü l s e  

mit  geringem  Sp ie l ,   l e i c h t g ä n g i g   auf  das  Fü l l roh r   a u f -  

s c h i e b b a r   i s t .  

23.  E i n r i c h t u n g   nach  einem  der  vo r s t ehenden   Ansprüche ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

-  daß  das  F ü l l r o h r - E n d e   ( 2 8 ,  2 8 ' )  l e i c h t   konisch  v e r j ü n g t  

a u s g e b i l d e t   i s t .  

24.  E i n r i c h t u n g   nach  einem  der  vo r s t ehenden   Ansprüche ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  T a b a k s t r a n g - E i n l a u f b e r e i c h   ( 2 6 ,  2 6 ' )  d e s   F ü l l -  

rohres   ( 5 , 5 ' )   t r i c h t e r f ö r m i g   a u s g e b i l d e t   i s t .  

25.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  23,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  t r i c h t e r f ö r m i g e   E i n l a u f b e r e i c h   (26,  2 6 ' )  d e s  

F ü l l r o h r e s   ( 5 , 5 ' )   unrund,   d .h .   oval  oder  auch  r e c h t -  

eckig  a u s g e b i l d e t   i s t .  

26.  E i n r i c h t u n g   nach  einem  der  vo r s t ehenden   Ansprüche ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  am  F ü l l r o h r e n d e   (16)  e ine  Z i g a r e t t e n h ü l s e n - F o r m e i n -  

r i c h t u n g   (19)  angeordne t   i s t ,   wobei  in  einem  mit  e i n e r  

Durchgangsbohrung  (20)  ve rsehenen   Formstück  eine  k o n i s c h e  

E in füh rö f fnung   (21)  für  die  Z i g a r e t t e n h ü l s e n   v o r g e s e h e n  

i s t .  

27.  E i n r i c h t u n g   nach  einem  der  vo r s t ehenden   Ansprüche ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  



daß  die  Z i g a r e t t e n h ü l s e n - F o r m e i n r i c h t u n g   als  v e r s c h i e b -  

bares  Form-  und  Z e n t r i e r t e i l   (44)  a u s g e b i l d e t   i s t ,   d a s  

aus  e i n e r   auf  dem  F ü l l r o h r   l e i c h t   v e r s c h i e b b a r e n   Hü l se  

(45)  b e s t e h t ,   die  mit  zur  M i t t e l a c h s e   der  Hülse  w e i s e n -  

den,  r i n g f ö r m i g   a n g e o r d n e t e n ,   f edernden   Zungen  ( 4 7 )  

versehen  i s t ,   wobei  die  Zungenenden  bei  noch  n i ch t   v o l l -  

s t änd ig   auf  das  F ü l l r o h r   ( 5 , 5 ' )   au fgeschobener   F o r m e i n -  

r i c h t u n g   in  e i n e r   Sp i tze   vor  dem  Fü l l roh rende   (16)  z u -  

s ammen lau fen .  

28.  E i n r i c h t u n g   nach  einem  der  vors tehenden   Ansp rüche ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  an  dem  F ü l l r o h r   (5),  im  Endbereich  der  a u f g e s c h o b e n e n  

Z i g a r e t t e n h ü l s e   (18)  eine  Z i g a r e t t e n h ü l s e n - A n d r u c k - E i n -  

r i c h t u n g   (17)  vorgesehen  i s t ,   bei  der  die  Andruckzone  in  

etwa  1/3  der  Z i g a r e t t e n h ü l s e n - F ü l l ä n g e   e n t s p r i c h t .  

29.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  27,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Andruckkra f t   der  Andruckvor r i ch tung   e i n s t e l l b a r  

i s t .  

30.  E i n r i c h t u n g   nach  einem  der  vo r s t ehenden   Ansp rüche ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  T r a n s p o r t f e d e r   und  T a b a k v e r t e i l -   und  D o s i e r e i n r i c h -  

tung  m i t t e l s   e ines  R ä d e r g e t r i e b e s   ( 2 3 , 2 3 ' )   von  e inem 

e inz igen   A n t r i e b s e l e m e n t  ( 2 2 , 2 2 ' )   a n g e t r i e b e n   s i n d .  

31.  E in r i ch tung   nach  einem  der  vors tehenden   Ansprüche ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Z i g a r e t t e n h ü l s e n   Zu-  und  Abführung  m i t t e l s   e i n e s  

S c h l i t t e n s   ( 4 0 )  e r f o l g t ,   auf  dem  die  j e w e i l i g e   Z i g a r e t t e  

bzw.  Z i g a r e t t e n h ü l s e   (18)  in  e i n e r ,   mit  einem  Endansch l ag  

(43)  versehenen  Z i g a r e t t e n h ü l s e n - A u f l a g e e i n r i c h t u n g   ( 42 )  

g e f ü h r t   i s t ,   und 

daß  der  S c h l i t t e n   mit  e i n e r   e i n s t e l l b a r e n   Bremsfeder  (51)  

versehen  i s t .  



32.  E in r i ch tung   nach  Anspruch  31,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Z i g a r e t t e n h ü l s e n - A u f l a g e e i n r i c h t u n g   (42)  a l s  

s c h a l e n f ö r m i g e   Wanne  a u s g e b i l d e t   i s t .  

33.  E in r i ch tung   nach  Anspruch  32,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  s c h a l e n f ö r m i g e   Wanne  im  Bodenbereich  m i t  

S c h l i t z e n   versehen  i s t .  

34.  E in r i ch tung   nach  Anspruch  31,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Z i g a r e t t e n h ü l s e n - A u f l a g e e i n r i c h t u n g   aus  zwei 

s cha len fö rmig   gebogenen,   b e a b s t a n d e t e n   Tragarmen  g e -  

b i l d e t   i s t .  

35.  E in r i ch tung   nach  einem  der  vo r s t ehenden   Ansprüche ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  eine  Z u f ü h r e i n r i c h t u n g   zum  au tomat i schen   Zuführen  

von  Z i g a r e t t e n h ü l s e n   aus  einem  Vorrat   vorgesehen  i s t ,  

und  daß  die  g e f ü l l t e n   Z i g a r e t t e n h ü l s e n   nach  dem  H e r u n t e r -  

schieben  von  dem  F ü l l r o h r   vor  dem  Zu le i t en   in  e ine  Auf -  

f a n g s c h a l e   zunächs t   an  e i n e r   A u f f a n g s t e l l e   a n g e h a l t e n  

und  die  g e g e b e n e n f a l l s   ü b e r s t e h e n d e n   Tabakfasern   am  Z i g a -  

r e t t e n e n d e   m i t t e l s   e i n e r   K l o p f e i n r i c h t u n g   f e s t g e k l o p f t  

w e r d e n .  
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