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@ Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung einer allseitig geschlossenen Faltsteige.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung
2ur Herstellung einer allseitig geschlossenen quaderférmi-
gen Falsteige aus einem an den Faltkanten perforierten bzw.
geriliten Zuschnitt aus Voll- und Wellpappe, der eine vierec-
kige, mit einer Vielzahl von Offnungen versehene Lochflache
aufweist.

Wihrend des Faltens wird der Zuschnitt mittels einer
Vielzah! von L-fdrmigen Klauen (9), die durch die Offnungen
der Lochflache gefiihrt sind, gehalten, zentriert und von
innen stabilisiert. Die im Bereich der zu verleimenden
Seitenabschnitte der Faltsteige liegenden Kiauen dienen
wahrend des Verleimens als Gegenhaltung fiir den fiir das
Verleimen erforderlichen PreRvorgang.

Die Klauen (9) sind verdrehsicher auf Wellen (8) gelagert,
die am unteren Ende eines Greiferkopfes (7) um ihre
Langsachsen schwenkbar gelagert sind. Die Wellen (8) sind
jeweils mittels eines pneumatisch betétigten Zylinders (10)
schwenkbar, der jeweils schwenkbar mit seinem einen Ende
exzentrisch an der Welle (8) und mit seinem anderen Ende
am Greiferkopf (7) gelagert ist. i
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Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung einer allseitig
geschlossenen Faltsteige

Die Erfindungbetrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung
einer quaderformigen Faltsteige aus einem an den Faltkanten perforierten
bzw. gerillten Zuschnitt aus Voll- oder Wellpappe gemdB Oberbegriff des
Patentanspruches 1.

Faltsteigen dienen zur Aufnahme und zum Versand becherformiger Behdlter,
die mit zum Verzehr oder Verbrauch bestimmter Waren gefiillt sind.

Eine allseitig geschlossene Faltsteige ist in der Molkereiindustrie unter
der Bezeichnung Hoffmann-Steige bekannt. Bei diesem Steigensystem wird
der Zuschnitt 1in einem ersten Verfahren vorgefaltet und verleimt und in
einem weiteren Verfaﬁren aufgerichtet. Dieses zweite Verfahren wird zeit-
lich und rdumlich unabhdngig von dem ersten Verfahren durchgefiihrt.

Die Herstellung dieser bekannten Faltsteige erfordert sowohl einen von
der Form her komplizierten Zuschnitt, als auch einen erheblichen Aufwand
fiir das Perforieren bzw. Rillen der Faltkanten und fiir das Falten und das
Verleimen. Ferner ist von Nachteil, daB diese bekannte Faltsteige flir das
Aufrichten, das nach dem Falten und VeF1eimen erfolgt, einen zusdtzlichen
Arbeitsgang und eine zusdtzliche Vorrichtung erfordert.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren und eine Vorrichtung zur
Durchfiihrung des Verfahrens zur Herstellung einer allseitig geschlossenen
Faltsteige aus einem von der Form her einfachen Zuschnitt gemaB Oberbe-
griff des Patentanspruches 1 zu s&haffen, das keinen zusdtzlichen
Arbeitsgang und keine zusdtzliche Einrichtung fir das Aufrichten der
Faltsteige erfordert und daB eine Verleimung der Seitenabschnitte des
Zuschnittes nach dem Falten im aufgerichteten Zustand mittels HeiBleim
unter PreBdruck ermiglicht. '
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Die Losung dieser Aufgabe erfolgt durch das im kennzeichnenden Teil des
Patentanspruches 1 angegebene Verfahren und durch die im kennzeichnenden
Teil des Patentanspruches 2 angegebenen MaBnahmen zur Durchfiihrung des
Verfahrens. ' '

Der Vorteil der Erfindung besteht darin, daB die Faltsteige aus einem von
der Formgebung her einfachen Zuschnitt herstellbar ist, die Herstellung
der Faltsteige nur eine Maschine erfordert hnd die zu verleimenden
Fldchen der Faltsteige optimal mittels HeiBleim unter PreBdruck im aufge-
richteten Zustand verleimt werden kdnnen.

ZweckmdBige Weiterbildungen der Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfah-
rens sind in den Unteranspriichen 3 bis 5 angegeben.

Ein die Erfindung veranschaulichendes Beispiel ist in den Figuren 1 bis 3
dargestellt und wird nachstehend beschrieben.

Es zeigt: Fig. 1 den Zuschnitt der Faltsteige
Fig. 2 die Seitenansicht der Vorrichtung
Fig. 3  den Schnitt A-A

Gemd der Fiqur 1 besteht der Zuschnitt der Faltsteige aus einer Loch-
flache 1 mit einer Vielzahl von UffnUngen 2, die der spdteren Aufnahme
von becherformigen Behdltern dienen. Die Kanten der Lochfldche 1 tragen
Seitenabschnitte '3 und 4, die nach dem Aufrichten des Zuschnittes die
Seitenwdnde der Faltsteige -bi]den. An den zu den nicht freien Kanten
parallelen Kanten der zwei sich gegeniiberliegenden Seitenabschnitte 3
sind Bodenabschnitte 5 angelenkt, die nach dem Falten den Boden der Falt-
steige bilden. Die Bodenabschnitte 5 tragen an ihren Schmalseiten Seiten-
abschnitte 6, die nach dem Falten die freien Seitenabschnitte 3 der Loch-
flache 1 iiberlappen und mit diesen verleimt werden.

GemdB den Figuren—Z und 3-sind am unteren Ende eines Greiferkopfes 7 vier
Wellen 8 um ihre Ldngsachsen schwenkbar gelagert. Die Wellen 8 liegen
paarweise zueinander parallel und die von den Langsachsen der Wellen 8
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eingeschlossene Fldche ist kleiner als die Lochfldche 1 des Zuschnittes.
Auf den Wellen 8 sind L-formige Klauen 9 verdrehsicher gelagert, wobei
der Abstand der Klauen 9 der Lochteilung in der Lochfldche 1 entspricht.
Jeder Welle ist ein pneumatisch betdtigbarer doppelwirkender Zylinder 10
zugeordnet, der jeweils mit seinem einen Ende exzentrisch an der Welle 8
und mit seinem anderen Ende am Greiferkopf 7 gelagert ist.

Zum Greifen des unterhalb des Greiferkopfes 7 liegenden Zuschnittes wird
der Greiferkopf in Richtung des Zuschnittes bewegt, wobei die Zylinder 10
eingefahren sind, so daB die L-formigen Klauen 9 mit ihren freien Schen-
keln in Richtung des Zuschnittes weisen. Nachdem die Klauen 9 durch die
Uffnungen 2 gefiihrt sind, werden die Zylinder 10 betdtigt, wodurch die
Wellen 8 und mit diesen die Klauen 9 um die Langsachsen der Wellen 8 ge-

schwenkt werden. Die Klauen 9 legen sich mit ihren freien Schenkeln von
unten an die Lochfldche 1 an.

Der Greiferkopf 7 wird gehoben und der Zuschnitt durcheinen nicht darge-
stellten Faltschacht gezogen. Dabei werden die Seitenabschnitte 3,4 nach
unten gefaltet, wobei die Klauen 9 die Lochfldche 1 im Bereich der Falt-
kanten stabilisieren. AnschlieBend werden die Bodenabschnitte 5 nach oben
gefaltet. Nach dem Auftragen des HeiBleimes auf die Seitenabschnitte 6
der Bodenabschnitte 5 werden die Seitenabschnitte 6 ebenfalls nach oben
gefaltet, bis sie an den Seitenfldchen 4 der Lochfldche 1 zur Anlage kom-
men. Mittels der das Hochklappen der Seitenabschnitte 6 bewirkenden Ein-
richtung werden zum Verleimen die Seitenabschnitte 6 und die Seitenab-
schnitte 4 zusammengepreft, wobei die Klauen 9 als Gegenhaiter dienen.
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Patentanspriche

Verfahren zur Herstellung einer allseitig geschlossenen quaderformigen
Faltsteige aus einem an den Faltkanten perforierten bzw. gerillten Zu-
schnitt aus Voll- oder Wellpappe, der eine viereckige, mit einer Vielzahl
von Uffnungen versehene Lochfldche aufweist, die an ihren Kanten Seiten-
abschnitte trdgt, welche nach dem Aufrichten die Seitenwdnde der Falt-
steige bilden, wobei an den zu den nicht freien Kanten parallelen Kanten
von zwei sich gegeniiberiiegenden Seitenabschnitten jeweils Bodenabschnit-
te angelenkt sind, die nach dem Falten den Boden der Faltsteige bilden,
und die Schmalseiten der Bodenabschnitte jeweils an ihren sich gegeniiber-
liegenden freien Kanten Seitenabschnitte tragen, die nach dem Falten die
freien Seitenabschnitte der Lochfldche iiberiappen und mit diesen verleimt
werden, |

dadurch gekennzeichnet, daB

der Zuschnitt wahrend des Faltens mittels einer Vielzahl von durch die
Uffnungen (2) der Lochfldche (1) gefiihrter Klauen gehalten, zentriert und
wihrend des Faltens von innen stabilisiert wird und daB die im Bereich
der zu verleimenden Seitenabschnitte (4,6) der Faltsteige liegenden
Klauen wdhrend des Verleimens als Gegenhaltung fiir den fiir das Verleimen
erforderlichen PreBvorgang dienen.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens zur Herstellung einer allsei-

tig geschlossenen Faltsteige nach Anspruch 1, )

dadurch gekennzeichnet, daB

- am unteren Ende eines in Richtung einer lotrecht zum Zuschnitt liegen-
den Vorschubachse verschiebbar gefiihrten Greiferkopfes (7) vier Wellen
(8) um ihre Lidngsachsen schwenkbar gelagert sind, _

- die Lidngsachsen der Wellen (8) paarweise zueinander parallel liegen
und die von den Langsachsen eingeschlossene Fldache kleiner als die
Lochflidche (1) der Faltsteige ist,

- auf den Wellen (8) L-formige Klauen (9) in einem Abstaﬁd zueinander,
der der Teilung der Uffnungen (2) in der Lochflache (i) entspricht,
verdrehsicher gelagert sind und

- jede Yelle (8) mittels eines Schwenkantriebes schwenkbar ist.
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3. Vorrichtung zur Herstellung einer allseitig geschlossenen Faltsteige nach
Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daf
zum Schwenken der Wellen (8)jeweils eine lingenverinderliche Stiitze (10)
mit ihrem einen Ende schwenkbar exzentrisch an der Welle (8) und mit
ihrem anderen Ende schwenkbar am Greiferkopf (7) gelagert ist.

4, Vorrichtung zur Herste11qng einer allseitig geschlossenen Faltsteige nach
Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB

die ldngenverinderlichen Stiitzen (10) pneumatisch betdtigte doppelt wir-
kende Zylinder sind.
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Fig. 1
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