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@ Mehrlagiger Bogen zur Erstellung von Displays.

@ Beschrieben wird ein mehrlagiger Bogen mit einem
Tragermaterial aus Kunststoff (1) und einem ganzflachig auf
diesem befestigten Karton (2).

Damit sich ein solcher Bogen durch Temperatureinflis-
se nicht verformt, preiswert herstellbar und gut zu verar-
beiten ist, wird erfindungsgeméaB vorgesehen, daB der
Kunststoff (1) ein extrudierter Schaumstoff ist, auf welchem
ein bedruckter Kartonbogen (2) mittels Leim (3) aufkaschiert
ist. Dabei ist es vorteithaft, wenn das Tragermaterial

N Schaumstoff (1) stanzfahig und dicker ist als der aufka-
schierte Karton (2). Man erhélt hierdurch einen nur zweila-
gigen oder hdchstens dreilagigen Bogen, der durch Ein-
sparung von Arbeitsgdngen einfach und preiswert herstell-
bar ist.
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~ Mehrlagiger Bogen zur
Erstellung von Displays

Die Erfindung betrifft einen mehrlagigen Bogen mit einem
Trdgermaterial aus Kunststoff und einem ganzfldchig auf
diesem befestigten Karton. Dieser Bogen dient vorzugsweise
der Erstellung von Kurzzeit-Displays. Hierbei handelt es
sich um Schilder mit speziellen Informationen vorﬁbergehen-
der Gililtigkeit, wie z.B. Hinweise beim Winterschlquerkauf,
Angabe von Preisen, eines speziellen Fahrzeugtyps, Modean-

gaben usw.

Bekannt sind &hnliche BSgen als Aufsteller mit Stiitzen oder
Verkaufsschilder. Diese werden, z.B. als Deckenhdnger, so
hergestellt, daB als Trdgermaterial Wellpappe verwendet
wird, auf deren offene Seite ein einseitig bedruckter Bogen
aus Karton aufkaschiert wird. Solche Schilder sind sehr
empfindlich auf Temperaturschwankungen und verformen sich.
Derartiges Verwerfen und Wellen der Schilder kann auch nicht
einwandfrei dadurch behoben werden, daB die Wellpappe als
Trigermaterial auf beiden Seiten mit einem Druckbogen ka-
schiert wird. Man ist deshalb auch schon dazu iibergegangen,
als Trédgermaterial zwei Wellpappen, vorzugsweise mit kreuz-
weise'angeordneter Welle, aufeinanderzulegen. Eine solche
Herstellung ist aber durch die vielen Arbeitsgdnge aufwen-
dig, und vor allem hat man das Verformen der auf diese Wei-
se hergestellten Verkaufsschilder ebenfalls nicht eipwand—

frei vermeiden k®nnen.

Manche Verkaufsschilder verwenden Styropor als Trégermaterif
al. Ein solcher Bogen ist aber nicht stanzf&hig, weil Styro-
por sehr schnell bricht. Das Anwendungsgebiet solcher'Bégen

ist daher &uBerst beschrankt.

Eine teure L®sung zur Erstellung von Verkaufsschildern, die
man sowohl als Aufsteller als auch als Deckenhdnger verwen-

den kann, ohne daB eine Verformung der ebenen Fl&che zu be-
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flirchten ist, besteht in der Verwendung eines bekannten,
mindestens dreilagigen Bogens, dessen Trdgermaterial Kunst-
stoff ist, ndmlich ein zwischen zwei Kartonbbgen einge-
schdumter Polyurethan-Hartschaum. Ein auf diese Weise her-
gestellter Bogen zeigt zwar eine gute Temperaturbestaﬁdig-
keit, isi.aber aufwendig und sehr teuer, vor allem wenn man
an die hdufigen Kurzzeit-Displays denkt, die z.B. nur widh-
rend des SommerschluBverkaufes oder dergleichen verwendet

werden konnen.

Bekannt sind ferner Ansteckschilder, z.B. zur Identitdts-

markierung, mit einem Vereinsemblem, einer Zigarettenmarke

versehen, fiir die Werbung, mit Bildaufdrucken und dergleichen.

Derartige Ansteckschilder werden derzeit meistens aus Blech
hergestellt und mittels einer auf der Hinterseite befestig-
ten Nadel an der Kleidung festgesteckt. Diese Ansteckschil-

der tragen bisweilen den Namen "Button".

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung eines Materiales
fir einen mehrlagigen Bogen der eingangs bezeichneten Art,
der sich durch Temperatureinfliisse nicht verformt, preis-

wert herstellbar und gut zu verarbeiten ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst, daB der
Kunststoff des Trdgermaterials ein extrudierter Schaumstoff
bzw. ein Extruderschaum ist, auf welchem ein bedruckter
Kartonbogen mittels Leim aufkaschiert ist. Gegeniiber den
Trdgermaterialien aus Wellpappe oder Karton ist die Tempe-
raturbestdndigkeit die bedeutenste Verbesserung, wobei die
wirtschaftliche Herstellung beim Einsatz von Extruderschaum
sogleich an zweiter Stelle iiberrascht. Das Trdgermaterial
gemdB der Erfindung kann ohne Auflage—~ bzw. Grenzbdgen in
Bogen~ oder Bahnform erstellt werden, wobei im letzteren
Falle die Bahn dann wiederum zu BOgen geschnitten wird.

Auf diese Weise kann das Trdgermaterial fiir sich allein
pPreiswert hergestellt werden mit dem Vorteil der hohen Tem-
peraturbestdndigkeit, so daB nur das Aufkaschieren eines

bedruckten Kartonbogens auf einer Oberfliche erforderlich
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ist. Dieses Aufkaschieren erfolgt in einfacher Weise mittels
Leim. Man erhdlt erfindungsgemd@B einen nur zweilagigen oder
héchstens dreilagigen Bogen, der durch Einsparung von Ar-
beitsgangen einfach herstellbar ist. Das neue Material ver-
zieht sich und verformt sich nicht mehr infolge von Tempe-
ratureinfliissen, vielmehr bleibt der mehrlagige Bogen ge-
mdB der Erfindung auch bei Anordnung in gr®Berer Flé&che
stets eben, selbst wenn er als Deckenhdnger unterschiedli-

chen Temperaturdnderungen ausgesetzt ist.

Der Extruderschaum mit aufkaschiertem Kartonbogen ist gut
stanzféhi@ und er bringt an den R&ndern der Stanzlinie so-
gar ein gutes Aussehen durch eine weiche Randlinie, die
nach auBen hin abfillt. Hierdurch kann man auch Ansteck-
schilder herstellen, die sich besonders fiir die Werbung

gut eignen.

Das neue Material filir den mehrlagigen Bogen gemiB der Erfin-
dung kann unbedenklich auch in Verbindung mit Lebensmittel-
handel eingesetzt werden. Ein aus dem neuen Bogen herge-
stelltes Verkaufsschild steht fest und verzieht sich nicht.
Es kann beispielsweise als Top-Schild verwendet werden,

bei dem es sich um einen bedruckten Bogen mit z.B. unten
angeordneten Nasen handelt, die in einen Verkaufsbehdlter
fiir Produkte eingesteckt werden, so daB mit dem Top-Schild,
welches Abbildungen des zu verkaufenden Produktes enthdlt,
dieses Produkt erldutert wird. Die Verwendung als Decken-
h&nger ist bereits erwdhnt worden. Es versteht sich, daB
das Verkaufsschild aus dem neuen Bogen gemdB der Erfindung
ebensogut als Boden—- oder Thekenaufsteller eingesetzt werden
kann.

ZweckmédBig ist es gemd@B der Erfindung, wenn das Trdgermate-
rial Schaumstoff stanzfihig und dicker ist als der aufka-
schierte Karton. Das gute Erscheinungsbild des gestanzten
Bogens gemdB der Erfindung wurde bereits erwdhnt. Es 1ldBt
sich gut vorstellen, daB auch Displays mit der Darstellung

lebensgroBer Personen oder vergrdBerter Gegenstdnde in an-
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sprechender Form erstellbar sind.

Zweckmé&Big ist es gemd@B der Erfindung, wenn die Dicke des
Schaumstoffes 2 mm bis 15 mm, vorzugsweise 3 - 6 mm, und
das spezifische Gewicht des Kartons 230 bis 600 g/m2 be-
trédgt. Soiche Materialien eignen sich besonders zur Her-
stellung konturgestanzter Figuren im MaBstab 1:1 bzw. in
LebensgrtB8e. Es kOnnen Displays oder Verkaufsschilder un-
terschiedlicher Zielsetzungen hergestellt werden, z.B. mit
Bedruckungen unterschiedlicher Qualit#t. Denkbar glinstig ist
die Verwendung des mehrlagigen Bogens gemdB der Erfindung
bei der Herstellung von Massenprodukten, bei denen der Off-
setdruck bekanntlich gut einsetzbar ist. Der Karton wird
dem Offsetdruck unterzogen und dann mit Leim auf das Tra-

germaterial Extruderschaum aufkaschiert.

Im Gegensatz zu der Erstellung von echten Displays, insbe-
sondere konturgestanzter Figuren in Lebensgr&Be, ist die
Herstellung der "Buttons", fiir die es erfindungsgemd@B beson-
ders zweckmdBig ist, wenn eine doppelseitige Haftfolie

(eine Kunststoffolie) auf der dem bedruckten Kartonbogen
gegeniliberliegenden Seite auf dem Trdgermaterial aus Extru-
derschaum aufgeklebt ist. Es gibt bereits doppelseitige
Haftfolien, deren Riickseite das Anheften an Textilien ge-
stattet. Versuche haben gezeigt, daB bisweilen solche An-
steckschilder, die auch Haftschilder genannt werden konnten,
bis zu 100 mal gewechselt werden k&nnen. Die auf die neue
Weise hergestellten Ansteckschilder sind leicht, haben durch
die weiche Randlinie ein ansprechendes ZuBeres und sind auch

in Massen preiswert herstellbar.

ZweckmdBig ist es auch, wenn der bedruckte Karton veredeltv
wird, d.h. einen wasserabstoBenden Effekt oder einen Glanz
erhdlt, oder gegen Kratzen und Scheuern Festigkeit bekommt.
Z.B. kann man den bedruckten Karton gemdB der Erfindung

mit einem Klarsicht- bzw. Drucklack oder mit einem Falt-
schachtel- oder Spritlack oder mit einem Nitrolack versghen.

Auch kann man einen hochwertigen Lack mittels Druck aufbrin-
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gen und durch UV-Behandlung schnelltrocknen und einbrennen,
so daB Hochglanz entsteht. Durch den Einsatz des mehrlagigen
Bogens gemd@B der Erfindung hat man bei der Veredlung keiner-
lei Einschrédnkungen, d.h. es ist bei der Veredelung nicht
auf besondere Verfahren und Einfliisse Riicksicht zu nehmen.
Die erwéhﬂten Materialeinfliisse der Lacke oder L3sungsmit-
tel und auch die erwdhnten Temperaturen, Drlicke oder Be-

strahlungen konnen dem neuen Material des mehrlagigen Bogens

gemdB8 der Erfindung nichts anhaben.

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungsmdglichkeiten der
vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der folgenden Be-
schreibung eines bevorzugten Ausfiihrungsbeispiele anhand

der einzigen Zeichnung.

In dieser ist schematisch und abgebrochen ein Querschnitt
durch ein Stiick eines mehrlagigen Bogens dargestellt. Das
untere dickere Stiick ist das Tr&dgermaterial aus Schaumstoff
1, auf dem der bedruckte Kartonbogen 2 geringerer Dicke
mittels einer Leimschicht 3 aufkaschiert ist. Bei der Dar-
stellung der Zeichnung handelt es sich um ein zweilagiges
Material, welches bereits alle Bedingungen fiir die vorstehend
erwdhnten Anwendungen erfiillt.

Es ist vorstellbar, das auf diese Weise erstellte Material
als Bahn zu erzeugen und auf eine Rolle aufzurollen, wobei
fir die Verarbeitung jedoch das Vereinzeln in Bdgen zweck-
mdBig-ist. Es hat sich in der Fertigung als besonders giin-
stig erwiesen, wenn die Verarbeitung, insbesondere das Auf-
kaschieren bedruckter KartonbSgen im planen Zustand erfolgt.

Das gleiche gilt fiir das Stanzen.

Im Gegensatz zu bislang im Handel befindlichen Materialien
bréckelt der mehrlagige Bogen gemdB der Erfindung nicht mehr
aus. Er ist geschmeidig, auch wenn er nur als zweilagiger

Bogen gemdB der zeichnerischen Darstellung eingesetzt wird.

Wenn man den mehrlagigen Bogen gem&B der Erfindung mit ent-
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sprechenden MaBen (Dicke und GroBe der Platten) versieht,
kann man auch eine Verpackungsbox oder Verkaufspox mit ent-
sprechend.- der Bedruckung ansprechendem AuBeren erstellen.
In diesem Falle kann zugleich auch die wirmedimmende Eigen-
schaft des Extruderschaumes ausgenutzt werden. Auch die
Verpackungsbox aus dem mehrlagigen Bogen ist temperaturbe-
std@ndig, haltbar und hat ausreichende Festigkeit. Hiermit
k6nnen praktische und iiber l&ngere Zeit funktionsfihige
Behdlter erzeugt werden, die sich besonders auch in der

Werbung bewidhren.
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5 1. Mehrlagiger Bogen mit einem Trégermatérial aus Kunststoff
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(1) und einem ganzfldchig auf diesem befestigten Karton (2),
dadurch ‘gekennzeichnet, da8 der
Kunststoff (1) ein extrudierter Schaumstoff ist, auf wel-
chem ein bedruckter Kartonbogen (2) mittels Leim (3) auf-
kaschiert ist. '

Mehrlagiger.-Bogen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB das Trdgermaterial Schaumstoff (1) stanzfihig und

dicker ist als der aufkaschierte Karton (2).

Mehrlagiger Bogen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Dicke des Schaumstoffes (1) 2

bis 15 mm, vorzugsweise 3 bis 6 mm, und das spezifische
Gewicht des Kartons (2) 230 g/m2 bis 600 g/m2 betragen.

Mehrlagiger Bogen nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB eine doppelseitige Haftfolie
auf der dem bedruckten Kartonbogen (2) gegeniiberliegen-
den Seite auf dem Tr&germaterial (1) aus Kunststoff auf-
geklebt ist.
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