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@ Bandfdrmiges Werkstiick aus Scharnieren.

@ Das bandformige Werkstlick besteht aus Scharnieren (1),
von denen jedes zwei Scharnierlappen (2; 3} aufweist, die an
den aneinanderstoRenden Kanten mittels einer Scharnierrol-
le (4) und eines das Werkstiick durchsetzenden Scharnier-
drahts {5} schwenkbar miteinander verbunden sind. Benach-
barte einzelne Scharniere (1)} sind nur {iber den das bandfér-
mige Werkstilick durchsetzenden Scharnierdraht (5) mitei-
nander verbunden. Der Scharnierdraht {5) weist im Bereich
jedes einzelnen Scharniers einen dem lichten Querschnitt
der Scharnierrolie (4} gleichen Querschnitt, im Bereich
zwischen benachbarten einzelnen Scharnieren das lichte
MaR der Scharnierrolie (4) zumindest teilweise Ubersteigen-
de Abmessungen auf.
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Bandformiges Werkstiick aus Scharnileren

Die Erfindung bezieht sich auf ein bandformiges Werkstlick
aus Scharnieren, bei dem jeweils zwei benachbarte Schar-
niere an den Stirnseiten formschliissig miteinander ver-
bunden sind, von denen jedes zwei Scharnierlappen aufweist,
die an den aneinanderstofenden Kanten mittels einer Schar-
nierrolle und eines das Werkstiick durchsetzenden Scharnier-
drahts schwenkbar miteinander verbunden und an den freien
Kanten mit Vorrichtungen zur reibschliissigen Einbringung

in mit dem Scharnier schwenkbar zu verbindenden Teile ver-
sehen sind.

Scharniere der vorgenannten Art dienen u.a. der schwenk-
baren Befestigung eines Deckels an einem Unterteil eines
behélteraptigen Anschlagguts, z.B. eines Koffers, Kastens,
Etuis oder einer Schachtel, aus Holz, Karton oder Kunst-
stoff. An dem Deckel wird der eine Scharnierlappen, an
dem Unterteil der andere Scharnierlappen befestigt. Die
Scharnierlappen weisen zu diesem Zweck die Vorrichtungen
zur reibschliissigen Einbringung in das behdlterartige An-
schlaggut auf.Die Scharniere k&nnen einzeln an dem behdl-
terartigen Anschlaggut befestigt werden. Zur Rationali-
sierung des Befestigungsvorgangs ist es jedoch auch be-
kannt, die Scharniere zu einem bandfdrmigen Werkstilick zu-
sammen zu fassen. Dieses liegt dann in der Form eines
Streifens oder - wegen der mbglichen grofien Zahl der Schar-
niere pro bandférmigem Werkstiick bevorzugt - in der Form
einer Rolle vor, bei der spiralfdrmig die Scharniere Lage
an Lage aufgerollt sind. Mit dem bandfdrmigen Werkstiick

werden die Scharniere mittels eines Werkzeugs schrittweise

.
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einer Anschlagmaschine zugefiihrt, in der die Scharniere
gleichzeitig abgeschnitten -~ vereinzelt - und an Deckel
und Unterteil des kastenfdrmigen Anschlagguts befestigt
werden (vgl. De-A- 16 02 568).

Bei bekannten bandformigen Werkstlicken aus Scharnieren
durchsetzt der Scharnierdraht zwar das gesamte Werkstiick:;
um aber die Lage des einzelnen Scharniers im Werkstiick zu
fixieren, sind auBerdem zusdtzlich die benachbarten ein-
zelnen Scharniere zumindest durch die Scharnierrolle

(vgl. DE — Al -~ 29 36 603), zumeist zusdtzlich durch einen
der Scharnierlappen (vgl. DE - A — 19 25 709) oder durch
beide Scharnierlappen miteinander verbunden (vgl. DE - A -
16 02 568). Das hat folgende Nachteile: Der Anprefdruck
fir das Vereinzeln jedes Scharniers ist unnétig hoch.

An den Stirnseiten der Scharnierlappen entstehen scharfe

Schneidkanten.

Hier will die Erfindung Abhilfe schaffen. Der Erfindung
liegt die Aufgabe zugrunde, ein bandformiges Werkstiick aus
Scharnieren zu schaffen, bei dem die Lage des einzelnen
Scharniers im Werkstiick genau definiert ist, ohne daB Tei-
le benachbarter Scharnierlappen miteinander verbunden
sein miissen. Gemdf der Neuerung wird diese Aufgabe dadurch
geldst, daf die benachbarten einzelnen Scharniere nur
iiber den das bandfdrmige Werkstiick durchsetzenden Schar-
nierdraht miteinander verbunden sind, der im Bereich je-
des einzelnen Scharniers einen dem lichten Querschnitt

der Scharnierrolle gleichen Querschnitt, im Bereich zwi-
schen benachbarten einzelnen Scharnieren zumindest in
Anlage an der Stirnkante des einzelnen Scharniers das
lichte MaR der Scharnierrolle zumindest teilweise iliber-
steigende Abmessungen aufweist.
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Bei dem Werkstiick nach der Erfindung bildet der Scharnier~
draht allein einen sogenannten Leitstreifen. Der Anprefi-
und Abschneidedruck fiir das Vereinzeln der Scharniere ist
gering, da nur noch der Scharnierdraht durchtrennt zu wer-
den braucht. An den Stirnseiten der Scharnierlappen entste-
hen keine scharfen Schneidkanten; vielmehr ist das einzelne
Scharnier vorgeformt mit wdhlbaren Stirnseiten, die ein-
schlieRlich der Scharnierrolle z.B. ebenso wie die Langs-
AuRenkanten abgewinkelt und gerundet oder auch gebrochen
sein kOnnen. Es stehen auch stirnseitig keine Teile der
Scharnierrolle mehr vor. Der Abstand der einzelnen Schar-
niere ist nicht mehr von dem MaR abhdngig, das die die
Scharnierrolle bildenden Teile der Scharnierlappen haben;
vielmehr ist ein der Ausbildung der Scharniere und dem Auf-
haspeln des Werkstiicks angepafter Abstand frei wdhlbar.
Dabei kann dem Scharnierdraht zwischen den einzelnen Schar-
nieren nahezu beliebige Gestalt gegeben werden, um z.B.
eine Soll-Biegestelle fiir das Aufhaspeln zu erzielen. Auch
grofe Scharniere mit dickem Scharnierdraht konnen aufge-
haspelt werden, indem als Scharnierstift im Scharnier der
dicke Scharnierdraht verwendet, zwischen den einzelnen Schar-
nieren der Scharnierdraht verjiingt wird. Andererseits ist
auch eine Stabilisierung des Werkstilicks durch Verformung
des Scharnierdrahts zwischen den einzelnen Scharnieren mdg-
lich. Einesolche Stabilisierung ist auch dadurch herbeizu-
fiihren, dak das Werkstiick mit in der Stirnansicht V-f£6rmig
hochgestellten einzelnen Scharnieren aufgehaspelt wird.

Die Reibung zwischen Scharnierdraht und Scharnierlappen
hdlt die einzelnen Scharniere in ihrer Lage; das fiir das
Aufhaspeln erforderliche Biegen des Werkstlicks wird iiber -
den Scharnierdraht zwischen den einzelnen Scharnieren mog-
lich. Die Merkmale der Erfindung konnen nicht nur bei vie-
len Arten von Scharnieren, auch solchen mit nur einer Schar-

nierhdlfte, sondern auch bei Verschliissen und anderen Be-
schlagteilen angewendet werden.
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Bei der Erfindung ist ein weitgehend frei zu gestaltender
scharnierartiger Beschlag mit anderen Beschligen auf ein-
fache Weise zu einem Werkstilick zusammen zu fassen und ra-
tionell zu lagern, zu transportieren sowie einer Anschlag-
maschine zuzufilhren, wo er mit geringem Aufwand zu verein-

zeln an ein behdlterartiges Anschlaggut anzuschlagen ist.

Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfindung sind in
den Unteranspriichen angegeben. Im folgenden wird die Erfin-
dung anhand von lediglich einen Ausfiihrungsweg darstellen-

den Zeichnungen ndher beschrieben. Es zeigt

Fig. 1 iiber einen Scharnierdraht zu einem band-
formigen Werkstiick verbundene Scharniere
in vergroRerter perspektivischer Dar-
stellung;

Fig. 2 das Werkstiick nach Fig. 1 in natiirlicher
Grofe in der Draufsicht, wobei an zwei
benachbarten Scharnieren die Scharnier-

rollen weggebrochen dargestellt sind;

w

Fig. das Werkstiick nach Fig. 2 in Seitenansicht;

Fig. 4 einen vergroBerten Ausschnitt IV aus Fig. 3;

wu

Fig. einen vergroferten Schnitt durch das Werk-
stiick nach Fig. 2 entlang der Schnitt-

linie V-V.

Jedes bandformige Werkstiick besteht aus einer Vielzahl wvon
Scharnieren, von denen in der Zeichnung jeweils nur drei
oder vier Scharniere dargestellt sind. An beiden Seiten der
dargestellten Scharniere ist also das bandfdrmige Werkstiick
theoretisch endlos fortgesetzt. Dieses bandftrmige Werkstiick
wird - wie eingangs beschrieben - zu Streifen oder Rollen
zusammengefaRt, aufbewahrt, transportiert und mittels eines
Werkzeugs in einer Anschiagmaschine an behdlterformiges

Anschlaggut angeschlagen. .
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Jedes Scharnier 1 besteht aus zwel Scharnierlappen 2 und 3.
An den einander zugewandten Seitenkanten sind die Scharnier-
lappen 2, 3 als Rolle ausgebildet. Die Rollen greifen kammar-
tig ineinander und bilden eine Scharnierrolle 4. Alle Schar—b
nierrollen 4 sind von einem Scharnierdraht 5 durchsetzt. Die
Scharnierrolle 4 bildet mit dem Scharnierdraht 5 je ein
Scharniergelenk. An mindestens einer seiner freien Kanten ist
jeder Scharnierlappen 2, 3 im wesentlichen rechtwinklig ab-

gebogen und in der abgewinkelten Ebene mit Einschlagspitzen 6

versehen. Mit diesen Einschlagspitzen 6 wird jedes Scharnier 1

in der Anschlagmaschine in das behdlterformige Anschlaggut
eingetrieben. Als Einschlagspitzen kommen alle herkommlichen
Scharnier-Einschlagspitzen in Betracpt.

Bei dem dargestellten Werkstiick sind mit dem Scharnierdraht 5
in bevorzugter Weise teils aufliegende, teils innenliegende
Scharnierrollen 4 gebildet, d.h. die Scharnierrollen 4 befin-

den sich im wesentlichen in der bei gestrecktem Werkstiick

von den Scharnierlappen 2, 3 gebildeten Ebene. Es ist mSglich,

die Scharnierlappen 2, 3 mit einer aufliegenden, das ist eine

oberhalb der von den gestreckten Scharnierlappen 2, 3 gebilde-

ten Ebene angeordnete Scharnierrolle; oder mit einer innen-
liegenden, das ist eine unterhalb der von den gestreckten
Scharnierlappen 2, 3 gebildeten Ebene angeordnete Scharnier-
rolle, ineinander zu stecken.

Im Ausfiihrungsbeispiel sind die Scharnierlappen 2, 3 mehr-
eckig mit abgewinkelten freien Kanten ausgebildet. Die Schar-
nierlappen 2, 3 kbnnen beliebig anders ausgestaltet sein,
z.B. eine rechteckige Form, eine bogenfdrmige oder eine ge-
brochene Aufenkante haben. Im Ausfiihrungsbeispiel weist je-
der Scharnierlappen 2, 3 eine innere Liangskante 7, eine &duBe-
re Lingskante 8 sowie zwel Stirnkanten 9 auf. Die Einschlag-
spitzen 6 konnen an den inneren Léngskanten 7, an den &uBeren
Lidngskanten 8, an der Verbindungskante zwischen innerer und
duBerer Langskante und/oder an den Stirnkanten 9 vorgesehen
sein. Die mehreckige Grundform ermdglicht, in Anpassung an
das behdlterfdrmige Anschlaggut die Einschlagspitzen 6 in
mehreren Ebenen anzuordnen, auch in mehreren Horizontalebenen.
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Die benachbarten einzelnen Scharniere 1 sind nur iiber den
das bandfoérmige Werkstiick durchsetzenden Scharnierdraht 5
miteinander verbunden. Der Scharnierdraht 5 weist im Be-
reich jedes einzelnen Scharniers 1 einen dem lichten Quer-
schnitt der Scharnierrolle 4 gleichen Querschnitt auf. Im
Ausfiihrungsbeispiel ist der Kreisquerschnitt aufweisende
Scharnierdraht 5 im Bereich zwischen benachbarten einzelnen
Scharnieren 1 senkrecht zu der von dem Werkstiick bestimmten
Ebene zusammengedriickt. Es entsteht also ein flachgedriick-
ter Scharnierdraht, der in der Ebene des Werkstiicks groke-
re Abmessungen aufweist als senkrecht dazu. Der grdfere
Durchmesser iibersteigt den lichten Durchmesser der Schar-
nierrolle 4. So wird jedes Scharnier 1 auf dem Scharnier-
draht 5 in seiner Lage gehalten. Dies ist die einfachste
Art der Realisierung des Erfindungsgedankens. Sie hat iiber-
dies den Vorteil, daB die Teile des Scharnierdrahts zwischen
den einzelnen Scharnieren in der Ebene senkrecht zum Werk-
stiick biegsamer sind als in anderen Richtungen, wodurch
sich eine natiirliche Moglichkeit fiir das Aufhaspeln des
Werkstiicks zu einer Werkstiickrolle ergibt. Es sind aber
auch andere Moglichkeiten der Realisierung moglich, z.B.
dadurch, dal® der Scharnierdraht zumindest in Anlage an den
Stirnseiten des einzelnen Scharniers Vorspriinge aufweist
und/oder abgewinkelt ist. Schlieflich kann auch im Innern
des Scharniers eines der Teile - Scharnierdraht oder Schar-
nierrolle - Vorspriinge, das andere Teil - Scharnierrolle
oder Scharnierdraht - die zugehtrigen Ausnehmungen aufweisen,
wihrend der Scharnierdraht zwischen den einzelnen Scharnie-
ren im Querschnitt konstant bleibt.

Zu einem bandfdrmigen Werkstiick der dargestellten Art kdnnen
die unterschiedlichsten Scharniere zusammengefaft werden,
z.B. ebene Scharniere, Winkelscharniere, verzierte Scharnie-

re, Steckscharniere, Federscharniere, Aushidngescharniere.

Es konnen einmal jeweils zwei Scharnierlappen ohne besondere
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Winkelbegrenzung zu einem der Scharniere verbunden sein.
Andererseits konnen aber auch jeweils zwei Scharnierlappen
mit besonderer Winkelbegrenzung zu einem der Scharniere
verbunden sein. Das Werkstiick nach der Neuerung ist auch
unabhingig von der GroRe der Scharniere: Es kOnnen sowohl
sehr kleine als auch sehr grofe Scharniere zu dem Werkstlick
zusammengefaftt werden. Beli sehr groBen Scharnieren, die

in aller Regel auch einen Scharnierdraht mit grofem Durch-
messer aufweisen, ist es vorteilhaft, den Scharnierdraht zwi-
schen den einzelnen Scharnieren zu verjiingen, um das Aufhas-
peln zu einer Rolle zu beglinstigen. Wenn das Werkstiick nicht
von sich aus die notwendige Stabilit8t aufweist, kann es
durch V-£ormig zueinander stehende Scharnierlappen vor dem

Aufhaspeln und in der Rolle stabilisiert werden.

¢ e ———
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Patentanspriiche

1. Bandfodrmiges Werkstiick aus Scharnieren (1), bei dem
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jeweils zwei benachbarte Scharniere (1) an den Stirn-
seiten formschliissig miteinander verbunden sind, wvon
denen jedes zwei Scharnierlappen (2; 3) aufweist, die
an den aneinanderstofenden Kanten mittels einer Schar-
nierrolle (4) und eines das Werkstiick durchsetzenden
Scharnierdrahts (5) schwenkbar miteinander verbunden
und an den freien Kanten mit Vorrichtungen zur reib-
schliissigen Einbringung in mit dem Scharnier (1)
schwenkbar zu verbindenden Teile versehen sind, da-
durch gekennzeichnet, daf die benachbarten einzelnen
Scharniere (1) nur iiber den das bandfdormige Werkstiick
durchsetzenden Scharnierdraht (5) miteinander verbun-
den sind, der im Bereich jedes einzelnen Scharniers
einen dem lichten Querschnitt der Scharnierrolle (4)
gleichen Querschnitt, im Bereich zwischen benachbar-
ten einzelnen Scharnieren zumindest in Anlage an der
Stirnkante (9) des einzelnen Scharniers das lichte
Mak der Scharnierrolle (4) zumindest teilweise iliber-

steigende Abmessungen aufweist.

2. Werkstiick nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dak der Kreisquerschnitt aufweisende Scharnierdraht (5)
im Bereich zwischen benachbarten einzelnen Schar-
nieren (1) senkrecht zu der Ebene des Werkstiicks zu-

sammengedriickt ist.

i
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Werkstiick nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Scharnierdraht (5) zumindest in Anlage an
der Stirnkante (9) des einzelnen Scharniers (1)
Vorspriinge aufweist.

Werkstiick nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daR der Scharnierdraht (5) zumindest in Anlage an
der Stirnkante (9) des einzelnen Scharnie:s (1)

abgewinkelt ist.

Werkstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daR die Scharnierlappen (2, 3) zu
der Scharnierrolle (4) in der Ebene der unter einem
Winkel von 180° zueinander angeordneten Scharnier-
lappen ineinandergesteckt und von dem Scharnier-
draht (5) durchsetzt sind.

6. Werkstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch

3.
5

4.
10

5.
15
20

gekennzeichnet, daB die Scharnierlappen (2, 3) ein-
schlieBlich der Scharnierrolle (4) an der dem benach-
barten einzelnen Scharnier (1) zugewandten Kante ge-
brochen und/oder abgewinkelt und gerundet sind.
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