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@ Zylinder fiir Tiefdruckmaschinen.

@ Bei einem Zylinder fiir Tiefdruckmaschinen mit einer
Einrichtung zum Spannen von Wickelplatten (11), die ein um % g2 K
die Zylinderachse schwenkbares Spannstiick (5} mit einer FiG 1

der ZylinderauRenkontur entsprechenden Aullenkontur auf-
weist, lassen sich dadurch eine exakte zylindrische Kontur
der aufzuspannenden Wickelplatte (11) auf dem Zylinderum-
fang und gleichzeitig ein geringer Spannweg in Umfangs-
richtung erreichen, daB das um die Zylinderachse schwenk-
bare Spannstiick (5} eine um eine zur Zylinderachse (2)
parallel versetzte Achse (15) zusatzlich schwenkbare, mit
einem Klemmorgan {22} zusammenwirkende Schnabelkante
(8} zur Aufnahme einer zugeordneten Einhangkiaue der
Wickelplatte {11) aufweist.
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Zylinder fir Tiefdruckmaschinen

Die Erfindung betrifft einen Zylinder fiir Tiefdruckma-
schinen mit einer Einrichtung zum Spannen von Wickel-
platten, die ein um die Zylinderachse schwenkbares

Spannstiick mit einer der ZylinderauBenkontur entspre-
chenden AuBenkontur aufweist.

Bei den bekannten Plattenspannvorrichtungen dieser Art
wird ein vergleichsweise groBer Schwenkwinkel des le-

diglich um die Zylinderachse schwenkbaren Spannstiicks

benttigt, um die abgewinkelten oder mit Profilleisten

versehenen Plattenenden ohne Beschd@digung der jeweili-
gen Platte in und auBer Eingriff mit der in Spannrich-
tung vorderen Kante des Spannstiicks bringen zu kdnnen.
Dies wirkt sich ungiinstig auf die Tragfdhigkeit im Be-
reich der StoBfuge am hinteren Ende des Spannstlicks aus.
Dieser Nachteil tritt besonders stark zutage, wenn die
Platten an ihren Enden mit sehr langen und unter einem
spitzen Winkel abgekanteten Einhdngklauen versehen sind.

Es sind auch schon Tiefdruckzylinder mit einer Platten-
spanneinrichtung bekannt,deren Spannstiick lediglich um
eine gegeniiber der Zylinderachse exzentrische Achse
schwenkbar ist, so daB die in Spannrichtung vordere
Kante des Spannstiicks in radialer Richtung ein- und
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ausschwenkbar ist. Hierdurch wird zwar das Einhdngen
einer plattenseitigen Einhdngklaue erleichtert. Ande-
rerseits erfordert diese Art der Spanneinrichtung je-
doch eine hohe Genauigkeit bei der Plattenherstellung.
Der Grund hierfiir ist darin zu sehen, daB es bei die-
sen bekannten Anordnungen lediglich eine ganz bestimm-
te Stellung des Spannstiicks gibt, in welcher die durch
eine Rundung mit Zylinderradius gebildete AuBenkontur
des Spannsticks und die iibrige AuBenkontur des Zylinders
eine exakte Kreisform ergeben. Sofern sich das Spann-
stiick auBerhalb dieser Stellung befindet, ist seine
AuBenkontur gegeniiber der Kreiskontur gekippt. Sofern
nun die aufzuspannende Wickelplatte aufgrund bei der
Herstellung zugelassener Toleranzen zur Erzielung der
exakten. Stellung des Spannstiicks zu lang oder zu kurz
ist, ergeben sich im Bereich der vorderen und hinteren
Kanten des Spannstiicks Stufen, die zu stoBartigen Be-
lastungen fihren kdnnen, durch welche nicht nur die
Zylinderlagerung stark beansprucht wird, sondern auch
der Presseur und die Rakel zu Schwingungen angeregt
werden. Die Folge davon konnen Farbspritzer oder Farb-
streifen auf der zu bedruckenden Papierbahn sowie eine
starke Papierbeanspruchung mit groBer RiBgefahr sein.

Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der vorlie-
genden Erfindung einen Zylinder eingangs erwdhnter Art

zu schaffen, bei dem trotz grober Toleranzen hinsicht-

lich der Plattenldnge eine exakte zylindrische Kontur:

der aufzuspannenden Wickelplatte auf dem gesamten Zy-
linderumfang erreicht wird und bei der der Spannvor-

gaﬁg in Form einer Schwenkbewegung des Spannstiicks um

die Zylinderachse auch beim Spannen von Platten mit

sehr langen und unter einem spitzen Winkel abgekanteten
Einhéngklauén dennoch nur einen sehr kleinen Weg erfordert.
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst, daB
das um die Zylinderachse schwenkbare Spannstiick eine
um eine zur Zylinderachse parallel versetzte Achse
schwenkbare, mit einem Klemmorgan zusammenwirkende
Schnabelkante zur Aufnahme einer zugeordneten Einhdng-
klaue der Wickelplatte aufweist.

Hierbei ist in vorteilhafter Weise sichergestellt, daB
die Schnabelkante des Spannstiicks zum Einhdngen der zu-
geordneten Einhédngklaue um eine zur Zylinderachse pa-
rallel versetzte Achse aus dem Zylinderumfang ausschwenk-
bar ist und zum anschlieBenden Spannen der Wickelplatte
um die Zylinderachse verschwenkt werden kann. Die Aus-
schwenkbarkeit der Schnabelkante aus dem Zylinderumfang
erleichtert das Einlegen von unter einem spitzen Winkel
nach innen abgekanteten Einhdngklauen und 1&Bt daher
nicht nur eine einfache Plattenherstellung zu, sondern
gewdhrleistet gleichzeitig auch eine hohe Bedienungs-
freundlichkeit. Dies gilt in vorteilhafter Weise auch
fiir sehr lange und unter einem sehr spitzen Winkel ab-

~gekantete Einhdngklauen, was-sich positiv auf die Ver-

meidung eines Aufbiegens der Einhdngklauen auswirken
und damit das diesen zugeordnete Klemmorgan vereinfachen
kann. Mit Hilfe des Klemmorgans ist eine exakte Fixie-
rung der Platte vor dem eigentlichen Spannvorgang mog-
lich, so daB ein Verrutschen der Plattenenden nicht zu
befiirchten ist, was den Einlegevorgang sehr erleichtern
kann und sich daher ebenfalls vorteilhaft auf die Be-
dienungsfreundlichkeit auswirkt. Da die Schnabelkante
zum Einlegen der zugeordneten Einhdngklaue radial aus-
gestellt werden kann, ist hierbei gleichzeitig sicher-
gestellt, daB der eigentliche Spannvorgang in Form ei-
ner Schwenkbewegung um die Zylinderachse nur einen ver-
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hdltnismdBig kleinen Weg erfordert, wodurch die StoBfuge
im Bereich der der Schnabelkante gegeniiberliegenden
Kante des Spannstiicks so klein bleibt, daB hierdurch
keine negativen Einfliisse auf das Tragvermbégen zu be-
firchten sind.

GemdB einer ersten Ausfiihrung kann das Spannstiick als
einteiliges, auf einem um die Zylinderachse schwenk-
baren Bock schwenkbar aufgenommenes und hiergen ver-
riegelbares Segment ausgebildet sein. Eine derartige
Ausfihrung kann sich als besonders einfach erweisen.

Eine weitere ganz besonders zu bevorzugende Ausfiihrung
kann darin bestehen, daB das Spannstiick ein um die Zy-
linderachse schwenkbares Segment aufweist, auf dem eine
Randleiste mit der ZylinderauBenkontur entsprechender
AuBenkontur um eine zur Zylinderachse parallel versetz-

- te Achse schwenkbar angeordnet ist. Hierbei ist es mdg-

lich, die randleistenseitige Schnabelkante zum Einhdngen
der zugeordneten Einhdngklaue sehr weit auszustellen,
was den Einhdngvorgang auch bei stark abgebogener Ein-
hdngklaue erleichtert, ohne daB hierbei Schwenkraum im
Bereich der der Schnabelkante gegeniiberliegenden Seg-
mentbegrenzung bendtigt wiirde.

In vorteilhafter Weiterbildung kann dabei dieses Segment
mit einem von der Umfangskontur ausgehenden, im Quer-
schnitt schalenférmigen, konzentrisch zur Drehachse der
Randleiste ausgebildeten Sitz versehen sein, in den

eine entsprechende W6lbung der Randleiste eingreift.
Hierdurch ist sichergestellt, daR sich in der Betriebs-
stellung im Bereich der StoBfuge zwischen Randleiste und
Segment praktisch kein Spalt ergibt.



10

15

20

25

30

0113669

Eine weitere zweckmdBige MaBnahmen kann darin bestehen,
daB die Betriebsstellung der Randleiste bezlglich des
zugeordneten Segments mittels eines Anschlags gesichert
werden kann. Der Anschlag ergibt automatisch die ge-
wiinschte Betriebsstellung, in welcher eine exakt kreis-
formige Umfangskontur gewdhrleistet ist, was sich po-
sitiv auf die Bedienungsfreundlichkeit auswirkt.

In weiterer Fortbildung der tibergeordneten MaBnahmen
kann das spannstiickseitige Segment etwa eine Hdlfte
des Zylinderumfangs umfassen. Hierdurch ist sicher-
gestellt, daB evtl. Abdruckstellen, die im Bereich
der StoBfugen zwischen dem spannstiickseitigen Segment
und dem hier gegeniiber stationdren Umfangsabschnitt
entstehen kdnnen, im Bereich des Schnitts oder des
Falzes der von der zu bedruckenden Papierbahn herun-
tergeschnittenen Druckprodukte liegen.

Eine wejtere vorteilhafte MaBnahme kann darin bestehen,
daB das spannstiickseitige Segment mittels einer Exzen-
terwelle im Bereich der den Schnabelkanten gegeniiberlie-
genden StoBfuge am jeweils benachbarten Zylinderabschnitt
abstitzbar ist. Diese MaBnahmen ergeben eine einfach auf-
gebaute und einfach zu bedienende Spanneinrichtung. Es
wdre aber auch denkbar, einen mit einem Druckmittel be-
aufschlagbaren, geschlossenen Schlauch als Spannorgan zu
verwenden.

In weiterer vorteilhafter Ausgestaltung der ibergeord-
neten MaBnahmen kann das spannstiickseitige Segment im
Bereich der den Schnabelkanten gegeniliberliegenden Stof3-
fuge mit dem jeweils benachbarten Zylinderabschnitt ver-
zinkt sein. Hierdurch wird eine durchgehende StoBfuge
vefmieden, was ein ausgezeichnetes Tragvermbgen erwar-
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ten 1&Bt, so daB die Gefahr eines Abdrucks praktisch
nicht besteht. ZweckmdBig kann diese StoBfuge schrég
zu einer achsparallelen Mantellinie verlaufen, was die
Tragfédhigkeit noch erhdht.

In weiterer vorteilhafter Ausgestaltung der ilbergeord-
neten MaBnahmen kénnen den beiden Schnabelkanten ein-
ander gegeniiberliegende Klemmleisten zugeordnet sein,
die im Bereich der einander zugewandten Fldchen je-
weils eine durchgehende Nut zur Aufnahme eines durch-
gehenden Dichtstreifens aufweisen. Die Klemmleisten
ermfglichen eine exakte Fixierung der Plattenenden
vor dem eigentlichen Spannvorgang, so daB ein Ver-
rutschen der Plattenenden nicht zu befiirchten ist,

was den Einlegvorgang sehr erleichtern kann und sich
daher vorteilhaft auf die Bedienungsfreundlichkeit
auswirkt. Der von den Klemmleisten gleichzeitig ge-
haltene Dichtstreifen ergibt nicht nur eine einfache
Abdichtung des im Bereich der Plattenenden vorhande-
nen Schlitzes, sondern erhdht bei einsetzender Spann-
bewegung gleichzeitig die von den Klemmleisten aufge-
brachte Klemmkraft. ZweckmdBig kann der genannte Dicht-
streifen als mit einem Druckmittel beaufschlagbarer
Schlauch ausgebildet sein, der einfach in den zugeord-
neten Kanal einlegbar und durch anschlieBende Druckbe-
aufschlagung in saubere Anlage an den Kanalwandungen
bringbar ist.

Um das Eindringen von Farbe in den radial auBerhalb

des Dichtstreifens sich ergebenden Schlitz zu verhin-
dern, kann dieser zweckmdBig mit einer aus aushdrten-
dem Material bestehenden Fiillung ausgespritzt werden.
Hierzu kdénnen die Klemmleisten vorteilhaft mit einem
zum auszufillenden Schlitz hin offenen, an eine Ein-
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spritzdiise anschlieBbaren Einspritzkanal versehen sein,
so daB sich eine gute Verteilung des Fiillmaterials er-
gibt.

Eine weitere vorteilhafte MaBnahme kann darin bestehen,
daB die Wickelplatte im Bereich ihrer Einhdngklauen
stufenfdrmig abgesetzt ist. Hierdurch ergeben sich
im Umfangsbereich saubere, seitliche Begrenzungen
des auszufillenden Schlitzes und damit saubere An-
lageflédchen fir das Fillmaterial. Dieses ist hier
im Umfangsbereich durch die stufenfdrmigen Absdtze
der Platte seitlich begrenzt und lduft trotz der
Rundung der Schnabelkanten nicht in Form eines un-
endlich sich verjiingenden Keils seitlich aus, was
sich ebenfalls positiv auf die Erzielung einer
exakten Zylinderkontur auswirken kann.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und zu bevor-

zugende Weiterbildungen der iibergeordneten MaBnahmen
ergeben sich aus der nachstehenden Beschreibung ei-

‘niger Ausfiihrungsbeispiele anhand der Zeichnung in

Verbindung mit den restlichen Unteransprichen.

In der Zeichnung zeigen:

Figur 1 einen Querschnitt durch einen erfinduhgsge-
maBen Tiefdruckzylinder mit einem zweiteili-
gen Spannstiick,

Figur 2 eine Draufsicht auf den Zylinder gemdB Figur 1

von der den Schnabelkanten gegeniiberliegenden
Seite her gesehen, ’
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Figur 3 einen Ausschnitt aus der Darstellung nach
Figur 1 mit dem Bereich des Platteneingriffs
in vergroBerter Darstellung und

Figur 4 einen Querschnitt durch ein weiteres Ausfiih-
rungsbeispiel mit einem einteiligen Spannstiick.

Der in Figur 1 dargestellte, zur Aufnahme einer nicht
ndher dargestellten Wickelplatte geeignete Tiefdruck-
zylinder besteht aus einem iiber radial nach innen vor-
springende Stege 1 starr mit einer zentralen Achse 2
verbundenen Umfangsabschnitt 3 und einem Uber von der
Achse 2 durchsetzte Stege 4 schwenkbar auf der Achse 2
gelagerten, eine der Umfangskontur des Zylinders ent-
sprechende Umfangskontur aufweisenden Spannstiick 5,

das zum Spannen der Wickelplatte gemdB Pfeil 6 in Um-
fangsrichtung um die Achse 2 verstellbar ist. Der starr
mit der Achse 2 verbundene Umfangsabschnitt 3 und das
Spannstiick 5 erstrecken sich im dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel jeweils liber eine Hdlfte des Zylinder-
umfangs und sind einerseits mit Schnabelkanten 7 bzw. 8
zum Einhdngen der nach innen abgekrodpften Einhdng-
klauen der nicht dargestellten Wickelplatte versehen
und weisen, wie am besten aus Figur 2 erkennbar ist,
andererseits zur Bewerkstelligung eines tragfdhigen
Ubergangs zinkenartig ineinander eingreifende Zahn-
leisten 9 auf. Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
sind die Zahnleisten 9 parallel zu einer achsparallelen
Mantellinie des Zylinderumfangs angeordnet. Sofern es
die Tragfahigkeit erfordern sollte, kénnten die Zahn-
leisten 9 gegeniliber einer derartigen Mantellinie leicht
schrdg gestellt werden. Im Bereich der Zylinderstirn-
seiten sind unhnterbrochen umlaufende Stiitzringe 10
vorgesehen, welche einen seitlichen ZylinderabschluB
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bilden und durch die eine im Betrieb mit dem Zylinder-
umfang zusammenwirkende Rakel iiber die'StoBstelle im
Bereich der Schnabelkanten 7, 8 hinweggefiihrt wird.

Die Stitzringe 10 lberragen den iUbrigen Zylinderumfang
um ein der Stdrke der in Figur 2 bei 11 angedeuteten
Wickelplatte entsprechendes MaB, so daB sich bei aufge-
zogener Wickelplatte ein stufenloser Ubergang ergibt.
Die Stiutzringe kdnnten auch einfach als angedrehte Bunde
ausgebildet sein. Zur Erleichterung des Einhdngens der

zugeordneten Einhdngklaue der Wickelplatte ist die spann-

stickseitige Schnabelkante 8 in radialer Richtung aus-
schwenkbar, wie in Figur 1 durch strichpunktierte Linien
angedeutet ist und durch den Pfeil 12 verdeutlicht wird.
Hieriu ist das Spannstiick 5 im dargestellten Ausfilihrungs-
beispiel zweiteilig ausgebildet und umfaBt ein schwenkbar
auf der Zylinderachse 2 angeordnetes Segment 13 mit einer
die zugeordnete Schnabelkante 8 aufweisenden Randleiste
14, die ihrerseits nochmals um eine zur Zylinderachse 2
parallel versetzte Achse 15 schwenkbar gelagert ist. Die
durch einen Stift oder dergleichen gebildete Achse 15
kann mit ihren Enden auf den seitlichen Stitzringen 10
aufgenommen sein, die dann zusammen mit dem Spannstick 5
um die Zylinderachse 2 bewegbar sein missen. Es wdre aber
auch denkbar, die Randleiste 14 mittels einer Scharnier-
verbindung oder dergleichen direkt auf dem Segment 13 des
Spannstiicks 5 oder stirnseitig hieran angebrachte Lager-

‘laschen zu lagern. Das Spannstiick 14 ist umfangsseitig

ebenso wie das Segment 13 mit einem dem Zylinderradius
entsprechenden Radius gekrﬁmmt,'so daB sich in der der
Figur 1 zugrunde iiegenden Stellung ein exakter Kreis-
querschnitt ergibt. -

Das spannstiickseitige Segment 13 ist im dargestellten
Ausfihrungsbeispiel randleistenseitig mit einem im Quer-
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schnitt schalenférmigen Sitz 16 versehen, in den eine
entsprechende Auskrdpfung 17 der Randleiste 14 eingreift.
Der Sitz 16 und die Auskrépfung 17 sind mit konzentrisch
zur Achse 15 gewdlbten Anlagefldchen versehen, die sich
bis zum duBeren Zylinderumfang erstrecken, was einen
groBen Schwenkwinkel beim Ausschwenken der Schnabelkante
8 erméglicht und einen tragfédhigen Ubergang zwischen Seg-
ment 13 und Randleiste 14 ergibt. Nach dem Einhdngen der
zugeordneten Einhdngklaue wird die Randleiste 14 von der
in Figur 1 mit strichpunktierten Linien angedeuteten
Stellung um die Achse 15 soweit nach innen geschwenkt,
daB seine Umfangskrimmung sich mit der durch den Zylinder-
umfang vorgegebenen kreisfdormigen Umfangslinie deckt.

‘AnschlieBend kann die Spannung der Platte durch Schwenken

des gesamten Spannstiicks 5 um die Zylinderachse 2 erfolgen.
Die Betriebsstellung der Randleiste 14 ist im dargestell-
ten Ausfuhrungsbe1sp1el durch eine Anschlagleiste 18 de-
f1n1ert die hler an der Randleiste 14 befestigt ist und
in der Betrlebsstellung an einer zugeordneten Anschlag-
fldche des Segment§'13 anliegt. Die Schwenkbewegung der
Randleiste 14 um die zugeordnete Achse 15 kann mittels
eines hier nicht n&her dargestellten Kniehebelantriebs
oder vorzugsweise mittels einer Exzenterwelle erfolgen.
Dasselbe gilt fir die Schwenkbewegung des Segments 13

und damit des ganzen Spannstiicks 5 um die Zylinderachse 2.
Im dargestellten Ausfihrungsbeispiel ist als Spannorgan
zum Bewegen des Spannstiicks 5 eine in einem im Bereich

der durch die Zahnleisten 9 gebildeten StoBfuge zwischen
dem spannstiickseitigen Segment 13 und einem zum beziiglich
der Zylinderachse 2 stationdren Umfangsab;chnitt 3 ge-
horenden Segment 19 vorgesehenen Kanal 20 angeordnete,

von der Seite bedienbare Exzenterwelle 21 vorgesehen, die
die StoBfuge iliberbriickt und einerseits am Segment 13 und
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andererseits am Segment 19 abgestitzt ist. Anstelle dessen
kdnnte als Spannorgan auch ein Schlauch vorgesehen sein,
der iiber ein hier nicht ndher dargestelltes, seitliches
Ventil, das durch einen seitlichen Spannring 10 hindurch-
gefithrt sein konnte, mit einem Druckmittel, etwa mit Hy-
draulikfliissigkeit beaufschlagbar sein kdnnte. Bei ent-
sprechender Druckbeaufschlagung des Schlauchs 21 dehnte

sich dieser aus und verschdbe dabei das Spannstiick 5 in
Richtung des Pfeils 6.

Zur verrutschsicheren Festlegung der Einhdngklauen an

den Schnabelkanten 7 bzw. 8 sind diesen hieran befestig-
te Klemmorgane, hier in Form durchgehender,schwenkbar
gelagerter Klemmlgisten 22 zugeordnet. Die Klemmleisten 22
sind im dargestellten Ausflihrungsbeispiel mittels jeweils'
einer zugeordneten Exzenterwelle 23 verstellbar. Beim Her-
richten eines Zylinders wird die Wickelplatte zundchst mit
einer Einhdngklaue an der Schnabelkante 7 des stationdren
Umfangsabschnitts festgelegt, dann um den Zylinderumfang
herumgelegt und dann an der ausgestellten Schnabelkante 8
des Spannstiicks 5 mittels der zugeordneten Klemmleiste 22
fest geklemmt. Diese Klemmung der Plattenenden sichert
eine verrutschfreie Lage, so daB die Platte wdhrend des
Aufspannvorgangs nicht zusdtzlich gesichert werden muf.
AnschlieBend wird die die Schnabelkante 8 aufweisende
Randkleiste 14 bis zum Auflaufen der Anschlagleiste 18 auf
der zugeordneten Anlageflédche zurilickgeschwenkt. Danach er-
folgt der eigentliche Spannvorgang durch Schwenken des ge-
samten Spannstiicks 5 um die Zylinderachse 2, wobei unab-
hdngig vom erforderlichen Spannwinkel bis zum Erreichen
der Spannstellung eine exakte Kreiskontur erhalten bleibt.

Der nach erfolgter Spannung der Platte im Bereich der
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Plattenenden verbleibende Schlitz 24 wird abgedichtet
und mit einer aus aushdrtendem Material bestehenden
Fiillung ausgespritzt. Hierzu sind die Klemmleisten 22,
wie am besten aus Figur 3 erkennbar ist, mit dber ihrer
ganzen Linge durchlaufenden Nuten 25 versehen, die ei-
nen Kanal bilden, in welchen ein Dichtstreifen 26 ein-
legbar ist. Der Dichtstreifen 26 kann vor Durchfiihrung
des Spannvorgangs lose eingelegt werden. Durch den Spann-
vorgang verengt sich der dem Dichtstreifen 26 zugeord-
nete Kanal, wodurch der Dichtstreifen 26 an die Kanal-
wandungen angepreBt wird. Der Dichtstreifen 26 kann
durch eine Dichtschnur aus elastischem Material bzw.
durch eine sog. ReiBleiste, die mit einer durch einen
Draht oder dergleichen gebildeten ReiBeinlage versehen
ist, gebildet werden. Im dargestellten Ausfiihrungsbei-
spiel soll der Dichtstreifen 26 als geschlossener
Schlauch ausgebildet sein, der iiber ein seitliches, im
Bereich eines seitlichen Stiitzrings 10 zugdngliches
Ventil mit einem Druckmittel beaufschlagbar ist. Durch
derartige Druckbeaufschlagung und durch die beim Spann-
vorgang zusdtzlich sich ergebende Druckerhdhung wird
die von den Klemmleisten 22 ausgeiibte Klemmkraft ver-
starkt.

Zur gleichmédBigen Verteilung der in den Schlitz 24 ein-
zuspritzenden Fiillung 27 sind die Klemmleisten 22 ra-
dial auBerhalb der Nuten 25 mit weiteren Nuten 28 ver-
sehen, die einen durchgehenden Verteilkanal bilden, der
iber eine seitliche Einspritzdiise mit Fillmaterial be-
aufschlagbar ist. Die Einspritzung des Fiillmaterials
kann so erfolgen, daB die radial &uBere Begrenzung der
Fillung 27 durch eine Hohlkehle gebildet wird, deren
Tiefe so gewdhlt ist, daB die hierin sich sammelnde
Farbe nicht an das hieriiber hinweggehende Papier heran-
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reicht. Im dargestellten Ausfiithrungsbeispiel wird der
Schlitz 24 vollstdndig ausgefiillt. Hierzu findet ein
mit einer Auflagefldche, deren Krimmung der Krimmung
des mit derPlatte belegten Zylinders entspricht, ver-
sehener Formbalken 29 Verwendung, der im Bereich des
Schlitzes 24 auf den belegten Zylinder aufgelegt wird.
Der Schlitz 24 ist somit durch den Formbalken 29, den
Dichtstreifen 26, die seitlichen Stiitzringe 10 und die
Schnabelkanten 7 bzw. 8 abgeschlossen, so daB die Fiul-
lung 27 mit hohem Druck eingepreBt werden kann. Zur
Bewerkstelligung einer einfachen seitlichen Begrenzung
der Fiillung 27 im Bereich des duBeren Umfangs der Wik-
kélplatte ist diese im Bereich der Einhdngklauen 30 stu-
fenférmig abgesetzt. Die Wickelplatte besteht hierzu
einfach aus einem durchgehenden Tragblech 31 und einer
Gravur enthaltenden Beschichtung 32, die im Bereich
der Einhzngklauen endet.

Anstelle eines mit einer schwenkbaren Randleiste ver-
sehenen, zweiteiligen Spannstiicks kdnnte auch, wie

Figur 4 zeigt, ein einteiliges Spannstiick vorgesehen
sein. Der grundsdtzliche Aufbau der Anordnung gemdB

Figur 4 entspricht der Anordnung gemdB Figur 1. Fir
gleiche Teile finden daher gleiche Bezugszeichen Ver-
wendung. Das einteilige Spannstick 5 wird hierbei durch
ein sich Uber eine Zylinderhdlfte sich erstreckendes Seg-
ment 33 gebildet, an welches die zugeordnete Schnabel-
kante 8 angeformt ist und das um eine zur Zylindérachse

2 parallel versetzte Achse 34 schwenkbar auf einem um

die Zylinderachse 2 schwenkbaren Bock 35 aufgenommen ist.
Das Segment 33 ist dabei in der Betriebsstellung gegen-
Uber dem Bock 35 verriegelbar. Zum Einhédngen der zuge-
ordneten Einhdngklaue wird das ganze Segment 33 entspre-
chend Pfeil 12 um die exzentrische Achse 34 geschwenkt,
wodurch die Schnabelkante 8 aus dem Zylinderumfang heraus-
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tritt. Zum Spannen der Platte wird das ganze Segment 33
gemdB Pfeil 6 um die Zylinderachse 2 verschwenkt. Der
weitere Aufbau des Zylinders gemdB Figur 4 kann der An-
ordnung gemdB Figur 1 entsprechen, so daB zur Vermei-

dung von Wiederholungen hierauf Bezug genommen werden
kann. -
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Patentanspriiche

Zylinder fiir Tiefdruckmaschinen mit einer Einrichtung
zum Spannen von Wickelplatten (11), die ein um die
Zylinaerachse schwenkbares Spannstiick (5) mit einer
der ZylinderauBenkontur entsprechenden AuBenkontur
gufweist, dadurch gekennzeichnet, daB das um die
Zylinderachse schwenkbare Spannstiick (5) eine um eine
zur Zylinderachse parallel versetzte Achse (15 bzw.
34) schwenkbare, mit einem Klemmorgan (22) zusammen-
wirkende Schnabelkante (8) zur Aufnahme einer zuge-
ordneten Einhdngklaue (30) der Wickelplatte (11)
aufweist.

. Zylinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB

das Spannstick (5) als einteiliges, auf einem um die
Zylinderachse (2) schwenkbaren Bock (35) schwenkbar

~aufgenommenes, hiergegen verriegelbares Segment (33)

auégebildet ist, an das die zugeordnete Schnabelkante
(8) angeformt ist.

. Zylinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB

das Spannstick (5) ein um die Zylinderachse schwenkba-
res Segment (13) aufweist, auf dem eine die zugeord-
nete Schnabelkante (8) aufweisende Randleiste (14)

mit der ZylinderauBenkontur entsprechender AuBenkontur
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um eine zur Zylinderachse (2) parallel versetzte
Achse (15) schwenkbar angeordnet, ist, wobei das
Segment (13) mit einem von der Umfangskontur aus-
gehenden, im Querschnitt schalenfdérmigen, konzen-
trisch zur Achse (15) der Randleiste (14) ausgebil-
deten Sitz (16) versehen ist, in den eine entspre-
chend gewdlbte Kropfung (17) der Randleiste (14)
eingreift, deren Betriebsstellung beziiglich des zu-
geordneten Segments (13) mittels eines Anschlags
(18) gesichert ist.

Zylinder nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
gekennzeichnet, durch eine zentrale Zylinderachse

(2) mit einem starr hiermit verbundenen, jeweils
eine Zylinderhdlfte umfassenden, eine Schnabelkante
(7) beziiglich der Zylinderachse (2) stationdre auf-
weisenden Segment (19) und einem schwenkbar hierauf
angeordneten, jeweils eine Zylinderhdlfte umfassen-
den Segment (13 bzw. 33), und durch im Bereich der
Zylinderstirnseiten vorgesehene, ununterbrochene
Stitzringe (10). '

Zylinder nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB das vorzugsweise eine

- Zylinderhdlfte umfassende Spannstiick (5) mittels

einer Exzenterwelle (21) im Bereich der den Schna-
belkanten (7 bzw. 8) gegeniiberliegenden StoBfuge
am jeweils benachbarten, beziiglich der Zylinder-
achse (2) stationdren Zylinderabschnitt (3) ab-
stiitzbar ist.

Zylinder nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB das Spannstiick (5) im

Bereich der den Schnabelkanten (7 bzw. 8) gegeniiber-
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liegenden, vorzugsweise schrdg zu einer achsparallelen
Mantellinie verlaufenden Stoffuge mit dem jeweils be-
nachbarten, beziglich der Zylinderachse (2) stationéd-
ren Zylinderabschnitt (3) verzinkt ist.

. Zylinder nach einem der vorhergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, daB beiden Schnabelkanten

(7 bzw. 8) einander gegeniiberliegende Klemmorgane
vorzugsweise in Form von durchgehenden Klemmleisten
(22) zugeorndet sind, die im Bereich der einander
zugewandten Fldchen jeweils eine durchgehende Nut
(25) zur Bildung eines einem vorzugsweise als mit
einem Druckmittel“beaufschlagbarer Schlauch aus-
gebildeten Dichtstreifen (26) zugeordneten Kanals
aufweisen.

Zylinder nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB
der radial auBerhalb des Dichtstreifens (26) sich er-
gebende Schlitz (24) mit einer aus aushdrtendem Mate-
rial bestehenden Fiillung (27) ausfullbar ist, die vor-
zugswéise aus einem in den mittels einegsFormBalkens -
(29) zur Zylinderoberflédche hin abdeckbaren Schlitz
(24) einspritzbaren Material besteht, und daB die
Klemmleiste bzw. Klemmleisten (22) mit durchgehenden
Nuten (28) zur Bildung eines zum auszufiillenden Schlitz
(24) hin offenen, vorzugsweise durchgehenden, an eine Ein-
spritzdise anschlieBbaren Einspritzkanals versehen
sind.

Zylinder nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Wickelplatte (11) im

Bereich der seitlichen Begrenzung der Fiillung (27)
stufenfdrmig abgesetzt ist.
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10. Zylinder nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
gekennzeichnet durch eine im Bereich des radial
duBeren Unfangs eine Hohlkehle aufweisende Fiillung
(27) des Schlitzes (24).
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