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Verfahren zum Behandeln von Faserflocken und Vorrichtung zu dessen Durchfiihrung.

@ Gemas vorliegender Erfindung werden Faserflocken
mittels eines ersten Luftstromes in einen Ablagerungs-
schacht (12) eingebracht und diesem an einer Austrittsstelle
(27) wieder entnommen. GemaB der Erfindung wird eines-
teils das entnommene Fasermaterial (16) zu Flocken geeig-
neter Form gebildet. Andernteils wird die Luft des ersten
Luftstromes (ber eine Umleitung (21) gefiihrt und zum Bil-
den eines zweiten Luftstromes, der zum Wegtransport der
gebildeten Flocken dient, verwendet.
Dadurch resultieren die Vorteile einer Einsparung von
Energie fiir das Bewegen der Luftstrome. Insbesondere ist
die Menge der nach auBen flieBenden Transportiuft wesent-
lich kleiner und sind somit die relativ hohen Kosten fiir die
Reinigung solcher Luft ganz erheblich reduziert.
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Verfahren zum Behandeln von Faserflocken und Vorrichtung

zu dessen Durchfilthrung

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
zum Behandeln von Faserflocken, bei welchem mittels ei-
nes ersten Luftstromes Faserflocken laufend an einer
Eintrittsstelle in einen Ablagerungsschacht eingebracht
werden und bei welchem eingebrachtes Fasermaterial lau-
fend an einer Austrittsstelle dem Ablagerungsschacht

wieder entnommen wird.

Durch die deutsche Auslegeschrift Nr. 1 286 436 und
durch die schweizerische Patentschrift Nr. 599 362

ist es bereits bekannt, Faserflocken mittels Trans-
portluft einem Ablagerungsschacht zuzufiihren und in
diesem abzulegen. Dabei ist der Schacht mit einer ge-
schlitzten Seitenwand versehen. Diese ermdglicht es
der Transportluft, die ja wegbewegt werden muss, durch

die Schlitze zu entweichen.

In der Spinnereivorbereitung entstehen an verschiedenen
Stellen Faseransammlungen, z.B. in der Putzerei, an
den Karden, an den Strecken, an den Kammaschinen usw.

Dieser sogenannte "Abgang" prdsentiert sich u.a. in
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Faserflocken verschiedener Formen. Damit er wieder
verwendet werden kann, muss er in einer geeigneten

Flockenform vorliegen. Solche Flocken lassen sich bei-

spielsweise wieder verwerten, indem sie mit frischem

Flockenmaterial vermischt werden. Die vorliegende Er-
findung dient zum Bilden von Faserflocken solcher ge-
eigneter Flockenform und ist dadurch gekennzeichnet,
dass das aus dem Ablagerungsschacht wieder entnommene
Fasermaterial erneut zu Flocken aufgeldst wird, dass
diese Flocken mittels eines zweiten Luftstromes weiter
transportiert werden und dass die durch den ersten
Luftstrom bedingte, sich vom Ablagerungsschacht weg-
bewegende Transportluft zum Bilden des zweiten Luft-

stromes wieder verwendet wird.

Gemdss den obenerwdhnten Verdffentlichungen wird die
die Flocken zum Ablagerungsschaft transportierende
Luft ins Freie geleitet. Es ist dabei zu beachten,
dass solche Transportluft mit Kosten verbunden ist:

Es muss die zum Bewegen derselben benttigte Energie
aufgewandt werden. Zudem muss die ins Freie gelangende
Luft gereinigt werden; dabei ist als Folge der heute
bestehenden Vorschriften das Erzielen des vorgeschrie-
benen Reinheitsgrades kostspielig. Durch die Erfindung
sollen die Kosten der die Flocken transportierenden

Luftstrome relativ klein gehalten werden.

Falls es vorkommen sollte, dass die vom Ablagerungs-—
schacht wegfliessende Luft noch einige der in den
Schacht ausgeschiedenen Fasern mitnehmen sollte, so
ist dies bei vorliegender Erfindung ohne Bedeutung.
Solche mitgenommenen Fasern gelangen in den zweiten

Luftstrom, durch welchen die erneut aufgeldsten Faser-
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flocken transportiert werden. Sie sind mengenmdssig im
Vergleich zu diesen Flocken vollstdndig unbedeutend

und vermengen sich mit diesen.

Die Erfindung bezieht sich ausserdem auf eine Vorrich-
tung zum Durchfiihren des Verfahrens. Diese weist den
Ablagerungsschacht auf, welcher ein erstes Abteil fir
die eingebrachten Faserflocken und ein von diesem durch
eine luftdurchlédssige Wand getrenntes, zweites Abteil
fir die aus dem ersten Abteil austretende Luft umfasst,
und weist ausserdem eine zum ersten Abteil fiihrende,
erste pneumatische Transportleitung zum Transportieren
der Faserflocken auf. Die Vorrichtung ist gekennzeich-
net durch eine sich an der Austrittsstelle am Ablage-
rungsschacht befindliche Flockenbildungseinrichtung,
durch eine von der Flockenbildungseinrichtung wegfiih-
rende, zweite pneumatische Transportleitung zum Trans-
portieren von Faserflocken und durch eine vom zweiten
Abteil des Ablagerungsschachtes zur zweiten Transport-
leitung fiihrende Umleitung filir die aus dem zweiten Ab-
teil austretende, von der ersten Transportleitung ge-

lieferte Transportluft.

Im folgenden sei die Erfindung anhand eines Ausfilihrungs-
beispiels und der Figur ndher erliutexrt. Die letztere
ist ein schematischer Querschnitt durch eine erfindungs-

gemdsse Vorrichtung.

Die Figur zeigt eine erste, pneumatische Transportlei-
tung 11, welche zum Transport von Faserflocken dient.
Anschliessend an diese ist ein Ablagerungsschacht 12
vorgesehen. Dieser besteht aus einem ersten Abteil 13

und einem von diesem durch eine luftdurchlé&dssige Wand
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14 getrennten, zweiten Abteil 15. Im ersten Abteil 13

befindet sich in dieses eingebrachtes Fasermaterial 16.

Unterhalb des Schachtes 12 ist eine Flockenbildungs-
einrichtung vorhanden. Sie besteht aus einer Speise-
walze 17, einer neben dieser angeordneten Pressmulde

18 und einer Oeffnungswalze 19. Die letztere ist mit
iber ihre Mantelfl&dche verteilten Stiften 20 ausgestat-
tet. Eine zweite pneumatische Transportleitung 22 dient
zum Wegfilihren der durch die Flockenbildungseinrichtung
17, 18, 19 gebildeten Faserflocken.

Im Betrieb der Vorrichtung werden durch einen in der
Richtung des gezeigten Pfeiles durch die erste Trans-
portleitung 11 fliessenden, ersten Luftstrom Faserflok-
ken an einer Eintrittsstelle 26 in das erste Abteil 13
eingebracht. Dabei strtmt die durch den ersten Luft-
strom herangebrachte Transportluft durch die luftdurch-
ldssige Wand 14 in das zweite Abteil 15, wie dies wie-
derum durch Pfeile gezeigt ist. Durch die Rotation der
Speisewalze 17 wird das im Schacht 12 bzw. Abteil 13
abgelagerte Flockenmaterial 16 an einer Austrittsstelle
27 erfasst und zwischen der Walze 17 und der Pressmulde
18 durchbewegt. Dadurch bildet sich ein Faserbart 23.
Die Stifte 20 der im Gegenuhrzeigersinn rotierenden
Oeffnungswalze 19 reissen vom Faserbart 23 Fasern in

Form von Faserflocken weg.

Die ins zweite Abteil 15 eintretende Transportluft wird
gemdss der Erfindung nicht ins Freie geleitet, sondern
iiber eine Umleitung 21 der zweiten, pneumatischen Trans-
portleitung 22 zugefithrt. Durch diese Luft und durch

den in der Leitung 22 fliessenden zweiten Luftstrom
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werden die mittels der Einrichtung 17, 18, 19 gebil-
deten Flocken zu ihrer ndchsten Verarbeitungsstufe

transportiert.

Das Vorsehen der Umleitung 21 vermittelt die eingangs
erwdhnten Vorteile, ndmlich eine nur kleine Verlangsa-
mung der strdmenden Transportluft und ein Wegfallen der
Notwendigkeit, die die Flocken in den Ablagerungsschacht

12 transportierende Luft reinigen zu miissen.

Im gezeigten Beispiel weist der Ablagerungsschacht 12
bei einem Schnitt mit einer horizontalen, d.h. zur Zei-
chenebene senkrechten Ebene, einen rechteckigen Quer-
schnitt auf. Auch das erste Abteil 13 und das zweite
Abteil 15 haben einen rechteckigen, horizontalen Quer-
schnitt. Es ist ersichtlich, dass unter diesen Umstédn-
den in der gezeigten Ausfiihrungsform, in welcher sich
das Abteil 15 und die Umleitung 21 auf der Seite der
Pressmulde 18 befinden, die Umleitung 21, welche sich
bis zur Leitung 22 erstreckt, nur minimale Umbiegun-
gen aufweist und auch von minimaler L&nge ist. Somit
iibt die Umleitung 21 auf den durch sie fliessenden
Luftstrom nur eine kleine Bremswirkung aus. Beim Bil-
den von Faserflocken rotiert die Oeffnungswalze 19 mit
grosser Geschwindigkeit. Damit unterstiitzt diese Rota-
tion bei der beschriebenen Art der Anordnung zusdtz-
lich die Luftstromung durch die Umleitung 21.

Gemdss der Figur bildet die Riickseite der Mulde 18 ei-
nen Teil der Wand der Umleitung 21, was eine Verein-

fachung und Verbilligung der Vorrichtung bedeutet.

Es ist unter bestimmten Umstdnden mbglich, dass bei
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vorgegebenem, erstem Luftstrom der zweite Luftstrom
ohne &dusseres Dazutun von der gewlinschten Stdrke ist.
Um bei jeder Gr&sse des ersten Luftstromes den zweiten
Luftstrom den Anforderungen entsprechend bemessen zu
knnen, kann in einer speziellen Ausfiihrungsform der
Erfindung an der zweiten Transportleitung 22 eine Saug-
einrichtung 28 von variabler Saugkraft vorgesehen sein.
Falls die von der Leitung 11 bzw. dem zweiten Abteil 15
herkommende Luftmenge fiir die Leitung 22 zu klein ist,
kann in einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung die
Umleitung 21 mit einer Oeffnung 24 fiir Falschluft, d.h.
flir von aussen einstrdmende Luft, versehen sein. In der
Figur ist eine Oeffnung 24 gezeigt, deren Gr&sse durch

einen Schieber 25 eingestellt werden kann.
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Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Behandeln von Faserflocken, bei wel-
chem mittels eines ersten Luftstromes Faserflok-
ken laufend an einer Eintrittsstelle in einen Ab-
lagerungsschacht eingebracht werden und bei wel-
chem eingebrachtes Fasermaterial laufend an einer
Austrittsstelle dem Ablagerungsschacht wieder ent-
nommen wird, dadurch gekennzeichnet, dass das wie-
der entnommene Fasermaterial (16) erneut zu Flok-
ken aufgeltst wird, dass diese Flocken mittels
eines zweiten Luftstromes weiter transportiert
werden und dass die durch den ersten Luftstrom
bedingte, sich vom Ablagerungsschacht (12) weg-
bewegende Transportluft zum Bilden des zweiten

Luftstromes wieder verwendet wird.

Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens nach
Patentanspruch 1, bei welcher der Ablagerungs-
schacht ein erstes Abteil fir die eingebrachten
Faserflocken und ein von diesem durch eine luft-
durchldssige Wand getrenntes, zweites Abteil fiir
die aus dem ersten Abteil austretende Luft um-
fasst und bei welcher eine zum ersten Abteil
fiihrende, erste pneumatische Transportleitung

zum Transportieren der Faserflocken vorgesehen
ist, gekennzeichnet durch eine sich an der Aus-
trittsstelle (27) am Ablagerungsschacht (12) be-
findliche Flockenbildungseinrichtung (17, 18, 19),
durch eine von der Flockenbildungseinrichtung

(17, 18, 19) wegfihrende, zweite pneumatische
Transportleitung (22) zum Transportieren von Faser-

flocken, und durch eine vom zweiten Abteil (15)
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des Ablagerungsschachtes (12) zur zweiten Trans-
portleitung (22) flihrende Umleitung (21) £fiir die
aus dem zweiten Abteil (15) austretende, von der
ersten Transportleitung (11) gelieferte Transport-
luft.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Flockenbildungseinrichtung (17, 18,
19) eine sich an der Austrittsstelle (27) am Ab-
lagerungsschacht (12) befindliche Speisewalze
(1L7), eine neben dieser angeordnete Pressmulde
(18) und eine Oeffnungswalze (19) umfasst, dass
der Ablagerungsschacht (12) und das erste und
zweite Abteil (13, 15) einen rechteckigen Quer-
schnitt aufweisen und dass sich das zweite Abteil
(15), die Umleitung (21) und die Pressmulde (18)

auf derselben Seite der Vorrichtung befinden.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Rilickseite der Mulde (18) einen Teil
der Umleitung (21) bildet.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die zweite Transportleitung (22) mit
einer Saugeinrichtung (28) von variabler Saug-

kraft versehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass die Umleitung (21) mit einer Oeffnung

(24) fiir Falschluft versehen ist.
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