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€9 Mécanisme d’allmentation du fii pour machines & bas et similaires pour la formation d'une poche & talon avec mouvement

contlnu.

@ Pour alimenter de fil (F) les aiguilles (A) d’'une machine
circulaire & bas et produits similaires avec le cylindre (51)
des aiguilies en rotation continue dans le méme sens etavec
un guide-fil (98) supplémentaire qui cycliquement dépasse
les aiguilles d'un arc d’aiguilles qui forment, sans tension du
fil, les rangs de mailles du talon du bas en déposant le fil
devant les aiguilles soulevées, on utilise plusieurs platines
(59) supplémentaires, disposées au-dessus des platines (55)
traditionnelles, une came (61) de commande desdites plati-
nes (59) supplémentaires, un guide-fil (98) supplémentaire
disposé au-dessous du plateau (92) et alimenté de fil a tra-
vers I'arbre (97) creux qui commande {a rotation dudit guide-
fil (98). Ladite came (61) est, & son tour, actionnée 4 {'aide de
deux secteurs dentés coaxiaux avec un pignon (67) oisif in-
terposé et avec I'intervention de tiges 73-77 lesquelles, inter-
férant avec les correspondants tourillons (71-75) des sec-
teurs dentés (63-65), arrétent I'un ou I'autre desdits secteurs
pour obtenir 'arrét ou le chevauchement de la came (61). De
telle maniére le fil (F) fourni par le guide-fi! (98) aux aiguilles
(A) tricotant le talon du bas excéde celui nécessaire au déve-
loppement de I'arc des aiguilles correspondantes et égale
celui nécessaire au développementdes mailles tricotées par
lesdites aiguilles.
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Mécanisme d'alimentation du fil pour machines 3 bas

et similaires pour la formation d'une poche & talon -

avec mouvement continu

L'invention concerne un mécanisme pour l'alimenta-
tion de fil pour machines circulaires 3 tricoter
les bas et similaires pour la formation d'une poche

‘4 talon avec mouvement continu.

On conna“it une machine circulaire avec le cylindre
d'aiguilles en rotation continue dans le m"eme sens
et un guide-fil supplémentaire qui cycliquement
surpasse les aiguilles d'un arc d'aiguilles desti-
10 ndes & former 1le talon en déposant le fil devant

les aiguilles soulevées.

Dans cette machine circulaire & bas connue le talon
est formé avec wune rotation continue du ¢ylindre
15 des aiguilles et avec un guide-fil supplémentaire
capable de mouvements coaxiaux par rapport au
cylindre; 1le dit guide-fil suit le cylindre des
aiguilles, s'arr“ete d'abord avant une position de
formatién de mailles pour alimenter de fil les
20 aiguilles d'un arc d'aiguilles qui passant devant
celui-ci, puis & une vitesse supérieure a celle du
cylindre, il passe au-dessus des aiguilles d'un arc
d'aiguilles soulevées pour déposer devant elles le
fil qui est tricoté avec un ultérieur abaissement
25dans une nouvelle correspondant position de forma-
tion des mailles et, enfin, se met de nouveau 2

suivre le cylindre.
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D'autre part la dite machine présente des inconvé-

- 92 -

nients pour le fait que le fil fourni par le guide-

fil n'a pas une longuer correspondante a celui

nécessaire au développement des mailles a tricoter,
-5 de manikre qu'elles, uné fois tricotées, paraissent

trés serdes & cause du fil qui est trop tendu.

Le bout principal de cette invention est d'éliminer
cet inconvénient.
10
L'invention, telle qu'elle est caractérisée dans
les revendications, résout le probleme consistant a
alimenter de fil les machines & bas et similaires
pouvues d'un cylindre des aiguilles en rotation
15 continue, sans tension du fil lors de la formation
d'une poche de mailles en accemulant une certaine
quantité de fil excédent celui nécessaire au déve-

loppement de l'arc d'aiguilles alimentées.

20 Dans une de ses possibles réalisations, le mécani-
sme comprénd un arc de platines supplémentaires,
ainsi qu'uhe structure formant came du comand
desdite platines qui peut “etre déplacée pour provo-
quer 1'avancement centripdte des platines et leur

25 reculement consécutif. Les platines supplémentaires
sont avantageusement disposées au-dessus de 1la
couronne des platines traditionnelles, lesquelles
sont alors disposées avec les talons de commande
faisant saillie dans le bas. La structure formant

30came est actionnée par rapport a la couronne du

‘cylindre des platines, & 1'aide de deux secteurs

coaxiaux dentés et d'un pignon de renvoi (oisif) et
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avec 1l'intervention de tiges qui arr“etent 1'un et
1'autre desdits secteurs, pour déterminer 1'arret

et le passage au-dessus de la camme.

Les avantages obtenus gr"ace a cette invehti¢ﬁ
consistent essentiellement en ceci que 1le £fil
utilisé pour tricoter les mailles des rangs de mail
les d'une poche de talon est exempt de tension; le
fonctionnement de la machine circulaire avec cylin-

dre en rotation continue est plus régulier m“"eme par

‘un longue temps de travail; le mécanisme est appli-

cable aux machines usagées aussi.

Dans ce qui suit, 1'invention est-exposée plus én
détail & 1l'aide de dessins représentant seulement
un mode d'exécution.

La FIG.1 montre une vue en plan des moyens d'action
nement du guide-fil supplementaire; 1a. FIG. 2
represénte une coupe verticale d'ensemble d'un
mecanisme selon 1'invention; la FIG. 3 représente
une vue en plan d'un particulier du dit mécanisme;
les FIG. 4 et 5 montrent deux schémas de fonction—
nement; la FIG. 6 représente un systéme d'action-

nement du guide-fil supplementaire:

Dans les FIG.1 & 3, 51 indique le cylindre d'aiguil
les et 53 indique la couronne fixée au cilindre 51
d'aiguilles autor du bord supérieur de celui-ci,
pour former les centres radiaux pour les piatines
55 traditionnelles. Selon 1la FIG. 2, la couronne
des platines 53 est dégagée pour former les centres

radiaux pour 1les platines dans 1la partie infé-
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rieure, les platines 55 présentant leur talon 554
de commande faisant saillie dans le bas pour coopé-
rer avec une structure annulaire 57 sous-jacente,
correspondant a la soi-disant gardeplatines
5 traditionnelle. Cette disposition est nécessaire
parce qu'il est prévu de placer dans le haut de la
couronne 53 un ensemble de platines auxiliaires 59
qui sont des platines de récupération du fil prédis
posé dans un secteur de la circonférence du cylin-
10dre d'aiguilles, ol les aiguilles forment le talon.
Ces platines de récupération 59 ont le talon de
commande 59A qui forme saillie dans le haut pour
coopérer avec une structure 2 came 61 qui constitue
en outre, une partie de garde pour platines 59 de
15récupération, développée en arc de cercle. Cette
structure 61 est mise de manitre 2 faire friction
et & pouvoir pivoter par rapport & la couronne 53
~des platines 55 et 3 “etre déplacée alternativement
par rapport & celle-ci. La structure 61 est
20solidaire d'un secteur denté 63 & denture externe.
Un second secteur denté 65 & denture interne, est
prévu dans un centre formé par la couronne 53 des
platines 55 solidiaire au cylindre, 51 et également
a2 m"eme de pivoter mais en faisant friction par
25rapport & 1la couronne 53. Sur la couronne 53 des
platines est monté 1libre un pignon denté 67, qui
‘est & m“eme de pivoter spontanément et qui s'engrgne
contemporainement avec les deux secteurs 63 et 65.
Le secteur 63 comporte un tourillon de rencontre
3071, destiné & coopérer avec une tige 73 de blocage
qui peut “etre déplacée pour interférer avec le

tourillon 71 ou s'effacer devant lui. De m“eme, le
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secteur 65 présente un tourillon 75 de rencontre,
relié 2 wune tige 77 de blocage qui peut “etre-
déplacée ‘pour interférer avec le tourillon 75 ou ‘
s'effacer devant lui. Les tiges de blocage 73 et 77

5 peuvent “etre commandées de maniére radiale et/ou
angulaire pour atteindre les deux positions.
Afin qu'aucun des deux tourillons 73 e 77 n'interfd
re avec les respectives tiges 71 et 75, les deux
secteurs 63 et 65 pivotent transportés par la

10 couronne 53 avec laquelle ils font friction. Quand
le tourillon 77 fait saillie pour interférer aver.
" la tige 75, celle-ci arr“ete le secteur 65; i ce mg.
ment le pignon denté 67, poursuivant sont propre

" mouvement avec la couronne 53, commence un roule-

15 ment 1le 1long de la denture du secteur 65 et ainsi
provoque 1l'avancement du secteur 63 avec une vites-
se angulaire pour celui-ci qui atteint presque le
double de 1la vitesse angulaire du cylindre 51
d'aiguilles; ainsi, 1le profil de la came 61 agit

20 sur les platines 59 en determinant le déplacement
radial centripéte de ces platines 59. Le reculement
du tourillon 77 interrompt le mouvement relatif
entre, d'une part la couronne 53, le secteur 65 et
le secteur 63 et, d'autre part la camme 61, et les

25 platines 59 tendent a rester en saillie. Lorsque le
tourillon 73 intervient avec sa propre saillie
centripéte sur la tige de blocage 71, le secteur 63
est arr“eté, puis la came 61, tandis que la couronne
53, continue & tourner;il en résulte qu'a ce point,

30 les platines 59 passent au-dessus de la came 61,
qui est arr“etée, et se reportent, avec un mouvement

centrifuge, vers l'estérieur; on obtient également,
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par la rotation inverse du pignon 67, un avancement
rapide du secteur 65. Au moment ol cesse 1l'action
de retenue du tourillon 73 contre la tige 71, se
rétablit 1le positionnement réciproque des secteurs
65 et 63 par rapport & la couronne.53, comme le
montre la FIG. 3, et les piéces 53, 65, 63 recom-
mencent & tourner avec le cylindre 51 d'aiguilles.
I1 faut noter que l'avancement centripdte des pla-
tines 59 a lieu progressivement sous l'effet du
profil de 1la came 61 qui accélére par rapport au
mouvement du cylindre 51 d'aiguilles, et le mouve-
ment centrifuge des platines 59 a également lieu
progressivement, mais en sens inverse, durant
l'arr“et de 1la structure 61 toujours sous l'effet
de son profil 1lequel agit toujours et de toute
manidre sur les talons 59A, dans la premidre phase,
en partant des talons des platines 59 posterieures
et, dans la second phase, en partaﬁt des talons des
platines 59 anterieures dans le sens de rotation du
cylindre 51 des aiguilles.

Ces mouvements centripétes des platines supplémen-

taires 59 déterminent un rappel du fil supérieur 3

celui d"u au mouvement du guide-fil 98, quand celui-
ci est commandé pour avancer rapidement au-deld du

cylindre 51 d'aiguilles; les platines59 en avangant

impbsent au fil F le parcours montré dans la FIG.5

en rappelant une longueur de fil supérieure & celle

correspondant au developpement de 1'arc du cylindre

d'aiguilles 51 par rapport & la derniére aiguille A
qui a pris et a tricoté le fil.

Quand les platines 59 glissent par rapport au sec-

teur 63 dans 1le sens de la rotation du cylindre

0114153
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51 d'aiguilles, 1les platines 59 reculent en sens
centrifuge et cbtdent donc le fil, permettant &
celui-ci de former 1les mailles suivantes avec
1'abaissement des aiguilles, sans tension du fil.
Avec le dispositif décrit ci-dessus coopere un
systéme de commande du guide-fil 98 pour pefmettfe
1'accélération de celui-ci per rapport au cylindre
51 d'aiguilles, son mouvement & vitesse égale a cel
le du cylindre 51 des aiguilles et éon arret. Pour
obtenir ceci, il est prévu une disposition:comme le
montrent les FIG. 1 et 2, en combinaison avec la
structure 91 qui supporte le plateau 92 pivotant de
maniére coaxiale sur le cylindre 51 des aiguilles
lequel plateau 92 est commandé par le couple
d'engrenages coniques 93. A 1'intérieur de 1l'arbre
du plateau 92 ‘est prévu un arbre 97 creux qui
commande 1la rotation du guide-fil 98, ce dernier
étant i meme de se déplacer d'une position avancée
de chargement des aiguilles A jusqu'a une position
reculée de manigére centrip&te d'exclusion, &
laquelle correpond wune douille 100 de rétention 2
aspiration pneumatique du fil F. Un mécanisme ad
hoc sert a commander 1les mouvements radiaux du
guide-fil 98 au début et & la fin de la réalisation
du talon. L'arbre 97 entre lequel passe le fil F,
est commandé par un couple d'enerenages 99-101,
1'engrenage 101 étant solidaire & un petit pignon
103 qui & son tour s'engréne dans une roue dentée
105. Cette dernitre est actionnée par le mouvement
unidirectionelle d'une roue en dents de scie 107
coopérant avec un cric 109 monté avec un pivot 110

sur un petit levier 112 coaxial & 1'ensemble 105,
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107 qui est opportunément freiné par un frein &
ruban 114. Le petit levier 112 est actionné par une
timonerie 116-118 avec rouleau de contact 120
actionné par une came 112, qui est mieux illustrée
dans la FIG. 10. Cette came 122 présente un secteur

(A) de réarmement, dans lequel le suide-fil 98 est
arreté, un secteur- (B) dans lequel a lieu un
mouvement du guide-fil 98 & vitesse égale & celle

du cylindre 51, un secteur (C) dans lequel on ob-

‘tient un mouvement du guid-fil 98 & una vitesse

d'environ 1le triple de celle du cylindre 51 et un

secteur (D) ol le guide-fil 98 a un mouvement de

vitesse égale 3 celle du cylindre 51; ces mouve-
ments, obtenus par la came 61 avec le rouleau 120,

sont multipliés & travers le mécanisme de transmis-
sion déscrit ci-dessus.

Dans le FIG. 4 et 5 est répresenté le fonction-
nement du mécanisme décrit. Pans la FIG. 4 avec PA

est indiquée la position dans laquelle le guide-fil

98 reste immobile, jusqu'd ce que toutes les aiguil
les A en fonctionnement aient formé la maille dans

la position PB. Du point PA, le guide-fil 98 se dé-

' place jusqu'au point PC pendant que toutes les

25

30

aiuguilles A en fonctionnement sons soulevées. De
la position PC on fait avancer le guide-fil 98 a
una vitesse triple de celle du cylindre 51 jusqu'a

la position PE, pour ensuite le déplacerjusqu'z la
position PA & une vitesse épale & celle du cylindre
51 et ensuyte 1'y arreter. Dans la positicn PD a
lieu la formation de la maille avec le fil F déposé

antérieurement sur les aicuilles A par le mouvement

rapide du. guide-fil 98, Toutes ces oprérations ont
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lieu & chaque tour du cylindre 51.
Les aiguilles A destindes & travailler pour la
formation du talon peuvent étre progressivement
exclues et incluses aux extrémités de 1'arc
d'aiguilles en fonction, pour obtenir la formation
traditionnelle du talon, toujours avec la rotation
continue du cylindre 51 d'aiguilles et avec des
rangs alternés.

Dans la FIG.5 est répresentée la position du guide-
fil 98 quand les mailles doivent étre formdées avec
le fil F déposé par le guide-fil 98 qui a dépassé
le cylindre 51 avec une vitesse triple, Dans ladite
FIG. 5 sont'répresentées les aiguilles A soulevées
dans 1l'arc destiné & former le talon 2 partir de
l'aiguille Ax; 2a partir de cette aiguille, le £i1
est déposé sur les aiguilles A avec le mouvement
d'avancement du guide-fil 98; en méme temps entre
en action de la maniere déja expliquée le secteur
63, la came 61 et les platines 59 sont ainsi dépla-
cées de maniére centripéte. Durant 1'avancement du
cylindre 51 suite au mouvement de dépassement de 1la
came 61, et quand celle-ci s'est arrétée, les pla-
tines 59 sont déplacées progressivement en dire-
ction centrifuge, c'est-a-dire qu'elles son recu-
lées pour fournir du fil F en suffisance pour la
formation des mailles dans la position de formation
de mailles. Dans la FIG. 5, 59x renrédsente les
platines encore avancées de¢ maniére centrinéte, 59y
les platines qui sont en train de reculer et 59z

les platines reculées de maniére centrifuge.

0114153
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REVENDICATTIONS

1) Un mécanisme pour machines & bas et similaires
pour 1l'alimentation de fil pour la formation d'un
talon avec un cylindre 51 d'aisuilles en rotation
continue dans le méme sens et un puide-fil 98
supplementaire qui passe cycliquement sur les
ajiguilles A d'un arc d'aieuilles pour former le

talon et dépose 1le £fil F devant les aiguilles

soulevées qui forment avec celui-ci les rangs de

‘mailles du talon, caractérisé par le fait qu'il

comprend plusieurs platines 59 supplémentaires

développ€es en arc de cercle concentrique au

~cylindre 51 des aiguilles, une structure % came 61

de commande desdites platines 59 pour provoquer
l'avancement centripdte des platines 59 et ensuite
leur reculement, et un guide-fil 98 supplementaire
disposé au dessous du plateau 92.

2) Mécanisme selon la revendication 1) caracté-
risé par le fait que les dites platines 59 supplé-
mentaires sont disposées au-dessus de la couronne
53 des platines 55 traditionnelles dont les talons
de commande dépassent vers le bas.

3) Mécanisme selon la revendication 1) caracté-
risé par le fait que ladite structure 2 came 61 est
actionnée par rapport & la couronne 53 du cylindre
des platines 55, & l'aide de deux secleurs dentés
63 - 65 coaxiaux, avec les tourillons 71 75 et d'un
pienon 67 de renvoi, et avec l'intervention des
tiges 73 - 77 qui arrétent 1'un 63 el 1'autre 65

desdits secteurs 63 - 65, pour determiner 1'arrét

0114153
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et le chevauchement de la came 61.
4) Mécanisme selon la revendication 1) caracté-
risé par le fait que le dit guide-fil 98 est creux
et est alimenté de fil F a travers du creux de
l'arbre 97 qui commande la rotation du dit guide-

fil.
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