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€9 Dispositif d’ouverture et de vidage automatiques en continu, de sacs.

La présente invention est relative & un dispositif simple,
fiable et universel, c’est-a-dire qu’il peut étre utilisé pour
n'importe quel produit dés lors que I'ouverture des sacs
puisse se faire par un moyen rotatif de découpage. Un des
buts de I'invention est d’assurer un fonctionnement automa-
tique et en continu par un dispositif, machine de gabarit ré-
duit, de préférence fermé, tout en arrivant & une cadence
plus élevée alors que ie travaif est moins exigeant. Le dispo-
sitif selon I'invention se caractérise en ce qu’il se compose
essentiellement d’un caisson (1), un chéssis (2), une bande
transporteuse (4) des sacs pleins, un systéme de découpage
(6, 6’), un systéme d’enlévement (9, 10) des sacs vides, une
zone d’évacuation (11).
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Dispositif d'ouverture et de vidage automatiques en continu, de sacs

La présente invention est relative a un dispositif simple, fiable et univer-
sel, c'est-a-dire qu'il peut étre utilisé pour n'importe quel produit deés lors

que l'ouverture des sacs puisse se faire par un moyen rotatif de découpage.

Un des buts de l'invention est d'assurer un fonctionnement automatique
et en continu par un dispositif, machine de gabarit réduit, de préférence
fermé, tout en arrivant & une cadence plus élevée alors que le travail
est moins exigeant. En effet, on obtient des conditions de travail
meilleures et plus sécurisantes, ce qui permet au dispositif de traiter
des produits nocifs et dangereux sans entrainer les habituelles poussiéres

résiduelles.

Le dispositif peut traiter tous les types de sacs anciens et nouveaux en
papier, plastique, jute, etc...; il peut traiter des sacs remplis de matieres
trés diverses telles que produits en poudre, en grains, des granulés, des
fibres compactées ou non, etc... Il est cependant, en raison de la haute
sécurité du travail qu'il ameéne, destiné plus spécialement au traitement
de produits nocifs, malodorants, toxiques, etc... De plus, le dispositif
par son systéeme de découpage et d'ouverture large du sac, celui-ci

sera parfaitement vidé.

Il existe déja des dispositifs ouvre-sacs comportant des installations

de découpage Ou les sacs doivent étre préalablement ouverts, généralement
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de part en part selon une ligne horizontale ou verticale.

Dans certains types de dispositifs connus, le produit doit étre séparé des
fragments provenant du découpage des sacs par une opération de tamisage.
Il en résulte un important probléme de poussiére et malgré tout il reste
généralement de petits fragments du sac dans le produit.

Dans d'autres types de dispositifs connus, on prévoit d'attraper les sacs
par des crochets ou fies chevilles genre pic, mais I'on doit généralement,
pour les saisir, les percer ou les tenir en plus d'un endroit et par exemple
en deux endroits ou des deux c8tés; cela entraine la mise en oeuvre de
moyens multiples et mécaniquement complexes si l'on veut assurer un
fonctionnement correct dans des conditions minimales de sécurité; et cela
particulierement si l'on désire éviter que les sacs ne se déchirent trop vite

ou encore que les sacs ne se détachent.

La présente invention remédie & ces inconvénients en prévoyant un disposi-
tif qui se caractérise en ce qu'il se compose essentiellement d'un caisson
modulaire ou non et placé sur un chéssis, un systéme de déplacement des
sacs, généralement une bande transporteuse sans fin, pouvant étre équipée
latéralement d'un rebord ou lévre afin d'éviter les débordements des pro-
duits, un systeme de découpage des sacs comportant un ou plusieurs moyens
rotatifs de découpage permettant normalement 'ouverture sur les trois
cdtés des sacs, généralement sur le devant et latéralement. De préférence,
les moyens de découpage sont montés sur des bras pivotants ou sur un
chéssis supplémentaire et ils sont ramenés vers le centre par des ressorts
ou encore des pistons a air, a huile... En outre, le dispositif comporte un
systéme d'enlévement des sacs vides, constitué d'une part d'éléments de
guidage oscillants et d'autre part d'un jeu de cylindres de préférence ayant
la forme de petites roues. L'ensemble des systémes fonctionne électrique-
ment ou pneumatiquement. Le dispositif est pourvu finalement d'un moyen

d'évacuation du produit sortant des sacs découpés.
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Afin de mieux comprendre l'invention, on la décrit maintenant de maniére
exemplative et non limitative par rapport a un dessin qui représente :

a la figure 1, une vue transversale, c6té latéral du caisson exclu, dans le
sens de la longueur, dans une forme de réalisation d'un dispositif conforme
a l'invention;

a la figure 2, la méme vue du méme dispositif qu'a la figure 1 mais en
coupe horizontale selon la ligne I/I de la figure 1, et donc cbté supérieur
du caisson exclus

ala figure 3, une vue transversale du méme dispositif qu'a la figure 1,
cdté latéral du caisson exclu, mais en variante partielle de réalisation;

a la figure 4, la méme vue du méme dispositif qu'a la figure 3, mais en
coupe horizontale selon la ligne II/II de la figure 3, et donc cdté supérieur

du caisson exclu.

Dans ces différentes figures on a représenté par (1) un caisson a parois

(la, b, Ic, ld), monté sur un chéssis (2) lui-méme posé sur des pieds (3);
par (4) une bande transporteuse sans fin tournant sur des rouleaux (5):

par (6), figures 1 et 2, et (6'), figures 3 et 4, une installation de découpage
comportant des moyens rotatifs (7) de découpage, soit figures | et 2,
montés sur des bras pivotants (8), ou encore, figures 3 et 4, des bras a
mouvement translatoire (8'), agissant les uns comme les autres sous l'action
de ressorts ou pistons a air ou a huile (non représentés); par (9) des éléments
de guidage oscillants et par (10) des cylindres en forme de roue, ces élé-
ments (9) et le jeu de cylindres (10) formant le systéme d'enlévement des
sacs vides. Par (11) on a représenté la zone d'évacuation des sacs vides;
par (12) un entonnoir pré\{u pour la sortie des produits contenus dans les

Sacs.

Selon la forme de réalisation représentée aux figures 1 et 2, la zone

d'évacuation (11) des sacs, comporte une vis d'archimede (13), ajors que

par contre, selon la forme de réalisation des figures 3 et 4, on a prévu

un entonnoir d'évacuation (14).
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A la figure 1, les moyens rotatifs de découpage (7) exécutent un mouvement
oscillant autour de deux axes de rotation selon les fleches (15) et (16),

alors qu'aux figures 3 et 4, ils exécutent un mouvement rectiligne de
va-et-vient selon les fleches (17) et (18).

Comme il est souhaitable que l'on ne doive pas arréter la bande transpor-
teuse et donc qu'elle travaille en continu, de méme, on prévoit une rotation

continue des cylindres.

Le dispositif se compléte encore par un systéme (non représenté) d'entraine-
ment électrique ou pneumatique. On prévoit également (non représenté)
que le dispositif est équipé d'une armoire électrique qui assure l'automati-

cité, la sécurité, ainsi que les verrouillages nécessaires.

Le dispositif peut encore étre complété d'un équipement anti-poussiére,
d'un filtre, etc... On peut prévoir d'installer le dispositif dans une cabine

de travail ventilée et/ou une cabine de dépoussiérage.

Le transporteur de produits peut &tre complété par un concasseur, un
défibreur, une vis d'archimeéde; le transport peut étre mécanique ou ipneu-
matique; de méme, le transport des sacs découpés peut &tre complété par

une vis d'archimeéde, une presse, un broyeur, etc...

On peut donc, sans s'écarter de l'invention, compléter et/ou intégrer le dispositif.

On va maintenant donner ci-aprés un exemple de fonctionnement d'un
dispositif conforme a l'invention. Les sacs remplis et fermés sont amenés
sur la bande transporteuse (4) qui les entraine dans le caisson (1), face
avant (1d). Ces sacs peuvent dans le cas du dispositif selon l'invention,
&tre introduits quasi directement les uns apres les autres. On peut cepen-
dant prévoir, afin de bien maitriser l'introduction, un systéme a lumiére
rouge et verte; en cas d'introduction automatique, un verrouillage électrique

peut &tre prévu.
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Les sacs étant introduits de maniere linéaire et a une cadence réguliére
grice a un sas d'entrée fixe et large,  sont maintenus ainsi jusqu'a ce
qu'ils soient ouverts par le systeme de découpage (7) dont les moyens rota-
tifs de découpage (7) se trouvent, en amont, avant le passage des sacs,

dans un alignement directionnel selon 1l'axe longitudinal du dispositif.

Sous l'action d'une pression réglable avant que le dispositif n'entre en

action, les moyens rotatifs de découpage (7) sont continuellement ramenés

vers une position centrale.

Les moyens rotatifs de découpage (7) assurent un découpage (20) des
sacs dont un est représenté schématiquement par (19) aux différentes figu-
res 1 & 4, les sacs se déplagant dans le sens d'avancement de la bande

transporteuse (5), selon les fleches (21).

Par la disposition prévue des moyens rotatifs de découpage (7) a !'introduc-

tion, chaque sac vient successivement exercer une pression contre le pre-

mier moyen de découpage, puis le second.

Aprés que les sacs ont été découpés, ils sont ensuite amenés,de maniere
continue, contre le systéme a éléments de guidage (9) qui, au moment du
premier choc, se trouve au plus bas. Le systéme de détection (non re-
présenté) entraine, dans un mouvement d'oscillation, selon la fleche (22), le
déplacement vers le haut des éléments de guidage (9), de sorte que la
dépouille des sacs (sacs découpés et vides) est détachée et séparée du pro-
duit qu'elle contenait, et emmenée par dessus le produit par les cylindres
(10) qui entrafnent les dépouilles des sacs vers la partie (11), alors que le

produit qu'ils contenaient tombe dans !'entonnoir (12).

Un systéme d'arrét automatique (non représenté) est prévu pour les cas
ou l'entralnement des sacs ne se fait pas de maniére satisfaisante ou encore
lorsque le découpage serait mal exécuté; l'arrét immédiat ayant l'avantage

d'arréter la poursuite de l'introduction des sacs, ce qui risquerait dans le




0114157

-6 -

cas contraire, d'endommager les différents éléments du dispositif en cas

de mauvais fonctionnement.
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Revendications

1. Dispositif d'ouverture et de vidage en continu de sacs, caractérisé en

ce qu'il se compose essentiellement d'un caisson(l) modu-
laire ou non et placé sur un chissis (2), un systéme de déplacement de

sacs, généralement une bande transporteuse (4) sans fin, pouvant é&tre équi-
pée latéralement d'un rebord ou lévre afin d'éviter les débordements des
produits, un systéme (6, 6') de découpage des sacs comportant un ou plusieurs
moyens rotatifs (7) de découpage permettant normalement !'ouverture sur
les trois cOtés des sacs, généralement sur le devant et latéralement, de
préférence, ces moyens de découpage (7) sont montés sur des bras pivotants
(8, 8') ou sur un chéssis supplémentaire et ils sont ramenés vers le centre
par des ressorts ou encore des pistons a air, a huile,..., en outre, il comporte
un systéme d'enlévement (9, 10) des sacs vides, constitué d'une part par des
éléments de guidage (9) oscillants et d'autre part par un jeu de cylindres

(10) de préférence ayant la forme de petites roues.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce qué le systéme

(9, 10) d'enlevement des sacs vides ameéne ceux-ci vers une zone d'évacua-
tion (11) comportant une vis d'archimeéde (13) ou encore un entonnoir
d'évacuation (14). o

3. Dispositif selon l'une quelconque des revendications 1 et 2, caracté-
risé en ce que les moyens rotatifs de découpage (7) (8, 8') exécutent un
mouvement oscillant (fléches 15, 16) ou un mouvement rectiligne de
va-et-vient (fleches 17, 18).

4. Dispositif selon 1'une quelconque des revendications 1 a 3, caractérisé
en ce qu'il comporte un systéeme de détection qui entraine dans un mouve-
ment d'oscillation (fléche 22) le déplacement vers le haut des éléments

de guidage (9).

5. Dispositif selon {'une quelconque des revendications 1 a 4, caractérisé
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en ce qu'il comporte un systeme d'arrét automatique (non représenté)
pour les cas ou l'entrainement des sacs ne se fait pas de maniére satis-
faisante ou encore lorsque le découpage serait mal exécuté, l'arrét immé-

diat arrétant la poursuite de l'introduction des sacs.

6. Dispositif selon !'une quelconque des revendications | a 5, caractérisé
en ce que la bande transporteuse (4) travaille en continu, et qu'il en est

de mé&me de la rotation des cylindres (10).

7. Dispositif selon 1'une quelconque des revendications 1 & 6, caractérise
en ce qu'il est complété par un systéme d'entralnement électrique ou
pneumatique et d'une armoire électrique qui assure l'automaticité, la

sécurité, ainsi que les verrouillages nécessaires,

8. Dispositif selon I'une quelconque des revendications 1 a 7, caractérisé
en ce qu'il est complété par un équipement anti-poussiére, et/ou un filtre,
etc..., ainsi qu'éventuellement une cabine de travail ventilée et/ou une ca-

bine de dépoussierage.

9. Dispositif selon I'une quelconque des revendications 1 a 8, caractérisé
en ce que le transporteur de produits est complété par un concasseur et/ou
un défibreur et/ou une vis d'archiméde et que le transport est mécanique
ou pneumatique.

10. Dispositif selon I'une quelconque des revendications 1 & 9, caractérisé
en ce que le transporteur des sacs découpés est complété par une vis
d'archimeéde et/ou une presse, et/ou un broyeur.
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