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Dispositif  d'ouverture  et  de  vidage  automatiques  en  continu,  de  sacs. 

@  La  présente  invention  est  relative  à  un  dispositif  simple, 
fiable  et  universel,  c'est-à-dire  qu'il  peut  être  utilisé  pour 
n'importe  quel  produit  dès  lors  que  l'ouverture  des  sacs 
puisse  se  faire  par  un  moyen  rotatif  de  découpage.  Un  des 
buts  de  l'invention  est  d'assurer  un  fonctionnement  automa- 
tique  et  en  continu  par  un  dispositif,  machine  de  gabarit  ré- 
duit,  de  préférence  fermé,  tout  en  arrivant  à  une  cadence 
plus  élevée  alors  que  le  travail  est  moins  exigeant.  Le  dispo- 
sitif  selon  l'invention  se  caractérise  en  ce  qu'il  se  compose 
essentiellement  d'un  caisson  (1),  un  châssis  (2),  une  bande 
transporteuse  (4)  des  sacs  pleins,  un  système  de  découpage 
(6,  6'),  un  système  d'enlèvement  (9,  10)  des  sacs  vides,  une 
zone  d'évacuation  (11). 
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ACTORUM  AG 

  La  présente  invention  est  relative  à  un  dispositif  simple, 
fiable  et  universel,  c'est-à-dire  qu'il  peut  être  utilisé  pour 
n'importe  quel  produit  dès  lors  que  l'ouverture  des  sacs 
puisse  se  faire  par  un  moyen  rotatif  de  découpage.  Un  des 
buts  de  l'invention  est  d'assurer  un  fonctionnement  automa- 
tique  et  en  continu  par  un  dispositif,  machine  de  gabarit  ré- 
duit,  de  préférence  fermé,  tout  en  arrivant  à  une  cadence 
plus  élevée  alors  que  le  travail  est  moins  exigeant.  Le  dispo- 
sitif  selon  l'invention  se  caractérise  en  ce  qu'il  se  compose 
essentiellement  d'un  caisson  (1),  un  châssis  (2),  une  bande 
transporteuse  (4)  des  sacs  pleins,  un  système  de  découpage 
(6,  6'),  un  système  d'enlèvement  (9, 10)  des  sacs  vides,  une 
zone  d'évacuation  (11). 



La  présente  invention  est  relat ive  à  un  dispositif  simple,  fiable  et  u n i v e r -  

sel,  c ' e s t - à -d i r e   qu'il  peut  être  utilisé  pour  n ' importe   quel  produit  dès  lors 

que  l 'ouver ture   des  sacs  puisse  se  faire  par  un  moyen  rotat i f   de  d é c o u p a g e .  

Un  des  buts  de  l ' invention  est  d 'assurer   un  fonc t ionnement   a u t o m a t i q u e  
et  en  continu  par  un  dispositif,  machine  de  gabarit   réduit,  de  p r é f é r e n c e  

fermé,  tout  en  arr ivant   à  une  cadence  plus  élevée  alors  que  le  t r a v a i l  

est  moins  exigeant .   En  effet ,   on  obtient  des  conditions  de  t r a v a i l  

meil leures  et  plus  sécur isantes ,   ce  qui  permet   au  dispositif  de  t r a i t e r  

des  produits  nocifs  et  dangereux  sans  entraîner   les  habituelles  pouss iè res  

rés idue l les .  

Le  dispositif  peut  t ra i ter   tous  les  types  de  sacs  anciens  et  nouveaux  en  

papier,  plastique,  jute,  etc.. . ;   il  peut  t ra i ter   des  sacs  remplis  de  m a t i è r e s  

très  diverses  telles  que  produits  en  poudre,  en  grains,  des  granulés,  des  

fibres  compac tées   ou  non,  etc...   Il  est  cependant ,   en  raison  de  la  h a u t e  

sécuri té  du  travail  qu'il  amène,  destiné  plus  spéc ia lement   a u  t r a i t e m e n t  

de  produits  nocifs,  malodorants ,   toxiques,  etc...   De  plus,  le  d i spos i t i f  

par  son  système  de  découpage  et  d 'ouver ture   large  du  sac,  c e lu i - c i  

sera  pa r f a i t emen t   vidé.  

Il  existe  déjà  des  dispositifs  ouvre-sacs  compor tan t   des  i n s t a l l a t i ons  

de  découpage  où  les  sacs  doivent  être  p réa lab lement   ouverts,   g é n é r a l e m e n t  



de  part  en  part  selon  une  ligne  horizontale   ou  v e r t i c a l e .  

Dans  certains  types  de  dispositifs  connus,  le  produit  doit  être  séparé  des  

f ragments   provenant   du  découpage  des  sacs  par  une  opération  de  t a m i s a g e .  
Il  en  résulte  un  impor tan t   problème  de  poussière  et  malgré  tout  il  r e s t e  

géné ra l emen t   de  petits  f ragments   du  sac  dans  le  p rodu i t .  

Dans  d 'aut res   types  de  dispositifs  connus,  on  prévoit  d ' a t t r ape r   les  s ac s  

par  des  crochets   ou  des  chevilles  genre  pic,  mais  l'on  doit  g é n é r a l e m e n t ,  

pour  les  saisir,  les  percer  ou  les  tenir  en  plus  d'un  endroit  et  par  e x e m p l e  

en  deux  endroits  ou  des  deux  côtés;  cela  entraîne  la  mise  en  oeuvre  de  

moyens  multiples  et  mécan iquemen t   complexes  si  l'on  veut  assurer  un 
fonc t ionnement   cor rec t   dans  des  conditions  minimales  de  sécurité;   et  c e l a  

pa r t i cu l i è r emen t   si  l'on  désire  éviter  que  les  sacs  ne  se  déchirent   trop  v i t e  

ou  encore  que  les  sacs  ne  se  d é t a c h e n t .  

La  présente   invention  remédie  à  ces  inconvénients   en  prévoyant   un  d isposi-  

tif  qui  se  ca rac t é r i s e   en  ce  qu'il  se  compose  e ssen t ie l l ement   d'un  ca i sson  

modulaire  ou  non  et  placé  sur  un  châssis,  un  système  de  dép lacement   des  

sacs,  géné ra l emen t   une  bande  t ranspor teuse   sans  fin,  pouvant  être  équ ipée  

l a t é r a l emen t   d'un  rebord  ou  lèvre  afin  d 'évi ter   les  débordements   des  p r o -  
duits,  un  système  de  découpage  des  sacs  compor tan t   un  ou  plusieurs  moyens  
rotat i fs   de  découpage  p e r m e t t a n t   no rmalement   l 'ouver ture   sur  les  t r o i s  

côtés  des  sacs,  géné ra lemen t   sur  le  devant  et  l a t é r a l emen t .   De  p r é f é r e n c e ,  

les  moyens  de  découpage  sont  montés  sur  des  bras  pivotants  ou  sur  un 
châssis  supp lémenta i re   et  ils  sont  ramenés  vers  le  centre   par  des  r e s s o r t s  

ou  encore  des  pistons  à  air,  à  huile...  En  outre,  le  dispositif  comporte   un 

système  d ' en lèvement   des  sacs  vides,  const i tué  d'une  part  d 'é léments   de  

guidage  oscillants  et  d 'autre   part  d'un  jeu  de  cylindres  de  préférence   a y a n t  
la  forme  de  pet i tes   roues.  L 'ensemble   des  systèmes  fonctionne  é l e c t r i q u e -  

ment  ou  pneuma t iquemen t .   Le  dispositif  est  pourvu  f ina lement   d'un  moyen  
d ' évacua t ion   du  produit  sor tant   des  sacs  découpés .  



Afin  de  mieux  comprendre   l ' invention,  on  la  décrit   main tenant   de  m a n i è r e  

exempla t ive   et  non  l imitat ive  par  rapport  à  un  dessin  qui  r e p r é s e n t e  :  

à  la  figure  1,  une  vue  t ransversa le ,   côté  latéral   du  caisson  exclu,  dans  le  

sens  de  la  longueur,  dans  une  forme  de  réal isat ion  d'un  dispositif  c o n f o r m e  

à  l ' i nven t ion ;  

à  la  figure  2,  la  même  vue  du  même  dispositif  qu'à  la  figure  1  mais  en  

coupe  horizontale   selon  la  ligne  I/I  de  la  figure  1,  et  donc  côté  s u p é r i e u r  

du  caisson  exc lu ;  

à  la  figure  3,  une  vue  t ransversa le   du  même  dispositif  qu'à  la  figure  1, 
côté  latéral  du  caisson  exclu,  mais  en  variante  part iel le   de  r é a l i s a t i on ;  

à  la  figure  4,  la  même  vue  du  même  dispositif  qu'à  la  figure  3,  mais  en  

coupe  horizontale   selon  la  ligne  II/II  de  la  figure  3,  et  donc  côté  supé r i eu r  

du  caisson  exc lu .  

Dans  ces  d i f fé rentes   figures  on  a  représen té   par  (1)  un  caisson  à  p a r o i s  

(la,  lb,  lc,  ld),  monté  sur  un  châssis  (2)  lui-même  posé  sur  des  pieds  (3); 

par  (4)  une  bande  t ranspor teuse   sans  fin  tournant   sur  des  rouleaux  (5): 

par  (6),  figures  1  et  2,  et  (6'),  figures  3  et  4,  une  instal la t ion  de  d é c o u p a g e  

compor tan t   des  moyens  rotat ifs   (7)  de  découpage ,   soit  figures  1 et  2, 

montés  sur  des  bras  pivotants  (8),  ou  encore,  figures  3  et  4,  des  bras  à  

mouvement   t rans la to i re   (8'),  agissant  les  uns  comme  les  autres  sous  l ' a c t i o n  

de  ressorts  ou  pistons  à  air  ou  à  huile  (non  représentés) ;   par  (9)  des  é l é m e n t s  

de  guidage  oscillants  et  par  (10)  des  cylindres  en  forme  de  roue,  ces  é l é -  

ments  (9)  et  le  jeu  de  cylindres (10)  formant   le  système  d ' en lèvement   des  

sacs  vides.  Par  (11)  on  a  représenté   la  zone  d ' évacua t ion   des  sacs  vides;  

par  (12)  un  entonnoir  prévu  pour  la  sortie  des  produits  contenus  dans  les 

sacs .  

Selon  la  forme  de  réal isat ion  r eprésen tée   aux  figures  1  et  2,  la  z o n e  
d 'évacuat ion   (11)  des  sacs,  comporte   une  vis  d ' a rch imède   (13),  alors  que 

par  contre,   selon  la  forme  de  réal isat ion  des  figures  3  et  4,  on  a  p r é v u  

un  entonnoir  d ' évacua t ion   (14). 



A  la  figure  1,  les  moyens  rotat ifs   de  découpage  (7)  exécuten t   un  m o u v e m e n t  

oscil lant  autour  de  deux  axes  de  rotat ion  selon  les  flèches  (15)  et  (16), 

alors  qu'aux  figures  3  et  4,  ils  exécu ten t   un  mouvement   rect i l igne  de  

va -e t -v ien t   selon  l e s ' f l èches   (17)  et  (18). 

Comme  il  est  souhai table  que  l'on  ne  doive  pas  a r rê ter   la  bande  t r a n s p o r -  

teuse  et  donc  qu'elle  t ravail le   en  continu,  de  même,  on  prévoit  une  r o t a t i o n  

continue  des  cy l indres .  

Le  dispositif  se  complè te   encore  par  un  système  (non  représenté)   d ' e n t r a î n e -  

ment  é lec t r ique   ou  pneumat ique.   On  prévoit  éga lement   (non  r e p r é s e n t é )  

que  le  dispositif  est  équipé  d'une  armoire  é lect r ique  qui  assure  l ' a u t o m a t i -  

cité,  la  sécuri té ,   ainsi  que  les  verrouil lages  néce s sa i r e s .  

Le  dispositif   peut  encore  être  complé té   d'un  équipement   an t i - pous s i è r e ,  

d'un  filtre,  etc.. .   On  peut  prévoir  d ' instal ler   le  dispositif  dans  une  cab ine  

de  travail   ventilée  et/ou  une  cabine  de  dépouss i é rage .  

Le  t r anspor teur   de  produits  peut  être  complété   par  un  concasseur,   un 

défibreur ,   une  vis  d ' a rch imède ;   le  t ransport   peut  être  mécanique  ou  ipneu-  

matique;  de  même,  le  t ransport   des  sacs  découpés  peut  être  complété   pa r  

une  vis  d ' a rch imède ,   une  presse,  un  broyeur,  e t c . . .  

On  peut  donc,  sans  s ' éca r t e r   de  l ' invention,  complé ter   et/ou  intégrer  le  d isposi t i f .  

On  va  main tenan t   donner  ci-après  un  exemple  de  fonc t ionnement   d 'un  

dispositif  conforme  à  l ' invention.  Les  sacs  remplis  et  fermés  sont  a m e n é s  

sur  la  bande  t r anspor teuse   (4)  qui  les  entraîne  dans  le  caisson  (1),  f a c e  

avant  (ld).  Ces  sacs  peuvent  dans  le  cas  du  dispositif  selon  l ' i nven t ion ,  

être  introduits   quasi  d i r ec t emen t   les  uns  après  les  autres.   On  peut  c e p e n -  
dant  prévoir,  afin  de  bien  mai tr iser   l ' in t roduct ion,   un  système  à  l u m i è r e  

rouge  et  verte;  en  cas  d ' in t roduct ion   au tomat ique ,   un  verrouillage  é l e c t r i q u e  

peut  être  p révu .  



Les  sacs  é tant   introduits  de  manière  linéaire  et  à  une  cadence  r é g u l i è r e  

grâce  à  un  sas  d 'en t rée   fixe  et  large,  sont  maintenus  ainsi  jusqu'à  c e  

qu'ils  soient  ouverts  par  le  système  de  découpage  (7)  dont  les  moyens  r o t a -  

tifs  de  découpage  (7)  se  t rouvent ,   en  amont,  avant  le  passage  des  sacs ,  

dans  un  a l ignement   direct ionnel   selon  l'axe  longitudinal  du  d i spos i t i f .  

Sous  l 'action  d'une  pression  réglable  avant  que  le  dispositif  n 'entre   e n  

action,  les  moyens  rotat i fs   de  découpage  (7)  sont  con t inue l l ement   r a m e n é s  

vers  une  position  c e n t r a l e .  

Les  moyens  rotat i fs   de  découpage  (7)  assurent  un  découpage  (20)  des  

sacs  dont  un  est  r eprésen té   s c h é m a t i q u e m e n t   par  (19)  aux  d i f fé ren tes   f igu-  

res  1  à  4,  les  sacs  se  déplaçant   dans  le  sens  d ' avancemen t   de  la  b a n d e  

t ranspor teuse   (5),  selon  les  flèches  (21). 

Par  la  disposition  prévue  des  moyens  rotat i fs   de  découpage  (7)  à  l ' i n t r o d u c -  

tion,  chaque  sac  vient  success ivement   exercer   une  pression  contre  le  p r e -  
mier  moyen  de  découpage,   puis  le  s econd .  

Après  que  les  sacs  ont  été  découpés,  ils  sont  ensuite  amenés ,de   m a n i è r e  

continue,  contre  le  système  à  é léments   de  guidage  (9)  qui,  au  moment  du 

premier  choc,  se  trouve  au  plus  bas.  Le  système  de  dé tec t ion   (non  r e -  

présenté)  entraîne,  dans  un  mouvement   d'oscillationJ  selon  la  flèche  (22),  le 

dép lacement   vers  le  haut  des  é léments   de  guidage  (9),  de  sorte  que  la  

dépouille  des  sacs  (sacs  découpés  et  vides)  est  dé tachée   et  séparée  du  p ro-  

duit  qu'elle  contenai t ,   et  emmenée   par  dessus  le  produit  par  les  cy l ind res  

(10)  qui  en t ra înent   les  dépouilles  des  sacs  vers  la  partie  (11),  alors  que  le  

produit  qu'ils  contena ien t   tombe  dans  l 'entonnoir   (12). 

Un  système  d 'ar rê t   au tomat ique   (non  représenté)   est  prévu  pour  les  c a s  

où  l ' en t r a înemen t   des  sacs  ne  se  fait  pas  de  manière  sa t i s fa i san te   ou  e n c o r e  

lorsque  le  découpage  serait   mal  exécuté;   l ' a r rê t   immédiat   ayant  l ' a v a n t a g e  

d ' a r rê te r   la  poursuite  de  l ' in t roduct ion   des  sacs,  ce  qui  r isquerai t   dans  le 



cas  contra i re ,   d ' endommager   les  di f férents   é léments   du  dispositif  en  c a s  

de  mauvais  f o n c t i o n n e m e n t .  



1.  Dispositif   d 'ouver ture   et  de  vidage  en  continu  de  sacs,  c a rac t é r i s é   en  

ce  qu'il  se  compose  e s sen t i e l l ement   d'un  caisson(1)  m o d u -  

faire  ou  non  et  placé  sur  un  châssis  (2),  un  système  de  dép lacement   de  

sacs,  géné ra lemen t   une  bande  t r anspor teuse   (4)  sans  fin,  pouvant  être  équ i -  

pée  l a t é r a l e m e n t  d ' u n   rebord  ou  lèvre  afin  d 'évi ter   les  débordements   des  

produits,  un  système  (6,  6')  de  découpage  des  sacs  compor tan t   un  ou  p lus ieurs  

moyens  rotat i fs   (7)  de  découpage  p e r m e t t a n t   no rma lemen t   l ' ouver ture   sur  

les  trois  côtés  des  sacs,  géné ra l emen t   sur  le  devant  et  l a t é r a l emen t ,   de  

préférence ,   ces  moyens  de  découpage  (7)  sont  montés  sur  des  bras  p i v o t a n t s  

(8,  8')  ou  sur  un  châssis  supp lémenta i re   et  ils  sont  ramenés  vers  le  c e n t r e  

par  des  ressorts  ou  encore  des  pistons  à  air,  à  huile,...,  en  outre,  il  c o m p o r t e  

un  système  d ' en lèvement   (9,  10)  des  sacs  vides,  const i tué   d'une  part  par  des  

é léments   de  guidage  (9)  oscillants  et  d 'autre   part  par  un  jeu  de  cy l ind res  

(10)  de  p ré fé rence   ayant  la  forme  de  pet i tes   roues .  

2.  Dispositif  selon  la  revendicat ion   1,  ca rac té r i sé   en  ce  que  le  s y s t è m e  

(9,  10)  d ' en lèvement   des  sacs  vides  amène  ceux-ci  vers  une  zone  d ' é v a c u a -  

tion  (11)  compor tan t   une  vis  d ' a rch imède   (13)  ou  encore  un  e n t o n n o i r  

d ' évacua t ion   (14). 

3.  Dispositif  selon  l'une  quelconque  des  r evend ica t i ons   1  et  2,  c a r a c t é -  

risé  en  ce  que  les  moyens  rotat i fs   de  découpage  (7)  (8,  8')  exécu ten t   un 

mouvement   oscillant  (flèches  15,  16)  ou  un  mouvement   rect i l igne  de  

va-e t -v ien t   (flèches  17,  18). 

4.  Dispositif  selon  l'une  quelconque  des  revendica t ions   1  à  3,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  qu'il  compor te   un  système  de  dé tec t ion   qui  entra îne   dans  un  m o u v e -  

ment  d 'osci l lat ion  (flèche  22)  le  dép lacement   vers  le  haut  des  é l é m e n t s  

de  guidage  (9). 

5.  Dispositif  selon  l'une  quelconque  des  revendicat ions   1  à  4,  c a r a c t é r i s é  



en  ce  qu'il  compor te   un  système  d 'a r rê t   au tomat ique   (non  r e p r é s e n t é )  

pour  les  cas  où  l ' en t r a înemen t   des  sacs  ne  se  fait  pas  de  manière  s a t i s -  

fa isante   ou  encore  lorsque  le  découpage  serait  mal  exécuté,   l ' a r rê t   i m m é -  

diat  a r r ê t an t   la  poursuite  de  l ' in t roduct ion   des  sacs .  

6.  Dispositif  selon  l'une  quelconque  des  revendicat ions   1  à  5,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  que  la  bande  t ranspor teuse   (4)  travail le  en  continu,  et  qu'il  en  e s t  

de  même  de  la  rotat ion  des  cylindres  (10). 

7.  Dispositif   selon  l'une  quelconque  des  revendicat ions   1  à  6,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  qu'il  est  complé té   par  un  système  d ' e n t r a î n e m e n t   é lect r ique  ou 

pneumat ique   et  d'une  armoire  é lec t r ique   qui  assure  l ' au toma t i c i t é ,   l a  

sécuri té ,   ainsi  que  les  verrouil lages  n é c e s s a i r e s .  

8.  Dispositif  selon  l'une  quelconque  des  revendicat ions   1  à  7,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  qu'il  est  complété   par  un  équipement   ant i -poussière ,   et/ou  un  f i l t r e ,  

etc. . . ,   ainsi  q u ' é v e n t u e l l e m e n t   une  cabine  de  travail   ventilée  et/ou  une  c a -  

bine  de  d é p o u s s i é r a g e .  

9.  Dispositif  selon  l'une  quelconque  des  revendicat ions   1  à  8,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  que  le  t r anspor teur   de  produits  est  complété   par  un  concasseur   e t / o u  

un  défibreur  et/ou  une  vis  d ' a rch imède   et  que  le  t ranspor t   est  m é c a n i q u e  

ou  p n e u m a t i q u e .  

10.  Dispositif  selon  l'une  quelconque  des  revendicat ions   1  à  9,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  que  le  t r anspor teur   des  sacs  découpés  est  complété   par  une  vis 

d ' a rch imède   et/ou  une  presse,  et/ou  un  b royeu r .  
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