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@ Auftragsgerit fiir Flissigkeiten.
@ Die Erfindung betrifft ein Auftragsgerét flir FlUssigkeiten,
insbesondere Lasuren, Grundierungen und Farben, beste-
hend aus einem Behélter, an dessen Behilterboden ein
Schlitz zur dosierten Ubergabe von Fliissigkeit aus dem
Behélter auf eine Auftragsrolle angeordnet ist, die dem ’
Schiitz gegeniberliegt, und gegebenenfalls einen Griff an
dem Behalter, die dadurch gekennzeichnet ist, dall der
Schlitz gegeniiber dem Behélterboden nach auBen hervor-
steht und auf wenigstens einer Seite der Auftragsrolle an
dem Behélter mindestens eine Biirste angeordnet ist, deren
Borsten bis auf die Hohe der dem Schlitz entfernter gegenti-
berliegenden Seite der Auftragsrolle reichen.
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Auftragsgerat fiir Flissigkeiten

Die Erfindung betrifft ein Auftragsgerdt fiir
Fliissigkeiten, insbesondere ILasuren, Grundierungen
und Farben, bestehend aus einem Behdlter, an dessen
Beh#dlterboden ein Schlitz zur dosierten Ubergabe
von Flissigkeit aus dem Beh&dlter auf eine Auftrags-
rolle angeordnet ist, die dem Bchlitz gegeniiber-
liegt und gegebenenfalls einem Griff an dem
Behalter.

Aus dem deutschen Gebrauchsmuster GM 77 23 384 ist
ein Auftragsgerit der eingangs genannten Gattung

‘bekannt. Zum Auftragen der Fliissigkeit aus dem

Behalter wird dazu derselbe mit der Auftragsrolle
nach uvnten in Richtung der Schwerkraft gehalten,
so daB sich die Fliissigkeit in dem Behalter gegen
dessen Behilterboden und den dort befindlichen
Schlitz zur dosierten Ubergabe auf diese Auftrags-—.
rolle drickt. Die Auftragsrolle wird auf der zu
bearbeitenden Werkflache abgerollt. Bei diesem
Abrollen ubergibt die Auftragsrolle von ihr durch
den Schlitz aus dem Beh&lter iibernommene Fliissig-
keit suf die Werkfldche. Bei dem genannten Ge-
brauchsmuster wird eine dosierte Ubergabe von
Fliissigkeit aus dem Behdlter durch den Schlitz
dadurch gewdhrleistet, daB in dem Schlitz selbst
eine den Schlitz ausfiillende FOrderwalze ange-
ordnet ist. Diese Forderwalze liegt ihrerseits: an
der Auftragsrolle an, sofern diese gegen die Werk-
fldche gedrickt wirde.

Diese Technik weist aber den Nachteil auf, daB bei
nicht vollkommener Justierung der Forderwalze in
dem Schlitz und formschlissiger Anpassung der-
selben an diesen auf der Auftragsrolle eine un-




10

15

20

25

30

0114181

gleichméBige Verteilung der Flissigkeit resultiert.
Hinzu kommt noch, daB bei einer gemaserten Werk-
fldche, wie sie insbesondere bei Holz oft vor-
liegt, die auf diese Werkfliache aufgetragene
Fliissigkeit allein durch die Auftragsrolle nicht
gleichmidBig genug verteilt wird. Desweiteren hat
der Anwender bei dem bekannten Auftragsgerdt ohne
irgendeine Hilfe von selbst darauf zu achten, daB.
er das Auftragsgersét so h&lt, daB die im Beh&lter
befindliche Fliissigkeit nicht infolge einer un-~
zweckmndBigen Kippung desselben herausflieBt., Ein

weiterer Nachteil des bekannten Auftragsgerates

liegt darin, daB im Beh&dlter regelmdBig Fliissig-
keitsreste zurilickbleiben werden, weil der Behdlter,
boden als Ebene ausgebildet ist, die bel Benutzung
des Auftragsgerates ohnehin nicht immer waagrecht
gehalten wird, so daB sich auf die Seiten des
Beh&alterbodens immer wieder Fliissigkeitsreste
zurilickziehen konnen, ohne von der Forderwalze iiber-
nommen 2zu werden.

Demgegeniiber soll - durch die vorliegende Erfindung
das Auftragsgerat der eingangs bezeichneten Art
dadurch verbessert werden, daB wenigstens Jeweils
einer der genannten Nachteile, méglichst aber alle
zusammen vermieden werden, Insbesondere soll auch
auf gemaserten Werkflichen nunmehr eine einwandfrei
gleichm&Bige Verteilung der aufgetragenen '
Flissigkeit gewdhrleistet werden.

Dies wird erfindungsgemdB dadurch gelost, daB

der Schlitz gegeniiber dem Beh#lterboden nach suBen
hervorsteht und auf wenigstens einer Seite der
Auftragsrolle an dem Behdlter mindestens eine
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Biirste angeordnet ist, deren Borsten bis auf die
Hohe der dem Schlitz entfernter gegeniiberliegenden
Seite der Auftragsrolle reichen. Dadurch, daB der
Schlitz gegeniiber dem Beh&dlterboden nach auBen
hervorsteht, wirkt der Schlitz fiir die auf dem
Behdlterboden befindliche Restfliissigkeit wie. ein
Trichter, an dessen Boden der Schlitz angeordnet
ist. Flussigkeitsreste werden daher auch bei einer
nicht zu vermeidenden leichten Schréghaltung des
Auftragsgerédtes bei dessen Handhabung durch den
Schlitz auf die Auftragsrolle gelangen, so daB

im Ergebnis im Beh#@lter selbst keine Fliissigkeits-

reste mehr verbleiben missen., Wird das neue Auf-
tragsgerédt so gehandhabt, daB die auf einer Seite
der’Auftragsrolle befindliche Birste der Auftrags-
role bewegungsmidBig folgt, so bewirkt die Birste
eine zusatzliche Gleichverteilung der durch die
Auftragsrolle auf die Werkflache aufgebrachten
Flussigkeit. Damit wird in jedem Falle eine bessere
Gleichverteilung auch auf gemaserten Werkfldchen
gewdhrleistet, als vordem. Durch diese zus&tzliche
Biirste liegt das Auftragsgerit an zwei Beriihrungs—
linien auf der Werkfldche. Die eine Berihrungs—
linie wird, wie nach herkdémmlicher Art, von der

zu dem Schlitz entfernter gegeniberliegenden Seite
der Auftragsrolle gebildet; dies ist die Berthrungs-
linie der Auftragsrolle auf der Werkfl#che. Die
andere Beriihrungslinie wird nun aber von den Enden
der Borsten der Rirste gebildet. In folgedessen
wird das Auftragsgerdt auf einer Werkfldche immer
von selbst im wesentlichen waagrecht. gefithrt, ohne
daB der Anwender in besonderer Weise darauf achten

‘miBte, Insbesondere kann nunmehr das Auftragsgerat

losgelassen werden, ohne daB es auf der Auftragsrolle




1o

15

20

25

30

0114181

umkippt, so daB mbglicherweise sogar Fliissigkeit
aus dem Beh#lter unkontrolliert ausflieBt.

Bevorzugt ist beiderseits der Auftragsrolle Je-
weils eine Biirste angeordnet und der Beh&lter-
boden zu dem Schlitz nach auBen konisch verjingt.
In einem solchen Fall folgt bei jeder Bewegungs~
richtung auf die Auftragsrolle eine :Birste; das
Auftragsgerédt kann nunmehr auf einer Werkflache
hin- und her bewegt werden, wobei bei jeder
Bewegungsrichtung die vorteilhafte Wirkung einer

Blirste eintritt. Da die Biirsten beiderseits der

Auftragsrolle liegen, befindet sich die Auftrags-
rolle selbst zwangslaufig zwischen den Biirsten.
Hier verjingt sich der Behalterboden konisch
nach auBen, also mach unten, zu dem Schlitz, so
daB er wiederum trichterfOrmig ausgebildet ist.

Damit aber sichergestellt ist, insbesondere auch
bei ruckartigen Bewegungen, daB aus dem Beh#lter
keine Fliissigkeit unkontrolliert austritt, ist
auf dem Behdlter eine Beh&lterdecke zu dessen
AbschluB angeordnet, Infolgedessen kann dann auch
das Auftragsgerat auf diese Behdlterdecke abge-~
legt werden, so daB der Beh#lterboden mit dem
Schlitz, der Auftragsrolle und den Birsten ent-
gegen der Schwerkraft nach oben weist. Dann ist
sichergestellt, daB z.B. wihrend einer Bearbeitungs-
bause aus dem Schlitz nicht immer mehr Fliissigkeit
aul die Auftragsrolle austritt.

Um den Behdlter dennoch befiillen zu kSnnen, ist
bevorzugterweise in der Beh&lterdecke ein Einfiill-
stutzen mit einer auf ihn passenden Kappe ange-
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ordnet. Der Einfiillstutzen kann ein AuBengewinde
sufweisen, in das ein entsprechendes Innengewinde
der Kappe paBt,

Als besonders einfache Dosiereinrichtung kann in
dem Schlitz eine gelochte Dosierleiste angeordnet
gein, Diese Dosierleiste kann aus einem porosen
Material bestehen, z.B. aus einem Kunstschaumstoff.
Andererseits eignet sich auch eine feinporig ge-

lochte Blechleiste, die nach auBen zur Auftrags-—
rolle abgewodlbt ist.

Ein Ausfithrungsbeispiel eines erfindungsgeméBen

Auttragsgerdtes ist in der Figur dargestellt.

Wie der Griff % im einzelnen an den Behalter 1

oder den Halterahmen 4 befestigt ist, ist nicht
dargestellt. Angesichts des eingangs genannten
Standes der Technik kann dies auch auf sich be-
ruhen., Der Beh&lter 1 weilst auf seiner Oberseite,
die bei dem bestimmungsgemdBen Gebrauch des Auf-
tragsgerdtes nach oben entgegen der Schwerkraft
liegt, eine Beh&lterdecke 13 auf. In dieser
Behalterdecke 13 ist .ein nach auBen hervorstehender
Einfillstutzen 2 angeordnet, auf dem eine diesen
Einfillstutzen 2 abschlieBende Kappe % sitzt. Der
Behdlter 1 selbst ist in einem Halterahmen 4 ange-
ordnet, der den Beh&lter 11 an seiner Unterseite
umlaufend umfaBt. Der Behdlterboden 11 ist als
rechteckig-konischer Trichter ausgebildet, der

von dem iibrigen Beh#lter 1 zu dem Schlitz 12
hervorsteht. In dem Schlitz 12 ist eine nur
symbolisch dargestellte Dosierleiste 5 zu erkennen.
Die ILochung dieser Dosierleiste 5 ist nur ange-
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deutet. Von dem Halterahmen 4 an dem Beh#@lter 4
ausgehend erstrecken sich die Blirstenhaltebeine

10. Zwischen Jeweils zwel Biirstenhaltebeinen ‘o
ist eine Querstrebe 15 vorgesehen, die wie die
Birsten 6 selbst parallel zur Auftragsrolle 7
liegt. An den Querstreben 15 sind die Biirsten 6
vermdge den Schrauben 17 16sbar befestigt. Die
Schrauben 17 sind als kleine Fliigelkopfschrauben
ausgebildet, die durch nicht erkennbare Bohrungen
in den Querstreben 15 in zu ihnen passende Gewinde-
bohrungen in den Birstensockeln 16 passen. Zwisechen
einander senkrecht zu den Birsten 6 liegenden "

‘Biirstehaltebeinen 4o ist eine entsprechend der

Trichterform des Behdlterbodens 11 geknickte
Rollenhaltestrebe 9 angeordnet. An dem Knickpunkt
der Rollenhaltestrebe 9 ist die Auftragsrolle 7

auf einer Rollenachse 8 in an sich bekannter

Weise drehbar gelagert. Die Enden der Borsten 14
reichen bis zu der Hohe der zu dem Schlitz 12
entfernter gelegenen Seite der Auftragsrolle 7;

beil dem gezeigten Ausfihrungsbeispiel wird durch
die Enden der Borsten 14 der beiden Biirsten 6 und
die bezeichnete #uBere Beriihrungslinie der Auftrags—
rolle 7 eine ebene gebildet, die bei der Handhabung
des Auftragsgerdtes derjenigen des nicht darge-
stellten Werkstiickes entspricht. .Entgegengesetz
abgeknickt zur Rollenhaltestrebe 9 ist noch zwischen
den entsprechenden Biirstehaltebeinen 10 eine Ver-
bindungsstrebe 18 zur Stabilisierung der Blrsten-
haltebeine 10 gegeniiber dem Beh&@lter 1 vorgesehen.
Es sei darauf hingewiesen, deB der Behdlter 1 aus~
tauschbar innerhalb des Halterahmens 4 vorgesehen
sein kenn. Solchenfalls kann der Behidlter 1 als
Fertiggebinde in den Verkehr gebracht werden; ein

- -
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gesonderter Einfiillstutzen mit Kappe an ihm ist
dann nicht mehr erforderlich. Vor Verwendung ‘des
Behdlters innerhelb des Auftragsgerdtes ist dann
von der Dosierleiste ein selbstklebendes Ver-
schlieBband abzuziehen, das durch letztere die
Fliissigkeit auf die Auftragsrolle ausfreten kann.
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Zeichenerkl&rung

Behdlter
Einfillstutzen
Kappe

Halterahmen
Dosierleiste
Birste
Auftragsrolle
Rollenachse
Rollenhaltestrebe
Burstenhaltebein
Beh&lterboden
Schlitz
Behalterdecke
Borsten
Querstrebe
Blirstensockel
Schraube
Verbindungsstrebe
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Anspriche

Auftrasgerdt fiir Fliissigkeiten, insbesondere
Lasuren, Grundierungen und Farben, bestehend
aus einem Beh&dlter (1), an dessen Beh&dlter-
boden (11) ein Bchlitz (12) zur dosierten
Ubergabe von Fliissigkeit aus dem Behdlter (1)
auf eine Auftragsrolle (7) angeordnet ist, die
dem Schlitz (12) gegeniiberliegt, und gegebenen-
falls einen Griff (3) an dem Behdlter (1),
dadurch gekennzeichnet,

daB der Schlitz (12) gegeniiber dem Beh#dlter-
boden (11) nach auBen hervorsteht und suf
wenigstens einer Seite der Auftragsrolle (7)

an dem Beh&lter (1) mindestens eine Blrste

(6) angeordnet ist, deren Borsten (14) bis auf
die HGhe der dem Schlitz (12) entfernter gegen-
uberliegenden Seite der Auftragsrolle (7)
reichen.

Auftragsgerdt nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB beiderseits der Auftragsrolle (7) Jeweils
eine Biirste (6) angeordnet ist und der Behd@lter-
boden (11) zu dem Schlitz (12) nach auBen
konisch verjingt ist. .

Auftragsgerdt nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Behdlter (1) eine Beh&lterdecke (13)
zu seinem Abschluf aufweist.

Auftragsgerédt nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB in der Behdlterdecke (13) ein Einfiill-
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stutzen (2) mit einer auf ihn passenden Kappe
(3) angeordnet ist.

5. Auftragsgerét nach mindestené einem der An-
spriiche 1 bis 4,
dedurch gekennzeichnet,
daB in dem Schlitz (12) als Dosiereinrichtung
eine gelochte Dosierleiste (5) angeordnet ist.
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