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@ Auftragsvorrichtung fiir Flissigkeiten, insbesondere Lasuren und Farben oder Lacke.

@ Die Erfindung betrifft eine Auftragsvorrichtung fiir Flis-
sigkeiten, insbesondere Lasuren, Farben oder Lacke, die
dadurch gekennzeichnet ist, da in einem gemeinsamen
Hauptrahmen wenigstens eine Biirste und wenigstens eine
Auftragsflissigkeit enthaltende und/oder mit dieser gespei-
sten Auftragsrolle angeordnet sind.
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Auftregsvorrichtung fiir Fliisgigkeiten, insbesondere
Lasuren und Farben oder Lacke

Die Erfindung betrifft eine Auftragsvorrichtung fir
Fligsigkeiten, insbesondere Lasuren und Farben oder
Lacke, die dadurch gekennzeichnet ist, deB in einen
gemeinsamen Hauptrahmen wenigstens eine Biirste und
wenigstens eine Auftragsfliissigkeit enthaltende und/oder
mit dieser gespeisten Auftragsrolle angeordnet sind.
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Gerade der Handwerker oder Sonstige Gewerbe-~
treibende konnte eine solche Auftragvorrichtung
brauchen, die es ihm gestattet, z.B. auf zuge~
schnittenen Holzteilen, insbesondere Brettern,
eine Holzlasur oder ein anderes fliissiges Holz~
behandlungsmittel schnell und gleichmdaBig aufzu-
tragen. Winschenswert widre es dabei, diesen Auf-
trag maschinell durchzufithren, so daB es nicht
mehr erforderlich ist, die oft groBen Teile
manuell mit einem Auftragpinsel oder einer
Auftragburste umsté@ndlich zu behandeln.

Diesem Bedarf wird erfindungsgemdBl dadurch ge-
holfen, daB in einem quaderformigen Hauptrahmen
auf wenigstens einer Seite desselben an einer
Haltestrebe eine Birste zur gegeniberliegenden
Seite gerichtet angeordnet ist und auf einer
Achsenstrebe eine Auftragrolle, wobei die Halte-~
strebe und die Achsenstrebe jeweils zwischen
denselben Iangstreben des Hauptrahmens angeordnet
sind. Die Ausrichtung der Biirste orientiert sich
dabei nach dem freien Ende von deren Borsten. Im
ubrigen kann auf die Erl&iuterungen zu einer
speziellen Ausfiihrungsform dieser Auftragvor-
richtung verwiesen werden, die noch folgt.

In einer besonderen Ausfihrungsform dieser Auf-
tragvorrichtung konnen in dem Hauptrahmen Quer-~
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streben zwischen jeweils 2zwei von dessen Seiten-

streben, die suf einer Seite desselben liegen,
paerveise zueinander angeordnet sein, wobei zwischen

einem Paar Querstreben die Achsenstrebe und einem
anderen Paar Querstreben die Haltestrebe ange-
ordnet ist. Somit ko6nnen im Ergebnis die Auftrag-
rolle und die Biirste von der einen Seite des Haupt-
rahmens, auf der sie urspriinglich liegen sollten,
nach innen versetzt sein. Solchenfalls konnen
weniger .weite VWerksticke an der Auftragrolle und
der Biirste vorbei durch die Auftragvorrichtung
geschoben werden, wéhrend sie andererseits an dem
quaderformigen Hauptrahmen entlang gleiten. Auch

diesbeziiglich sei auf die noch folgenden Beschreibung

zur Erlduterung verwiesen,

Nach der gerade beschriebenen Auftragvorrichtung
kann das Werkstiick gewdhnlich aber nur auf einer
Seite mit der Flissigkeit beaufschlagt werden,
némlich auf derjenigen Seite, auf der Die Auftrag-
rolle und die Biirste -liegen. Praktischer wire es
jedoch, das VWerkstick in einem Arbeitsgang auf
zwei Seiten zu behandeln.

Diesem Bedarf wird erfindungsgemdB dadurch geholfen,
daB in einem guaderformigen Hauptrahmen Quer-
streben zwischen jJeweils zwei von dessen Seiten-
streben, die auf einer Seite desselben liegen,
paarweise zueinander angeordnet sind, wobei
zwischen einem Paar Querstreben zwei Achsen-
streben mit auf ihnen angeordneten Auftragrollen
und einem anderen Paar Querstreben zwei Halte-
streben mit auf ihnen angeordneten, zueinander
gerichteten Blirsten angeordnet sind. Dabei liegen
die Querstreben, wie ihre Bezeichnung schon
besagt, quer zu den Langseiten des Hauptrahmens,
die insbesondere von entsprechenden Langstreben



1o

15

20

25

30

35

0114182

- 3 -

gebildet werden. Die Querstreben liegen demnach
auf zwei einander gegeniiberliegenden Seiten des
vom Hauptrahmen gebildeten Quaders und somit
pasrweise zueinander angeordnet. Zwischen den
Querstreben sind dann die Achsenstreben ange-
ordnet, die sich demnach jewells von der einen bis
zur anderen Querstrebe erstrecken. Diese Achsen~
streben liegen ihrerseits quer zu den Langseiten
des quaderformigen Bauptrahmens aber im
wesentlichen parallel zu dessen Stirnflachen.
Entsprechendes gilt fir die Haltestreben. Die
Auftragrollen sind, wie iiblich, zylindrisch ge-

Tformt um die Achsenstreben angeordnet; die Birsten

sind als entsprechend der ILdnge der Auftragsrollen
ausgebildete ILangbiirsten ausgebildet. Sie sind
insofern zueinander ausgerichtet, als die Enden
der Borsten der BRiirsten zueinander gerichtet sind.
Diese Vorrichtung gestattet es nun, durch die

eine Stirnfl&che des quaderfdrmigen Hauptrahmens
das zu bearbeitende Holzteil, z.B. das Brett,
zwischen die Auftragsrollen eingufithren; beim
weiteren Einschieben durch die Auftragsrollen
gelangt es zwischen die Birsten; und von dort
schlieBlich kann z.B. das Brett wiederum aus der
anderen Stirnflédche des quaderformigen Halterahmens
austreten, Die Auftragrollen sind dabei mit der
aufzutragenden Flissigkeit, z.B. einem Holz-
schutzmittel getrinkt. Somit wird diese Flissigkeit
auf den Seiten des Werkstilickes, auf denen sich

die Auftragrollen abrollen, aufgetragen und von
den nachfolgenden Birsten nocheinmal verteilt.
Die zu behandelnden Holzteile, z.B. Bretter oder
Balken lassen sich so flieBbandmé#Big durch die
erfindungsgem&Be Vorrichtung hindurchschieben,

so daB im Ergebnis in einem einzigen Arbeitsgang
Auftrag und Glgichverteilung der Flissigkeit
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bewirkt wird. Es versteht sich, daB bei der
vereinfachten Ausifihrungsform der Auftragvorrichtung,
bei der nur auf einer Seite eine Biirste und eine
Auftragrolle vorgesehen sein kann, auf

der anderen Seite statt derer nur eine Gleit-~

Tlache oder ein Gleitgelander vorgesehen ist.
Solchenfalls kann die Fliissigkeit dann auf das
Werkstiick nur einseitig aufgetragen werden, was

in Einzelfédllen durchaus erwinscht sein kann,

Da die Werksticke, z.B. Bretter oder Balken, unter-
schiedliche Weiten haben, ist es gegebenenfalls
erforderlich, die lichte Weite zwischen den
Auftragrollen und/oder den Bursten ebenfalls zu
veréndern. Dazu kann wenigstens eine Achsen-

strebe an Hiilsen angeordnet sein, die auf den
Querstreben ihrerseits angeordnet sind. Die

Hilsen entsprechen hierbei insbesondere in ihrem
freien, inneren Querschnitt der AuBenkontur der
Querstreben., Somit kann die Achsenstrebe an den
Hiilsen auf den Querstreben verschoben werden. Im
Ergebnis kann damit wenigstens eine Auftragrolle gege-
benenfalls gegeniiber der anderen verschoben werden,so
80 daB die lichte Weite gegebenenfalls zwischen den
Auftragrollen, verznderbar wird. BEntsprechend kann we-
nigstens eine,gegebenenfalls auf der Seite einer Achsen-
strebe mit Hiilsen liegende, Haltestrebe an Hiilsen
angeordnet sein, die auf den Querstreben ange-.

ordnet sind. Damit 13Bt sich in entsprechender-

weise di€ lichte Weite gegebenenfalls zwischen den
Blirsten variieren.Arretiert werden kénnen die Hiilsen
auf den Querstreben gegebenenfalls dadurch, daB in
den Hillsen Gewindebohrungen vorgesehen sind, in

denen Klemmschrauben angeordnet sind, die gegen

die Querstreben klemmend geschraubt werden koOnnen,

RegelmdBig wird es so sein, daB die lichte Weite,
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gegebenenfalls zwischen, den Auftragrollen im wesent-
lichen derjenigen, gegebenenfalls zwischen den Birsten
entsprechen kann und die Veranderung dieser lichten
Weite Jjeweils zueinander gleich sein soll. Dazu
konnen die Jjeweils auf einer Seite liegenden
Achsenstreben und Haltestreben durch eine Xoppel-
strebe miteinander verbunden sein. Wird somit z.B.
die Achsenstrebe an ihren Hiulsen auf den Quer-
streben verschoben, so wird diese Bewegung durch

die Koppelstrebe auf die Haltestrebe ibertragen,

die Jja ihrerseits an Hilsen auf Querstreben ver-
schiebbar ist.

Um die Justierung des Verkstiickes beim Einfiihren
durch eine Stirnflache des Hauptrahmens zu er~
leichtern, kann auf wenigstens einer Seite am
Hauptrahmen eine quer zur auf dieser Seite
liegenden Auftragrolle gerichtete Einfiihrungs-
schiene angeordnet sein, die im wesentlichen in
quer von der Auftragrolle und der auf derselben
Seite liegenden Burste gebildeten Fluchtlinie
liegt. Das zu bearbeitende Werkstiick wird not-
wendigerweise ohnehin der Fluchtlinie folgen,
die von der Auftragrolle und der auf sie folgenden

- Birste bzw. der lichten Weiten, gegebenenfalls zwischen

den Auftragrollen und den Bursten, gebildet sind.
Legt nun der Benutzer der Vorrlchtung sein
werkstiick, z.B. sein Brett oder den Balken, gegen
die Einfilhrungsschiene an, die in dieser Flucht-
linie verlauft, so wird beim weiteren Einschieben
des Werkstiickes dieses notwendigerweise richtig
in die lichte Veite zwischen die Auftragrollen

und die Birsten gefiihrt. Eine ungleichméBige
Quetschung insbesondere der Auftragrollen ist dann

if
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nicht mehr zu besorgen; dies ist vorteilhaft, da
beim ungleichméBigen Quetschen der Auftrag-
rollen ein ungleichmé@Biger Auftrag der
Flussigkeit resultiert. AuBerdem konnen solchen-—
falls die Auftragrollen beschadigt werden.

Bevorzugt ist dabei, daB eine Einfiithrungsschiene
statt am Hauptrahmen an einer Winkelstrebe ange-
ordnet ist, die von einer Achsenstrebe abge-
zweigt ist. In einem solchen Fall kann die
Einfihrungsschiene gegebenenfalls der Verschiebung

der Auftragrolle auf der zu ihr gehOrigen Achsen-~

strebe folgen. Zwischen den einander gegeniuber—~
liegenden Einfﬁhrungséchienen wird somit die
lichte Weite entsprechend derjenigen zwischen den
Auftragrollen variiert.

Un die Beaufschlagung der Auftragrollen mit der
zu verwendenden Fliussigkeit zu vereinfachen, kann
auf dem Hauptrahmen ein Beh&lter angeordnet sein,
von dem Ablaufschlduche zu den Auftragrollen ge-
fihrt sind. Dabei wird bei der Verwendung die
Auftragvorrichtung so gestellt, daB der Beh&alter
auf der Oberseite des Hauptrahmens angeordnet sein
wird, so daB die Fliissigkeit aus dem Behdlter
infolge der Schwerkraft durch die Ablaufschlduche
auf die Auftragrollen von selbst flieBt, die -
notwendigerweise tiefer liegen, als der Beh&dlter.

Das Wesen der Erfindung sei noch anhand des in der
Figur dargestellten Ausfilhrungsbeispieles néher

erldutert:

Der Hauptrahmen 1 ist deutlich als quaderformiges
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Skelett 2zu erkennen, Er wird im wesentlichen von
den Langstreben 22 an den Lingskanten des Quaders
gebildet; die Stirnseiten des Quaders werden von
den Eckstreben 21 und den Querstreben 9 gebildet.
Entlang der Langstreben 22 sind jeweils zwel
Langstreben 22 einer Seite mit einander ver—
bindend weitere Querstreben 9 vorgesehen. In einem
Falle sind senkrecht zu diesen Querstreben 9,
also im Ergebnis parallel zu den Bckstreben 21
Achsenstreben 19 angeordnet. Auf diesen Achsen-
streben 19 befinden sich die Auftragrollen “o.

Im anderen Falle sind zwischen den Querstreben

9 Haltestreben 23 angeordnet, die im Ergebnis
ebenfalls parallel zu den Eckstreben 21 liegen.
Auf diesen Haltestreben 23 sind die Biirsten 11
befestigt. Sie sind im vorliegenden Falle da-
durch befestigt, daB in den Haltestreben 23
Bohrungen vorgesehen sind, durch die Fliigelkopf-—
schrauben gefihrt sind, die ihrerseits in
passende Gewindebohrungen in den BlirstenkOrpern
der Biirsten 41 eingeschraubt sind. Somit sind

die Biirsten austauschbar, Die Biirsten sind in

dem Sinne zueinander gerichtet, daB die freien
Enden der Borsten zueinander gerichtet sind.

Eine Achsenstrebe 19 sowie eine Haltestrebe 23
ist lber Hilsen 16 auf der jeweiligen Querstrebe
O verschiebbar angeordnet. Im dargestellten
Ausfithrungsbeispiel sind die Hiilsen 16, die
jeweils zu der Achsenstrebe 19 bzw. der Halte-

.strebe 23 gehdren, durch Koppelstreben 17 mit—

einander verbunden, Es liegt eine sgtarre Ver-
bindung vor, so daB im Ergebnis die Auftragrolle
10 und die Uber die Koppelstrebe 17 mit ihr ver-
bundene Birste 11 miteinander parallel auf den
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Hiilsen 16 auf den Querstreben 9 verachoben werden.
Von der Achsenstrebe 19 ist desweiteren noch eine
Winkelstrebe 18 abgezweigt, die eine Einfihrungs-
schiene 14 tragt. Somit folgt auf diese Einfihrungs-
schiene gegebenenfalls einer Parallelverschiebung
der Auftragrolle 1o bzw., der mit ihr iber die
Koppelstreben 17 verbundenen Biurste 11. Die

andere Einfiihrungsschiene 14 ist an den Haupt-
rahmen 1 starr angeordnet. Sie erstreckt sich
durch die eine, auftragsrollenseitige Stirn-
flache des quaderfOrmigen Hauptrahmens 1 und ist

‘auBenseitig nach auBen abgeknickt, so daB sie

an diesem BEnde zentrierend wirkt. Der Hauptrahmen
1 ist auf der Tischplatte 14 eines Arbeits-—
tisches vermdge der Schraubklemme 15 festgehalten.
Zusatzlich kann der Hauptrahmen 1 auch noch
mittels der Haltedsen 13 befestigt werden; dazu
sind gegebenenfalls entsprechende Halteelemente,
Zz.B. Halteschrauben, in der Tischplatte 24 vorzu-
sehen., Auf dem Bauptrashmen 1 ist in einem Halte-
rahmen 2 ein Behdlter 6 angeordnet. Er liegt

gegen die Schwerkraft gesehen oberhalb der
Auftragrollen 1o. Unten ist in den Behdlter ein
Einstichhahn 7 eingebracht, von dem aus Ablauf-
schlduche 8 zu den Auftragrollen 1o gefiihrt sind.
Da der Einstichhahn 7 in den Beh#dlter 6 des
Originalgebindes gedreht werden kann wie bei
einem Milchdosen~VerschluB, ist ein Umschiitten
der aufzutragenden Flissigkeit von dem Behdlter,
in dem sie bezogen worden ist, in einen gesonderten
Vorratsbehdlter an der Auftragvorrichtung nicht
mehr erforderlich. Es versteht sich, daB mit dieser
Aufiragvorrichtung insbesondere Bretter, Latten
und Balken bearbeitet werden konnen. Die nachge-
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schalteten Birsten 11 dienen zur zus&dtzlichen
Gleichverteilung der Fliissigkeit auf den Balken,
insbesondere im Falle von Holz, gemaserten
Werkstiicken. Auf den unteren Querstreben 9

konnen die Werkstiicke entlanggleiten. Gegebenen-
falls konnen hier aber noch gesonderte Gleitrollen
angeordnet sein.
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Zeichenerklarung,

Hauptrahmen
Halterahmen
Stutzen

Kappe

Griff

Behalter
Einstichhahn
Ablaufschlauch
Querstrebe
Auftragrolle
Burste
Fliigelkopfschraube
HalteOse
Einfihrungsschiene
Schraubklemme
Hilse
Koppelstrebe
Winkelstrebe
Achsenstrebe
Seitenstrebe
Eckstrebe
TLangstrebe
Haltestrebe
Pischplatte
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Anspriche

Auftragsvorrichtung fir Flissigkeiten, insbesondere

Lasuren, Farben oder Lacke,
dadurch gekennzeichnet,

daB in einem gemeinsamen Hauptrahmen (1) wenigstens

eine Biirste (11) und wenigstens eine Auftrags-
fliissigkeit enthaltende und/oder mit dieser

gespeisten Auftragsrolle (10) angeordnet sind.

Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB in einem quaderfdrmigen Hauptrahmen (1)
auf wenigstens einer Seite desselben an einer
Haltestrebe (23) eine Biirste (11) zur gegen-
iberliegenden Seite gerichtet angeordnet ist
und auf einer Achsenstrebe (19) eine Auftrag-
rolle (10), wobei die Haltestrebe (23) und
die Achsenstrebe (19) Jeweils zwischen den-
selben Langstreben (22) des Hauptrahmens

(1) angeordnet sind.

Auftragvorrichtung nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB in den Hauptrahmen (1) Querstreben (9)
zwisqhen jewells zwel von dessen Seitenstreben
(20), die auf einer Seite desselben liegen,
paarweise zueinander angeordnet sind, wobei
zwischen einem Paar Querstreben (9) die
Achsenstrebe (19) und einem anderen Paar

Querstreben (9) die Haltestrebe (23) ange-
ordnet ist.
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Auftragvorrichtung nach Anspruch 2 oder 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB zwischen einem Paar Querstreben (9) zwei
Achsenstreben (19) mit auf IThnen angeordneten
Auvftragrollen (1o) und einem anderen Paar
Querstreben (9) zweili Haltestreben (23%) mit auf
ihnen eangeordneten, zueinander gerichteten Birsten
(11) angeordnet sind.

Auftragvorrichtung nach Anspruch 2 oder 4,
dadurch gekennzeichnet,

daB wenigstens eine Achsenstrebe (19) an
Hilsen (16) angeordnet ist, die auf den
Querstreben (9) angeordnet sind.

Euftragvorrichtung nach mindestens einem der
Anspriiche % bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB wenigstens eine, gegebenenfalls auf der Seite
einer Achsenstrebe (19) mit Hiilsen (16) liegende,
Haltestrebe (23) an Hiilsen (16) angeordnet sind,
die auf den Querstreben (9) angeordnet sind.

Auftragvorrichtung nach den Anspriichen 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet,

daB die jeweils auf einer Seite liegenden Achsen-
streben (19) und Haltestreben (23) durch eine
Koppelstrebe (17) verbunden sind. |

Auftragvorrichtung nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB auf wenigstens einer Seite am Hauptrahmen (1)
eine quer zur auf dieser Seite liegenden Auf-
tragrolle (10) gerichtete Einfiihrungsschiene (14)
angeordnet ist, die im wesentlichen in der von der
Auftragrolle (1o0) und der auf derselben liegenden
Blirste (11) gebildeten Fluchtlinie liegt.
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9. Auftragvorrichtung nach mindestens einem der
Anspriiche 2 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
daB eine Einfiihrungsschiene (14) statt am Haupt-
rahmen (1) an einer Winkelstrebe (18) angeordnet
ist, die von einer Achsenstrebe (19) abgezweigt ist.

10. Auftragvorrichtung nach mindestens einem der
Anspriiche 2 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,
daB auf dem Hauptrahmen (1) ein Beh#lter (6)
angeordnet ist, von dem Ablaufschl&uche (8)
zu den Auftragrollen (1o0) gefiihrt sind.
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